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Esta invencion se relaciona con cajas de
flujo para miquinas destinadas a desaguar pulpa
acuosa para formar una lémina, por ejemplo, en la
fabricacién de carton o papel. Las creaciones rela

5, tivemente recientes de tales mdquinas emplean dos
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cintas sinfin entre las cuales la pulpa o material
se transforma en una limina mediante desaguado.
Eagtas méquinas pueden emplearse en la fabricacion
de carton o papel. Aungue sin limitarse a ello, es-—
ta invencidn se deseribird seguidamente con referen
cia a su empleo en une magquine "Inverform".

Tales méguinas, aungue wtilizebles con
dispositivos convencionsles de elimentacidn de ma~
terial, tales como los utilizados en miquinas con-
vencionales, por ejemplo, mAquinas Fourdrinier, pue-
den no proporcionar resultados optimos, debido a de-
ficiencias en la pulpa suministrads a las mismas.
Debido al drenaje muy rapido obtenible con las méqqi
nas modernas, es posible una formacidn inicial casi
instanténea de la lémina, requiriéniose asi un mate-
rial desfloculado codesplazeble, enredado, suspendi-
do y muy homogéneo, si ha de formarse una excelente
lamina a partir del mismo.

Se han propuesto dispositivos de alimenta-
cion de material que emplean rebanadoras cortantes
para proporcionar tal material. Sin embargo, particu
larmente en la formacidn en capas miltiples, estos
dispositivos son excesivamente largos y presentan
grandes problemas. Bs necesario un largo canal de
flujo de corte, pero su longitud crea problemas, pues
to que se restringe el espacio en las maquinas y el
canal en voladizo es diffcil.de reforzar. Un objeto
de la presente invencion es el de proporcionar un
dispositivo de alimentacidn de material que venza

estos problemas mediante simplificacidn del disefio,
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reduciéndose as{ el tamaflo y el costo.

En general, se ha observado que las cajas
de flujo son innecesariamente grandes, complejas y
costosas., Particularmente en el empleo de una caja
de flujo para material de gran consistencia (es de-
cir, un contenido en sélidos del 1,0 al 2,0%) es
comin encontrar cajes en las que se repiten innece-
sariemente la generscion de turbulencia, mezelado y
desfloculacidn, teniendo con frecuencia sl flujo en-
tre estas operaciones por resultado la consecucidn
de unos efectos opuestos, con resultante de reflocu-
lacion y formacidén de grumos,

De acuerdo con la presente invencidn, se
establece una caja de flujo pera una miguina de pro-
duccidn de cartulina o limina fibrosa similar, que
comprende una camera de explosién cerradla, provista
de una entrada y una salida para material, cada una
de ellas de seccién transversal totel inferior a la
de la cémara de explosion, disponiéndose de tal ma-
nera que el material que fluye & través de ella ex-
perimenta un rapido cambio de direccidon y velocidad
de flujo para favorecer la turbulencia, megclado y
desfloculacion, comstituyendo la salida a la cémara
de explosion el extremo superior de la rebanadora de
salida de la caja de flujo.

El término "camara de explosidn® se comnoce
en el arte como indicativo de una cémara en la que
Se cambia con gran rapidez la velocidad y direccidn
de flujo de una corriente de material a elevada ve-

locided, mediante rdpida expansion y/o encuentro con
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unz placa obstructofa, en virtyd de lo cual la co-

rriente se desintegra o explosiona, causanio asi
el mezclado y desfloculacidn del material por gene-
racion de turbulencia.

Con la presente invencidn, este material
slevadamente turbulento, desfloculado y bien mezcla-
do es immediatamente expulsado a trevés de la rebe-
nadora de la caja de flujo sobre la ecinta sinfin de
la méquina con la minima demora posible y por una
trayectoria de flujo que asegura el que no se produz
ca ningin refrenamiento del material desde la entra-
da a la salida de la rebanadora, es decir, desde la
cémara a la cinta sinfin, lo cual podr{a favorecer
la mueva formacion de grumos.

Preferiblemente, la entradas y salida de la
cémara de explosidn se.disponen de tal manera que el
material proyectado al interior de la camara incida
directamente sobre una pared o paredes de la misma,
causando el mezclado, turbulencia y desfloculacidn
del material. Asi, la entrada y salida pueden estar
desalineadas, con lo cual el material incide sobre
la pared de la camara opuesta a la entrada. La cdnmara
puede ser rectangular, disponiéndose la-entrada y sa—
lida en lados adyacentes de la misma.,

Como variante, puede disponerse un deflec-
tor en la cémara de explosidn en la trayectoria del
meterigl que fluye a través de la entrada. Cuando la
cémara es rectangular, la entrada y salida se dispo-
nen en paredes opuestas de aquélla y el deflector se

sitia entre ellas. Preferiblemente, el deflector se
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inelina hacia dichas paredes opuestas para definir
con ellas cidmaras de flujo de seccion transversal
no uniforme, que favorecen el mezclado por turbu-
lencia y la desfloculacién del material que fluye e
través de las mismas.

Se ha observado que para un material de
elevada consistencia (es decir, del 1,0 al 2,0% de
contenido en sdlidos), la relacidn entre el &rea de
la selida y el érea de la entrada deberd ser de
0,4:1 a 4,0:1 y preferiblemente de 1:1 a 3:1.

En una preferida caja de flujo, de ascuerdo
con la presente invencion, la entrada a la cémara de
explosidn se forma mediambte una serie de aberturas
que comunican con una serie de tubos a través de los
cuales se introduce el material en la cédmara, Prefe-
riblemente, los tubos no son paralelos, establécien~
dose as{ flujos transversales en la cémara de explo-
sion comin para eliminar toda irregularidad de dis-
tribucidn a través de la anchura de la caja de flujo.

Lz rebanasdora que obtiene material directa-
mente de la cdmara de explosidn con una demora minima
puede estar definida por un par de superficies planas
espaciadas y cooperantes. Preferiblemente, las super-
ficies son sustancialmente paralelas o convergentes
para evitar toda dismimucidn en la velocidad del me-
terial que fluye desde la camara de explosidn a tra-
ves de la rebanadora.

Como variante, la rebanadora puede estar
definida por un par de superficies espaciadas que

constituyan unoe generadores de turbulencia dentro
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de la rebanadora. Bsta puede ser wtil cufdo se em~

plee materiel de inferior consistencia, por ejemplo,
en la fabricacion de papel o gasa. Asi, con tal caja
de flujo pueden emplearse con gran ubtilidad materia-
les del 1,0 al 2,0% de contenido en solidos. Los

generadores de turbulencia se constituyen preferible
mente mediante cdmaras de seccion transversal agran-
dada en comparacion con el resto de la rebanadora.

En unz mdquina de capas miltiples, la caja
de flujo se usa preferiblemente, por lo menos, en la
segunda capa y cualesquiera otras subsiguientes, pe-
ro también puede emplearse naturalmente en la prime-
ra capa.

La invencidn se ilustra, simplememte & modo
de ejemplo, en los adjuntos dibujos, en los cuales:

Ia figura 1, es un alzado esquemdtico de
parte de una miquina de produccién de cartén, que in-
cluye una caja de flujo, de acuerdo con la presente
invencion.

La figura 2, es una vista ampliada de algu-
nos de los componentes mostrados en la figura 1.

La figura 3, es una seccidn de parte del
dispositivo mostrado en la figura 1, que ilustra la
forma del mismo.

Le figura 4, es un alzado esquemdtico de
parte de la maquina de produccion de cartdn de la
figura 1, pero incluyendo unz forma variante de caja
de flujo, segin la presente invencidn.

La figura 5 es una vista en planta de los

componentes mostrados en la figura 4; y
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Ia figura 6 es un alzado de una forma va-

riante de uno de los componentes del aparato mosira-
do en la figura 4.

Con referencia a los dibujos, y particuler
mente a las figuras 1 a 3 de los mismos, se muestra
en la figura 1 el piso correspoxrdiente a la segunie
capa de una maquina “Inverform" (marca comercial re-
gistrada) de produccidn de caritdn., La cinta sinfin
principal 10 que contiene uns ldmine desaguada pro-
cedente del piso correspondiente a la primers capa,
pasa sobre un rodillo de mesa 11 y por otro rodillo
12 del piso de la segunda capa. Una cinbta sinfin su-
perior 13 del piso de la segunda capa pasa alrededor
de un rodillo de guis 14 y de un rodillo formador 15,
para pasar sobre el rodillo 12 en relacidn superpues-—
ta con la einta sinfin principal 10. La longitud de
las cintas comprendidas entre los rodillos 11 y 12
define entre éstos un hueco convergemte 20 dentro
del cual se desagua inicialmente el material para
formar la Segunda capa de la lamina. Una rebanadora
21 se apoya sobre la cinta sinfin 13 para retirar el
agua que pasa 2 través de la cinta sinfin 13 desde
el material contenido dentro del hueco 20.

Para introducir el material en el hueco 20
se dispone una caja de flujo 30. Bsta caja de flujo
comprende un tangue de alimentacién 31 de flujo obli-
cuo, de seccidn transversal decreciemte en su direc—
cion de flujo. EL material bombeado a través de este
tangue es introducide en un tanque colector 32 a tra-

o ’
vés de una serie de conductos espaciados a través de
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la méquina, de los cuales sdlo se &9 g‘ra el con~
ducto 33. El material contenido dentro del tangue
coloctor 32 fluye descendentemente a través de una
serie de tubos de friccion 34 de seccidn relative-
mente estrecha, hacia un torbellino o camara de ex-
plosidn 35. Ia salida de la cémare de explosion es
la entrada a la rebanadora constituida por un canal
alargado36 de desviacidn de flujo, a través del cual
fluye el material hacia el hueco convergente 20. La
cémara 35 es de seccion transversal rectangular, dis—
poniéndose los tubos de entrada 34 y el canal de sa-
lida 36 en paredes adyacentes de la misma.

El cenal 36 de desviacion de flujo compren
de un primer segmento mayor 36a dispuesto con un an~
gulo respecto a la direccidn general de flujo del
hueco convergente 20 y un segmento menor 36b, que es-
t4 sustancialmente alineado con la citada direccidn
general de flujo.

El cangl 36 de desviacidn de flujo que de-
fine la rebanadora de la caja de flujo queda delimi-
tado entre la placa superior 40 y una placa inferior
41 que se extiende a través de la anchura de la mé-
quina. Cada una de estas placas estd reforzada por
une serie de laminas transversalmente espaciadas y
longitudinalmente extendidas. La placa 40 estd pro-
vista de laminas 42 y la placa 41 de laminas 43. La
placa 40 y sus laminas 42 forman un miembro unitario
que estd deslizablemente montado sobre el tanque co-
lector 32 (o sobre el armazon de la mAquina) pera su

ajuste vertical respecto a la placa fija 41. As{, el
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espaciamiento y/o dngulo entre
pucden variarse. '

- En la rebanadora o extremo de salida del
canal 36, hay una serie de placas rebanadoras 50
espaciades a través de la miquina y ajustables me-
diante mecanismos de leva 51 para alterar las di-
mensiones de la rebanadora o salida del canal 36 a
través de la anchura de la maquina,

En el tanque colector 32 se dispone una
cédmara de rebosamiento 52.

Aunque las placas 40 y 41 pueden ser pla-
nas para definir un canal de desviacidn de flujo
liso 36, preferiblemente se disponen unos generado-
res de turbulencia cortante para facilitar la crea-
cion de dicha turbulencia dentro del material. Los
generadores de turbulencia cortante se ilustran cla-
ramente en las figuras 2 y 3. Los generadores com~
prenden una serie de camaras emsanchadas y espaciadas
a lo largo del canal 36. En la figura 2 se muestran
tres de estas cdmaras con los mimeros de referencisa
60, 61 y 62, En la figura 3 se muestran dos mas, que
forman parte del canal 36a, aguas erriba de la cémara
60, en 63 y 64. Todas las cdmaras son de construccidn
idénticas, Considerando la cdmara 63, ésta comprenie
una porcion de pared divergente 65 ¥y una porcién de
pared comvergente 66, que, con la placa plans 41,
definen la cémare ensanchada 63. Bmtre las cdmaras
63 y 64, por sjemplo, la placa superior 67 es plana,
definiendo con la placa 41 una seccidn de dimensidn

transverssl constante.
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La divergencia de las paredes 65 respec-
t0 a la placa 41 es tal que causa turbulencia den-
tro del material que fluye a través de la cdmara
63 mediante separacion respecto a las paredes.

Con la caja de flujo anbteriormente des
crita, el flujo de material a través de los tubos
34 alcanzaré una elevada velocidad debido a la es-
trechez de tales tubos. La corriente de material a
elevada velocidad incidird sobre la pared inferior
o suelo de la cdmara de explosion 35, desintegran~
do asi y oausando una desfloculacion y mezclado de-~
bidos a la turbulencia generada. En vista de la ng-
turaleza cerrada de la camara 35, sale inmediata-
mente material desfloculado y bien mezclado a tra-
vés del canal 36 de desviacion de flujo hacia la
rebanadora y el hueco 20 de la maquine. Debido a la
estrechez del canal 36, el material fluye a eleva-
disima velocidad a través del mismo, sin posibilidad
de nueva formacidn de grumos.

De hecho, debido a las fuerzas cortantes
que actian sobre el material y debido a la turbulen
cia cortante generada en el mismo, mejorard la aceion
de la cdmara 35, convirtiémlose asi el material en un
chorro de fibras desfloculadas codesplazables, enre-
dadas, suspendidas y sustancislmente homogénsas.

Se observara que el chorro asi formado es
dirigido hacia el hueco formador couvergente 20 con
la menor demora posible. Como el material puede ten-
der a flocular de maevo dentro de una distancia muy

corta, en cuestion de centimetros solamente, es acon
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posible después de selir de la rebanadora o canal
de corte. Asi, el espaciamiento entre la salida de
la rebanadora y el hueco 20 se mantiene al minimo.

Con la caja de flujo anteriormente des-
erita, se shorra una considerable longitud ineli-
nando la rebanadora cortante o el canal de flujo.
Bsto permite el uso de la caja de flujo en la se-
gunda capa y otras subsiguientes de una miaquina de
capas miltiples. La inclinacidn reduce también el
voladizo y ademds proporciona espacio por encima y
por debajo de las placas definidoras para laminas
reforzadoras triangulares al objeto de reforzar el
dispositivo. Este reforzamiento permite & su vegz
gue la placa superior sea ajustable respecto a la
placa inferior. Todas estas caracter{sticas son de
cruciel importancia para una dptima produccién de
material.

El tamefio de la caja de flujo debe mencio
narse igualmente. As{, unas dimensiones tipicas de
cajas para una méquina de produccién de carton que
trate material de un contenido en s6lidos del 1,0 al
2,0% serlan las de una longitud total de 0'9 metros,
por ejemplo, teniendo la rebanadora 36 una longitud
de 0'6 metros y una profundidad de 13 mil{metros,
siendo los tubos 34 de un didmetro de 25 milimetros
¥y empleandose a razon de 7 por cada 508 milimetros
de anchura de la mdquina. Ie cémera 35 tendrias, por
ejemplo, 76 milimetros de altura y 50 mil{metros de

longitud. As{, la caja de flujo es muy pequeiia en



5.

10.

15,

20.

25.

30.

- 12 -
344611

comparacion con las que inerEan proporcionar un
material similer mediante rebanadoras cortantes.

Con referencia ghora a las figuras 4 a 6,
se muestra en ellas la misma seccidn de la segunda
capa de la maquina "Inverform" de produccidn de
cartén, pero usanlo una forma variante de caja de
fiujo, de acuerdo con la presente invencidn. En la
cajae de flujo de las figurams 4 a 6 se han usado ni-
meros de referenﬁia similares a los utilizados para
componentes similares de le caja de flujo de las
figuras 1 a 3, pero usandose un orden superior de
magnitud.

Al igual que en la version de las figuras
1 a 3, se suministra material al tanque colector 132
a través de un colector ghusado 131 de flujo trans-
versal y una serie de tubos 133. El tangue colector,
como en el caso de la caja de las figuras 1 a 3, ali
menta material a un torbellino o cémera de explosién
135 a través de estrechos tubos 134 de desviacidn de
flujo. Como claramente se muestra en las figuras 4
¥ 5, los tubos 134 se disponen en dos juegos super-
puestos de tubos paralelos 134e y 134b. Los tubos
de cada juego Se disponmen en un plano y estén ineli-
nados respecto & los del otro Juego estableciendo
unz disposicion cruzada, como se ve en la figura 5.
Mediante esta disposicién de los tubos, se consigue
un flujo transversal de maberisl en la cémara de
explosion 135, que crea turbulencia y destruye toda
irregularidad en la consistencia del material a tra-

vés de la anchura de la miquina. Asf, se consigue la
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regulacion del peso de la ldmina,.a través de la an-

chura de la mdquine, evitdndose puntos elevados y
manteniéndose una consistente densidad en el cartdn.
Se apreciaré que esta disposicidn cruzada de los tu-
bos no es tan importante en la versidn de las figu-
ras 1 a 3, puesto que la rebanadora 36, de mayor
longitud, tenders a suprimir toda irregularided. Con
la rebanadora muy corta 136 de la presente caja, sin
embargo, han de tratarse cualesquiera desigualdades
antes de entrar en la misma.

La cémara 135 es sustancialmente rectangu-
lar, entrando los tubos 134 a través de una pared
lateral de la misma y disponiéndose en la pared opues
ta la rebanadora de selida 136. Dispuesta entre estas
paredes y paralelamente a las mismas, hay un deflec-
tor 144. Este deflector estd dispuesto de tal manera
que la corriente de material a elevada velocidad que
entra en la cémara 135 desde los tubos 134 incide so
bre el mismo, explosionando y desintegréndose. En la
resultante turbulencia generada, se produce un ade-
cuado mezelado y desfloculacidn del material.

Debide a la naturaleza restringide y ce-
rrada de la cémara de explosién 135, el material sa-
le immediatemente de la misma a través de la salida
relativamente estrecha, que es también la entrada a
la rebanadora 136.

La rebanadora 136 esté definida entre pla-
cas convergentes 140 y 141, no permitiendo as{ nin-
guna disminucion en la velocidad del material que se

desplaza a elevado ritmo, sino que lo expulsa como
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chorro a elevada velocidad de una suspensidn fibrosa
desfloculada, codesplazable, enredada, suspendida y
homogénea al husco convergente 20 de la miAquina pro-
ductora de carton. La rebanadora puede ser de paredes
paraleles, sin permitir ninguna dismimucion en la ve-
locidad del meterial, manteniendo asi el chorro des-
floculado y a elevada velocidad requerido. Las placas
140 y 141 se construyen relativamente ajustables para
variar el tamefio y disposicion de la rebanadora 136.
Para una méquina de cualquier anchura y para unas con-
sistencias en el material del 1,0 al 2,05 de contenido
en solidos, por ejemplo, la rebanadora podria ser de
152 x 13 milimetros. As{, se apreciard que se dispone
una salida muy estrecha y corta de la camara de explo-
sién.para asegurar que elAtrabajo realizado en la mis-
ma para proporcionar un materigl turbulento no se pier
de en dirigirlo sobre la méquina.

Se apreciara asimismo que al fluir sobre el
deflector 144 y al exterior a través de la salida de
la cémera de explosion 135, puede producirse cierto
estancamiento detrds del deflector 144, es decir, en
la cara opuesta a aquélla sobre la que imcide el ma-
terial entrante. Tel estancamiento puede permitir una
formacidn de grumos y por Lo tanto, deberd evitarse.
En la figura 6 se muestra un disefio preferido que evi-
ta ésto. Como se ilustra, el deflector 144a se dispone
con un éngulo respecto a las paredes frontal y poste-
rior de la cémara 135, definiendo las subcdmaras 135a
¥ 1350, de seccion convergente, con un paso de conexion

restringido 142 entre ellas. Asl, el material que entra
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en la cémara 135 explosionara en la subcdmera 135a y
luego fluird a través de la subcémara 135b por una
trayectoria de flujo comvergente/divergente amtes de
ser expulsado a través de la rebanadora 136. Este
flujo convergente/divergente facilitara también, na-
turalmente, la creacién de una adicional turbulencia,
manteniendo asi, o incluso aumentando, el mezclado y
la desfloculacion. Adicionslmente, se evita el estan-
camiento alrededor del deflector 144a.

Para evitar el estancamiento en las esqui-
nas de la cémara rectangular 135, aquéllas pueden ser
redondeadas, empleando imserciones esquinadas o recon
figurando adecuademente la cdmara,

Las dimensiones relativas de la caja de flu
jo ilustrade se mantendrén a través de la mAquina pa-
ra cualquier anchura de la misme. Generalmente, para
unas consistencias del 1,0 al 2,0% de contenido en
sélidos del material, la rebanadora serd de 152 mili-
metros de longitud, 13 milimetros de profundided en
la entrada y 13 o 6'5 milimetros en su salida, Unas
dimensiones correspondientes para la cémara de explo-
sion podrian ser de 101 milfmetros de altura por 76
mil{metros de longitud, con 7 tubos 134, por ejemplo,
por cada 508 milimetros de anchura de la miquine, sien
do cada tubo de 25 milimetros de didmetro interno. Asi,
la relacion entrada-salida de la cémara 135 es del orden
de 2:1. Los experimentos demuestran que esta relacion
debe ser del orden de 0,4:1 a 4:1 para la obtencidn de
buenos resultados.

» 14
Con estas dimensiones se apreciara que se ha
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ideado una caja de flujo muy compacta. As{, la caja

puede acomodarse en una longitud de unos 0'6 metros
con el disefio de las figuras 4 a 6 o de unos 0'9 me-
tros con el disefio de las figuras 1 a 3. Tales dimen
siones han de compararse con los 1'8 metros o mds en
contrados en las presentes cajas de flujo disefiadas
para conseguir el mismo material bien desfloculado y
a elevada velocidad, empleando métodos de aplicaciodn
de rebanadora cortante. Las ventajas del presente di-
sefio de caja de flujo son evidentes.

La aplicacidn més util de estas cajas de
flujo es en las mdguinas de capas miltiples para pro-
duccion de papel y cartdn, por ejemplo, las méquinas
"Inverform®. Debido a su naturaleza compacta, ocupan
my poco espacio, consiguiéndose un considerable aho-
rro de longitud total en la miguina. Por ser sencillas
y compactas, son también de produccidon e instalacidn
més econdmicas, con menos problemass de conservacidn
"in situ". Sin embargo, debera tensrse también en cuen
ta que estas ventajas se consiguen sin dismimmir la
calidad del material producido. En efecto, se ha obser
vado con cajas de flujo experimentales de estos dise-
flos, que se produce un material de mejor calidad. Con
tales cajas, las maquinas Inverform standards pueden
funcionar bien a inferiores velocidades y producir tam
bién carton de un peso basico superior. Asimismo, las
maquinas pueden funcionar a superiores velocidades pa-
ra incrementar la produceidn, en todo caso, sin redu-
cir la calidad del eartdn producido.

Los experimentos realizados con estas cajas
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de flujo indican también que pueden usarse satisfac-
toriamente materiales de superior contenido en s6li-
dog, por ejemplo, de hasta un 2%. Tambien pueden em-
plearse inferiores consistencies, por ejemplo, del
0,1%, para miquinas productoras de gasa o papel, par
ticularmente usando la versidn de las figuras 1 a 3,
siempre que se ineremente el tamafio ééra acomodar el
adicional aumento de utilizacidn de agua experimenta-
do con tal material.

-Pueden efectuarse muchas variaciones en el
aparato anteriormente descrito, sin apartarse del am-
bito de la present; invencidn. Asi, el tangue colec-
tor 32 puede ser sometido a presidn, estar abierto a
la atmosfera o bajo vacfo. El tamafio, forma y orienta-
cion de la cémara de explosidn 35 pueden variarse para
adaptarla a las necesidades del material y la maquina.
Ia miquina en que se emplea la caja o flujo puede ser
de muchos disefios. As{, por ejemplo, en luger de la
maquina "Inverform" mostrada en los dibujos, puede ubi-
lizarse la version Inverform de dos cinbas sinfin ilus-
trada en la patente briténica N2 859.083, cuya versidn
es comin en las actuales miquinas Inverform.

-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica~-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. Tembién se hace constar que el invento

corresponde a una solicitud de patente presentada en
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Inglaterra, con fecha 1 de septiembre de 1966, bajo
el N® 38.983/66, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Couvenios Internaciona-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Paten-
te de Invenciom, por 20 afios en Espafia: "PERFECCIONA
MIENIOS EN CAJAS DE FLUJO PARA MAQUINAS PRODUCTORAS
DE PAPEL, CARTON O LAMINA PIBROSA SIMILAR"; caracte-
rizéndose por lo siguiente:

12.~ Perfeccionanientos en cajas de flujo
para maquinas productoras de papel, cartdn o lamina
fibrosa similar, caracterizados porque dicha caja,
comprende una camara de explosidn cerrada, provista
de una entrada y una salida para el material, cada
una de ellas de una seccion transversal total infe—
rior a la de la cémara de explosion y dispuestas de
tal manera que el material que fluye a través de ellas
experimente un rapido cambio de direccidon y velocidad
de flujo para favorecer la turbulencia, mezclado y des
floculacidn, comstituyendo la salida a la camara de
explosién el extremo superior de la rebanadora de sg-
lida de la caja de flujo.

28 ,~ Perfeccionamientos, segﬁngla reivinii-
cacion 12, caracterizados porque la entrada y salida
de la cdmara de explosion se disponen de tal manera
que el meterial proyectado a2l inmbterior de la cémara
inicide directamente sobre una pared o paredes de la
misnma, causando el mezclado, turbulencia y desflocu~
lacion del material.

38.~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
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cacidn 28, caracterizados porque le entrada y salida
estan desalineadas, en virtud de lo cual el material
incide sobre la pared de la cdmara situada frente a
la entrada.

48,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 38, caracterizados porque la cdmara es Sus-
tancialmente rectangular, disponiéndose la entrada y
salida en lados adyacentes de la misma.

58.,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 28, caracterizados porque se dispone un
deflector en la cémara de explosidn, en la trayecto-
ria de flujo del material a través de la entrada.

62.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 58, caracterizados porque la camara es Sus-
tancialmente rectangular, disponiéndose la emtrada
y salida en paredes opuestas de la misme y con el
deflector entre ellas,

72 .- Perfeccionamiento, segin la reivindi-
cacion 62, caracterozados porque el deflector se dis-
pone inclinado hacia esmbas paredes opuestas, definien
do con ellas unas camaras de flujo, de seccidn trans-
versal no uniforme, que favorecen el mezclado‘por tur
bulencia y la desfloculacion del material que fluye a
través de ellas.

88,~ Perfeccionamientos, segun cualquiera
de las anteriores reivindicaciones, caracterizados
porque la relacion entre el drea total de salida ¥y
el area total de enbtrada a la camara de explosion es
de 0,4:1 a 4,0:1,

98,.~ Perfeccionamientos, segin la reivine
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dicacion 88, caracterizados porque dicha relacion
es de 1:1 a 3:1,

108,- Perfeccionamientos, segin cuslquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque la entrada a la cdmara de explosidn se consti-
tuye por una serie de aberturas que comunican con una
serie de tubos a través de los cuales se introduce el
material en la cdmara,

118.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 102, caracterizados porque los tubos son no
paralelos, estableciéndose unos flujos transversales
en la cdmara de explosién comin para eliminar toda
irregularidad en la distribucion a través de la anchu-
ra de la caja de flujo.

128,- Perfeccionamientos, segin la reivine
dicacion 118, caracterizados porque los tubos se dis-
ponen en dos conjuntos superpuestos de tubos parale-
los, disponiéndose inclinados los tubos paralelos de
un conjunto respecto a los del otro conjunbo,

138.~ Perfeccionemientos, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque se introduce el material en la cémara de explo
8idn desde un tanque colector.

148 ,~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 138, caracterizades porque el tangue colec-
tor es alimentado con material a través de un colec-
tor de tuberias ahusado. . _

158 ,—~ Perfeccionamientos, segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados

porque dicha rebanadora gqueda definida por un par de
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superficies planas espaciadas y cooperantes,

168 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 158, caracterizados porque dichas superficies
se disponen sustancialmente paralelas o convergentes
para evitar toda dismimicion en la velocidad del ma-
terial que fluye desde la cdmara de explosidn a tra-
vés de la rebanadora.

1%@.- Perfeccionamientos, segun cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 128, caracterizados por-
que la rebanadora queda definida por un par de super-
ficies espaciadas que constituyen unos generadores de
turbulencia dentro de la rebanadora.

188,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 178, caracterizados porque los generadores
de turbulencia se constituyen con cémaras de seccidn
transversal ensanchada, en comparacidn con el resto
de la rebanadora.

198.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera
de las reivindiceciones anteriores, caracterizados
porque las placas superior e inferior que definen a
la rebanadora se disponen relativamente ajustables
para variar la seccidn transversal y convergencia de
agquélla.

202,~ Perfeccionamientos, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porgue la rebanadora se dispone adaptada para incli-
narse hacia la direccidn general de alimentacidn de
la cinta sinfin de la miquina sobre el cual se pro-
yecta el chorro de material desde la rebanadora, que-

dando las plecas superior y/o inferior en voladizo y
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reforzadas mediante unas aristas reforzadoras que

se extienden lonzitudinalmente a la rebanadore y
espaciadas a través de la anchura de la misma.

218 ,~ Perfeccionamisntos en cajas de flujo
pera mdquinas productoras de papel, cartén o lémina
fibrosa similar; tal y como gueda substancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los
dibujos que se acompafian.

Esta Memoria consta de veintidos hojas,
escritas a miquina por una sola cara.

Madrid, 30 Am W

ST, ANNE'S BOARD MILI COKMPANY LIMITED,
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