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" Perfeccionamientos en la construcecidn

de grampas para cables o cuerdas".

CABLE COVERS LILITED, entidad britdnica, rcsidente
en St. Stephen ‘s House, Victoria Embankment, West-

minster, Londres, S.%V. 1, Inzlaterra.

e oer | mm M = mew

Este invento se refiere a grampas para
cables o cuerdas y se refiere en particular a
gramnas con forme tubular o de manguito.

Se acostumbra a producir grampas de un

material de pldstico blando u otro material ddetil
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como puede ser una aleacidn de aluminio debido al

alto grado de endurecimiento que tiene lugar durante
la embuticidn de la grampa. Las ventajas que suponen
una mayor resistencia a los extremos de abrasidn,co-
rrosifn y temperatura, que se alcanzarian empleando
un material de elevada resistencia a la traceidn, co-
mo es el acero, para la grampa o menzuito de empalme,
se han visto anteriormente limlitadas por este endu-
recimiento.

Por consiguiente, este invento tiene por
objeto proporcionar una forma perfeccionada de mangui-
to de empalme de proporciones reducides con respecto
a los mansuitos de empalme proovuestos con anteriori-
dad a cste invento, que reducird ¢l endurecimiento de
la granpa o manguito de empalme a unos limites acep—
tables pormitiendo al mismo tiempo conseguir las ven—
tajas arriba citadas, tan de desear,

Segin el invento, la gramsa para cable o
cuerde comprende un menguifo metdlico de empalme de
clevade resistencia o casquillo de lonzitud predeter-
minada con una forma exterior de corte transversal
verdaderamente eliptico y un asujero de corte prdcti-
camente ovalado o en forma de ocho de forma que el
grosor de las paredes de dicho menguito o casquillo
disminuya uniformemente de un mdximo en el eje menor
a un minimo en el eje mayor.

| Con el fin de que el invento v»ueda ser cla-
ra. y plenamente comprendidb, se describe a continua-
cidn con refercncia a los dibujos adjuntos, en los

que:
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La figura 1, es una vista en seccién trans
versal de un manguito de cmpalme o grampa sezin una
forma de realizacidn del invento, junto con las indi-
caciones necesarias para calcular la forma de las pa—
redes del manguito de empalnme,

Las figuras 2,3, 4, 5y 6 son vistas en sec
cion axial que ilustran la forma de aplicar mangui-
tos de empalme en los cables o cuerdas sesun el inven=— -
to.,

Ia figura 7 es una vista en planta de un
dispositivo de un par de dispositivos de embuticidn
para sor empleado con las grampas segun el invento
v la figure ¢ es una grampa aplicada a un cable por
medio del citado aparato.

La fizura 9 es una vista similar a la figu
ra T de un aparato de embutir modificado y la figu-
ra 10 es una vista similar a la figura 8 y represen-
ta el resultado de emplear el citado aparato para
la obtencidn de wna grampa para cable.

Las figuras 11 y 12 son vistas en perspec
tiva de grompas o manguitos de empalme modificados,
gegin el invento.

La figura 13 es una vista fragmentada de
costado de un manguito de empalme provisto de un
par de escotadurass dlametralmente opuestas en un ex-
tremo del mismo, segin una modificacidn del invento.

Lo més simple pero eficaz fooma de grampa
o mansuito de empalme segin el invento se ilustra
en la flmura 1 y consiste en un manguito de acero

1 de longltud predeterminada cuyo manguito tiene uma
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‘periferia exterior verdaderamente elfptica en su
seccidn trensversal., Elsggujero del manguito tiene
Porms, ovalada en seccidn de lados paralelos con la
meyor dimensidn de dicho agujcro coaxial al eje ma-
5. yor de la perifcria exterior eliptica.

E1l agujero o interior de Lorma ovalada
deol manguito tilene lag proporcioncs necesarias para
alojar dos didmetros de cable o alambre 2 mis una
holzura nominal, siendo la holgura a lo larzo de la

10. escala de mansuitos la aceptable generalnente en la
profesidn que nermita un fieil ¥ rdpido montaje de
los cables o alambres en el mansuito.

Bl grosor critico (%) del monzuito, que de
necegidad a de ser un minimo er consonencis con una

15. resistencia adecvads ¥y una capacidad suficiente vara
impartir el agarre suficiente al didmetro del par
de cables cuando se le embute para formar un empalnme,

se calcula empleando la férmula:

D

20. t=
3,6 4+ 0,120

como el minimo bdsico del que s¢ desarrolla uns sec—.
cidn wniforme, en la que "$" = grocor de pared del
menguito en milimetros en el eje larzo y "DV = did-
25 metro del cable o alambre en milimetros, Son per-
) misibles algunas ligeras variaciones en el grosor
ngn con el fin de aceptar las ftolerancias de fabri-
cacidn industrial.
El grosor "t" se continua slrededor de

30 los extremos fol oje lergo del swmngulto sobre un radio-
. .
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. trazado desde el centro tedrico del cable.la forma
exterior del manguito se completa por la composicidn
de un radio de tangenteamiento B para unir cada uno
de los redios de los extremos. Bl empleo de un radio
de tangenteamiento para unir los radios exitremos
asegura la consecucidén del aumento necésario de gro-
sor de parcd en el eje larzo a un grosor mdximo (T)
en el eje corto con una ausenéia completa de canmbios
repentinos de seccidn que darian lugar = la concen-
tracién de tensiones durante la embuticidn.

La geometria del corte transversal da uns
relacidn de pared gruesa (T) a pared delgada (%) de
aproximadamente 2 a 1 como minimo,

Tal grampa o manguito de empalme en accro,
seatin el invento, produce uma unidén o empalme de ca-
ble de resistoncia suficiente para gue llezara a rom-
nerse el cable sin que ocurriera la rotura de la sram-
pa ¥y puede resistir temperaturas extremas, corrosidn
o abrasidn, mmcho mejor que las zrampas o mansuitos
de ecmpalne de aleaciones mds blandas o de aluminio,
Es innecesario disefiar protuberancias puesto que la
zranpa de acero cs lo suficientemente resistente para
resistir cualesquiera fuerzas a las que pudiera some-
terscle,

La grampa o manguito de empalme de acero es
correspondientenente mis fuerte que los de aleacidn
o de aluminic y no exige el mismo grado de vresidn
clevada durante la embuticidn, puesto que la grampa
de acero no tiene que fluir en los intersiicios del

cable con el fin de resistir las condiciones de traba
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jo ¥ cargas de tensidén como ocurre con los ﬁanguitos
de ampalme hecechos do aleacidn o aluminio. Con las
grampas o mangzuitos de empalme sezsin el invento, el
volumen de metal es tal que se renroduce nmucho menos
exceso de material durante el premsado de wma unidn
de cable y la deformacidn que experiments la grampa
o manzuito durante la presidn cs mucho mehos severa
gque con manguitos de aleacidn o de aluminio blando.
Esto se debe al cuildadoso control de la dizyosicidn
del metal alrededor del corte transversal del mangui-
10 0 grampa.

Ademds, los mangsuitos de acero alargzan con—
siderablemente menos durante su clerre que los de alea
c¢idn o aluminio blando y por consiguiente, se reduce
grendemente cualquier tendencia que pudiera tensr el
cable & verse somebido a fensiones dentro del mangui-
to.

La graupa o manguito de empalme descrito an-
teriormente sirve para ser embutido segin es tradicio-
nal pars producir una unidn sensiblementc circular.

Como variante, la grampa o manzulto de am—
palme 1 puede somcterse a una operacidn de embuticidn
en dos etapas para vroducir una forma cdénica en la
parte delantera de dicho manguito y en ese caso, es
preferible aumentzr la lonzxitud del manguito de la ne-
cesaria para una embuticidn normal, on mis de un 25%.

Tos troqueles de embuticidn 3 (vease las
figuras 2 a 5) cstdn provistos de wna parte cénica
que tiene un largo desarrollado peora cada tamalio de

manguito o grempa de forma que produzcan un extremo




10,

20.

25.

30.

-m.7-

344589

PO

cénico sin reducir la resigstencia del cable. Cada

borde anterior de la parte cdnica del troquel puede
incorporar una escotadura o escotaduras de emplazamien—
4o 4 (fisura T7) para mantencr la grampal en posiecidn
después de embutir la seccidn circular del manzuito

o grampa, duranie la segunda etapa de la operacidn

de embuticidn,

Cuando se necesita una parte cdnica en la
gramps o manguito de empalme, el cable 2 se introduce
por el azujero del manguito o grampa 1 (que tiene
un 25% de lonzitud extra) dejando el extremo muerto
del cable hacia atrds de la cara frontal del menguito
o grampe ung distancia deAvroximadamente el 20%  del
larzo genocral del manguito segin se ilustra en la figu-
ra 2, Bn esta ebtana el extremo musrito del cable se
confina en el manguito 1 una lonzitud izuel = la nor-
nal del manguito, v.g., la parte cilindrica del mangui-
t0, ¥ puede resistir la tensidn total de rotura del
cable de alambre,

Entonces se coloca el conjunto de grampa 0
manzuito ¥ cable en los troqueles de embutir 3 y ge
situa en la parte clrenlar de los trogueles en el pun—
to en que aproximadamente un 15¢ del mansuito sobre-
sale del extremo ablerto del recaleador. Por lo tanto,
la vrimera operacidn de embuticidén o recalcado compri-
me wna parte de la grampa o menguito y cable dandolos
una forma cireul=y dotal y deja la parte de manzuito
adyacente al ojo del cable sin comprimir, sezin se
ilustra en la fizura 3.

La sesunde etapa final se lleva a cabo co-
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‘locando el mengwito parcialmente prensado 1 y el ca-
ble 2 en el Hroquel dgbmbutir por lo que la parte
delantera del menguito o gramna se hallard en contac-
to con el extremo pequeiio del azuj:ro cdnico del bro-
quel 3 y la partc sin prensar del conjunto de manguie-
t0 y cable se colocard en la partc totalnente circu-
lar del asujero del troquel de embutir (vease la fi-
zura 4). Durante el cierre del mansuito o grampa en
esta segunda overacidn, la parte sin comprimir del
mismo que quedd sin prensar en la primera operacidn
se enmbute o recalca con forma totalmente circular y
al mismo tiempo se produce la conicidad en el extremo
delantero del mansuito por la accidn del contorno
ednico de los troqueles sexin se ilustra en la fisura
De

Se pueden disponer escotaduras de emplasza-
miento 4 en los bordes anteriores de la parte cénica
de los trogquales de embutir o recalcadores para ayu—
dar a situsr y sostener la ~raupe o manguito parcial-
mente prensados y ¢l cable en posicidn durante el -ie-
rre, manteniéndose en su debido equilibrio lz linea
horizontal de los trocwveles por el hecho de que la
parte prensada en uwn extremo de la srompa o menzuito
comienza el cierre al mismo tiempo que la varte cdni-
ca se produce en ¢l otro extreno.

BEn la fizura 6 de los dibujos adjuntos se
ilustra el producto acabado,

También se pueden prensar sranpas O man-—
guitos de lonxitud goneral menor gque los manzuitos

de punta cdnica sobre la partc delantera, on laparte
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cireular de los troqueles cdnicos, dejéndose sin usar
en ecte cnso la parte ednica.

Asinismo, se nuede producip ung grampa cé-
nice doble 1 semin se ilustra en la figura 10, dotan
do a los trogueles 3 de partes extremas cénicas se-
min se ilustra en la fizura .

i se desea, cualquliera de los manguitos
de empelme 1, o todos ellos, pueden dotarse de uno o
nds orificios rediales de inspececidn 5, serin se
ilustra en laos figuras 11, 12 y 13 y se puede modifi-
car la configuracidn de los manguitos semin se ilus-
tra en diches fisvras. En la fizura 11 el azujero
del manzuito tiene forma de ocho en seccidén y un ox-
tremo tiene un par de rebajos 6 paralelos al eje ma-
yvor del mansuito. Se podrian disponcr rebajo opues—
tos en ambos extremos del manguito,

Se podrign disnoncr un par o varios pares
de rebajos 6 en los manguitos 1 de la clase dGescrite
enteriornmente con relacidn a las fizuras 1 a 6.

Otra caractoristica importante y dtil del
invento consiste en dotar a cuzlguiera de las sram-
vas 0 mangvitos antes citados 1 con una escotadura
o varing egcotaduras 7 en uvno u otro exiremno, 0 en
ambos extremos, segin se ilustra mediante lineas
discontinuzs en la Tigura 1 y tanbién en las figu~-
ras 12 y 13. Las citadas escotaduras tiscnen preferen—
temente foxma de V y un tamafio y profundidad prede-
teriminados, pero podrian tencr cualquier otra for-
ma,

En algunos casos, se nodria disponer un par
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*de escotaduras en uno u otro extremo, o en ambhos ex~-
tremos, del manguito en sentido diametralmente opues
to0 al eje menor del mansuito (veanse los fisuras 1
¥ 13). Alternativemente, tales escotaduras podrian
colocarse de otro modo y en todos los casos logs man~
guitos se pueden en cables vracticamente de una for-
mae similar y nediante los dispositivos deseritos
anteriormente para producir zromnas con mangzuitos
que tuvicran uno u ovro extreme, o ambos, con una coi
figuracidn conica.

En la préctica se ha descubierto que el em=
pleo de una o varias escotaduras en el extremo o ex~
tremnos de los mangzuitos, segin el invento, aumenta

la eficacia de los empalmes de cables efectnados,
mediante las téenicas de embuticidn o recalcado cita-~
das y que no ocurre deformacidn de los manguitos en
las prucbas de carzas.

Pinalmente, uno o ambos oxtremos de cual-
quiera de log mangultos de empalme 1 puede achafla-
narse glzo en redondo exteriormente, si se desea, se-
gin se indica en lineas discontinuas en la figura 13.

N OTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica debe haccrse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifi-
cacioncs de detalle en cuanto no alteren su princi-
pio fundamental, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento ¥ vor lo que se solicita Paten-

te de Introduceidn por 10 afios en Espafia sobre: "PER
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TECCIOMALIETTOS TIT LA CONSTRUCCION DE GRALLAS PLRA

CABLES O CUERDAS, caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construceidn
de grampas pare cables o cuerdas que comprenden un
5. manzuito de empalme de acero o de un metal de elevada
resistencia de longitud predeterminada, caracterizados
porgue el manguito tiene una verdadera forma eliptica
en su seccidn transversal y se le provee de un agujero
de seccidn transversal ovalada o con forma de ocho de
10, maners que el grosor de la pared de dicho manguito dis-—
minuya de un maximo en el eje menor del mismo & un ni-
nino en su eje uayor.
2.~ Perfeccionamientos sezin la reivindica-
cidén 1, caractcrizados porgue se dispone una cescota-—
15, dura o wa pluralidad de escotaduras en uno u otro ex—
tremo, o en ambos. del manzuito.
3.~ Perfeccionamientos segun las reivindica-
ciones 1 o 2, caracterizados poriue la pared del man-
suito comprende por Lo menosgs un orificio radial de
20, inspececidn.
4.~ Porfeccionamientos segin cualquicre de
lzs rolvindicaciones 1 a 3, caracterigados porgue losg
lados del manguito paralclos al ejo mayor tienen par=-
tes aplanadas Tormradas en log mismos.
25. 5.- Perfeccionamientos, segin cualquiera
de leco voivindieaclon:m L a 3, covacterizados porgue
losg lados del manguito paralelos al eje menor tienen
partes aplanadas formadas en los mismos,
6.~ Perfeccionamientos, segin cualquicra

30. de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados vorque
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*se gchaflanan exteriormente uno u otro o ambos extre-

mos del manguito,

7.~ Perfeccionamientos, segin cualquiersa
de las relvindicaclones 1 a 5, caracterigzados porgue
uo w otro extremo del manguito, o ambos exitremos, se
hallan redondeadosg extariormenie.

8.~ Perfeccionamientos sosin cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque
unio v otro o ambog extremos del nanguito se conifie-
can exteriormente,

9.- Perfeccionamientos en la construccidn
de grampes para cables o cuerdas, ftal y como queda
sustancialmente descrito en la presente llemoria, ¥
en los dibujos adjuntos.

Esta Hemoria consta de doce hojas, escritas
a miquina por una sola cara.

ladrid,

CABLE COVERS LI%E@W
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