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Ta invencidn descrita én esta Memoria se refiere a
métodos para tratar hilo texturizado, es decir, hilo he-
cho a partir de fibfas termoplasticas u otras fibras capa-
ces de rebener una deformacidn estructural comunicada a
ellas en unidn de un tratemiento térmico y cuyo hilo ha
sido sometido a semejante deformacién estructural que tien
de a reducir materialmente la dimensién de longitud del hil
lo comunicéndole una configuracién rizada o helicoidal.

Uno de estos procedimientos de de%ormacién supone
retorcer los filamentos de un hilo de miltiples filamentos
unos alrededor de otros, fijar térmicamente esta torsidn
en el hilo y destorcerlo luego, Semejante procedimiento ¥y
el aparato para ejecubarlo se describen en la Patente Nor-
Feamericana ne 3,152.436, La memoria de la deformacidn co-
municada a los filamentos por la operacidn de retorcido es
permanente a su estructura de modo que cuando el hilo tra-
tado se encuentra en su estado relajado, adopta una forma
rizada o helicoldal, es decir, texturizada. Cuando se aplil
ca una fuerza externa (mis pequefia en magnitud que una que
tensaria el hilo més alls de su limite eldstico) al hilo
en la direccidn de su eje geométrico de manera gue el hilo
sea estirado hasta alcanzar su longitud total, estas defor!
maciones permanentes producen esfuerzos en el hilo que ha-
cen que vuelva a su longitud anterior una vez desaparece
la fuerza externa. Los hilos en los que estos esfuerzos pe;
manecen sustancialmente sin disminuir despuds de muchos cii
clos de estirado se llaman a veces "hilos extensibles". Ta
les hilos han llegado a ser familiares al pfiblico consumi-
dor debido a su uso en tejidos extensibles ¥, finalmente,

en prendas vales como pantalones de esquiar, leotardos y
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prendas de base y tembien més recientemente en medias y
calcetines extensibles.

Un problema con que se tropieza en el tratamiento
ulterior de tales hilos texturizados que supone calentarlos
mientras se encuentran en estado estlirado, es que los es-
ferzos que empujen a las fibras a volver & ma estado »ri-
gador tienden a disminuir o relajarse de modo que el hilo
pierde elgo de su fuerza de reouperaeién o mnexrvio o vivezawm,
Este fenomeno se produce, por ejemplo, &u:raite el tetildo del
hilo. Con el fin de evitar el problema, los hilos de este
tipo se rebobinan frecuentemente en forma de madeja u ovillo
entes de ser tefildos., En este paguete el hilo se encuventra
a1 eostado sustancialmente destensado de memera que la &spli=-
caclén de ealor & &1 no produoiréd ningina alteracién aprecia
ble de la estmotura que oree los esfuerzos que estimulau
el retorno del hilo desde su estado estirado. Sin embargo,
este recurso entrafia una considerable memipulacidn adicio-
nel del hilo por cuanto es necesario bobinar el hilo sobre
un primer nfecleo & medida que es tomado de la miquina tex-
turizadora, rebobinar el hilo en forma de madeja u ovillo
para su tefiido y después rebobinar una ves més el hilo des=
de el ‘ovillo o madeja Sobre otro ndcleo para su ulterior me-
nipulacién. Ividentemente, estas operaciones son engorrosas
y oostosas,

Un objeto de la presente invencién es orear un méto-
do para producir hilo texturizado em una forme que resistird
los efectos de disminucién de la deformacidn debidos a un
oelentamiento subsiguiente del hilo,

Otro objeto de la invenocién es orear un procedimien-

[
»

to y un aparato para bobinar hilo te?riz?0£n ung,paqu.ete
N
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de tel menera que pueda retener su nervio o viveza y ospaoci-
dad de recuperacidén de dimensiones durente su subsiguiente
tratamiento y uso.

Todavia otro objeto de la imwencidn es srear un apa
rato y un método para produecir un paquete de hilo extensible,
que pueda tratarse a elevadas temperaturas sin necesidad de
entes rebobinar o volver a empaquetar.

Un objeto adicionsl de la invencién es orear un mé-
todo y ua sparato para bobinar un paquete aubtosoportante de
hilo texturizado, en el que dicho hilo estéd bajo condieio-
nes sustanolalmente relajadas en el paquete.

La manera en que se obbtlenen estos y obros obvjlebos
de la presente invenoidn, resulterdn evidemtes para los ver-
sados en esta materia mediante la consideracidn de esta He-
moria desoriptiva, especialmente cauando se la ftome en uridn
de los dibujos que se acompafian, en los que:

Ta figara 1 es un alzado frontel esguemdtico de
une parte de una méquina texturizadora de hilo del tipu ge-
neraelmente desorito en la Patente Norteamericana citade y
modi fi cada de acuerdo con la presente invencidn;

La figura 2 &3 une representacién esquemdtica en seg
o1dn trensverssl de la miquins, hebiendose fomado la seccién
trensversel como Se indiea por la linea 2 - 2 de la figura
1;

Ia figura 3 es un alzado frontal esquemdtico de una
parte de una mdquine similar destinada a la practica de una
realizacidn alterativa de la imvencidn; y

Te figura 4 es una representaci én esquematioa en
seccidn tramsversal de la méquina mostrada en la figura 2,

hebiendose tomado la seccidn transversal como se _?dica por

34450
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la lfnea 4-4 de la figura 2.

De acusrdo oon una reslizacién de la presente inven
oldn, se bobine el hilo texturizado sobre un paguete autoso
portante en estado sustancialmente relajado o destensado,

5 Esto puede efectuarse msobreslimentando» el hilo que llega
del dispositivo de falsa torsién sobre el rodllo tomedor,
es decir, bobinando el hilo en el paquete a velocidad menor
que aquélla a que estd siendo alimentado desde el falso tor
cedor y, por temto, bobinandolo bajo wia tensidn virtuslmen

lo te nula, de modo que el hilo se bobine en su estado relaje-
do y destensado, Las operaciones de tratamiento, tales somo
el tefiido, que supongen el empleo de elevadas temperaturas,
no reducirdn o disminuiren sustencialmente las oualidades
de estirado del hilo en este estado.,

15 Un ejemplo de un aparato en el que puede practiocar-

36 la presente invencidn, se muestra en las figuras 1 y 2,
Cada uno de los paquetes de suministro 10, montados en la
base de cada posicién de la méquina, alimenta un cabo de hi-
lo a texbturizar, tel como, por ejemplo, un hilo termoplést_;&

20 00, tal como de nylon, poliester, poliolefina y similares
a la méquina,

Cada ocsbo os hecho pasar, a travéds de una gufa 11
de forma de sacacorchos, sobre una barra de guia 12 pare
acolonar imperetivemente €l primer rodillo de elimentacién

25 13. ELl hilo es mmtenido en relacién no deslizente con res-
pecto a la superficie del rodillo 13 por la acoidn del rodi
1lo apresador asociado 1l3a. Desde aqui, el hilo es hecho pa
sar haocla arriba, & trevés de uno de los canales 15 previs-
tos en ocada posicidn en la cara del calentador 14, a un dis
3o positivo de falsa torsién, tel como el huso 16 mostrado mon
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tado sobre el brazo de manivela 17 para motacidn a y desde
contacto de fricoién oon la ocorrea de transmisidn 18 acclo-
nada por la polea 19. Seguidamente, el hilo es hecho pasar
a través del segundo meoanismo de rodillo de alimentacidn
20 al mecanismo de rodillo tomador 24 en el que es bobina-
do en el paquate 27,

Debido a la accidn del dispositivo 16 de false tor-
sién, el hilo se encuentra en estado toreido en el segmento
de su treyeotoria comprendido entre el rodillo de alimen-
tacidn inferior 13 y el huso 16 de falsa torsién y en esta=
do destoroldo embre el huso 16 y €l segundo mecanismo 20 de
rodillos de alimentacidn. Como quiera gue el hilo me calien
ta por encima de su temperatura de reblandecimiento y luego
se le enfrfa por debajo de ella otra vez, durante todo el
tiempo que permanece en su estado toreido, son més 0 menos
permenentes en el hilo las deformaciones comunicadas al hi=-
lo termoplédstioco.

Ios segundos medios 20 de rodillo de alimentacidn
oooperen ocon los medios de rodillo btomador 24 para nsobrsa-
limentar» este hilo recién texturizado al paquets, redusien
do as{ el minimo la disminucién en el rizado del hilo, lo
que tenderia de otra manera a ocurrir durante el tratemien~
to subsiguiente del paguete de hilo.

Tos segundos medios 20 de rodillo de alimentaocidn
pueden comprender un par de rodillos 21 y 22 de avance del
hilo imperativemente aceionados a una relacién de veloecidad
periférica controlada con la de los primeros medios de ro-
dillo de alimentecidn y ocon la de los medios de rodillo %o-
mador. EL rodillo de aprieto 23 estd ocargado eldsticamente

a aplicacién de rodadura con el mayor (22) del par de rodi-
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1los de avance del hilo de los segundos medios de rodillo
de slimentaecidn 20 de modo que el hilo es mentenido con se-
guridad en relacidn no deslizamte con dichos rodillos.

Por temto, el meoanismo tomador 24 puede convenien-
temente ser situado para posiciones alternadas respectiva=
mente, por eneima y por debajo de las exigencias de espacio
leteral, como se indicea por los nimeros de referencia 24 y
24a del dibujo. Cada mecanisno tomador 24 comprende une va-
rilla de guia 25, un gaiashilos 26 mévil en vaiven para dis-
tribuir el nilo sobre el pagquete 27, el cual es accionado
por el rodillo de accionamiento 28 en cont acto periférioco
con él. Comunicando &l paquete el movimiento de rotaci én
necesario para el bobinado por medio de un rodillo de von-
taocto periferico se asegura gue el hilo sea enrollado 2 uwna
velocidad lineal oconstante independientemente del didmatro
de la mesa de hilo ya enrollada sobre el paquete. Como nuie-
ra que la relacidn de sobrealimentacidn es la relacién de
la valoocidad lineal del nilo que pasa & travéds del mecsnis-
mo de rodillos de alimentacidn a la del hilo que se estd
bobinando sobre el paquete, es importante que el arrolla-
mie:xtc' prosiga a una velooidad constente si ha de controlar-
se culdadosamente la sobrealimentaci én. pPara asegurar adn
més una velooldad cbntrolada de sobrealimentacién, gl 4rbol
288, que acciona el rodillo 28, es hecho girar a una rola-
oién definida con la veloocidad de rotacidn del &rbol 20s
que impulsa los segandos medios de rodillo de alimentacidn
20, Esto es efectuado por las correas 29 que conectan las
poleas 20p con las poless 28p. La saleceidn de Loz dlémetxosm
»3lasivos de las poleas 20p y 28P determins asfy la relacidn

de sobrealimentacidn del paquete. wy 4 y ¢ .- 7
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En el ocurso de la sobrealimentacidén del hilo &l pa-
quete de amcuerdo con la presente invencién se tropieza con
problemas de menipulacidn del hilo gque pueden provenir del
heono de que el hilo texturizado y muy vivo recorre la dis-
tancia entre los med os de rodillo de slimentacidn y los me
dios de arrollemiento & una grean veloclded con ausencia vir
tualumente de tensién. Se hen ideado medidas para soluocio-
nar estos problemas, las cuales caen dentro del sloance de
esta invenei dn. '

El funcionamiento de un dispositivo 30, de elimina-
oién de cargas estdticas en la regién préxima al hilo junto
a la distanocia de egarre del segundo rodillo de alimentacidn
22 y del rodillo de sprieto 29 mejora las caracteristicas
de menipulacién del hilo. El dispositivo de eliminamocién de
oargas estétiocas puede ser de ouslquier disefio deseable gque
sirve para neutrelizar o eliminar las cergas eléotrious es-
tdticas que inevitablemente se acumulan cuando se estd bo-
binanio el hilo, Un tipo preferido de eliminador de caxrges
estdbticas es uno que crea un campo de aire lonizado en tor=
no del hilo, teniendo asf{ a neutrelizar la carga del mismo,
Alternativaments, puede lograrse la eliminacidn de cargas
estdticas estableciendo el contacto del hilo con materiales
que sirven para disminuir o eliminar las cargas de eleobri-
oidad estdtioa y/o impedir su subsiguiente scumlacién,

EL despliegue de un escudo 1l8a de correa entre la
correa 18, que acclona los husos 16 de falsa torsidn, y el
hilo qus se estd sobrealimentado a los medios de arrolla-
miento 24a, es obtro reocurso dentro del alcance ds esta in-
vencidn. Se ha visto que la gren velocidad a la Que se mue=

ve la correa 18, orea un viento considerable, cuya desvia-
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oién por el escudo de la correa aumenta grandemente la maﬂé-
jabilided del hilo virtualmenbe destensado.

Al arrollar hilo texturizado sobre un paquete se ha
tropezado con el problema de formacidn de wexbtremos altosw,
Gomo ya se ha explicado, el hilo es guiado sobre el paguete
por e gufshilos 26 mévil en veivén., Este gufahilos se mue-
ve an vaivén con una emplitud constante a medidas que el pa-
quete de hilo es hecho girar para A stribuir el hilo sobre
&. Como quiera que la veloocidad lineal de este gulahilos
aloanza su mfnimo (cero) en los extremos de su trayectoria
de movimiento slternativo, tiende a depositerse mds hilo en
10s extremos del paguete que en el centro, lo que hace que
el paguete tenga rextremos gl tosn. Como solucién se La pro-
puesto mover alteinativamente el-guiahilos a travds de un
dispositivo dispersador que sirve para dispersar los nuntos
centreles de log sucesivos movimientos altemativos y para
de este modo distribulr los extremos de estos movimientios
eltemnativos axialmente sobre el paquete. Un dispositive dis
persador de este tipo, dtil en la practica de la presenie
invencidn, se desoribe en la solioitud de Patente Norteame-
rioana n8 537.927, presentada el 28 de marzo de 1966, por
Daniel J. Fisher. El gufehilos 26 estd montado sobre una va
rilla 26r y es movido en vaivén por medios no mostrados.

El dispositivo dispersador (tempoco mostrado) estd convenien
tement e interpuesto entre los medios que mueven en veivén
dicha varilla y la propia varilla de la menera indicada en
1a oitadae solicitud de Fisher y ocol.

Tedricamente, la méxims sobrealimentacidn con que
podrien bobinarse los hilos sobre el paguete, seria aquélla
que corresponderfia al arrollamiento del hilo texturizado en

A A
?“ N .

w. w4 450



lo

15

d.1L.67

su longitud totelmente relajade. As{, por ejemplo, un hile
texturizado particular que tenge una longitud relajada de
8,5 om por cada 100 om de longitud iniolel (pre-texturiza-

da), es capaz de ser estirado hasta

100-8,5_x 100% = 1076%

de su longitud relajada y podr:fa ser enrollado a un regimen
de sobreelimentacidn de L1076%,

| Le méxima proporoién practlca de sobrealimentacién
que puede obtenerse para ocualguier hilo dedo es mucho mgyoxr
ouando se emplean los medios de la presente invencién, que
la que he sido posible hasta shora. No obstamte, la méxima
proporoién practica de sobrealimentacidn es menor que la
proporcién tedrica de sobreslimentacién celoulada anterior-
mente. Estos valores se comparan para una pluralidad de hi-

los texturizados en la Table I siguiente,

- 10 =
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Composicién del
hilo, denier/n®
de filamentos -

Kylon 66 30/10
Nylon 66 70/13
Nylon 66 70/17
Nylon 66 70/34
Nylon 66 100/34

344567

TABLIA I (c
Sobreal
(A) (B) practioc
. medida
Tongitud relajada Sobrealiment acién
total, om por 100 tedrica méxima,
de longitud ini- (100cm.~4 x 100%)
cial A
7,0 1330 90
. 8,28 1120 73
10,0 900 60
14,5 59
! ° 42
10,5 852 57
- 11 -



(c) (D) :
Sobrealima%tacién Tongitud relajada Tongitud relajada

B) practica maxima equivalente a la equivelente a la =0

medide sobresl imentacién breslimentaci én prae
ment acidn practica méxime, tioa méxime como %
“néxima em (10000 ) de la longitud to=-
4 x 10’ ) _I00%C talmente relajada

(D=4 x 1004 )
A
80 200 10,0 42,8
120
730 12,0 47,0

100 600 . 14,3 43,0
90 421 19,2 44,8
302 578 14,8 41,0
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Se ha desoubierto que la méxima proporeidn de sobre-
eliment acidn prdetica es aguella que deposita hilo sobre el
paquete & uns velocidad tal que el mismo es alargado hasta
una longitud aproximadsmente un 40 % mayor gue su longitud
totalmente relajada. En el caso del caloulo de musstra ofre-
oido anteriormente, esto ascenderia & una longitud relajada

equivalente préotiea mfnima del hilo en paguete de
8,5x 1,4 = 11,9 onm.

por oada 100 om de longitud inicial, o une proporoidn de
sobrealimentaci dn méxima de

100-1L,9 x 100 4 = 740 %
11,9

As{, para determinar la sobrealimentacidn méxima con que
puede ser bobinado cualquiser hilo,texturizado particular so-
bre el pagquete de acuerdo con la presente invencidn, es so-
lo necesario deteminar la longitud totalmente relajada de
une longitud inieisl normel del hilo, y ajustar el meocanis-
mo de sobrealimentacidn para que tienda el hilo sobre el
paquete en una longitud equivalente al menos aproximadamen-
te un 40 % mgyor que ese valor,

"Por supuesto, pueden ubtilizarse proporciones de
sobrealimentacién mds bajas que ésta, las cuales, no obstan-~
te, produoirén hilos que gozan &l menos parclalmente de las
ventajas concedidas por la presente inveneidn., Sin embargo,
como ouestién préetica, una proporeidn de sobrealimentacidn,
gque tienda el hilo sobre el paguete en une longifud equiva-
lente de mucho mds del 50 % de su longitud inioial (pre-tex-

turizada), es decir, una proporcién de sobrealimentecidn de
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sustanclialmente menos del 100 %, puede no ser sufiociente pe-
re gonferir las ventajas de la invemcién a un hilo partiou-
lar,

Para olertos hilos, a seber, los que tienen una ten-
dencia partiolarmente molesta sl enmarafismiento cuando estén
siendo sobrealimentados &l pagete de acuerdo ocon la reall-
zaoldn de la invencidn deserita snteriormente en unidn del
aparato de las figuras 1 y 2, se ha visto que es deseable
aplicar el principlo de la invenoi én de aouerdo con obras
realizaciones de la misma.

Una de estas realizaciones consiste en pretorcer li-
geramente el hilo antes de someterlo a la operacidn de fal-
sa forsién y arrollamiento con sobrealimentacién, Asf, por
ejemplo, un hilo que conbtenga tres vueltas por 25,4 mm, de
torsidn en S puede ser alimentado al pmwoeso deserito ante-
riormente, en el que la falsa torsidn estd en direccién Z.
Este ndmero de espiras rel etivamente pequefio por unidad de
longitud de torsidén sirve para mentemer el hilo en forme in-
tegral dursnte la sobreslimentacidn, evitendo as{ el enmara-
flamiento y atascamiento del hilo.

Pusde emplearse muy ventajossmente todavia otra ve-
riaeidn de la invencidn con hilos que sesn parti calarmente
molestos a este respecto. Esta realizaol én de la invenoidn
puede practicarse convenientemente en unién de un aparabo
tal como el ilustrado en las figuras 3 y 4. El hilo suminis=-
trado &l aparato, tal como en el paquete 50, ha sido ya tex-
turizado y enrollado de la menera convencional, es decir,
sin aplicacién de los principios de sobrealimentaci én de la
present e invenol dn, E1 hilo puede ser tembien uno que haya

sido producido toreiendo econjuntamente dos o més oebos que
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hen sido texturizados individualmente de la memera convencio-
nal .

Como puede verse mejor en las figuras & y 4, las bo-
binas de hilo 50 estém suspendidas de la estructura de la
méquina de cuslquier menera adecuada. En oada puesto, el hi-
1o Y es sacado del paguete 50 por medio de un mecanimmo de
rodillos de elimentacién que comprende un par de rodillos
52 y 53 de avance del hilo. Despuds de pasar en torno del
rodillo de alimentacidn, el hilo pasa hacia sbajo a través
de un surco o canal 55 @e se extlende transverselmenbe a
la cara aislada del celentador 54.

Después de su exposioeién &l ocalentador, el hilo es
enrollado sobre el paquete 56 después de pasar sobre la va-
rilla de gufa 59 y & travds del gaishilos 60 mévil en vaivén
montado sobre la barra 61 de movimiento alferativo. El xo-
dillo 57 de accionamiento y de recogida se aplioa tengencial-~
mente sl paquete 64 para acclonarlo & una velocldad consten-
te independlentemente del diémetro de la mase de hilo ya
acunulada sobre ol paguete 56, De manera similar a le des~
orita ocon relacidn a las figuras 1 y 2, un motor adecuado
haoe girar el rodillo 57 de acclionamiento y recogida a tra-
vés de un engransje convencionsl, accliona una leve para c6o-
municar movimiento alt emativo periodico &l guiahilos 60y
acolona los medios de rodillo de alimentacién 52. La correa
62 pasa sobre las poleas 63 y 64 para sincronizer la velo-
oidad de rotacidn del meoanismo del rdillo de slimentacidn
51 ocon la del rodillo 57 de accionamiento y recogida. Como
en el caso del aparato de las figuras 1 y 2, la proporcién

de sobrealimentaocidén viene determinada por los temafios re-

lativos de las poleas 63 y 64.
344567
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El empleo de un dispositivo dispersador para redu-
oir al mfnimo el problema de extremos altos, asi como el
despliegue de medios de eliminaoidn de cargas estétiocas, es
tan aconsejable y deseable con este aparabto como con el de
lag figuras 1 y 2.

En el prooeso desorito, el hilo reunido es calenta-
do hasta el punto necesario para desarrollar su rizado, pe-
ro no hasta el puato en que el rizado se relaja. Iuego se
enrolla el hilo sobre un paquete con una proporeidn alta
de sobrealimentacidn de acuerdo oon el prinecipio de esta
invencidn segin se ha explicado anteriormente, para adquirir
y preservar de este modo el &lto grado estirsbilidad posei-
do por el hilo.

La eficacia de la presente inveneidn se mostrard
chora mediante varios ejemplos prdeticos. En estos ejemplos,
el grado en que los hilos retienen su nervio o viveza o Bu
oapacidad de volver, después de heber sido btratados a ele-
vadas tenperaturas, a la longitud relajada que tenian des-
pués del texturizado, se mide con gyuda de un enseyo norme-
lizado llamedo ensgyo de Leesona para deteminar el estira-
miento de un hilo en madeja, ELl procedimiento de resliza~
cién de este ensgyo consiste en enrollar el hilo a enssyar
en forma de una madejs normal, medir su longitud I&, aplicar
un peso de 20 gramos a un extremo del mismo y sumergir la
mdeje oargada con un peso en agua a 722 ¢ + 2,752 durante
10 minutos. Despuéds de esto se retira la madeja del agua y
se la deja colgar durante O minutos ocon el peso todavia
aplicado a ella y se mide otra vez su longitud I.f. Se snota
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EJENPLO I

Se trata un so0lo czbo de hilo de nylon erudo 66 de
34 filementos y 70 denier en el aparato ilustrado en les
figuras 1 y 2. Se hace funcionar el primer rodlllo de all-
mentacidn 13 a una velocidad periferica de, un 3 5 por enci~
me de la de los segundos medios de rodillo de alimentacidn
20, los ocuales, a su vez, son hecho funcionar a una veloei~
dad periferica por encima de la del paquete, es decir, con
une sobreslimentacidn del paquete del 208 %. Se mentlene el
colent ador & unae temperatura de 2278 C. Se hace girar sl hu~
80 de falsa torsidn a una velooidad de 240,000 rpm., comuni-
oendo &l hilo en esvance 32 vueltas por centimetro. El paque-
te, una vez bobinado, es tefiido después de una manera cGon-
vencional a una bemperatura de 93 - 992 C. Cumdo se somebe
después el hilo teliido &l ensayo de Leesona para determinar
el estiramiento de un hilo en madeja, se ve que tiene un en-

cogimiento en la medeja del 47,5 ju.
EJENPIO II

Una muestre del hile del Ejemplo I tomada antes de
la operaoién de tefiido, se somete al ensgyo de Leesona para
determinar el estiremiento de un hilo en madeja. EL hilo as{

tratado presenta un emcogimiento en la madeja del 53,6 Be
EJEMPLO IIX

Este Ejemplo sirve de control. Se trata un solo ca-

bo del mismo hilo de nylon 66 orudo de 70 denier y 34 fila-
REE R ETT
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mentos que en los Ejemplos I y II en el aparato de las fi-
guras 1 y 2 con una sobrealimentacidén en la parte baja de
mas 3% y una sobrealimentacibn del paquete de mds 50%. Ia
temperatura del calenbador es de 2272C y el huso de falsa
torsidn gira a una veloeidad de 240.000 rpm., comunicando
al hilo en movimiento 32 vueltas por cm. Se tifie el hilo
como en el Ejemplo I. El hilo asi tratado tiene un encogi
miento en la madeja del 39,4%.

Ademds de las realizaciones especificas de la
presente invencidn descritas en esba memoria, apareceran
otras a los familiarizados con esta materia. Se pretende
que estas otras realizaciones caigan dentro del alcance
de las reivindicaciones de la presente invencidn.

La presente solicitud que corresponde a la prg
sentada en Estados Unidos de Anérica, el 31 de Agosto de
1.966 con el nlmero 576.432 se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.

N O T A

Los puntos de invenciln propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de eshba solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia por VEINTE afios son los sigulen
tes:

l.- Un procedimiento de tratar un hilo textu-

rizado, estando dicho hilo texturizado contraido de maners

. ... 344567
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reversible en grado sustancial con respecto a su longiﬁud
antes de su texturizado, procedimiento gque comprende las
operaciones de hacer avanzar dicho hilo hacia un paquete
tomador rotativo a una velocidad lineal con relacidn a la
velocidad superficial de dicho paquebe tomador suficientbe
para que dicho hilo sea arrollado sobre dicho paquete con
una contraccidén de hasta por lo menos el 507 de su longi-
tud totalmente extendida y sea alargado en al menos un
40% mas que su longitud completamente relajada.

2.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
1, en el que el hilo es btexturizado fijando térmicamente
las deformaciones que le han sido impuestas por torsidn.

3.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
2, en el que dicho hilo es hecho avanzar hacia dicho pa-
quete con una proporcidn de sobrealimentacibn en exceso
del 200%.

4,- Un procedimiento segfin la reivindicacidn
2, en el que dicho hilo es un hilo de mlltiples filamen-—
tos termoplésticos y es texturizado torciendo en falso di

cho hilo al tiempo que se calienta y subsigulentemente se

. enfria dicho hilo para fijar térmicemente el rizado del

mismo, y enrollar subsiguientemente dicho hilo sobre el
paquete.

5.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
4, caracterizado ademis por la mejora que comprende prote-
ger dicho hilo que esti siendo sobrealimentado a dicho pa-
quete contra el vienbo generado por los medios de correa
de rdpido movimiento que accionan los medios que realizan
dicha falsa torsidn.

6.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
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4, caracterizado porgue dicho hilo es un hilo de nyloﬂ.

7.- Un procedimiento segln la reivindicacidn
4, caracterizado porque dicho hilo contiene una ligera tox
sibn.

8.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
4, que incluye, despuds de enfriado dicho hilo para fijar
térmicamente el rizado del mismo, la operacidén de calen-
tar dicho hilo hasta una temperatura de desarrollo del ri-

zado y enrollar subsigulentemente dicho hilo sobre un pa-

quete con dicha proporcidn de sobrealimentacidn.

9.- Un procedimiento seglin la reivindicacidn
|8, en el que dicho hilo calentado hasta la temperatura del
%desarrollo del rizado estd constituldo por la reunidn de
;
I una pluralidad de cabos individualmente bexburizados.
10.~ Un procedimiento segin cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado ademis porque
comprende eliminar la electricidad estética de las inme-

diaciones de dicho hilo que estd siendo sobrealimentado a

dicho paguete.

: 1l.- Un procedimiento segln la reivindicacidn
gl, en el que dicho hilo es de nyldn.
% , 12.~- Un procedimiento segin la reivindicacidn
%1, en el que dicho hilo es tratado las operaciones de hacd
%pasar una hebra en movimiento del mismo a través de una
zona calentada, enf{riar dicha hebra, hacer avanzar dicha
hebra hacia un paquete tomador rotativo a dicha wvelocidad
lineal relativa.

13.~ Un procedimiento de tratar un hilo bextu
rizado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

. .. 344567
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antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid,

2 OCT. 6%

P. .A-o

- 20 ~
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