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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE AROS

afavor de Don Alfred WERTLI, de nacionzlidad
sulza, domiciliado en Winterthur (Suiza), Poststrasse, 15, por:

* INSTALACION PARA LA COLADA CONTINUA DE METALES "

MENORIA DESCRIPTIVA

Ia invencién se refiere a una instalacién para la colada
continua de metales, utilizando al menos una coquilla solidaria
del horno, y realizando la extraccidn de la barra con ayude de
al menos un par de rodillos de presién que se mueven de manera
intermitente.

En las ingtelaeciones conoecldas hasta'elimamento que poseen
al menos un par de rodilles de extraccidn, el movimiento de los
rodillos viene determinado por un motor eléctrico o por un mo—
tor eldctrico con un sistema de embrague electro-magnético que
debe ger parado despues de cada carrera y puesto nuevamente en

marcha, a fin de degplazar la barra una carrers suplementaria.
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Como consecuencia de las grandes constantes de tiempo, cuando
se produce el arranque y el frenado del motor o el acoplamiento
y desacoplamiento del embrague electromagnétieo; el nimero de
carreras por minuto es relativamente débil; por ejemplo, menor
de 40 carreras por m;nuto. Es conveniente aumentar este mimero
por unidad de tiempo, dado que se ha comprobado que la homogenei.
dad de la egtructura de lg barra colada es tanto mejor cuanto
menor es la carrera y cuanto mayor nfimero,de carreras efectla
la barre por unidad de tiempo. Mientras sea posible, la carrera
debe ser inferior a las mds pequefia dimensidén de la seceidn de
1z barra que se trate de colary

Ia invencidn tiene por objeto una, instalacidn de colada
continua oon extraccidn por rodillos, con la que resulita posible
realizgr carreras suficlentemente pequeiias, por ejemplo, de 1'a
20 nm,, en nimero lo mis elevado posible por unidad de tiempo,
por ejemplo de 20 a 300 por minuto, evitando la utilizacidén de
un motor eléetrico o de un acoplamiento electromagnético,

De aouerdo con la invencién, uno al menos de los rodillos
de extraceidn es arrastrado en giro por un motor hidrdulico, ha-
biendose previsto un dispositivo para alimentar el motor hidrdue
lico en agente de presidn, de menera intermitente.

La constante de tiempo del motor hidrdulico en el arrangue
y el frenado es muy débil; por lo que la utilizacién de un motor
de este tipo para accionar los rodillos de extraccidn, permite
colar barras g velocidades netamgnte guperiores a las velocldaw-
des alcanzadas hasta el presente, por ejemplo, de 200 a 300 ca-
rreras de 1 a 20 mn., de longitud por minuto. Ia barra obtenida
de esta forma presenta una estructura fina y mpy regular. Ia ine~
talacidn objeto de la inveneidn permite, por otre parte, modifi-
car de una meners simple la duracién de los periodos de movimien-

to y de reposo de la barra durante un mismo ciclo, asi como la
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duracién del propio ciclo, De eIb se desprende la ventaje de

poder adaptar el funcionamiento de la instalacidn a las propie-
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dades de lis metales puros o de las gleaciones gue en cada caso
se tr&te de colar. En el curso de funcionafiiento de la instala=-
cidn, pueden igualmente efectuarse modificaciones en la dura~
cién del ciclo y de los perfodos de movimiento y de reposo de
la barra.

Le deseripeidén que sigue explica, con ayuda de los dibujos
anexos; un ejemplo de realizacién del inventos

Ia figura 1 es el esquema de una instalacidn de colada con-
tinua que compronde variocs pares de rodillos de extraceidn de
la barra. . '

Ia Tigura 2 es un dlagrama, en el que se ha representado,
on fung:i.én del tiempo, el movimiento intermitente de la barras
colada, '

Segin se ha representado en la figura 1, la instalacidn
comprende eseneialpente un horno 1; ¥ ung 0 varias coqu%llas 2
acopladag 8l horno, es decir, solidarias de &ste dltimo, hallane
dose esta o'estas coquillag envueltas por un dispositivo de re-
frigeracién,3g Ademds, la instalacién comprende un dispositivo
de extraccidn, designado en su conjunto eon la referencia 4, com-
puesto’ por cuatro pares de rodillos de presidn. El metal 1{quido;
contenido en el horno 1, fluye'haoia la cdquille 2, donde es re-~
frigerado por el dispositive 3y ¥y ya golidificado abandona la
coquilla bajo la forma de una barra 6, en la direceidn de la fle-
cha 7. Despues de atravesar el dispositivo de extraceidn 4, la
barra 6 sleanza un transportador que no ha sido representados

Los rodillos superiores 8 integrantes del dispositivo puo-
den ser presionados contra la barra 6 o pueden ser separados de .
la miems, a través de cualquicr sistema en sf conocido; por ejem

plo, por modios eldctricos, noumdticos o hidrdulicoss Los rodi-
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llos inferiores son accionables, y a esgbe cfecto cada uno de
6llos se halla equipado con un piﬁén; que engrana en una cadena
sinfin 10. Tl primer cilindro 9 en la direccién do extracciép
se halla acoplade por medio de un drbol 11 a un engranaje 13,
acoplado, a su vez, al eje 16 de un motor hidrdulico 15. El mo~
tor 15, cuya construcoidn es en si conocida, sc halla acoplade
a una conduceidn de agente de presidn 12 y 2 un conducto de eva=
cuacidn de presién 14. El empleo del engranaje 13 permite utili=
zar un motor hifirdulico cuyas velocidad de rotacidn sea, por
ejemplo, de 10 a 50 veces mds elevada que la mds pequefia veloeiw-
dad de arrastre de los rodillos 9. Ias dimensiones del motor
son de esta forma potablgmonte reducidas. Ia presencia del en-
granzje constituye, pues, una forma ventajosa de realizacién de
1a'instalacién.objeto del inVento; instalacidn que, por otra par
te, puede tambien reglizarse gin el indlcado engranaje; es declr
con el motor 15 acoplado directamente.

El conducto de puesta en presién 12 es alimentado por una
bomba, 17 que aspira ol agente de presidn de un depdsito 18 y lo
impulsa, a través de una vdlvula 19 y de un érgenc 20 de regula-
cién del caudel, hacis el motor hidrdulico 15 con una pregién
de 50 kg/cm?; por ejemplo. Por mediacién del engranaje 13, del
drvol 11 y de la cadens 10, el 4rbol 16 del motor hace girar los
rodillos 9 en el sentido de las agzujas de un relod; la barra 6
es pues desplazads con intermitencias en el sentido de la fle=-
cha 7; dado que los rodillosg 8 son al.prOpio tiempo presionados
contra la misme. Tl agente de presidn, despues de producir ol mo
vimiento Gel motor 15; ge reintegra el depdsito 18 por el con=
ducto de evacuacidn 144

Gon ayuda del Srgano 20 se puede regular la cantidad de
agente de presidn conducida al motor 15. El movigiento intormi=-
tente del motor 15 es regulade por la vélvula 19, que es perid-
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dicamente abierta o cerrada por el efecto de una leva giratorias
21+ Ia laeva eg acoclonada por un engrapaje cuya velocidad de ro-
tacidn puede regulavse y por un motor, no representados. lModl-
ficando la velocidad de rotacidn se varia la duracién T del oi~
elo ( fig.2), mientras que la sustitucién de la leva por otra de
forma diferents, permlite modificar las duraciones B de movimiens
to y los tigmpos R de reposo, durante el ciclo., Por ejemplo, en
la figure 2, la relacidn entre los perfodos de movimiento y de
reposo es B/R = 1/2. Tal como muestran las lineas de trazos de
esta figura, pusde iguaimente regularse la relacién entre la
duracidn de los perfodos de movimiento y do reposo sobre otro
valor B'/R', por ojemplo, sobre 3/1. Sustituyendo la leva 21

por wn diseo eircular se obilens un movimiento continuo del
dispositivo de extraceidn 44 _

BEn lugar de la vdlvula 19, gobernada'por una leva, se puede
igualmants prever una vilvula megndtica, gobernada por un gone-
rador de impulsos eldciricos o elaectrénicos., Con cste slstema
es pogible modificar de manera simple las duraciones del ciclo
y de los periodos de movimiento y de reposos

Resulta posfble modificar la instalacién deserita de mane-
ra que los dos rodillos inbegrantes de cada par sean susceptible,
de ser presionados contra la barra. Bn lggar ds arrastrar todos
log rodillos 9 por medlo de la cadena 19, 68 posible arrastrar
golanente uno o wna parte de los mismos, por ejemplo, cpn ayuds
de motores hidrdulicos individuales.

Otra posibilidad conglste en convertir iguaslmente en acoio-
nables uno, varios o la totalidad de los rodillos superior 8, El
arrastre de varios cilindros por motores 1gdividualea supone sl
acoplamignto en paralelo de varios motores, lo que produce; sobre

1s barra, un momento de rotaciln mds elevados
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1 - Instalacidn para la colada continus de metales, utilim

SE REIVINDICA:

zando al menos una cogqullla solidaria de un horno, y realizando
la extraceién de la barra colada con ayuda de 2l menog un par de
rodillos de extraceidn que actdan con intermitencias, carsctert-
zada por comprender un motor hidraulico para provocer la rotacifn
de al menos uno de los indicados rodillos, as{ como un dispositis
v0o para la alimentacidn intermitente del xz;otor hidrdulico con un
agente de presidn apropiado. _

2 - Instalacion, segin la reivindicacidén primera, carsctorie
zada por haberse previsto en el referido dispositivo de alimenta-
cién wne vélvula que regula la duracidn de los perfodos de ali-
mentacién con agente de presidn.

3~ Instalacidn, segin las reivindicaciones primera o segun-
da, caracterizada porque el dispositivo de alimentacién se halla
provisto de un drgano que permite regular la cantidad de agente
de presién suministrada al motor,

4 = Ingtelacidn, seglin las reivindicaciones primera, segunds
o tercera, caracterizada porgue el motor hidré.glico ge halla aco~
plado a uno o varios de los rodillos referidos, por medio de un
pshastena apropiado de atrestre.

5 = Instalacién para la colada continua de metales.

! Consta la presente lMemoria Descriptiva de seis

hojas mecanografisdes, escritas por una sola cara,

numeradas del 1 al 6, con sus lineas numeradas, a

su vez, de cinco en cineo y de dibujos anexos.
Barceloxpa, i3.7 . 80

P. As
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