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MEMORT A DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ARUS EN ESPARA,
A PAVUR DE SUCIETE DES VERRERIES INDUSTRIELLES REUNIES
U TOING, DE NACTUNALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN 27
RUE DE TA MICHUDIERE - 75 PARIS 24. |

"PROCEDIMIENTO PARA IA FIJACIUN DE UNA PANTALLA PLANA
EN EL INTERIUR DE UN TUBU DE RAYOS CATUDICOSM
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El presente invento, en el cual han colaborado
los Sres. Georges Bradu y Jean Pierre Driffort, se refie-
Te a un perfeccionaniento en la fabricacidn de tubos catéd-
dicos y mds concretamente de los tubos para televisidn
en colores.

Se sabe que, por razones de simplificacidn de
la fabricacidén y de la correspondiente disminucidn del
precio de coste, es interesante depositaq 1los productos
fluorescenks sobre una superficie plana bien derecha y
sin falddén mas que en la cara anterior de una ampolle ton-
wencional que lleva un faldén,

El presente invento tiene por objsto un proce-
dimiento,de montaje que permita fijar ficilmente y con
precisidén dicha pantalla plana en el interior de la carz
anterior de la ampolla.

El procedimiento segin el invento consiste en
preveer, en el curso del mddeo, refuerzos sobre la pared
interior del falddén de la cara anterior de la ampolla,
practicar en estos refuerzod ranuras en forma de diedros
cuyas aristas estén todas en el mismo plano y & una disian-
cia precisa del plano, perpendicular al eje de la ampolla,
siguiendo el cual se establece el borde deél falddn que
serd soldado sobre el resto de la ampolla, montar la pan-
talla plana en la cara anterior asi preparada utilizando,
como plano de apoyo, para la mencionada pantalla, el plano
definido por un hilo o junco metdlico de seccidm circular
que se introduce en las ranuras en forma de diedro, aplicar
dicha pantalla contra este hilo y solidarizarla con este
dltimo.

Seghin una forma de realizacidn, la pantalla
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plana recubizrta por su capa conductora se aplica contra
el hilo metdlico por medio de un marco también metdlico
que se hace solidario de dicho hilo en la Ultima opera-
cidn de montaje, gracias a las patillas que se repliegan
sobre é1, de manera gque sujeten la pantalla plana entre
el hilo y el marco metdlicos, |

El montaje es muy sencillo: consiste - en colocar
en el interior de la cara anterior, en primer lﬁgar el
marco metdlico, después la pantalla y por dltimo el hilo
metdlico que se ajusta en las ranuras de los refuerzos del
faldén. La colocacidn es instantdnea, no siendo necesaria
ninguna precaucidn espwcial de centrado o de determinacidn
de posicidn, y sin que hays més que replegar las patillas
solidarias del marco,metdlico a fin de hacer a este Gltimo
solidario & su alredzdor con el hilo metdlico.

La pantalla se encuentra asi fuertemente aplicada
contra el plano definido por el perimetro del hilo metdlico.
Gste plano es de una gran precidién de colocacidn puesto
que, por una parte, es facil cortar las ranuras en forma
de diedro, de marera que su arista sea totalmente paralela
al plano formado por el borde establecido del falddn,
que sirve de plano de referencia, a una distancia precisa
de este plano, y por otra parte gracias al hecho de gque
el hilo metédlico de seccién cireular, al encajarse en las
ranuras en forma de diedro, toma por si mismo una posicidn
bien determinada situdndoss su eje en el plano definido por
las aristas-de dichas ranuras.

Las patillas de fijacidn del marco al hilo mets-
lico pueden ser fijadaspor ejemplo por soldadura sobre una

u otra de las caras del marco. En su casc . el marco sera
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estiechamente aplicado dontra la pantalla, y en oiro caso,

. el espesor de las patillas separard 1igerémente la pantalls

del cuadro. Por razones de flexibilidad ge prefiere a veces
esta Wltima forme de realizacidn. Debe quedar entendido que
las patillas pueden formar parte integrante del marco,

sin soldadura, en cuyo caso este serd aplicado estrechamente
contra la pantalla.

Las patillas pueden ser de cualquier forma y di-
mensibdn. En otra realizacidn particularmente ventajosa para
la fijacién de la pantalla plana, las patillas llevan una
incisién oblicua con relacién al plano del hilo metdlico,
de forma que replegando la patilla por encima del hilo a
lo largo de esta parte oblicua, se obtiene una sajecidn au-
tomdtica del conjunto de la pantalla y del marco metdlico,
contra el hilo metdlico; por otra parte, la puesta en préc-
tica de estas patillas no exige ningin utillaje complicado
ni mano de obra especializada.

El conjunto obtenido presenta a la vez una rigidez
y una flexibilidad sufientes para pemitir los tratamientos
térmicos necesarios para la fatricacidn del tubo, tales
como la soldadura de la rejilla y del cono, y la ejecueidn
del vacio, los ensayos de sacudida, etc.

A este respecto, es interesante seflalar que es
conveniente elegir para el hilo metdlico un matal cuyo
coeficiente de dilatacidn térmica sea inferior o igual al
del vidrio de la ampolle, 1o que evitard el riesgo de des-
conchado de las paredes Ge las ranuras sn forme de diedros
en el curso de dichos tratamientos téimicos.

Se sabe que, en los tubos catddicos, es necesa-

rio aportar un conductor que atraviese la pared del tubo
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a fin de conectar la pantalla a un potencial continuo y
permitir la fijacidn del potencizl a esta pantalla.

En el procedimiento segin el invento, este re-
sultado se obtdéene de mancra particularmente sencillas
estando la capa conductora que recubre la pantalla en con-
tacto con el hilo mefélico en un gran numero de puntos
de contacto si no sobre la totalidad de su perimetro, es
suficiente unir el conductor que atraviesa la pared de
le ampolla & un punto cualquiera del hilo de acero.

A continuacidn a titnlo de ejmplo no limitativo,
se describe una forms de realizacidn del invento, con re-
ferencia a los dibujos que muestran:

Ta figura 12 un corte axial de la ampolla, '

La fignra 28 una vista del interior de la pantalls
vy de la cara anterior de la ampolls antes de la soldadura
de la rejilla,

La figura 32 un corte a mayor escala hecho a
través de un refuerzo, y mostrando un detalle de un refuerzo
con el hilo metdlico colocado en su lugzr, la pantalla
plana y el mrco.

Las figuras 42, 4a y 4b, vistas detaliadas del
sistema de enganche del mrco sobre el hilo metdlico.

Se ve en la figura 12 la cara anterior 1 de la
ampolla y su cono 2, El borde del falddén la de la cars an-
terior y el borde 2a del cono estén montados de manera que
el plano de unidén 10 sea perpendicular al eje de la ampolla.
La cara anterior 1 lleva refuerzos 3 obtenidos directamente
en el moldeo de esta parte de la ampolla. En cada refuerzo
se ha practicado una renura 4 en forma de diedro, cuye

arista 4a es paralela ol plano de unidn 10. Estas ranuras
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pueden ser obtenidas en ls pieza moldeada por mecanizado,
con una precisibén del orden de algunas centésimes de
milimetro.

Previamente & la soldadura de la cara anterior 1
de la ampolla sobre el cono 2, se introduce (vease la figu-
ra 2) en la cara anteriorl un mrco metdlico 6 que lleva
partes rebajadas 7 que permiten su paso recto sobre 1los
refuerzos 3, Sobre este marco se fijan:.lgs patillas
rectas 8.

A continuacidén se introduce la pantalla plana 9
cuya cara interior 11 (figura 32) lleva los productos
fluorescentes recubiertos por la capa conductora lla.

Esta pantalla esta,igualmente provista de incisiones 3a
que permiten sﬁ paso por los refuerzos 3.

Se coloca finalm-nte en el fondo de las ranuras
4 un hilo metdlico 5 continuo en forma de circlip. Para
faciliter la colocacidn, sste hilo metdlico pusde ser cor-
tado, y se aporta un manguito corredizo sobre el mismo que
sirva para unir sus extremidades después de su .colocacidn.

La figura 3¢ representa un corte parcial en gran
escala, hecho a través de un refuerzo. Se ve en esta figura
la posicidn relativa que toman el hilo metdlico 5, llevando
la pantalla 9 sohre su cara internma 1l los fésforos y la
capa conductora lla, y el marco metdlico 6 que, en el ejem-
plo considerado, se mantiene apartado de la pantalla por
el espesor de las patillas 8, no representadas en la figura
3 pero visibles en las figuras 4, 4a y 4b. En e¢stas dltimas
figaras se ve que el marco 6 lleva patillas & en las cwales
se practica una incisidn oblicua 12 (figura 4b). Ia solida-

rizacidén del marco 6 con el hilo 5 se hace entonces muy
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sifplemente por mdio de una torsidén de la parte 8a incidida
de la patilla 8 (figura 4a). E1 hecho de que la incisién

12 sea oblicua asegura un auntosellado del conjunto, encon-
trédndose asi la pantalla 9 firmemente apretada entre el

hilo 5 y las patillas 8 (figura 48),

Para claridad del ditujo, en la figura 2.. se ha
dejado un espacio considerable entre los refuerzos 3 y las
patillas de fijrcidn 8, En efecto, se tiene interds en colo-
car las patillas tan cerca como sea posible de los refuerzod,
dado que es en las ranuras en forma de diedros de los refuer-
zos donde la posicidn del hilo metdlico 5 estd mis rigurosa-
mente determinada. Se pueden aportar, desde luego, patillas

por los dos lados de cada refuerzo, para aumentar“la preci-
sién de la colocscidn sin perjudicar por tanto la flexibi-
1lidad de montaje que queda asegurada por la posibilidad que
posee el hilo metdlico de deslizarse en las ranuras en el
curso de los tratamientos térmicos.

Después del montaje de la pantalla portadora de
fésforo, como acaba de ser indicado, se realiza, si lo exige
la 6ptica electrdénica del tubo, un sellado de la cara ante-
rior 1 sobre el cono 2 de la ampolla fijando en el plano
de unidn la rejilla 13, como se deja dicho en la solicitud
de patente francesa de la Compagnie Frangcaise de Televi-
sibén ne PV 52,829, del 10 de Marzo de 1966, titulada "Perfec-
cionamiento en la fabricacidn de tubos de rayos catddicos".

Cono muestra la figura 282 se aporta un cruce de
corriente 14.unido al hilo metdlico 5 para la fijecién del
potencial de la pantalla plana al exterior de la ampolla,

¥y o o a'

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
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las siguientes reivindicaciones. 34 4 5 l} 1

l8.- Procedimiento para la fijacidn de una pan-

talla plana en el interior de un tubo de rayos catddicos,
caracterizado porque se aborta, en el moldeo, refuerzos
sobre la pared interna del falddén anterior de la ampollam
en los cuales se practican ranuras en forma de diedro,
cuyas aristas estdn en el mismo plano yauna distancia pre-
cisa del plano, normal al eje, siguiendo el cual estd eri-
gido el borde del falddn de la cara anterior, que se solda-
r4 sobre el borde del cono d¢ la ampolla, estando montada
la pantalla plana en la cara anterior utilizando como plano
de apoyo el definido por un hilo metdlico, de seccidn
cireular, intrnducido en las ranuras en forma de diedro,

y estando aplicado contra el hile y solidarizado con el
mismo.

28,- Procedimiento para la fijacidn de una pan-
talla plana en el interior de un tubo de rayos catddicos,
segin la reivindicacidén primera, caracterizado porque la
pantalla plane es aplicada contra el hilo metdlico por un
marco también metdlico que lleva los medios de fijacidn de
la pantalla sobre el hilo metdlico.

38,.- Procedimiento para la fij2cibn de una pan-
talla plana en el interior de un tubo de rayos catddicos,
segin las reivindicaciones primera y segunda, caracterizado
porque la fijacidén de la pantalla plana contra el hilo
metdlico se obtiene por medio de patillas solidarias del
marco, las cuales se repliegan sobre el hilo metélico
para sujetar la pantalla entre el hilo y €l mrco.

48 .~ Procedimiento para la fijacidn de una pan-

talla plana en el interior de un tubo de rayos catddicos,
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segin las reivindicaciones primers a tercera, caracterizado
porque las patillas llevan una incisibén de sujeccidén automas
tica de la pantalle y del marco contra el hilo metédlico,
incisibén dispuesta oblicuamente con relacidn al plano

del cite.do hilo, £

miento para la fijacién de una pan-

talla plana en el inﬁirior de un tubo de rayos catédicos,

58,~ Proced

segin las reivindicaéiones primers y segunda, caracterizado
porque el hilo metdlico estd unido al conductor que atravie-
sa la pared del tubo, asegurando la puesta de la pantalla
a un potencial determimado.
6€,~ PROCEILMIENTO PARA LA FIJACION DE UNA PAN-
TALLA PLANA EN EL INTERIOR DE UN TUBO DE RAYOS CATODICOS.
Segin se describe en la presente memoria que
consta de nueve folios mecanografiados por una sola cara
y dibajos.

¥adria, 28 AGO, 1967
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