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Memoria descriptiva

pora solicitar ~ PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de MAGNESIUM ELEKTRON LIMITED

entidad / dexnadtonaiidad: briténica

con domicilio en Tumn’s Lane, Clifton Junction, Swinton,
Manchester, Inglaterra

por: "UN IMiTODO DE HACER FUNCIONAR UNA CALDERA DE PRODUC-
CION DE VAPOR DE AGUA" (Clase Internacional Cl0l)
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Bste invento se refiere a la combustidn de petrdleos

3
11

combustibles, que contienen azufre, en calderas de genera-
cibén de vapor de agua y a medios de controlar la sedimen~
tacidn de dcido sulfirico sobre las superficies del in~
tercambiador de calor y en los gases de combustidn. .

Los petrdleos combustibles residuales crudos que Gon~
tienen considerables proporciones de azufre de usualmente 2
a 4%, se ubilizan ampliamente en el caldeo de calderas de
generacién de vapor de agua. AL producirse, la combustidn
del petrdleo, la mayor parte de este azufre se convierte
en bidxido de azufre, pero una proporcidn del mismo se trans-—
forma en tribéxido de azufre; aunque esba proporcidn es re-
lativamente pequeiia, normalmente menos del 2% del conteni-
do total de azufre, es suficlente para conducir a una corro-
sién exbensa de las superficies de inbercambiadores de ca-
;or, en particular las de calentadores de aire y economiza-
dores por la sedimentacidén de Acido sulfdrico formado por
ia combinacidn de tridxido sulflrico con el agua, también
contenida en los gases de combustibém. Tal sedimentacidén de
4cidos tiene lugar sobre superficies cuya temperatura es
ﬁnferior al punto de rocio del &cido, o en la chimenea de
ia caldera donde se forma tizne de &cido. Ademds de la
corrosidn dentro de la caldera, la formacidn de tizne de
écido en los gases de combustidn necesita control por la
éplicacién de agentes neubtralizadores.

Con objeto de neutralizar el tridxido de azufre o im~
pedir su formacidn, varios aditivos han sido inyectados den-
%ro de las cémaras de combustidn de las calderas, vales como
dolomita, 6xido de magnesio, zinc, metilico y magnesio me-

pélico; de estos, el magnesio metilico en forma pulverulen-
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ta o granular ha demostrado ser particularmente eficaze -
 Por ejemplo, la inyeccién de 91 gramos de grénulos de mag;
; nesio metélico, de didmetro promedio de Stokes 0,793 mm.,%
por tonelada de petrdleo combustible consumido fué eficaz%
. para reducir el contenido de tridxido de azufre de los ga~
ses de combustidén en una caldera desde 70 partes por mi- |
116n hasta 20 partes por millén, :
| Esta aplicacién de magnesio ya es conocida (por
ejemplo "The Mechanism of Corrosion by Fuel Impurities". .
("Bl mecanismo de corrosidn por impurezas de combustiblesé),

:J.W. Laxton, Marchwood International Conference 1963,

. (Conferencia Internacional de Marchwood de 1963).

El objeto de este invento es proporcionar medios'paﬁ
‘ra mejorar la eficacia del magnesio en la reducciodn del '
contenido de tridxido de azufre de los gases de combus-
.tién de la caldera haran que puedan conseguirse los re-
: sultados Jeseados a un coste inferior al previo. Los ex-

. perimentos han demostrado que si magnesio en forma de par-

~ticulas de tamafios diferentes es introducido en la misma
‘proporcibn en una camara de combustidén de una caldera bajo

‘condiciones operantes fijas, el grado de la reduccién del

-contenido de tridxido de azufre de los gases de combustién

1
}

-conseguido por la inyeccidn de magnesio aumenta segin el

‘tamafio de las particulas del magnesio disminuye en la gama
él,5 mn a 200 (tamafio de mallas, normas briténicas). FPara lé
ftmayor economia ha demosbtrado ser deseable emplear parti-

!
‘culas de magnesio dentro de la gama de 50 mallas, normas

3

'

‘briténicas a 200 mallas, normas briténicas. El uso de

‘polvo de megnesio c¢n este grado de fineza lmpone, sin em-

|
}
[}
‘bargo, dificultades de manejo especialmente con una cémara?
| |
|
|
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de combustibn de uns caldera, debido al considerable pe-

'
]
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ligro de ignicibén o explosidn que puede ser originado porj
?efectos térmicos o incluso por chispas prdcedentes de eleg
jtricidad estética generada, sencillamente, por el movimien
b0 del polvo. Tales problemas no ocurren con particulas

ide magnesio més bastas que de 50 mallas normas briténicas,
%Aunque, por lo tanto, el descubrimiento demuestra las pro-
%piedades beneficiosas de magnesio mis finamente pulverizado,
%su aplicacidén no es factible comercialmente, directamente,

¥
H

! Se ha descubierto ahora un método segin el cual las
Eventajas de magnesio finamente pulverizado pueden obtenerse
gde una manera comercialmente viable sin consiguiente peli-
?gro de ignicidn o explosién. El método consiste en mezclaﬁ
gprimero dicho polvo de magnesio con 6xido de magnesio pul;
%verizado en proporciones tales que el éxido de magnesio cong
:tituya por 1o menos el 50% (y preferiblemente no més del
180% o como miximo 90%) de la mezcla. Siendo esta mezcla
convertida luego por medios corrientes en grinulos duros
que paéan por un tamiz de 1,5 mm. Preferentemente el ma-
terial fino es separado por tamizado por ejemplo con un ta;
miz de 50 mallas normas briténicas o un tamiz de 80 mallasé
normas briténicas. La granulacién puede ser llevada a caboi
por cualqﬁiera de los mébtodos conocidos de granulacidn de E
polvos, por ejemplo por medio de un granulador de tipo de %
tambor o disco o por compactacidén seguido por desintegra- %
¢idn. La seleccidén de dicha gama de tamafios de grénulos sii
ve, al mismo tiempo, para eliminar particulas finas de mag
nesio y de bxido de magnesio que se adhieran, como polvo,

a los granulos.

De esta manera se obtiene una composicidén dura, gra-
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inular, que esti libre de riesgos de ignicidn y expldélbn, ;
¥ que también estd libre de polvo, presentando asi propie-
dades de manejo deseables. La inyeccién de tal composicidn.

'granular dentro de la cémara de combustién de una caldera i

‘conduce a una reduccidn en el contenido de tridxido de

‘azufre de los gases del horno, por lo menos igual a la

fconseguida por la inyececidn de magnesio pulverizado de pe-.

80 y tamafio de particulas iguales a los contenidos én la

composicién granular.

Por ejemplo, una parte en peso de polvo de magnesio

:que pase por 50 mallas, normas briténicas y sea retenido

i < . . :
‘en 200 mallas, normas briténicas, es mezclada intimamente |

écon una parte en peso de 6xido de magnesio calcinado que
base por 200 mallas, normas briténicas, y la mezcla es

:granulada por medio de una méquina granuladora de tipo de
‘tambor giratorio con la adicidén de 0,03 partes en peso de
ﬁn aglutinante compuesto por una solucién de 10% en peso

he goma laca en alcohol de quemar. El producto de granu-

lacién es tamizado para segregar la fraccidén de tamafio de~1

seado gue pase por un tamiz de 1,5 mm y sea retenida en

i
i

I
Pn tamiz de 50 mallas normas britinicas, o de 80 mallas,

ﬁormas briténicas, y el tamafio subnormal es devuelto a la
%limenéacién del granulador. El tamafio supranormal es trie
%urado y devuelto a la alimentacidén del granulador. La in-
&eccién de 1,81 kg, por hora de esta compogicién granular
ée partes iguales de polvo de magnesio (-50 6 =80 + 200

?vS.S) (mallas normas briténicas), y Sxido de magnésio en
una cémara de combustién de caldeo por petrdleo demostrd

%educir el contenido de tribxido de azufre de los gases de

?ombustién desde 100 partes por milldn hasta 15 partes por

5. 344527
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milldén mientras que la inyeccidn de 0,91 kg por.hora de
polvo de magnesio (50 6 -80 + 200 mallas, normas briténi-
cas) s8élo redujo el contenido de tridxido de azufre desde
100 partes por milldén hasta 25 partes por millédn.

La incrementada reactividad de polvo de magnesio
finamente pulverizado en comparacidén con los grénulos de
magnesio més bastos se cree que procede de la distribu-
cién més uniforme obtenida dentro de la cémzra del hornp}
cuando se usa un tamaiio de particulas még pequeiio. La gfénu—
lacidn de una mezcla de polvo de magnesio finamente pulﬁé-
rizado con 4xido de magnesio se cree que deriva un rendi-
miento aumentado procedente de una distribucidn aln més
uniforme porgue el desprendimiento de vapor de magnesio
procedente de las particulas de magnesio estéd retardado
en virtud de su empotramliento en una matriz comprimida de
bxido de magnesio. También, el propio éxido de magnesio
contribuye a la reduccidn de tridxido de azufre con el que
reacciona para formar sulfato magnésico.

Pueden utilizarse otros aglutinanbtes en lugar de
goma laca, por ejemplo varias resinas sintéticas en disol-
ventes adecuados; y la cantidad puede ser variada segin
se encuentre necesaria para producir grinulos. Los grénu-
los pueden ser secados, si es necesario, por ejemplo por
una corriente de aire templado.

¥l $érmino "magnesio™ tal como se usa en esbta memo-
ria se intenta que incluya el uso de aleaciones a base de
magnesio. .

El horno. fué de un tamailo destinado a producir 245,000
kg por hora de vapor de agua a plena carga. A plena carga

quema 14 toneladas de petrdleo por hora. La mezcla fué

-o- 344527
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introducida por el aparato descrito em la solicitud de

patente briténica ndm. 1.066.224. Los grénulos pueden

ser introducidos continuamente o a intervalos. Normalmen
te haste un méximo de 9,1 kilos de grénulos pueden ser
inyectados por hora pero una myor cantidad, por ejemplo,
hasta un méximo de 18,1 kg por hora pueden ser inyecta-
dos si dsto se efectia a intervalos.

Egta soliecitud que corresponde a la presentada
en Gran Bretafia el 2 de Septiembre de 1.966, bajo el ndm.
39.354/66, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencién propis y nueve que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa=

itente de Invencidn.en Espafia, por VEINTE afios,son los si

Eguientes:
% l.~ Un método de hacer funcionar una caldera de
gproduccién de vapor de sgua y que utiliza petrdleo como
combugtible, que comprende alimentar al hogar una mezcla
granular de un polvo consistente total o principalmente
en magnesio y 6xido de magnesio pulverizado en proporcio-

ines tales que el 6xido de magnesio constituye al menos el
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50% en peso. .
2.~ Un método segin se reivindica en la reivin-|

dicacién 1, en el cual el 6xido de magnesio no es mds del|

¥
90% en peso. , !
5 3o~ Un método segin se reivindica en la reivin-'

dicacién 1 6§ 2, en el cual la mezcla contiene un agluti- §
t

nante de resina. |
4o- Un método segin se reivindica en la reivin-.

dicacidén 1, 2 6 3, caracterizado porque la mezcla pase poﬁ

10 un temiz de 1,5 mm, pero de elle estd quitado el polvo fi-

jale 3

! 5.~ Un método segin se reivindica en cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque

la mezole es retenida en un tamiz de 80 mallas (normas
15 briténicas).

6e= Un método de hacer funclionar una caldera de

iproduceidén de vapor de agua.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

itecede y con los fines que se han especificado.

20 ‘ Esta Memorise consta de ocho hojas escritas ghd-
quina por una sola cara.

16 SEP. 1958
; Modrid,

P.A. i
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