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JOSE GUTIERRE DIAZ, de nacionalidad española residente en Madrid C/ 
Granada I?s 3 3 , solicita autorización para el registro de una Patente 
de Invención por PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CERAMICA 
RESISTENTES PARA LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES DE MATERIAL DI­
FE RENTE. -

M E M O R I A

La presente memoria de Patente de Invención , tiene por objeto 
describir lo que en la misma se reivindica que por veinte años se 
solicita en España por un PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE 
CERAMICA RESISTENTES PARA. LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES DE MA­
TERIAL DIFERENTE.-

La pieza de cerámica en su mas variada forma, ha constituido des 
de los tiempos mas antiguos, elemento esencial en la construcción, 
y asi puede observarse que en ruinas de fabricación romana se han 
encontrado piezas de este material. Su formula de elaboración, es 
bien sencilla, era someter la pasta arcillosa a unos procesos de 
humedad y cocción para que diera lugar el elemento deseado y asi 
han transcurrido siglos y generaciones sin aportación de nada nuevo 
en este proceso elaborativo, hasta el extremo que hoy en determina­
dos lugares se sigue la formula de elaboración y fabricación de es­
tas piezas como en tiempos pretéritos.-

Ahora bien, teniendo en cuenta la técnica moderna en el construir 
la nueva ai-licacion a nuevos métodos, el procurar sacarle a los ma­
teriales mayor rendimiento, el procurar dar también mayor embelleci­
miento a lo fabricado, ha contribuido de una manera directa a crear 
y concebir nuevos materiales, que conservando la linea tradicional
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de la utilizacmon de la arcilla como material, mas barato y sen­
cillo , la aportación que en la nueva fabricación se hacia le die­
ra a la nueva pieza de cerámica una mayor resintencía en su ante 
tónica de fragilidad y de otra parte una mayor vistosidad , en su 
anterior apariehcia tosca y rudimentaria. -
Es pues el objeto de esta Patente de Invención, la de fabricar 

estas piezas de cerámica de una gran consistencia, que sean fuer­
tes y resistentes mas que lo que hasta ahora han sido y ademas 
aproveen ndo la forma actual de revestimientos exteriores, la de 
darle una vistosidad en cuerpos y utilizando material barato co­
mo es la pieza de cerámica en lo que la arcilla constutuye la 
materia prima, y se basa su fabricación en la plasticidad de es­
ta substancia, al objeto de darles forma, y en la acción del ca­
lor cuya intensidad y duración han de ser s ficientes para elimi­
nar el ggua químicamente combinada y por la cocción comunican 
dureza y evitan que se ablanden y deformen al contacto con el 
agua.-
Partiendo de esta base, la utilización de la arcilla, como ma­

terial primordial en la fabricación vamos a determinar el proce­
so de fabricación de estas nuevas piezas resistentes por el agre­
gado que se le hace en su elaboración.-

En primer lugar se procede a la molturacion de la p< sta arci­
llosa asi como su lavado porl el procedimiento de levigacion,pa­
ra separar de la arcilla todas las impurezas,haciendo pasar la 
pasta asi obtenida a las maquinas trituradoras para su conver­
sión en polvo.- A continuación se hace pasar la pasta a las ma­
quinas mezcladoras,llamadas también amasadoras en las cuales la
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pasta se homogeniza y a la par se humedece para darle consisten­
cia , en una proporción de 0.2 a 0.4 Kg. de carbonato sodico cal­
cico por 100 kilos de mezcla de arcilla y unos 30 K. de agua.-La 
masa con una consistencia especial, se hace pasar por medio de 
la galletera que la hace salir en forma de barra continua dando 
al exterior dos de sus superfici s las cuales al pasar por delan­
te de una maquina neumática de impulsión inyectora que va proyec­
tando un rociado de material pulvurento o granulado según los ca­
sos o conveniencias sobre estas superficies, de un material que 
previamente se ha preparado de granitos, asbestos o amianto,pórfi­
dos, basaltos, cuarcitas, pizarras, vidrios, material que queda 
incrustado en las superficies aun blandas de la pasta, dándole 
una mayor resistencia , una mayor vistosidad, y a las superficies 
afectadas un aspecto de rugosidad y granulación.-La variación del 
color que se le quiera dar a estas superficies, sera en función 
de las distintas dosificaciones de material inyectable, una vez 
cocida la pieza de cerámica o la variación de color en una mis­
ma pieza según la combinación que di material inyectable se haga.- 
La pasta una vez inyectada se procede a su corte, su posterior se­
cado y cocción por los procedimientos usuales
Es de suma importancia para la eficaz preparación de estas piezas 
la previa confección del material granulado que se le ha de inyec­
tar que por ser material resistente y de características pétreas, 
ha de ser sometido a una trituración , desde polvo y un diámetro 
de 8 milimátros.-
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R E I V I N D I C A C I O N E S . - :

Los puntos nuevos que se solicitan en esta Memoria de Patente de 
Invención son los s&guientes:
IB.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CER'MICA RESISTEN­

TES PARA LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES,DE MATERIAL DIFERENTE, 
el oual se caracteriza en. su proceso de fabricación, porque en pri­
mer lugar se procede a la molturacion de la arcilla y lavado por le- 
vigacion para convertirla en polvo.- Después se hace pasar la pasta 
a las maquinas amasadoras- mezqoladoras para su homegenizacion con 
una proporción de 0.2 a 0.4 Kg de carbonato calcico , por 100 ki­
los de arcilla y unos 30 Kg. de agua.-

28.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CER'MICA RESISTEN 
TES PARA LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES DE MATERIAL DIFfRENTE, 
el cual se caracteriza ademas de la reivindicación anterior, porque 
la pasta arcillosa una vez lograda la consistencia suficiente se 
hace pasar por una galletera en la que se ha colocado una maquina 
que permite que al paso de la barra arcillosa vaya incrustando en 
una o dos de sus superficies, por medio de un procedimiento inyec-  ̂

table una capa de polvo o material granulado , v riable en su elec­
ción,granitos, asbestos o amianto, pórfidos,basaltos, cuarcitas, 
pizarras, vidrios, que al quedar incrustado en la pasta blanda da 
a la superficie un aspecto rugoso y de granulación

38.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CERAMICA RESISTEN­
TES PARA LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES DE MATERIAL DIFERENTE, 
que ademas de las reivindicaciones anteriores se carácteriza,porque 
el material que ha de ser incrustado por inyección de característi­
cas potreas, ha de ser sometido a una trituración,en una escala de
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materia pulvurenta a una granulación de 8 milímetros.-
48.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CERAMICA RESIS-" 

TENTES PARA LA CONSTRUCCION, CON INCRUSTACIONES DE MATERIAL DIFE-""
R E N T E .- ' .......................

La presente memoria consta de cuatro hojas mecanografiadas por 
un solo lado a dos espacios con un total de ciento dos lineas./

Madrid 28 de Agosto 1967
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