MEMORTA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte afios.

A favor de

Société Anonyme Etablissements Charles NICOLLE, de

nacionalidad francesa.
Residente en GENTILLY(Val-de-Marne).-28, rue dfArcueil.
por:

"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULCS ENVASANDOLOS MEDIANTE
LA CORRESPONDIENTE'MAQUINA PARA SU REALIZACION".



100—

15 [

20-"

25.~

30."'

Hasta el presente, para écondicionar supositorios, dvulos,
grageas, pfldoras u otros articulos en embalajes constitufdos
por dos plaquetas alveoladas, se procedfa de la forma siguientes
era preciso ante todo fabricar las plaguetas alveoladus de las
dimensiones del embalaje a realizar; después se colocaban los
articulos en los alvéolos de una plagueta, se recubria ésta con
otra plagueta previamente bafiada por un agente de sellado, como
cola, diluyente, etc.; el conjunto as{ constituldo se introducia
eutonces entre las matrices calefactoras de una preunsa la cual
se accionaba a continuacidn; después de retraida, el embalaje
guedaba eventualmente marcado.

El preseunte invento tiene por objeto reducir el precio glo=-
bal de coste de un embalaje, disminuyendo el coste de manufactura
de sus elementos constituyentes y rebajando el coste del acondi~
cionamiento.

Bl invento logra este objetivo al crear un procedimiento
que consiste en desplazar en sincronismo, siguiendo dos caminos
superpuestos que couvergen el uno hacia el oftro y se reunen a
continuacidn, dos bandas que agrupan cada una una pluralidad de
plaquetas alveoladas, estando los alvéolos de la banda inferior
y los de la banda superior abiertos respectivamente hacia la par-
te de arriba y hacia la parte de abajo, respectivamente; después
al mismo tiempo pero en lugares diferentes del trayecto, cargar
con los articulos a acondicionar los alveolos de la banda infe-
rior antes de que los mismos lleguen a la zona de recubrimiento
de las dos bandas; en solidarizar, entre los alvéolos cargados,
las mencionadas bandas que se encuentran superpuestas después
de su paso por la zona precitada, y en contar del embalaje con-
tinuo asi obtenido los embalajes de las dimensiones requeridas.

As{, este procedimiento permite utilizar bandas alveoladas
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continuas, o de longitudes limitadas, pero en*todo easo de mds
grande superficie que las plaguetas habituales. Por lo tanto, no
es necesario ya cortar las plaguetas a sus dimensiones finales
antes del acondicionamiento, y por lo tanto, se realiza una eco-
nomf{a notable sobre la fabricacidén de los elementos aliveolados
del embalaje. Por otra parte, gracias a este procedimiento, el
acondicionamiento puede ser efectuado de manera automdtica o
semiautomitica. Es evidente entonces gue se obtiene una conside-
rable ventaja en cuanto al tiempo de la mano de obra habitualmen-
te acupada en la carga y en el sellado, lo que se traduce también
en une economfa importante sobre el acondicionamiento.

El presente invento tiene igualmente por objeto una médquina
para poner en préctica el procedimiento citado anteriormente.

De conformidad con el invento, la mdguina lleva, por una
parte, pare las bandas alveoladas superior e inferior, un primer
paso de gufa sensiblemente horizontal y un segundo paso de gufa
de pendiente descendente sobresaliente por encima y, en proximi-~
dad al primero, por otra parte, por lo menos un dispositivo de
arrastre de estas bandas, y finalmente unae banda de solidariza-
cién y un dispositivo de corte de dichas bandas, montados en la
parte de abajo de la zona de convergencia de los pasos.

Esta médquina puede llevar igualmente un dispositivo de im—-
pregnacién constitufdo por un fieltro alojado en una caja unida
a un depésito por medio de un dispositivo de nivel constante, te-
niendo dicho fieltro su cara mullide como prolongacidn del paso
de pendiente descendente y cooperando con un rodillo presor situa-
do debajo, cuyo rodillo estd vaciado en correspondencia con los
alv8olos de la parte superior.

Ie wiquina puede llevar también un cargador automdtico de

1los artfculos a acondicionar, estando montado dicho cargador so-
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bre el paso sensiblemente horizontal, en la parte de arriba de
la zona de convergencia de los dos pasos.

Segin una forma de realizacidn preferente, la prensa de so-
lidarizacidn y el dispositivo de corte estdn moutados de forma
fija sobre el paso sensiblemente horizontal y el dispositivo de
arrastre es del tipo de movimiento alferno, cooperancdo =l mismo
con pulsadores retrdotiles que normalmente se apoyan scbre los
talones de los alveolos y estdn repartidos sobre el naso de pen-
diente descendente, asi como sobre el paso sensiblemente horizon-
tal, en la parte superior y en la inferior de la zona de conver-
gencia de dichos pasos.

Otras diversas caracterfsticas del invento resaltan de la
deseripcidn detallada que sigue.

En el dibujo anexo se representa una forma de realizacidn
de la miquina, a t{tulo de ejemplo no limitativo.

En este dibujo:

Ia fig. 12, es un plano de una banda alveolada.

Ie fig. 28, es una perspectiva esquemddica de conjunto de
la miquina de conformidad con el invento.

Ia fig. 3%, es una elevacién muy esquemdtica que muestra la
orggnizacién general de la méquina.

La fig. 4%, es una visba en plano tomada a mayor escala,
siguiendo la flecha f£4 de la fig. 3% y representando el disposi-
tivo de impregnacidén y de ordenacién. '

Ia fig. 5%, es un corte longitudinal tomado siguiendo la
1inea V-V de la fig. Be.

La fig. 6%, es un corte transversal tomado a mayor escala,
siguiendo la lfnea VI-VI de la fig. 3%, y que ilustra un dispo-
sitivo de ordenamiento en la parte de abajo.

Ia fig. 7%, es un corte parcial andlogo al de la fig. 6%,
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tomado a mayor escala siguiendo la 1fnea VII-VII de la fig. 3%,
y mostrando un dispositivo de conduceidn en la parte superior,
as{ como una variante.

Ia fig. 8%, es un corte transversal tomado, a mayor escala,

giguiendo la lfnea VIII-VIII de la fig. 3%, y que representa la

1{nea de solidarizacifn, en posicién abierta en la mitad izquier
da y en posicién cerrada en la mitad derecha.

Ta fig. 9%, es un semicorte transversal tomado, u wayor
escala, siguiendo la lfnea IE-IX de la fig. 3%, y que ilustra
el dispositivo de corte en posieién abierta.

Ta fig. 102, es un corte longitudinal roto tomado siguiendo
1a 1lfnea X-X de la fig. 9.

La fig. 11%, es un corte roto paralelamente al eje longitu~
dinal de la méquina y que muestra la ramificacién del deéésito
sobre la caja de nivel constante del dispositivo de impregnacién.

Ta banda ilustrada por el dibujo estd alimentada con bandas
delgadas (1) (Fig. 1&), de material sintético, y especialmente de
policloruro de vinilo, acetato de celulosa u otras., La banda (1)
presenta una pluralidad de alveolos (2) para el alojamiento de
una mitad de los artfculos a acondicionar, supositorios en forma
de torpedo en este ejemplo. Los alveolos (2) estén orientados to-
dos en el mismo sentido, estando situada su punta (2a) cou rela-
cidn el sentido de traslado (F) definido después, en la parte de
abajo de su talén (2b). Los alveolos estdn repartidos en hileras
transversales y en columnas longitudinales; por lo tanto, las
bandas (1) son relativamente largas y corresponden a la reproduc-—
¢cidén de un agrupamiento extremo con extremo de varias plagquetas
alveoladas cldsicas (3).

Como puede verse en las Figuras 2% y 38, la méquina del in-

vento comprende un pié (4) gue soporta un paso de gufa inferior
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(5), sensiblemente horizontal, y un paso de gufa superior (6) de
pendiente descendente que sobresale por debajo y en proximidad
de la parte media del paso (5), formando un paso libre.

Las bandas (1) anteriormente citadas estdn normalmente de-
positadas en }a entrada de los pasos (5 y 6), de manera que Los
alveolos (2) de aguellas que se encuentran sobre el pasc inferior
(5) tengan su concavidad dirigida hacia arriba, mientrés gque para
los alveolos (2) de las gue se encuentran Sobre el paso superior
(6), sea la convexidad #a que esté dirigida hacia arriba. Las
bandas, por lo tanto, pueden ser dispuestas y depositadas extremo
con extremo, ya sSea manualmente o por medio de un distzibuidor
automdtico.

El paso inferior (5) estd ventajosameunte constitufdo por
una chapa perfilada en "U" (figs. 5& a T2, cuyos rebordes (5a y
5b) y una traviesa axial (7) se aportan para asegurar una gufa
correcta de las bandas (1). La chapa (5) estd fijada sobre dos
largueros (8) del pié (4) de la mdquina, por medio de una plura-
lidad de travesaiios (9) convenientemente repartidos.

Igualmente, el paso superior (6) estd constituldo por una
chapa perfilada en "U" (Figs. 4&8 y 58) cuyos rebordes (6a y 6b)
as{ como un rodillo presor (10) definido después, se aportan para
asegurar las gufas de las bandas (1). La chapa (6) estd también
fijada sobre los dos largueros (8) por medio de un chasis (11)
que comprende traviesas (12), una placa inferior (13), moutantes
(14) y una pletina superior inclinada (15).

Ia organizacién general de la miquina es la giguiente (con-
siltense las Figuras 28 y 38):

En la parte superior de la zona de recubrimiento de las
bandas superiores y de las bandas inferiores, es decir, en la

parte de arriba de la zona (16) de convergencia de los pasos
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(5y 6), el pie (4) de la mdquina soporte un cargador antomdtico
(17) que puede ser del tipo descrito en la patente francesa nime-
r0 1.105.67L y su primera adicidn udmero 67.741l. El cargador estd
destinado a depositar supositorios en los alveolos (2) de las ban-
das (1) guiadas por el paso inferior (5). Es evidente también que
este cargador no es indispensable y que la disposicidn dz2 los ar~
t{fculos en los alveolos (2) se puede efectuar manualmente.

BEn la parte de abajo de esta zona de couvergeuncia (16), el
pié (4) soporta una prensa de solidarizacién (18) y un pbco més
lejos, un dispositivo de corte (19). Entre ambos, puede- disponer~
se un dispositivo de marcaje (20) y dicho dispositivo puede sex
del tipo descrito en la patente francesa nimero 1.370.698. La
prensa (18), el dispositivo de marcaje (20) y el dispositivo de
corte (19), estdn dsstinados a actuar sobre el conjunto consti-
tufdo por bandas alveoladas inferiores y bandas alveoladag supe—
riores en mutuo recubrimiento, conjunto que contiene los suposi-
torios y que es guiado en el paso inferior (5).

Si las bandas (1) estdn constitufdas por una materia que
exlija para su solidarizacidén un agente dg gellado, cuyo es el
caso en este ejemplo o las bandas son de poliocloruro de vinilo
o de acetato de celulosa y deben ser impregnadas con un pegamento
o un disolvente apropiado antes de ser prensadas y calentadas,
el chasis (11) soporta un dispositivo de impregnacidén (21) situa-
do cerca de la extremidad inferior del paso de gufa (6), en la
parte de arriba de la zona de convergencia (16). Este dispositivo
de impregnacién permite depositar una pelficula de pegamento o de
disolvente entre los alveolos (2) sobre la cars situada arriba,
de las bandas superiores (1).

Pinalmente, se aporta un dispositivo de arrastre (22) para

desplazar de forma intermitente, pero en sincronismo, las bandas
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(1) guiadas en el paso descendente (6) y las guiadas en el paso
horizontal (5). En la forma de realizacidn representada, este
desplazamiento se efectla paso a paso en una medida correspondien~
te a la longitud de las plaquetas (3). Pero es muy evidente que
el paso podrfa ser miltiple de esta longitud y seria eutonces su-
ficiente proveer, a que, por una parte la superficie dtil de la
prensa (18) y del dispositivo de impregnacidén (21), en lugar de
ser igual a la de dichas plaquetas, fuera %ambién miltiple en el
mismo orden que esta Wltima y, por otra parte, la prenéa (18), el
dispositivo de corte (19) y el dispositivo de marcaje {(20) lleven
unidades de trabajo igualmente miltiples.

Sin embargo, es importante advertir que las lineas de con-~
tacto extremas de las bandas (1) del tren inferior guiadas en el
paso (5) estdn descalzadas con relacién a las de las bandas (1)
del tren superior guiadas en el paso (6), de manera que estas
i1fneas no pueden encontrarse en relacidn en la zona de recubri-
miento (16) y por lo tanto que el conjunto obtenido en la parte
de abajo por superposicidén de los dos trenes de bandas sea conti-
nuo, a pesar de la discontinuidad de estos dos trenes en la parte
de arxtiba.

A continuacidn se describen sucesivamente las diversas par-
tes constituyentes de la mdquina de la que se trata.

Segin la forma de realizacidn ilustradas por las Figuras 3%
y 7%, el dispositivo de arrastre intermitente (22) lleva dos ba-
rras de conduccidn (23) guiadas en traslacidén en palieres (24)del
pié€ (4), proyectindose estas barras desderuna parte y otra de los
pasos (5 y 6) y paralelamente a su plano comin de simetria. En el
lado mds retirado, las barras (23%) estdn unidas por un travesafio
(25), sobre la parte media del cual estd acoplado un 6rgano motor

tal como tornillo (26) que se apoya sobre el pié (4).EL cursor de



215.~

220,-

225.-

230.-

235.-

240,.-

este tornillo es por lo menos igual a la longitud de las plague-
tas (3) y, con preferencia, ligeramente superior.

Las barras (23) son solidarias a un soporte (27) por lo me-
nos (dos en el ejemplo representado) situado en la parte de abajo
de la zona de convergencia (16) y con un soporte (28) por lo menos.
(dos en este ejemplo) situado en la parte de arriba, cstando pro-
vistos dichos soportes de pulsadores retrdctiles destiuados a
provocar, apoydndose sobre el talén (2b) de los alveolos (2),
cuando el tornillo (26) desplaza a las mencionadas barras (23)
en el sentido de la flecha (F), la progresién siguierdo una marcha
y la longitud del paso inferior (5), respectivemente, en la parte
de abajo, del conjunto coustituido por las bandas (1) superpues-—
tas y, en la parte de arribs del tren de bandas (1) vecfas, y
después cargadas de supositorios. Durante el ocurso de regreso
del torunillo, los pulsadores escapan deslizindose sobre las puntas
(2a) de los mencionados alveolos (2), y entonces, las bandas (L)
permanecen imméviles. Las barras (23) estdn igualmente unidas ci-
nemdticamente a una cufia (29), guiada paralelamente al paso des=
cendente (6) y provista asimismo de un pulsador retrdetil que ac-
tda de la misma forma que los otros, para provocar la progresién
paso a paso de las bandas (1) guiadas en este paso descendente.

Seégin muestran las Figs. 5% y 62, cada soporte (27) compren-
de un travesatio (30) solidario con las barras (23) y sobre el
cual estdn fijos,de manera regulable en separacidén,montantes (31)
que se proyectan desde cada lado del paso (5). Debajo de éste,
hay moutado loco un &rbol transversal (32), en paiieres (33) de
los montantes, y estéd provisto de un dlabe ascendente (34) que
atraviesa una abertura (35) del paso (5) hasta la proximidad del
nivel (36) de la cara de unidn de las bandas (1). Ea una por lo

menos de sus extremidades, el 4rbol es solidario de una cabeza de
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equilibrado (37) que tiende a llevar la paleta (34) hacia la po-
sieifn #ertical ilustrada por la Fig. 52. En esta posicifén, la
cabeza (37) se aplica contra un tope fijo (38) situado de manera
que aquélla no puede oponerse al giro libre del dlabe hacia la
parte de abajo con ocasidn del regreso en el sentido iaverso de
la flecha (F) de las barras de ordenacidén (23), regreso en el cur-
so del cual dicho £labe debe poder escapar a los alveolcs (2) de
las bandas (1). De una forma aniloga, los meutantes (31) soportan,
por medio de palieres (39), un 4rbol transversal (40) caralelo al
precedente pero situado encima del paso de gufa (5). EL érbol (40)
estd provisto, por una parte de un dlabe derecho desceundente (41)
que se proyecta hasta la proximidad del nivel (36) y, por otra
parte, de una cabeza (42) que coopera con un %tope fijo (43). Como
el &labe (34), el dlabe (41) puede pivotar libremente hacia la
parte de abajo, pero es llevado por la cabeza (42) hacia la posi-
cién vertical que no puede sobrepasar, dada la presencia del tope
(43). Los dos &labes (34 y 41) constituyen para la parte de abajo,
los pulsadores retrdctiles antes sitados que provocan en el curso
de accionamiento de los soportes (27) (sentido de la flecha F),
el desplazamiento de una marcha de conjunto de las bandas (1)
superpuestas, apoydndose coutra los talones (2b) de los alveolos
de las bandas inferiores (4labe (34) y contra los de las bandas
superiores (4labe (41), y que dejan situado este conjunto, duran-
te el curso de regreso de los soportes (27) (setbido opuesto al
de la flecha F), escapando a los alveolos (2) por pivotacién de
los dlabes que se deslizan sobre las puntas (2a) de aquéllos.
Segn muestra la fig. 72, cada soporte (28) es idéntico a
los soportes (27), solamente en lo gue concierne el dlabe (34).
Este dltimo constituye un pulsador retrdctil que coopera de la

forma ya desorita con los talones (2b) de los alveolos (2) (abier-



tos hacia arriba) de las bandas para provocar Su avance paso 3
peso a lo largo de la parte de arriba del paso inferiorx (5), ya
estén estos alveolos vacios o llenos de supositorios. Pero para
evitar que estas bandas escapen por elevacidén local durante el

275.~ curso del accionamiento, se prevé que los montantes (31) de cada
soporte (28) estén provistos de un véstago transversal (44) soli-
dario de un peine (45) que se proyecta verticalmente hasta el ni-
vel (36), correspondiendo los huecos de este peine a la forma de
las lineas de supositorios que se encuentran en los alveolos de

280.~ las bandas. Bl peine ejerce por lo tanto sobre estos Ultimos una
accidén de mantenimiento contra el paso (5). Este peine puede ser
desde luego sustitufdo, para el soporte (28) situado en la parte
de arriba del cargador (17), por un 4labe derecho transversal, ya
que en esta zona los alveolos de las bandas estén vacfos.

285.- Segdn una variante, el peine (45) se suprime y se sustituye
por una regleta longitudinal (46). Esta regleta que estd situada
mirando a la barra (7), se proyecta hasta la proximidad del nivel
(36). Puede ser fijada sobre el pie (4) de la mdquina o bien sobre
el véstago (44) de los soportes (28) y, tanto en un caso como en

290.~ otro mantiene a las bandas (1) contra el paso de gufa (5).

El dispositivo de arrastre intermitente (22) lleva igualmente
la cufia '(29) que estd constitufda, como puede verse en las Figuras
4% y 58, por dos palieres (47) sujetados rigidamente por medio de
un travesafio (48). Estos palieres soun desplazables en traslacidn
295.~ a lo largo de dos gufas (49) que se proyectan por una parte y otra
y paralelamente al paso superior (6). Las gufas son soportadas por
los montantes (14) del chasis (11) del pie (4) de la mfquina.Dicho
de otra forma, después del reglaje de la posicién del chasis (11)
a 1o largo de los largueros (8), el chasis y el paso (6) estdn fi-

300,- jos, mientras que la cufla (29) gueda libre de desplazarse a lo lar-
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go de dicho paso. Para arrastrarla siguiendo un movimiento rec-
tilineo alterno, se prevé accionarla positivamente en el sentido
de la flecha (F) y de recogerla automdticamente en el seutido
opuesto. A esfe efecto, uno por lo menos de los palieres (47) estd
unido por una parte por un tirante flexible tal como una cadena,
un cable u otro a las barras de ordenamiento (23) y, por oira par-
fe, sujeto permanentemente a un 8rgano de recuperacién, tal como
un muelle o un contrapeso. :

Siguiendo la forma de reglizacidn ilustrads por las Figuras
48 y 5%, cada palier (47) estd unido a una cadena (50) cuya extre-
midad libre estf enganchada a una pata (51) del soporte (27), la
m4s préxima, y que pasa sobre una rueda dentada de reenvio (52)
montada loca sobre una consola (53) del chasis fijo (1l). La unidn
de la cadena sobre el palier considerada puede ser realizada por
medio de un teasor, por ejemplo del +tipo represeniado. Este ten—
sor comprende una rueda dentada (54) sobre la cual estd enrollada
en parte la cadena (50), y después fijada, estando acoplada esta
rueda sobre un 4rbol (55) que gira en el palier y sujeta a un bo-
$6n de blogueo (56). Cada palier es ademds solidario de un vista-
go (57) que se proyecta hacia arriba y atraviesa un resorte de
compresidn (58) interpuesto entre un montante (4) del chasis fi-
jo y una cabeza extrema del vdstago. En estas condiciones, cuando
las barras de conduccidn (23) son desplazadas en el sentido de la
flecha (P) por el $ornillo (26), arrastran en sincronismo y en el
mismo sentido, por medio de las cadenas (50), a la cufia (29) a
lo largo del paso desceundente (6), y cuando dichas barras de con-
duccidn son desplazadas en el sentidoopuesto, la cufla vuelve ba-
jo la accidn preponderante de los resortes (58). Segin una varian—
te no representada en el dibujo, el drgano de recogida de la cuifla

(29) puede estar constitufdo por un contrapeso. Este puede ser
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una masa guiada en traslacién sobre el trayecto de gufa superior

(6) y estar unida a dicha cufia por medio de un tirante flexible,

tal como una cadena, un cable u otro, pero este tirante debe pa-

sar sobre una rueda de retorno montads loca sobre el lado del pa—
so (6) y encima de la masa.

Sobre iia cuila (29) hay montado un chasis pivotante (59) des~
tinado a soportar el rodillo presor (10) del dispositivo de im-
pregnacién (21) e igualmente el pulsador retrdctil previs%o para
el arrastre intermitente de las bandas (1) gue se encuentra en el
paso superior (6). Este chasis pivotante (59) comprende dos bra-
zos (60) montados locos alrededor de Llos gorrones (61) solidarios
de los herrajes (62) de los palieres (47) de la cufla (29). Tos
brazos estdn dispuestos en una parte y otra del paso (6); estén
sujetos por medio de un véstago fijo (63) y de dos &rboles (64,
65) que se proyectan transversalmente; ademds estdn sujetos a re-~
sortes (66) acoplados sobre los herrajes (62) para que hagen pi-
votar el soporte (59) hacia abajo. EL 4rbol (65) estéd montado en
palieres (67) que son regulables en posicidn en el brazo (60),
con prefercncia, y que a este efecto pueden ser de dos partes
cooperantes, la una guiade en una ranura (68) y la otra bloguea-
ble por ajuste contra el brazo correspondiente. En cualquier caso,
el 4rbol (65) es solidario con un 4labe (69) andlogo al 4%abe
(41) de los soportes (27) y que funciona de la misma manera, con
el objeto de constituir el pulsador retrdctil antes citado que
provoque el arrastre intermitente de las bandas (1). Este dlabe
se extiende hasta la proximidad del paso (6) y es llevado hacia
la posicidn perpendicular de accionamiento por una cabeza (70)
golidaria con el 4rbol (65) y que coopera con un tope fijo (71)
del palier (67) contiguo; en esta posicidn, el &labe (69) se apo-

ya contra los talones (2b) de los alveolos (2) de las bandas si-
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tuadas sobre el paso (6).

EL rodillo presor (10) estd acoplado sobre el drbol (64)
del chasis basculante (59) y se proyecta sobre toda la longitud
de las bandas (1). En realidad, la Figura 42 muestra gue las ex-
tremidades del rodillo (10) estén relativamente alejadas de los
rebordes (6a), (6b) del paso (6). Esto se debe al hecho de que
dichos rebordes estdn destinados a la gula de las bandas anchas,
como tambiéu es el caso de los rebordes (5a,.5b) del paso infe-
rior (5). Por lo tanto, si se quieren utilizar bandas esirechas,
se llevan en los pasos (5 y 6) regletas (72) que limitan la anchu-
ra de guia y se monta sobre el drbol (64) un rodillo (10) cuya
longitud corresponde a dicha anchura. En cualquier caso, este
rodillo (10) estéd ahuecado en correspondencia con los alveolos
(2) de las bandas (1) y, pare simplificar su fabricacién, se pue-
de realizar segin estd representado en la Figura 48. Entocnces,
ranuras (73) estdn rebajadas en su periferia oon relacidu a las
1{neas de los alveolos (2), y separan collarines anulares (74)
que normalmente se apoyan eu el rodamiento sobre las partes lon-
gitudinales de dichas bandas (1) encontrdndose entre las lineas
anteriormente mencionadas de alveolos. Ademds, hay encastradas
varillas (75) en los collarines segin un paso curvilfneo igual al
paso rectilineo de las hileras transversales de alveolos (2),
siendo determinado el didmetro del rodillo (10) para gue su peri-
metro sea miltiple del paso antes citado. Las varillas toman asi
apoyo, en el rodamiento, sobre las partes trangversales de las
bandas (1) que se encuentran entre las hileras anteriormente ci-
tadas de alveolos.

El 4rbol (64) es ademds solidario de una rueda de tringuete
(76) que colabora con una ufia de retencién (77) montado loco alre-

dedor del vistago (63). Segin se ve en la PFigura 52, los dientes
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de la rueda y de la ufia estdn orientados para oponerse a toda
rotacidn del rodillo (10) cuando la cufia (29) es desplazada en
el sentido de la flecha (F), pero no en el sentido eontrario,
Dicho de otra forma, durante el descenso de la cufla el rodillo
se desliza sin rodar y durante el ascenso dicho rodillo se des-
plaza girando.

Ta cufia (6) presenta, con respecto al 4rea barrida por este
rodillo (10), una ventana (78) en la que se encuentra dispuesto
un fieltro de impregnacidn (79) cuya cara blanda forme prolonga-
cidn de la cara de deslizamiento de dicho paso. La extensidn de
esta cara blanda es sensiblemente igual a la de una plagueta (3).
El fieltro estd alojado en una caja (80) unida, por un dispositi-
vo de nivel constante conocido de por sf, a un-depésito (8L) de
pegamento o de otro agente de sellado. Por capilaridad el pega-
mento sube a través del fieltro haste la cara blanda que se en-
cuentra en contacto con una banda (1) e impregna en consecuencia
a &sta siguiendo las partes longitudinales y transversales que
se encuentran entre los alveolos (3);este efecto se ve acentuado
por la presidn que ejerce el rodillo (10) desde el otro lado de
las partes citadas. Es importante advertir, ademds, que dado que
el rodillo no puede girar durante el descenso de la cufla (29),
arrastra perfectamente a la banda (1) cousiderada; desde luego
es ayudado en esto por el glabe (69) y puede serlo también por
la varilla (75) situada detrds de los talones (2b) de una hilera
de alveolos. Por el contrario, durante la subida, el rodillo (10)
gira gobre la banda y no arrastra a ésta que, por lo tanto, per-
manece en su lugar.

Para evitar que el pegamento deteriore a la banda (1) situa-
da sobre el fieltro (79) durante una detencidn prolongada de la

miquina, se prevé que la caja (80) sea retridctil. A este efecto,



425 .~

430.-

435.-

440.-

4‘4‘50"'

450.-

puede ser solidaria de un véstago (82) por lo menos guiado en
traslacidn horizontal en un cubo (83) unido por medio de patas
(84) sobre un montante (14) del chasis fijo (11); este vdstago
colabora eventualmente con un tornillo automdtico. Por lo tanto,
5i es necesario retraer la caja, es suficiente maniobrarla a mano.
Ademds, a fin de impedir que el pegamento o el disolvente
que se evaporen se condense sobre la banda situada sobre el fiel-
tro durante una detencidu proloungada de la ﬁéquina, se puede apor-
tar un postigo de cierre no representado de la caja (81).

ADemds el depdsito (8L) del dispositivo de impregnacidn (21)
que desemboca en la caja (80), estd montado de forma que su abertu
ra de comunicacidn estd situada al nivel constante (80a) al que
siempre debe llegar el pegamento de esta caja. Para fgcilitar el
cambio del depdsito (81) cuando esté vacio, se puede poner en
prictica el dispositivo muy simple representado en la PFigura 112,
Este dispositivo comprende un tapdn (85) susceptible de ser monta~
do con estanqueidad sobre el cuello de una botellz que forme el
depésito (8L1). El fondo del tapdn presenta un pasaje central (86)
bordeado por un asiento (87) que colabora con un obturador (88).
Este Ultimo, que puede estar coustitufdo por una vélvula, una bo-
la u otro, es del tipo de cilerre automdtico, es decir, que se
mantiene cerrado eldsticamente por medio de un resorte (89) que
se apoya sobre un rebaje interior del tapdéu tal como el formado
por la arandela (90) conocida por el nomﬁre de "circlip". Por el
contrario, la abertura del obturador (88) estd gobernada a este
efecto, prolongada por un vdstago (91) destinado, chocando contra
el fondo de la caja (80) a volver a impulsar la mencionada vdlvula
cuando el pasaje (86) haya llegado al nivel constante (80a). Debe
quedar bien entendido, que el vdstago (91) puede ser solidario

de la caja en lugar de serlo de la valvula. En cualquier caso, no
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es necesario tomar precaucién alguna al retirar una botella (81)
ya que el obturador (88) se cierra automédticamente cuando se
quita aquella asi como cuando se monta otra botella, ya que el
vistago (91) no abre el obturador (88) mds que cuando diaha bote-
1la gqueda colocada.

Siguiendo la forma de realizacidén descrita en lo yue prece-
de, la mdquina lleva un dispositivo de arrastre constitufdo por
un tornillo (26) que acciona barras de ordenamiento (23) sobre
las que estdn fijos los soportes (27) provistos de dlakes retric-
tiles de impulsidn (34, 41) y los soportes (28) provistos del
4labe retrdctil de impulsidén (34), y a los ouales va unida la cufia
(29) que lleva el chasis pivotante (59) provisto del dlabe re-
trdctil de impulsién (69) asf como el rodillo presor (10). Este
equipo mévil alternativo provoca el arrastre intermitente en el
gsentido de la flecha (F), de las bandas (1) que reposan sobre la
parte de arriba del paso de gufa inferior (5) (con sus alveolos
(2) con su coucavidad dirigida hacia arriba), de las bandas (1)
que reposan sobre el paso de gufa descendente (6) (con sus alveo-
los (2) con su concavidad dirigide hacia abajo ) y el conjunto de
las bandas (1) en recubrimiento mutuo que reposa sobre la parte
de abajo del paso inferior (5) (conteniendo este conjunto los
supositorios), dejando emplazadas dicho equipo mévil, inmdviles,
a las mencionadas bandas durante el cursoc de retorno opuesto al
sentido de la flecha (F). En estas condiciones, entre dos avan-
ces sucesivos de las bandas, se produce una detencidn gque se
aprovecha para efe8tuar simultédneamente, en puntos diferentes
de la parte de abajo del paso de gufa iuferior (5), por una par-
te, la solidarizacién por prensado y calor, por medio de la pren-—
sa (18), del conjunto de las bandas alveoladas superpuestas se-

gin una extensién igual a la de una plaqueta (3), y por otra par-
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te, el corte transversal, por medio del dispositivo (19), de un
embalaje determinado. Dado que el conjunto de las bandas alveola—
das superpuestas permanece inmévil durante la ejecucidn de estas
operaciones, la prensa (18) y el dispositivo de corte (19) estdn,
en la forma de realizacidn representada, fijos con relacidn al

pié (4).

Pero es evidente que, para aumentar el ritmo de faﬁricacién
de la méquina, se puede provocar, DPOr una parte, un arrastre con-
tinuo en el sentido de la flecha (F) de las bandas que.se encuen-—
tran en los pasos (5 y 6), y por otra parte, desplazarplé preunsa
(18) y el dispositivo de corte (19) siguiendo un moviﬁfénto alter-~
nativo. Ba este caso, estos inbtervienen durante el curso activo
de su desplazamiento (sentido de la flecha (F) ), por el cual su
velocidad de avance debe ser igual a la velocidad constante de las
bandas, y estdn neutralizados durante el curso de retorno por lo
cual existe la ventaja de que la velocidad sea rdpida.

En cualquier caso, ya sean la prensa (18) y el dispositivo
de corte (19) fijos o méviles, pueden ser realizados segin se des-
cribe en lo siguiente:

Ia prensa (18) ilustrada por la Figura 8%, lleva, en la for-
ma conocida de por si, dos matrices cooperadoras (92 ¥ 93) en las
que van incorporados elemeuntos calefactores, estando dispuestas
normalmente dichas matrices por encima y por debajo del paso de
gufa (5). La matriz superior (92) estd montada en un soporte mévil
constitufdo por un trawesafio alto (94) y un travesatio bajo (95),
unidos rigidemente por medio de columuas (96) gue se proyectan
verticalmente por uuna parte y por otra de dicho paso (5). Las co-
lumnas estdn guiadas en traslacidn en manguitos (97) solidarios
con un chasis (98) fijado,por cualguier medio apropiado y con pre-

ferencia de forma regulable,sobre los largueros (8)del pie (4)de
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la mfquina. Ias piezas (99) de fijacidén del chasis (98) pueden
por lo tanto estar provistas de palieres (24) rodeando a las ba~
rras de ordenacién (23).

Ia matriz inferior (93) estd moutada en un soporte mévil
(100) solidario de los manguitos (101), andlogos a los preceden~
tes y que son guiados a lo largo de las columnas (96). Bor otra
parte hay interpuesto un tornillo de accionamiento (102) entre
los dos soportes méviles (93, 94 y 95); a este efecto, el cilin-
dro del tornillo puede ser fijado bajo el travesafio bajo (95)
del soporte superior, mientras que el véstago del pistdn de este
tornillo estd articulado sobre un eje (103) del soporte iunferior
(100). Asf, el tornillo permite separar uno de otro los soportes
méviles (93, 94 t 95) o aproximarlos, pero sin controlar su nivel.
Por lo tanto, es esencial el plano de unidn de las matrices (92,
93%) corresponda, en posicidén de cierre (mitad derecha de la Figu-
ra 88), con el mivel (36) de las caras de unidn de las bandas (1)
que forman el conjunto sandwich que se encuentra en la flarte de
abajo del paso (5). A este objeto, el soporte inferior (100) co-
labora con topes de limitacidén de carrera:

~ topes bajos (104) llevados por las piezas (99) del chasis
fijo (98), los cuales determinan la posicién de apertura de la
matriz (93) (mitad izquierda de la Figura 82);

- y topes altos formados por los manguitos fijos (97) (que
estdn situados enfrente de guarniciones (105) de los manguitos
méviles (101) para determinar la posicidn de cierre de la mencio~
nada matriz (93) (mitad derecha de la Figura 82). De forma andlo-
ga, el soporte superior (94, 95) colabora con topes de limitacidn
de carrera:

~ topes bajos (106) llevados por las piezas (99) y situados

frente al travesatio (95) para determinar la posicidén de apertura
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de la matriz (92) (mitad izquierda de la Figura 8%);

-~ ¥ topes altos (107) formados por las guaraniciones de los
manguitos fijos (97) que estdn situados frente a Srganos regula-
bles de detencidn (108), tales como calzas ahulares de esprsor,
llevados por el travesafio (94) y que determinan la posicidn de
cierre de la mencionada matriz (92) (mitad derecha de la Figura 8).

Los Srganos de detencién (108) son regulables con el dnico
fin de tener la seguridad de que las matrices opriman a las bandas
(1) cuando estén cerradas. |

Por lo que se refiere por otra parte al dispositivb'de corte
(19), las Figuras 92 y 102 muestran que este dispositiﬁo‘lleva,
de forma conocida de por si, dos hojas de corte (109 y-lié) que
forman respectivamente matriz y troquel, asi como una prensa-ban-
das (111). Ia hoja fija (109) que estd situada debajo Gel paso (5)
ve montada rigidamente sobre un chasis (112) fijado, pur cualquier
medio apropiado y con preferencia de forma regulable, sobre los
largueros (8) del pie (4) de la méquina. Como para la prensa, las
piezas (113) de fijacidn del chasis pueden ir provistas de palie-
res (24) rodeando a las barras de conduccidn (23). La hoja o tro-
quel (110) que estd dispuesta encima del paso (5), estd montada
de forma eldstica sobre un travesafio alto (114), de un chasis mé-
vil. Este travesafio es solidario coun las columnas (115) que se
proyectan verticalmente por una parte y otra de dicho paso y son
guiadas en manguitos (116) de los que se aporta el chasis fijo.
Las columnas, sdemds, estdn unidas rigidamente en su parte infe-
rior por un travesafic bajo (117)sobre el cual estd articulado,en
su parte media,y albededor de un eje (118),el védstago de un ftorni-
1lo de accionamiento (119) cuyo cilindro estd llevado bajo el cha-
gis fijo (112). Ademds, la prensa-bandas (111) que estd situada
contra la hoja mévil (110) y enfrente de la hoja fija (109), es
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solidaria de los vdstagos (120) guiados en traslacifn en mangui-
tos (121) del travesafio alto (114). Resortes (122) que se apoyan
sobre estos, tienden a mantener elésticamente a la prensa-bandas
(111) en posicibun baja para lo que el borde inferior de esta dlti-
me, estd situado mds bajo que el borde inferior de la hoja (110),
giendo determinada esta posicién a tope contra los manguitos (121),
de las cabezas salientes (123) de los véstagos (120). '»;;

De 1o que precede resulta que, mandando el tornillo (119)

Se provocas

-~ en una primera parte de la carrera, el descenso sincrdni-
co de la hoja (110) y de la prensa~bandas (11l) hasta que estas
Wltimas aprisionan las dos bandas del conjunto sandwich que con-—
tiene los supositorios contra la hoja fija (109);

- después, en la parte final de esta carrera, el descenso de
la hoja (110) solamente que, cooperando con esta hoje fija (109),
coxrta en dicho conjunto entre dos hileras transversales configuas
de alveolos (2), quedando el conjunto as{ mantenido entre el pren-
sa-bandas (111) y la hoja (109) (deslizando los manguitos (121)
sobre los védstagos (120) y estando comprimidos los resortes (122)
cuando cae el embslaje cortado. Durante la carrera opuesta, la
hoja (110) premonta, quedando el prensa-bandas (111) aplicado elds~
ticamente contra la hoja (109) y sin embargo el conjunto sandwich
después, cuando hasa esta hoja fija (109), continda su ascenso
acompafiado por la prensa-bandas (111).

Es importante -sefialar que cuando desciende la hoja (110), él
conjunto sandwich citado de las bandas alveoladas, se curva hacia
abajo después de su nivel de conduccién (36) hasta el nivel de la
mencionada hoja (109). Entonces es necesario que durante la subida
de esta hoja (110), el conjunto sandwich citado sea llevado al ni-

vel (36) con el dnico fin de que pueda acoplarse euntre las hojas
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(109) y (110) en posicidn abierta (Figura 102) cuando es despla=-
zado por el dispositivb de arrastre intermitente. A este efecto,
una platina inferior (124) y un travesafio superior (125) unidos
por peones de centrado laterales (126), se proyectan transversal-
mente por debajo y por encima del conjunto sandwich) estdn dis-
puestos a lo largo y en la parte de arriba de la hoja Zija (109);
son, ademds, solidarios coun los vdstagos verticales (127) situa-
dos por una parte y otra del paso (5) y guiados en traslacidn ca~
de uno en una pata (128) del chasis fijo (112), asi como en una
pata (129) del travesafio inferior (11l7) del chasis mdvil.

Los véstagos (127) estdn provistos de un Srgano de atalaje
eldstico que permite unirlos al chasis mévil (114, 117), con el
dnico fin de que la platina (124) y su travesatio (125) pucdan
acompafiar en sincronismo a la hoja (110) y a la prensa-ltaudas
(111) durante la primera parte considerads de la carrers de des—
censoy pero que esta platina y su travesafio cesen de acompafiarlas
y queden por lo tanto imméviles cuando dicha prensa~bandas esté
en contacto con la hoja fija (109). EL drgano de atalaje puede
estar constituido ventajosameunte, como puede verse en las Figuras
98¢ y 108, por muelles (130) enfilados sobre los véstagos (127) e
interpuestos entre las patas (129) y cabezas (131) de estos vista-
gos. Los resortes tienden a aplicar topes (132) solidarios de los
véstagos (127) por encima de las patas (129), contra topes salien~
tes (133) de los que estardn provistos los Ultimos. En esta posi-
cién (Figura 10%), la platina estd situada eu prolongacidn del pa-
so (5), de tal forma que las bandas del conjunto sandwich antes
citado cuyos alveolos inferiores reposan sobre la mencionada pla-
tina estdn en el nivel de conduccidn (36). Ademds, otro tope (34)
solidario con los vistagos (127) queda previsto encima de las pa-—

tas (128) del chasis fijo para cooperar con un tope saliente (135)
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de estos tltimos. Los tdpes (134) pefmiten determinar, por contac-
to con los topes salientes (135), la posicidén baja de la platina
(124), por la cual las bandas del conjunto sandwich curvado se
sitdan al nivel de asimiento de la hoja fija (109) y de la prensa-
bandas (111).

Dicho de otra forma, durante la primera parte del deszsenso
del chasis wévil, la platina (124), acompafia, sustentando el con-
junto sandwich a la hoja (110) y a la prensa-bandas (111), dado
que los resortes (13%0) mantienen a los topes (132) aplicados con-~
tra los topes salientes (133). Perc eu cuanto a la prensu-bandas
es aplicada contra la hoja fija (109), la platina se inmoviliza
ya que estos topes (134) reposan sobre los topes salienter (135)
y, durante la segunda parte del descenso, las patas (129) se des~
lizan a lo largo de los vdstagos (127) comprimiendo a 1los resor-—
tes (130). Durante la subida del chasis mévil, estos dltimos, al
detenerse, mantienen a los topes (134) contra los topes salienﬁes
(135) y la platina permanece en su nivel inferior como también'
es el caso de la preusa-bandas (111l). Pero cuando esta deja a la
hoja (109), la platina sube igualmente porque sus topes (132)
son impulsados positivamente por los topes salientes (13%3).

Es evidente que se podria proceder al enrollamiento de los
embalajes, en lugar de separarlos simplemente por corte. En este
caso, el dispositive (19) lleva una matriz, un troquel y una
prensa-piezas destinadas a sustituir a las hojas (109, 110) y a
la prensa~bandas (111).

Finalmente, las bandas (1) podrfan ser continuas y entonces
gserian entregadas por dos moldes formadores de los alveolos a con-
dicidén de ser alimentados estos moldes por medio de bandas conti-
nuas. Del mismo modo, las bandas podrfan ser mds largas y hendidas

después del acondicionamiento bien por medio del dispositivo de



665.-

670 e

675.-

680 ™

685 «=

- 24 - B e
344503
corte (19) o bien por un Srgano cortador dispuesto en la parte de
arriba de este Wltimo.

El invento no estd limitado a la forma de realizacién repre-
sentada y descrita con detalle, ya que se pueden aportar diversas

modificaciones sin salirse de su marco.

REIVINDICACIONES

1&) ,~"PROCERIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACIONY caracte-
rizado porque counsiste eh desplazar en sincronismo siguiendo dos
trayectos superpuestos convergentes el uno hacia el otro que se
unen enseguida, dos bandas agrupando cada una de ellas uwea plura-
lidad de plaguetas alveoladas, estando los alveolos de la banda in
ferior y los de la banda superior sbiertos respectivaments hacia
arriba o hacia abajo; después, al mismo tiempo, pero en puntos
diferentes del trayecto, en cargar con los articulos a acondicio=-
nar los alveolos de la banda inferior antes de gque los mismos
lleguen a la zona de recubrimiento de las dos bandas, en solida-
rizar entre los alveolos cargados, las mencionadas bandas que se
encuentran superpuestas después de su paso en la zona precitada,
y eun cortar en el embalaje continuo as{ obtenido, los embalasjes
de las dimensiones elegidas.

28) . -"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacién 1#, caracterizado porque consiste subsidiaramente
en impregnar con un agente de sellado (pegamento, diluyente u otro)
entre los alveolos, la cara situada debajo de la banda superior,
directamente en la parte de arriba de la zona de recubrimiento.

3&),-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
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reivindicacidn 12, caracterizado porgque las dos bandas alveoladas
3 desplazar siguiendo dos trayectos superpuestos, son continuas.

48) ,~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINAVPARA SU REALIZACION" segin lg
reivindicacidén 12, caracterizado porque dos trenes de bandas al-—
veoladas, de longitudes limitadas y puestas extremo con extremo,
se desplazan siguiendo los dos trayectos superpuestos, estando
descalzadas las lineas de contacto extremo de las bandas de un
tren con relacidn a las de las bandas del otro tren, cuando lle~-
gan a la zona de recubrimiento.

58) ,~-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION® segin la
reivindicacibn 48, caracterizado porque las bandas son desplazadas
siguiendo un movimiento intermitente paso a paso, cuya scarirera ba~
sica corresponde a la longitud de los émbalajes a obtener, siendo
ejecutados la solidarizacién de las bandas y su corte en puntos
diferentes durante los perfodos de detencidn.

62).-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segiin las
reivindicaciones 1% a 52, caracterizadc porque lleva, por una par-
te, para las bandas alveoladas superior e inferior, un primer paso
de gufa gensiblemente horizontal y un segundo paso de gufa en
pendiente descendente terminando por encima y en proximidad del
primero, por otra parte, por lo menos un dispositivo de arrastre
de estas bandas, y finalmente, una prensa de solidarizacidn y un
dispositivo de corte de las mencionadas bandas, que van montados
en la parte de arriba de la zona de convergencia de los pasos.

72) .~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacidn 62, caracterizado porque lleva un dispositivo de

impregnacidn constituido por un fieltro alojado en una caja unidad
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a un depdsito por medio de un dispositivo de nivél constante,
teniendo este fieltro su cara blanda situada en prolongacidn del
paso de pendiente descendente y cooperando con un rodillo presor
situado encima, rodillo que estd ahuecado en correspondencia con
los alveolos de la banda superior.

8e) ,~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REATIZACION" segin la
reivindicacidn 628, caracterizado porque lleva un cargador automiti
co de los artfculos a acondicionar, estando montado este cargador
sobre el paso seusiblemente horizontal, en la parte de arriba de
la zona de convergencia de los dos pasos.

98) ,~"PROGCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACIOK" segin la
reivindicacidn 62, caracterizado porque la prensa de sclidariza-
cidn y el dispositivo de corte estdn montados de forma fija sobre
el paso sensiblemente horizontal y el dispositivo de arrastre es
del tipo de movimiento alternativo, cooperando dicho dispositivo
con pulsador retrdctiles que normalmente se apoya sobre los télo—
nes de los alveolos y estdn repartidos sobre el paso de pendiente
descendente asi como sobre el paso sensiblemente horizontal en la
parfte de arriba y en la parte de abajo de la zona de convergencia
de dichos pasos.

108).~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segdin la
reivindicacidn 92, caracterizado vorque el dispositivo de arras—
tre comprende, por una parte dos barras de conduccidn, guiadas en
traslacidn sobre el pie de la mdquina paralelamente al paso sensi-~
blemente horizontal y unidas a un Srgano motor alternativo, tal
como un tornillo, habiendo soportes fijos sobre estas barras, y

por otra parte una cufla guiada sobre la lougitud del paso de pen-
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diente descendente y unida a dicho drgano motor, estando provistos
estos soportes y esta cufia cada uno por lo menos de un dlabe trans
versal libre formando un pulsador, que va montado pivotante hacla
la parte de abajo y estd equilibrado para volver en countacto con
un tope fijo de soporte o cufla considerado en una posicidén sensi-
blemente perpendicular al paso de gula correspoundiente.

112).-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacidn 102, caracterizado porgque la cuila del pasuv de pen-
diente descendente estd unida por medio de un tirante flexible que
paéa sobre un érgano de reenvio, al soporte situado en la parte de
abajo de las barras de counduccidn, y estd sujeto a un Srgano de
recogida tendente a hacerle subir,

122),~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION™ segdn'la
reivindicacién 10%, caracterizado porgque los soportes solidarios
de las barras de conduccidn y situados en la parte de abajo de la
zona de convergencia de los pasos, estdn provistos de dos dlabes
libres derechos, que forman un pulsador y se proyectan en oposi-
cidn por encima y por debajo del paso sensiblemente horizontal.

132) .-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacién 102, caracterizado porque los soportes solidarios
de las barras de conduccidén y situados en la parte de arriba de la
zona de convergencia de los pasos, estdn provistos de un £labe li-
bre derecho formando un pulsador y de un peine, proyectdndose este
dlabe y este peine en posicidn transversal respectivamente por de-
bajo y por encima del paso sensiblemente horizountal.

14%) .~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
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reivindicacidén 102, caracterizado porgque los soportes solidarios
de las barras de conduccidn y situados en la parte de arriba de
la zona de convergencia de los pasos, estdn provistos de un &labe
libre derecho formando un pulsador, que se proyecta transversalmens
te debajo del paso seunsiblemente hoxizontal y que coopera con por
lo menos una regleta longitudinal de retencidn, fija con relacidn
a dicho paso o dicho sopoxrte. ,

152) ., -"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ‘ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacidn 102, caracterizado porque la cufia del paso de peﬁ—
diente descendente lleva un chasis pivotante cuya extremidad libre
situada en la parte inferior del eje de pivotacidn, estd prevista
de un rodillo presor que estéd moutado loco y solidario con por lo
menos una rueda de tringuete que coopera con una ufla de retencidn
del chasis, estando montadas esfta rueda y ufia para oponerse a toda
rotacidn del rodillo durante el descenso de dicho chasis.

162),~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segiu la
reivindicacidn 152, caracterizado porque el chasis pivotante que
lleva el rodillo presor estd provisto de un 3labe libre derecho
formando pulsor, que se proyecta transversalmente por encima del
paso de pendiente descendente.

172).~-"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION® segin la
reivindicacidén 62, caracterizado porgue la prensa de solidariza-
cibén lleva dos matrices montadas en dos soportes méviles que estdn
situados por encima y debajo del paso sensiblemente horizontal,
guiadas en traslacidn siguiendo el mismo eje en un chagis, y suje-
tas a un drgano de accionamiento alternativo, tal como un tornillo

interpuesto entre ellas, estando montados dos topes de limitacidn
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de carrera en el chasis por una parte y otra de cada soporte y
regulados para que en posicidn de cierre, las matrices aprisio-
nen las dos bandas alveoladas en el plano de desfile de las par-
tes en contacto de estas bandas.

188) ,~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindioacién 62, caracterizado porque el dispositivo de corte
lleva, ademds de una matriz fija, un troquel mévil (1llevando por
una cufla guiada en un chasis y sujeta a un drgano de accionamien-—
to tal como un tornillo) y una prensa-bandas (guiada paralelamen—
te en la cufia y sujeta a un muelle), una platina mévil de soporte
de las bandas solidarizadas, estando guiado esta platina paralela-
mente a la cufla y provista, por una parte, de un drgano de engan-
che eldstico que la une a esta dltima y, por otra parte, de un to-
pe que coopera con un tope saliente del chasis.

19%) . ~-"PROCEDIMIENTQO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION" segin la
reivindicacidén 188, caracterizado porque el drgano de enganche
eldstico que une la platina wévil de soporte antes citada a la
cuila del dispositivo de corte estd constitufdo por un vdstago por
lo menos, sclidario con dicha platina, sujeto a un resorte que se
apoya so¢bre esta cuilla y provisto de un tope dispuesto frente a un
tope saliente de éste.

20%) ,~"PROCEDIMIENTO PARA ACONDICIONAR ARTICULOS ENVASANDOLOS
MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA SU REALIZACION",

La presente memoria descriptiva consta de treinta hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiende un total

de ochocientas treinta y ocho lineas, inclufdas las presentes.



Madrid, 30 de $eptiembre de 1.968.-
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