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"PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FIBRAS
SINCETICAS ACRILICAS".

Folicidante:  AMERICAN CYANAMTD COMPANY, entidad norte~
gmericana, residente en: Berdan Avemue,
Township of Wayne, ESTADO DE NEW JERSEY,
EE,UU. de A.

Esta invencion se relaciona con un pro-
cedimiento para preparar fibras dotadas de excelen-
tes propiedades, a partir de un homopol:'.mero de

acrilonitrilo o de un copolimero de acrilomitrilo y

5. més perticularmente con un procedimiento para preparar



propiedades, caracterizado porque comprende la

relajacidn con agua caliente, a 60-1002C, o con va-
por de agua, de tales fibras gelificadé.s ¥y dilatadas,

5e de un contenido en agua no inferior al 40% del peso
en seco de las fibras (cuyo contenido se conocersd mas
adelante por contenido en agua), tal como se obtienen
por disolucidn de un homopolimero o copolimero de acri
lonitrilo que contenga, por lo menos, un 91% en peso

10. de acrilonmitrilo en una solucidn acuosa concentrada
de un tiocianato; el hilado de dicha solucion poli-
mera en un bafio coagulanbte acuoso y el lavado con
agua y estirado de las fibras hiladas, con ulterior
secado de las mismas en aire caliente y acondicionado

15. en cuanto a humedad, de manera que las fibras hiladas
Se consoliden,

Se conoce ya un procedimiento de mejora del
alargamiento, resistencia a los mdos y otras propie-
dades de las fibras, mediante conmtraccidn de fibras

20, sintéticas acrilicas por secado consolidador de las
mismas en aire caliente y acondicionado en cuanto a
humedad o mediante calentamiento de ellas. A fin de
obtener fibras sintéticas acr{licas mediante hilado
en humedo, es habitual hilerlas, lavarlas con agua,

25, estirarlas y secarlas sucesivamente y luego relajar-
las. En tal procedimiento, si se calientan directa-
mente fibras gelificadas y dilatadas, obtenidas des-
pués de estirarse y orientarse, paras su relajamiento,
seran desvitrificadas, siendo posible,por consiguiente,

30. calentarlas y relajarlas solo después de que han sido
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secadas en grado tal, que queden suaﬁlkmnlwpréc-

ticamente secas de manera perfecta,

Sin embargo, en general, en las fibras
sintéticas acr{licas, con el inecrsmento del contenido
en acrilonitrilo, ascenderd la temperatura de transi-
cidn vitrea y por consiguiente se suprimird em cierto
grado el movimiento térmico de las moléculas de las
fibras. Como resultado de ello, en el caso en que el
contenido en acrilonitrilo en dichas fibras sea ele-
vado, las fibras hiladas, lavadas con agua, estiradas
v luego secadas reducirén tanto la contraccion en el
tratemlento de calemtamiento y relajamiento que serd
dif{eil obtener un efecto relajador suficiente. Por
ejemplo, como se muestra en la figura 3, en la cual
se ha representado en abscisas el contenido en acri-
lonitrilo en % en fibras producidas por un mébodo
convencional y en ordenadas la combtraccidn del proce—
dimiento en %, la contraccidn total en los tratamien-
tos de secado y calentamiento y relajamiento, o la
denominada contraccién del procedimiento, se reducira

tan notablemente que no se obtendra ninguns resisten-

‘cia satisfactoria a los mudos o alargamiento. Ademds,

en el caso en que se eleve la temperatura del trata-
miento de calentamiento y relajamiento para rectifi-
car estos defectos, se reducird de tal manera la blan
cura de las fibras y aumenters de tal modo el nivel
de teffiido que se producird un tefiido desigual o efecto
anflogo en la operacion de tefiido, siendo difficil ob-
tener fibras de la calidad requerida enm la prictica.

Por conziguiente, el primer objeto de la



IREeD
presente invencion es el de obtené&fégﬁféé sinté-
ticas acrflicas mediante una buena relajacién ¥y
consolidacidn mediante un procedimiento de hilado
en himedo de un homopolimero o copolimero de acri-

5. lonitrilo que contenga, por lo menos, un 91% en pe-
so de acrilonitrilo.

EL segundo objeto de la presente inven-
cidn es obtener fibras sintéticas acr{lices de ele-
vada blancura efectuando el tratamiento de relaja-

10. miento a una temperatura comparativamente baja.

El tercer objeto de la invencidon es obte-
ner fibras sintéticas acr{licas de propisdades f£i-
sicas favorables,

El cuarto objeto de la invencidn es obte-

15. ner fibras sintéticas acrflicas de ritmo de tefiido
comparativamente bajo y de gran uniformidad en cuan~
to a capacidad de tefiido.

Tos demas objetos resultardn evidentes me-
diante la explicacion del procedimiento de la presen

20. te invencion descrito a contimacidn,

Como resultado de intensas investigaciones
reelizadas por los presentes inventores, ha quedado
de manifiesto que los objetos anteriormente menciona-
dos pueden conseguirse mediante relajacion, en un es-

25. tado no tenso y en agua caliente a 60~1002C o vapor
de agua, de fibras gelificadas y dilatadas con un con
tenido en agua no inferior al 40%, tal como se obtie-
nen por disolucion de un homopolimero o copolimero de
acrilonitrilo que contenga por lo menos un 91% en peso

30. de acrilonitrilo en una solucidn acuosa concentrada de
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un tilocianato, hilado de dicha solucidn polimera en
un bafio coagulante acuoso & baja temperaturs y lave-
do con agua y estirado por calor de las fibras hiladas,
con ulterior secado de las mismas en aire caliente y
de humedad acondicionada, de manera que se consoliden.
Es decir, teniendo en cuenta que en el hilado en hu-
medo de fibras sintéticas acrilicas, el homopolimero
o copolimero de acrilonitrilo pasard a ser el produc-
to fibroso final a través del estado de fibras geli-
ficadas y dilatadas, los presentes inventores han
descubierto que cuanio el tratamiento de relajamlien-
to por calor himedo se lleva a cabo en este estado

de fibras gelificadas y dilgtadas, en el caso en que
se use un homopolimero o copolimero de acrilonitrilo
que contenga, por lo menos, un 91% de acrilonitrilo,
es posible proporcionar uns contraccidn suficiente a
las fibras a una temperatura comparativamente baja,

de 60 a 1002C, sin desvitrificarlas. Se supone que
tal fendmeno se causa por los hechos de que las fi~
bras gelificadas y dilatadas son plastificadas por

una gran cantidad del agente dilatador o agua y ls

‘considerable reduccion de la temperatura de ftransi-

cidn vitrea aparente. Cuando dichaes fibras relajadas
son wlteriormente secadas en aire caliente que satis-
faga las condiciones controladas de humedad que se
nuestran en la figura 1, en la cual exn abscisas se ha
representado la temperatura de Hermometro humedo en

2C y en ordenadas la temperatura de termometro seco en
2C, pueden obtenerse fibras consolidadas. Cuando se

realiza tal tratamiento, como se muestra en la figura
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2, en la cual en abscisas se ha representado el con-

tenido en acrilonitrilo en % en fibras producidas por

el procedimiento de la presente invencion y en orde-
nadas la contraccion del procedimiento, en %, de acusxr
do con el procedimiento de la presente invencién, la
contraccion del procedimiento de las fibras serd mayor
que el obtenido por el procedimiento convencional mostra
do en la figura 3. De conformidad con el procedimiento
citado, en el caso en que el contenido en acrilonitrilo

sea superior a2l 91% en peso aproximadaments, la contrac

15.

20,

25,

30.

cion del procedimiento aumentars noteblemente y se lo-
grara un elevado efecto relajador no obtenible con el
procedimiento convencional.

Seguidamente se explicars con detalle el
procedimiento de la presente invencidn.

A, POLIMEROS A UTLILIZAR.

Son homopolimeros y copolimeros de acrilo-
nitrilo que contienen, por lo menos, un 91% en peso
de acrilonitrilo y, por lo menos, un compuesto mMonNdO—
mero copolimerizable con acrilonitrilo, como el otro
constituyente. Estos polimeros y copolimeros pueden
obtenerse por cualquier procedimiento de polimeriza-
cidn y pueden ser polimeros mezclados de dos o mds
de ellos. En muestra invencion, los compuestos mond-
meros copolimerizables con acrilonitrilo incluyen al
acrilato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de
butilo, acrilatc de octilo, acrilato de metoxietilo,
acrilato de fenilo, acrilato de ciclohexilo y acrila-
to de dimetilaminoetilo, los correspondientes metacri-

latos, acrilamides y metacrilamidas y sus productos
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alquil-sustituidos y nitrégeno-sustituidos; deidos
carboxilicos insaturados, tales como deido acrilico,
doido metacrilico y deido itacdmico; cetonas insatu~
radas, tales como metilvinil cetona, fenilvinil ce-
tona y metilisopropenil cetona; carboxilatos vin{li-
cos, tales como formato vini{lico, ecetato vinilico,
propiomato vinflico, butirato vinflice, tiolactato
vinf{lico y benzoato vinflico; ésteres de acidos car-
boxilicos alfa-bets etilénicamente insaturados, tales
como meleatos, fumaratos, citraconatos, mesaconatos

vy aniconatos; N-alquilmeleinimide; N-vinil carbazol;
N-vinil succinimida; N-vinil ftalimida; vindil éter;
N-metilolacrilamida; vinil piridinass, tales como
2-vinil piridina, 4-vinil piridina y 2-metil-5-vinil
piridina; estireno y sus productos alquil sustitufdos;
alcohol alflico; cloruro de viniloj cloruro de vinili-
deno y ciamuro de viniliGeno; dcidos sulfénicos orga-
nicos insaturados, tal como dcido alilsulfdnico, &aci-
do metalilsulfénico, dcido aliloxietilsulfénico, &ci-
do metaliloxietilsulfdénico, dcido aliltioetilsulfdnico,

dcido aliltiopropanolsulfonico, écido isopropenilben-

cenosulfonico, acido vinilbromobencenosulfénico, acido

vinilfluorbencenosulfdénico, dcido vinilmetilbenceno-
sulfdénico, dcido estirenosulfonico y deido metilesti-
renosulfonico y sus sales solubles en agva.

B, DISOLVENTES A FENPLEAR.

Se usa una solucion acuosa que btengs una
solucidn acuosa concentrada de un tiocianato como
3 3 L4 0 » 3 3
composicion principal y que contenga ordinariamente

del 42 al 55% en peso del tiocianato.
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Los tiocianatos a usar en la presente in-
vencion son tiocianatos de metales alcalinos, tales
como tiocianato 1itico, tiociamato sodico y tiocia-
nato potasico, y tiocianato amonmico. Pueden emplear
se solos o en mezcla. Ademds, pueden afiadirse tiocia
natos de metales alcalinotérreos, tales como, por
ejemplo, tiocianato cdleico y tiocianato barico.

C. CONDIGIONES DE PREPARACION DE LA SOLUCION HILABLE.

La concentracion de la solucion hilable pre
parada por disolucion del polimero anteriormente des-
crito en una solucion acuosa concentrada de un tioecis
nsto depende del peso molecular del polimero a usar,
pero generalmente es adecuada la del 8 al 15% en peso
del polimero. La solucion hilable puede obtenerse di-
rectamente mediante polimerizacion en solucidn. Ias
condiciones requeridas en ftal caso son también exac-
tamente iguales a las anteriormente descritas. La
solucion hilable es desaireada y filtrade por proce-
dimientos ordinarios, transportdndose luego a la
hilera.

D. CORDICIONES DEL HILADO, LAVADO CON AGUA Y BAFO
DE ESTIRADO,

La solucion hileble anteriormente mencio-
nada se hila en un bafio coagulante a una baja tempe-
ratura de -5 a 2020, counsistente en agua o una solu-
cion acuosa dilufda de un tiocianato. Las fibras de
gel dilatado que salen del bafio coagulante son luego
bien lavadas con agua en un baiio. Mediante este lava-
do con agua, se eliminan el tiocianato restante e

impurezas. Imego se estiran las fibras en agua caliexnbe
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bien orientado para mejorar las propiedades de aqueé-
llas a niveles précticos de resistenecia y alargemien
to. Tal estirado por calor es posible efectuarlo en
una sola etapa. Sin embargo, también es posible esti-
rar por calor las fibras después de estirarlas algo a
la temperatura normal en un bafio de lavado con agua
aprovechando la capacidad de estirado en frio de las
fibras no estiradas, o estirarlas en etapas miltiples
dividiendo el estirado térmico en varias etapas, Tam-
bién es posible estirarlas mediante calentamiento por
vapor de agua.

E. TRATAMIENTO DE RELAJAMIENTO POR CALOR HUMEDOQ.

La presente invencidn se caracteriza por
la relajecién de fibras de gel dilatado estiradas y
orientadas, obtenidas del polimero anteriormente des
erito, calemtédndolas con agua caliente o vapor de
agua en estado no tenso, de manera que puedan incre-
mentarse el alargamiento y la resistencia a los mu-

dos, puedan homogeneizarse las fibras y pueda propor;

cionarse un elevado nivel de capacidad de tefiido.

Las fibras de gel dilatado, estiradas y
orientadag, a relajar con calor hﬁmedo, no deberan
estar nunce secas y deberan poseer un contenido en
agna del 40% por lo menos.

Si el contenido en agua de las fibras de
gel dilatado, estiradas y orientadas, es inferior al
40%, dismimiré la plastificacidn con agua, aumenta~-
ré la temperatura aparente de transicidn vitrea, no

se obtendra plenamente el efecto del tratamiento de
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relajamiento por calor humedo, las fibras no seran

perfectamente consolidadas por el subsiguiente tra-
vamiento de secado consolidador y finalmente se ob-
tendrén fibras desvitrificadas.

Le atmosfera en que ha de efectuarse el
tratamiento de relajamiento por calor humedo es de
agua caliente o de vapor de agua. La temperatura es
del orden de 60 a 1002C. A fin de obtener plenamente
el efecto del tratamiento de relajamiento por calor
hﬁmedo, es suficiente llevar a cabo tal tratamiento
durante 5 2 15 minmutos aproximadaments,

, - En el caso en que la temperatura de trata-
miento sea inferior a 609C, las fibras no podran ser
suficientemente relajadas y por consiguiente no po-

drén obtenerse fibras de elevada resistencia a los

- mdos y de gran alargamiento.

Ademds, cuando la temperatura de tratamien-
to excede de 100¢C, las fibras de gel dilatado toman
color y las fibras finalmente obtenidas serén emari-
llas. Por consiguiente, no es deseablse tal cosa, Asi-
mismo, el ritmo de tefriido depenie de la temperatura
de relajamiento por calor himedo. Por consiguiente, si
la temperatura de tal relajamisnto es demasiado eleva-
da, sumentard notablemente el ritmo de tefiido ¥ Tresul-
tard dificil un tefiido uniforme. Por tanto, ésto no es
deseable.

F, TRATAMIENTO DE SECADC CONSOLIDADOR.

Las fibras de gel dilatado relajadas por ca-
lor humedo son secadas para su consolidacion bajo con-

diciones especificas, de maners que pueda proporcionarse
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a las mismas las caracter{sticas requeridas para las
fibras textiles. Es decir, cuando se secan las fibras
bajo condiciones controladas de humedad emmarcadas

por la linea H~I-J-K mostrada en la figura 1, resul-
tardn perfectamente consolidadas y se secarén. En el
caso en que sean secadas fuera de los valores especi-
ficos controlados de humedad, anteriormente sefialados,
las citadas fibras de gel dilatado, relajadas por ca-
lor humedo, no podrén consolidarse y no Se conseguirdn
los objetos de la presente invencion.

En la presente invencidn, las fibras de gel
dilatado, de un contenido en agua no inferior al 403,
gignifican fibras nc sustancislments secas. Cuando fta-
les fibras son inmmediatemente relajedas por calor hi-
medo, serd ventajoso en el sentido de poderse omitir
una etapa de secado, frente a la practica del método
convancional,

Para facilitar la comprensidn de la inven-
cion, se ofreceran ejemplos de la misma a conbinuacion.
En tales ejemplos, salvo indicacidn en contrario, los
porcentajes y partes son en peso.

La blancura de las fibras mencionadas en es—
tos ejemplos fue calculada disponiendo aquéllas en la
misma direccion, determinando sus niveles de reflexidn
de luz de longitudes de onda de 453, 553 y 595 milimi-
cras, sobre la base de una placa de oxido magndsico, con
un espectrofotometro y usando la siguiente formula:

Rsg5 = R453
Blancura de las fibras = x 100

Rgg53
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Cuanto menor sea el valor, mayor serd la blancura de

las fibras,

El ritmo de tefiido de las fibras se obtuvo
tifiendo éstas bajo las condiciones de un tinta de
Sumiacryl Orange 3R (producido por Sumitomo Chemical
Co., Ltd.) en una proporcion del 4% sobre el peso de
las fibras, un 3% de dcido acético por peso de las
fibras, una relacidn de bafio de 1/100, una temperatu-
ra del bafio de tefiido de 902C y un tiempo de tefiido
de 60 mimutos y midiendo el ritmo de agotamiento del
tinte. Cuanio mayor sea el valor, mas elevado sera el
ritmo de tefiido,

EJEMPIO 1 -

Se disolvioé en una solucion acuosa de tio-
cianato sédico al 46% un copolimero (de (1) = 1,4,
medido con una solucidn de dimetilformemida a 30eC),
consistente en un 91% de scrilonitrilo y un 9% de
acrilato metilico, para preparar una solucidn hilable
de una concentracion en copolimero del 11%. Esta solu
cion hilable fue kilada en un bafio consistente en una
solucidn acuosa de un 12% de tiocianato sdédico a -3eC,
a través de una hilera dotada de 50 orificios de un
diametro de 0,09 mm, a fin de formar filamentos., Es-
tos fueron lavados luego bien con agua pasandose a
través de un bafio de lavado de dicho liquido, se es-
tiraron a una longitud 2,5 veces mayor en dicho bafio
de lavado de agua, se estiraron luego a 4 veces su

hirviendo
tamafio en agua/é unos 1002C e inmediatamente fueron

relajados con calor humedo durants 15 mimitos en un

estado no tenso, bajo las condiciones mostradas en la
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Tabla 1. Las Tibras de gel dilatado asi relajades

por calor humedo fueron luego secadas para consoli-
derlas en une atmosfera llevada a una temperatura de
termémetro seco de 1102C y a una temperatura de ter-
mémetro humedo de 752C. Ias propiedades de las fi-
bras obtenidas se indican en la Tabla 1. Por otra
parte, las propiedades de las fibras producidas por
un método convencionsal ordinariamenfe usado, es de-
cir, fibras obtenidas por un secado consolidador de
fibras de gel dilatado hiladas, lavadas con agua y
estiradas de igual manera a como se indica anterior-
mente, bajo las condiciones de una temperatura de
termémetro seco de 1109C y a una temperatura de termd
metro himedo de 752C y luego relajadas por calor hﬁmg

do en un estado no tenso, se muestran en la Tabla 2.
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Condiciones de Condiciones de Con'l:racciéni " Denier

relajamientq secado conso- del procedi
Ne por calor hu- lidador miento - (a)
medo i

Tempera- Tempera-
(2c) tura de tura de (%)
. termome- termome- ¢
tro seco *tro hu-
medo

(ec) (2C)

1 60 110 75 20,3 . 2,45
Agna caliente

2 70 n " 24,5 - 2,59
Agua celiente .

3 80 n " 26,8 2,80
Agua caliente . 4

3,03

.

4 - 90 1" " 28 ,9
Agua caliente .

5 100 n n 31,2 o 3,12
Agua caliente : ,

Eled SRS

6 105 ] " 34,0 - 3,15
Vapor de agua . :
saturado - =

7 105 n 60 32,0 .= 3,13
Vapor de agua .
saturado i

8 115 " 75 38,2 o 3,21
Vapor de agua AR
saturado L

POOR
QUALITY
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ién Denier Resis~ Alarga- Resisten Alarga- Blancura Ritmo Des itrifi-
ad i tencia miento cia a miento de las de cacion de

F - (a) los mdos de los fibras  tefido las fibras
e (g/a) (%) (&/2) mdos
, (%) (%) (%)
2,45 4,32 25,0 2,10 13,1 1,1 8,9 No desvitri-
ficadas
2,59 4,11 32,0 2,80 20,8 1,1 8,9 "
2,80 4,16 33,3 2,92 25,7 1,1 9,0 "
13,03 3,81 40,3 3,16 35,8 1,1 10,0 "
" 3,02 3,42 45,6 2,98 38,4 1,2 14,0 "
3,15 3,40 49,3 2,89 39,8 1,9 15,0
3,13 3,20 46,0 2,78 38,9 1,4 16,0  Desvitri-
. ficadas
3'3,21 3,08 51,4 2,84 40,6 2,5 26,4 No desvitri
e ficadas

(o POOR
QUALITY
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N¢ Condiciones del Condiciones Contrac Resis- Alarga Resis~ Alarga
secado consoli- de relaja- eciondd Denier tencia miento tencia miento
dador miento por procedi a los a los

calor hume- miento  (d) (g/a) (% ) nudos mdos
Tempera Tempera do
tura ,de tura de (g/d) (%)
termome terméme (2c.) (%)
tro seco tro hu~
medo
(ec.) (ec.)
9 110 75 80 18,8 2,49 4,50 29,8 1,62 11,1
Agua calienbe
10 110 75 105 20,6 2,52 4,31 32,6 2,24 19,0
Vapor de agua
saturado
Como se muestra en las Tablas 1 y 2, de acuer
do con el procedimiento de la presente invencion, ain
cuando se adoptase una temperatura comparativamente in-
ferior a la del procedimiento convencional para la re-
5. lajaciodn por calor himedo, podrian obtenerse fibras do-
tadas de resistencia suficiente a los mudos y alarga-
miento suficiente. Ademds, como Se muestra en los nime-
ros 6 y 8, en el caso de que la temperatura de relaja—
miento fuese elevada, la blancura de las fibras se re-
10, duciria y aumentarfa el ritmo de tefiido. Por consiguien

te, ello no es deseable. Ademds, como Se muestra en el
mimero 7, cuando las condiciones de secado consolidador
quedan fuera de los valores de la Tabla 1, las fibras

no pueden consolidarse.




10.

15.

- 16 -

o MR
EJEMPLO 2 - ES Aé é% i% é% E! L

Se hild un solo polimero de acrilomnitrilo
(dge (1) = 2,1, medido con una solucion de dimetil
formamida a 302C), bajo las mismas condiciones del
ejemplo 1. Los filamentos obtenidos fueron estirados
a 2,5 veces su tamafio en un baiio de lavado de agua,
estirandose luego a 4 veces su longitud en agua hir-
viendo a 1002C aproximadamente, relajandose inmedia-
tamenbe por calor himedo durante 5 minutos en un esta-
do no tenso, bajo las condiciones mostradas en la Tabla
3, y secéndose luego para consolidarse en una atmosfera
a2 una temperatura de tormometro seco de 1102C y a una
$emperatura de termémetro himedo de 802C, Los valores
caracteristicos de las fibras obtenidas se indican en

la Tabla 3.

TABLA 3.

Condiciones de Contrac Resis-~ Alarga Resis- Alarga-
relajamientq ciondd Denier tencia miento <tencia miento
por calor hu-~  procedi a los de los

miento (a) (6/a) (%) mdos nmdos
(%) (g (%)

28,8 2,91 4,97 35,5 3,90 30,7

Agua caliente

29,3 3,01 4,84 38,7 3,82 31,8

Agua caliente

31,6 3,18 4,82 42,6 3,75 33,2

Agua caliente

33,1 3,20 4,41 45,2 3,70 34,4

Vapor de agua
saturado

34,8 3,24 4,21 42,3 3,55 35,0

Vapor de agua
saturado
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EJEMPLO 3 -

Se hilé cada uno de los copolimeros de
acrilonitrilo (de (J|) = 1,8, medido con una solu-
cidén de dimetil formamida a 302C), que conten{an
acrilonitrilo y acrilato metilico, & unos ritmos ta-
les como los mostrados en la Tabla 4, lavdndose con
agua y estirdndose los filamentos obtenidos por el
mismo procedimlento del ejemplo 1. Los filamentos fue
ron immediatamente relajados por calor humedo durante
5 mimtos en estado no +tenso. TLas fibras de gel di-
latado relajadas fueron luego secadas para consolidar
se en una atmésfera de una temperatura de termometro
seco de 1102C y una temperatura de termdmetro hdmedo
de 752C, Ias propiedades de las fibras obtenidas se
muestran en la Tabla 4, Por otra parte, las propieda
des de fibras producidas por un procedimiento conven
cional, ordinariamente usado, es decir, fibras hila-
das, lavadas con agua, estiradas y orientadas de igual
manera & como Se indica anteriormente, secaniose luego
una vez para su consolidacidn en una atmdsfera de una
temperatura de termometro seco de 1109C y de una tem-
peratura de termémetro himedo de 7590, relajandose
luego por calor himedo en un estado no tenso, se mues

tran en la Tabla 5,
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TABLA 4.
Composicion Condiciones de Contrac Denier Resis- JAerge Resis- Alarga-
Polimers relajamiento cion & tencia miento ten- miento
por calor hu- procedi cia a de los
Acrilo Acrilg medo miento los nudos
nitilo 9 me= (a) (g/a) (#) mmdos
t1ilico (&/a) )
d %
(%) (%) (2€) (%)
100 0 90 32,2 3,01 4,34 45,0 3,32 35.8
Agua caliente .
98 2 90 33,6 3,44 4,13 48,1 3,21 37,1
Ague caliente
96 4 100 33,7 3,49 4,48 50,1 3,28 35,8
Agua caliente
94 6 100 28,4 3,28 4,53 39,4 3,61 31,5
Agua cealiente
92 8 100 28,2 2,90 4,71 37,8 3,60 28,4
Agua calients
TABLA 5.,
Composicion Condiciones Conptrac Denier Resis- Alarga Resis- Alargs
Polimersa de relaja- cion dd tencia miento +tencla miento
] miento por procedi a los de los
Acrilo Acrila calor humedo mientbo (a) mdos mdos
nitrilo tg me-
tilico  (90,) (%) (&/2)  (h) (2) ()
CONNNC)
100 0 140 27,2 3,62 2,89 28,7 1,55 12,9
Vapor de agua
saturado
98 2 140 23,8 3.03 4,30 28,0 2,24 14,4
Vapor de agua
saturado
96 4 140 23,0 3,30 4,52 32,6 2,56 17,5
Vapor de agua
saturado
94 6 140 25,7 3,34 4,73 34,8 3,31 23,6
Vapor de agua
saturado _
92 8 110 21,8 2,86 5,02 30,6 2,88 16,6

Vapor de agua
saturado
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De acuerdo con el procedimiento de la pre-
sente invencion, adoptando una temperatura inferior
a la del procedimiento convencional, ordimariamente
usado, para la relajacion por calor himedo, Se obbtu-
vieron fibras de suficiente calidad. BEspecificamente,
en el caso en que el conbenido de acrilonitrilo era
elevado, se obtuvieron fibras de propiedades manca
obtenibles por el procedimiento convencional.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica—~
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
el Japon, con fecha 27 de agosto de 1966, bajo el mi~
mero SHO 41-56606, acogiéndose, por lo tanto, a los
heneficios que conceden los Convenios Inbernacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
invencién, por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA
LA PREPARACION DE FIBRAS SINIETICAS ACRILICAS"; carac
terizéndose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento para la preparacidn de
fibras sintéticas acrilicas, caracterizado porque en
una primera etapa, se disuelve un polimero de acrilo-
nitrilo que contiene, por lo menos, un 91% en peso de
acrilonitrilo, en una solucion acuosa concentrada de

un tiocianato; en una segunda etapa, dicha solucion se
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hila en un baiic coagulante acuoso, se lava con agua
y las fibras hiladas se estiran; en una tercera eta-
pa se relajan en un estado no tenso, en agua calien-
te a 60-1002C, las fibras de gel dilatado resultantes,
5e con un contenido en agua del 40% por lo menos, sin
secarlas, y en una cuarta y ultima etapa se secan pa-
ra consolidarlas, en una atmosfera bajo condicionss
de humedad emmarcadas por la l{nes H-I-J-K represen-
tada en el grafico de la figura 1.

10. 28 ,~ Procedimiento para la preparacion de
fibras sintéticas acrilicas; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la presenie lMemoria e ilus-
trado en los dibujos que se acompafian.

Esta Memoria consta de veinte hojas escri-

15, +tas a maquina por una sola cara. 26 AGO, 161

Medrid,
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