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PATENTE INTRODUCCION * por' TOaRos
a favor de OELUFLEX,S.A., sociedad Española,residente en
R ipollet (Barcelona) José Antonio,4; ---------------  ---------
por: "PERFEOOIONMiin^OS EN LA FABRICACION BE TUBO, Y DIS­
POSITIVO CORRESPONDIENTE PARA SU APLICACION".-------------- *-

MEMORIA DESCRIPTIVA

De entre las  diversas categorías en que pueden 
agruparse los tubos,atendiendo a su proceso de fabrica­
ción,m ateriales o c a ra c te r ís tic a s ,a l tubo es tirad o ,sin  
soldadura,constituye la  superior escala,especialmente cuán- 

5. do,fabricado con aceros aleados,permite su u tilizac ió n  
a a lta s  presiones y elevadas temperaturas o para fluidos 
de condiciones particularmente agresivas.

Es d i f íc i l  señalar con precisión cual sea la  
categoría de tubo q.uo se s itú a  a l  otro extremo de la  es- 

10. cala,ya que,para u tilizac ion es co rrien tes ,a  temperaturas 
normales y bajas presiones,los tubos de m aterial termo- 
p lástico , goma o incluso papeles o cartones, armados o no 
con alma metálica o metalizada, resu ltan  harto compara­
bles, y superiores unos a otros únicamente de acuerdo 

15. con cada u tiliz a c ió n  o destino espedifico.
Entre la s  categorías de tubo corrien te ,es de-
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o ir , destinado a flu idos co rrien tes ,a  temperaturas re­
lativamente modestas y presiones d isc re tas ,lo  que en 
d e fin itiv a  supone resis tenc ias  mecánicas m edias,el tubo 
de acero,con co stu ra ,resu lta  posiblemente e l más u t i l i ­
zado.Esta calidad de tubo se fab rica  a p a r t i r  de plancha 
o f le je ,p o r  formado y po sterio r costura,pudiendo c la s i f i ­
carse, atendiendo a la  forma de dicha costura o atendien­
do a la  naturaleza de la  misma.Atendiendo a la  forma,ca­
be d is ting u ir entre los tubos con costura longitudinal 
y los tubos con costura helicoióal.Los primeros se fo r ­
man- por curvado o abarquillado del fle je ,según  su pro­
pio e je ,h asta  la  obtención del c ilindro  que se cerrará 
mediante costura recta,siguiendo una de sus generatrices. 
Los segundos se forman por arrollam iento e sp ira l del f l e ­
je  según una hélice  y posterio r costura siguiendo los pun­
tos de solape del fieje.A tendiendo a la  naturaleza de la  
costura,los tubos pueden se r remachados,roblonados o so l­
dados según muy diversas técnioas y procedimientos.

La combinación de las  diversas formas de cos­
tura con la s  diversas naturalezas de la  misma ofrece una 
gran gama de posibilidades,cada una de la s  cuales ofre­
cerá sus p articu lares ventajas segán la  u tiliz a c ió n  a 
que se destine.

Los perfeccionamientos a que se re f ie re  la  
presente paten te ,y  que en lo  que tienen de esencial se 
describen en ésta  memoria, conciernen a una de la s  cate­
gorías de tubo citadas,concretamente a la  caracterizada 
por formación helico idal a base de f le je  pero en e l que 
la  costura no se efectúa por los medios citados,sino 
que es de tip o  mecánico,a base de solape o deformación 
p lá s tic a  de los bordes de la  unión.
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344487Estos perfeccionamientos,no conocidos en España,vienen 
siendo u tilizados en Alemania, con gran éxito ,por la  em­
presa "YíESTAFLEK WERK" y suponen una se rie  de ventajas so­
bre los actualmente en uso.

Los perfeccionamientos que nos ocupan,en efecto, 
permiten la  fabricación del tubo en e l propio lugar de u t i ­
lización ,ven ta ja  sobre cuyos a trac tiv os nos parece innece­
sario  in s is t ir .E llo  re su lta  posib le,gracias a la  sencillez 
del proceso segán e l cual tiene lugar la  costura mecánica 
que ev ita  la  necesidad de equipos de soldadura más o menos 
complejos,ya que puede rea lizarse  con un simple equipo 
p o r tá til ,s im ila r  a la  máquinas encintadoras de bobinas o 
barras e léc tricas ,p o r ejemplo,y complementado con un dis­
positivo que,a medida que se va efeotuando e l arrollamien­
to , produce e l aplastamiento y c ie rre  p lástico  de los bor­
des de la  costura.

Fundamentalmente, pues, los perf eccionamient os 
a que se re fie re  ésta  patente a s i  como los dispositivos 
necesarios para su obtención,especialmente concebidos para 
la  realización de los mismos,y por tanto,formando con 
ellos un todo no susceptible de separación,consisten en 
preparar previamente los bordes la te ra le s  del f le je  del 
que se parta, según un formado o plegado in ic ia l  de fo r ­
ma cualquier^, susceptible de acoplarse entre s i,a r ro ­
l l a r  éste f le je  según una hélice generadora del tubo,me­
diante un cabezal "bobinador" y proceder luego a l  reple­
gado o aplastado de los bordes del f le je  solapados me­
diante un segundo cabezal incorporado a la  propia máqui- 
na.Esta máquina, que está  concebida en forma p o r tá t i l ,  
incluye pues tre s  series de cabezales que ejecutan las  
diversas operaciones sucesivamente;formación in ic ia l  de
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la s  a las la te ra le s  o futuros bordes de las  costuras,arro­
llado del f le je  para formar e l  tubo,y deformación p lá s t i­
ca de las  alas o bordes de costura en e l replegado y aplas­
tado f in a l .

No a lte ra rá n  la  esencialidad de la  presente 
patente de introducción todas aquellas varian tes de índo­
le  secundaria,como son forma de la s  alas,dimensiones del 
f le je  y alas,peso de la  hélice de arro llam ien to ,deta lles 
particu lares constructivos de los dispositivos c itados,n i 
en general cuantas no supongan modificación fundamental 
de la  idea esencial descrita,que se resume en la s  siguien­
te s :

REIVINDICACIONES:
1- -  Perfeccionamientos a i l a  fabricación de 

tubo,y dispositivo correspondiente para su aplicación, 
que esencialmente se fundan la  obtención de tubo por arro­
llado de f le je  segdn una hélice  c ircun scrita  a l  c ilind ro  
que co n stitu irá  e l tu b o ,fle je  cuyos bordes longitudinales 
han sido previamente plegados en toda su longitud, según 
p e r f i l  adecuado y complementario e l de uno de sus lados 
con e l del o tro ,a  f in  de que sean mutuamente ensambladles 
de modo que en e l arrollam iento c itad o ,a l i r  formándose 
la s  sucesivas espiras,dichos bordes ensamblables ván aco­
plándose entre si,constituyendo la  inioiaoión de la  cos­
tu ra  mecánica fin a l,c o n sis ten te  en e l replegado y aplas­
tamiento f in a l  hermético de aquéllas.

23 -  Perfeccionamientos en la  fabricación de 
tubo,y d ispositivo correspondiente para su aplicación, 
segán la  an te rio r reivindicación en que éstos perfecciona­
mientos pueden efectuarse "in  s itu "  y con auxilio  de un 
equipo portátil,concebido para éste f in ,y  que esencial-
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110. mente está compuesto por un juego de rod illo s  que efec­

túa el p r i ie r  plegado de los bordes del f le je ,u n  cabe­
zal bobinador que vá formando e l  arrollam iento,y un man­
dril-prensa que repliega y c ie rra  definitivamente la  eos' 
tu ra  mecánica.

115. 33 -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION BE
TUBO,Y DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA SU APLICACION", 

Todo t a l  y como queda descrito y reivindicado, 
Consta la  presente memoria de cinco hojas 

fo liadas esc rita s  a máquina por una sola de sus caras.
12o. Madrid a 24 de Agosto de 1967.

P.A.
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