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PATENTE INTRODUCCION -
por lO alos

a favor de CELUFLEX,S.A.,sgociedad Espefiola,residente en

Ripollet (Barcelona) Josd Antonioydy = = = = - = = = = =
por:"EERFEOGIONAMIENTOS IN LA FABRICACION IE 4U3B0,Y DIS-
POSI@IVO CORRESFONDIENTE PARA SU APLICACION" jmmeermmmm i

MEIORIA DESCRIPTIVA

De entre las diverses categorias en que pueden
agruperse Los tubog, atendiendo a su proceso de fabrica-
cibn,materiales o caracteristicasg,el tubo estirado,sin
goldadura, congtituye la superior escaela, egpecialmente cubn-
do, fabricado con aceros aleados,permite su utilizacibn
a altag presioneg y elevadas temperaturas o para f£luildos
de condiclones particularmente agresivasg.

Bs qificil sellalar con precisibn cual ges la
categoria de tubo que s githa el oltro extremo de lao eg-
cala,ya que,para utilizaciones corrientes,a temperaturas
normales y bajas presiones,los tubos de material termo-
pléstico,goma o incluso papeles o eartones,armados © no
con alma metélica o metalizads,resultan harto compara-
bleg, y superiores unos a otroa Unicamente de acuerdo
con cada utilizacibn o destino espedifico.

Entre lag categorias de tubo corriente,es de-



20,

25,

300

35

4-00

454

344487

oir, destinado & fluidos corrientes,a teuperatures re-
letivamente modestas ¥y presiones discretas,lo que en
definitiva supone resistencies meclnicas medias,el tubo
de acero,con costura,resulte posiblemente el mhs utili-
zado.Bota calidad de tubo se fabrica & partir de plancha
0 :flgaje, por formado ¥y posterior costura,pudiendo clagifi-
carse,atendiendo a la forma de dicha costura o atendien—
do a la naturaleze de la misma.Atendiendo a la forma,ca-
be digtinguir entre los tubos con cogsturas longitudinal

y los tubos con costura helicoidal;i.os primeros se for-
man.por curvado o abarquillado del fleje,segln su pro-
pio eje,hasta la obtencibn del cilindro que se cerraré
mediante costura recta,siguiendo una de sus generatrices.
Log segundos se forman por arrollamiento espiral del fle-
je seghn una hélice y posterior cogtura sisuiendo los pun-
tos de sodape del fleje.Atendiendo a la naturalezs de la
costure,log tubog pueden ser remachados,roblonades o sol-
dados seghn muy diversas téenicas y procedinientos.

Lg combinecifn de las diversas formas de cog-
tura con lag diversasg naturalezas de la misma ofrece une
gran gama de posibilidades,cade una de las cuales ofre—
cerd sus particulares ventajas seghn la utilizacibn a
que ge degtine. ‘

Tos perfeccionamientos a que s.e refiere la
presente patente,y que en lo que tienen de esencial se
describen en é&sta memoris,conciernen a una de las cate-
gorias de tubo citadas,concretamente a la carscterizada
por formacibn helicoidal a base de fleje pero en el que
ia cogtura no se efectlia por log mediog citados,sino

que es de tipo mechnico,e base de solape o deformecibn

" pléstica de los bordes de la unibn.
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Estos perfecclonamientos,no conocidos en Dujafie,vienen

giendo utilizados en Alemanis, con gren &xito,por la em-
presa "WESTAFLEX WERK" y suponen une serie de ventajas so-
pre 1os actualmente en uso.

Los perfeccionamientos que nos ocupan,en efecto,
permiten la fiabricacibn del tubo en el propio lugar de uti-
lizacidn,ventaja cobre cuyos atractivos nosz parece innece-
sario ingistir.Ello resulta posible,gracias a la sencillez
del proceso segin el cual tiene lugar la costura mecénlcs
que evita la necesidad deequipos de soldadura mbs o menos
complejos,ye que puede real&zarse oon un gimple equipd’
portétil, similar a le méquines encintadoras de bobinas o
barres elbéctricas,por ejem@lo,y complementado con un Qige
positivo que,a medide que se va efectuando el errollamien~
0, produce el aplastemiento y cierre pléstico de los bor—
des de la costura.

Fundementalmente,pues,los perfeccionamientos
a que se réfiere'ésta patente asi como log dispogitivos
necesarios parz su obtencibn, especialmente concebidos para
la realizacibn de los mismos,y por tanto,formando con
ellog un todo no susceptible de separaoi@n,oonsisten en
breparar previaﬁente log bordes laterales del fleje del
que se parte,segin un formedo o plegado inicial de for-
ma cualquierg, susceptible de acoplerse entre gi,arro-
llar &ste fleje seglin una hélice generadora del tubo,me-
diante un cabézal "pobinador y proceder luego al.reple;
gado o aplaztado dé los bordés del fleje solapados me-
diaﬁte un segundo cabezal incorporado a la propia miqui-
na.Bsta mAquing, que egté concebids en forma portétil?
incluye pues tres series de cabezales que ejecutan las

diversas operaciones sucesivamente;formacibén iniciel de
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las alas laterales o futuros bordes de las cogturag,arro-
1llado del fleje pera formar el itubo,y deformscibn plésti-
ca de lag alas 0 bordes de coétura en el replegado y aplasg-
tado final.

No alterarfn la esencialidad de la presente
patente de introduccibn todas aquellas variantes de indo-
le secundarig, como son forme de las alas,dimensiones del
fleje y aleg,peco de la hélice de arrollamiento,detalles
pertliculares congtructivog de los digpositivos citados,ni
en general cuantas no suponsan modificacibn fundamental
de la idea esencial descrita,que se resume en las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES:

18 - Perfeccionamientos en la fabricacibn de
tubo,y dlspositivo correspondiente para su aplicacibn,
que esencialmente se fundan la obtencibn de tubo por arro-
llado de fleje sezfin una hélice circunserita al cilindro
que constituirs el tubo,fleje cﬁyos bordes longitudinales
han £ido previemente plegados en tode su longitud,seghn
perfil adecuado y complementario el de uno de sus lados
con el del otro,a fin de que sean mutuamente engemblaldes
de modo que en el arrollamiento citado,al ir formindoge
las sucesives espiras, dichog bordes ensamblables vén sco-
plindose entre ai,constituyendo la iniciacibn de la cog-
tura mechnica final, congistente en el replegado y aplas-
tamiento final hermético de agubllas,

28 - Perfeccionamientos en la fabricacibn de
tubo,y dispositivo correspondiente pare su aplicacibn,
seglin la enterior reivindicacion en que &stos perfecciona~

mientos pueden efectuarse "in situ ¥y con auxilio de wn

equipo portatil,concebido ﬁara gote fin,y que esencial=
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110, mente ests compuesto por un juego de rodillos que efec—

115,

120,

e el priier plegado de los bordes del fleje,un ocsbe-
zal bobinador que v& formando el arrollamiento,y un man—
dril-prensa qus replicga ¥y cierra definitivamente la cos~
tura mecénics.
32 .. "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
TUBO, Y DISPOSITIVO CORRESPONDIENIE ?ARA SU APLICACIONY,
Todo tal y como queda descrito y reivindicaéo,
Consta la presente memoria de cinco hojas

foliadag emoritas a mAquina por una sola de sug caras.

Madrid e 24 de Agosto de 1967.
Po.f‘\.n




	Bibliographic data
	Description
	Claims



