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por "PROCEDIMIENTO PARA T4 PREPARACION DE CONCENTRADOS |
ACUOSOS QUE CONTIENEN PERBORATO DISUBITO", a favor aé «
la firna alemana HENKEL & CIE, Gmbl, residemte en - -
DUSSELDORF~HOLTHAUSEN (Alemania) Henkelstr, 6:7 o

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl perboréto sédico‘corriente en el comercio
(perhidrato Qe metaborato sédico), de la férmula NaB0, .
Hy0, . 3 Hy0, es un oxidente y blanqueador de muchas apli-
ca;iones, que al ser disuelto cn osua se descompone en me-
5, taborato sddico y perdxido de hidirdgeno y entonces revne
los gfectos del perdxido de hidrdgeno, que desprende oxi-
geno, con los del metaborato, de reaccidn alealina. A cau-
sa de la poca solubilidad del perborat6 sédico en el agua,
que es aproximadamente de 1,34 g/100 cc e 1590; no es posi -

10. ble, a diferencia del perdxido dc hidrdgeno, preparar solu-
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ciones acuosas de perborato sddico on concentraciones que'péf-
mitan un aprovechamiento econdmico. -

Sin embargo, para muchos fines de empleo, en
particular cn la lavenderia en el blangueo textil, en la .-
industria de los metales y en la cosmética, es deseable dis-
poner de solucionos o pastas mds concentradas de oxidaﬂte{
que cntonces s¢ ofiaden a los bafos de trotamiento. Las sus-
pensioncs acuosas de perborato sédico no alcanzan & reali-
zar el fin doseado, porque aun sacudicndo o agitando antes
del uso el perborato depositado no se tiene ninguna garantia
de que la suspensidn acuosa de perborato tomada del recipien-
te de reserv? presente siempre cl mismo contenido de perbo-
rato, Ademds, cl perborato sélo se disuelve con lentitud
en el bafio de tratamiento. Por lo tanto, se emplean con fre-
cuencia, sobrc todo en la preparacidén industrial de géneros
textiles y on la lavanderia, solucioncs de perdxido de hi-
drdégeno de concentracidn mds clevada, por cjemplo en la es-
cala de 30 a 60 % de Hy0,, cuyo mancjo sin embargo exige
precauciones,

Este invonto se refiere a concentrados acuo-
sos, ligquidos o pastosos, que conticnen perborato en diso-
lucidn, y en los que la concon;racién de perborato disuelto
es mucho mayor de lo que corrcspondc a la solubilidod del
poerborato en ol agna. El invento se reficre ademds a la
preparacidn de tales concentrados, utilizables como blanquod-

dores y oxidontos.
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Los concentrados acuosos de este invento que con-.
tienen perhorato disuelto y que son ubtilizables como blanquga-
dores y oxidantes se caracterizan por los rasgos siguientes:
a) el contgnido de perborato de los chccntrados es de
3 a 40%, y preferentemente 5 o 30%, en peso, respec—
%o ol NaBO, o HoOp . 3 HyO0

b) los concentrodos contionen hi?rdxido potdsico y¥o
sales potds@cas, no oxidables, de¢ deidos inorgdnicos
polibdsicos, cn tales cantidades que por cada parte
en peso de perborato (referide como NoBOy . Hy0p o 3 Hy0)
existan 2 lo menos 0,3 portcs en peso, y de preferen-
cia 0,5.a 5 partes en peso, de dichos compucstos po-
tdsicos, sin que la cantided del compuesto potdsico
constituyz la mayoria de las veces mds del décuplo
de la cantidad de perborato;

¢) la cantidad on peso del potasio existente con tota}
¢n los concontrados on forma de dichos compuestos,
e§ a lo meonos la mitad de 1o cantidad en peso del
sodio existente oen total on ol concentrado en forma de
sus compuestos ¢ importa profercentemente de 1 2 16 ‘
veeces, y on particular de 2 o 10 veces, csta cantidad,
sin que se soprepase 1o mayqria de las veces de una
proporcidn K : Na de 20 : 1.

El grado de mejora de lo solubilidad del per-
borato sddico que se logra con este invonto os distinto de

un caso a otro; dopende del compucsto potdsico presente
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cada vez, do su concentracién y dc lo proporeidn cuantitabii-.

-

.

v .
Ve

va del compucsto potdsico respecto al perborato.

En ealidad de perborato sddico se cmplea

proferentemente el producto comercial de la composicidn

A
aproximada Na:BO2 o Ho0p 3 HZO; pero tambidn pucde omplearse
perborato deshidratado cn partc o por complelo hasta la com~
posicidn NaBO, . Hy0p.

Segin ol invento son utilizobles, adends del
hidréxido potdsico, por cjomplo las sales potdsicas de{lo’é, E
siguicntes deidos inorgdnicos polibdsicos no oxidahlég;
dcido sulfdrico, deido ortofesfdrico, deido pirofosiériﬁp"
deido polifosférico, deido carbdnico o deido silfcicoy Sueme
pre que de ostos deidos oxiston sales potdsicas deidas, pue- .
den cmplearsc tombidn $stas; igunlmento smn-utilizableé;iasw
sales dobles de sodio-potasio, siompre que con ellas fo 8¢ 09
rra hacia el campo indeseado la proporecidn éuantitati@ﬁ é%‘éaﬁ
tasio: sodio.

De cstas sales han adquirido particular im-
portancia préctica el dihidro~-fosfato dipotdsico, el piro-
fosfato tetrapotdsico y el tripolifosfato pentapotdsico,
por cuanto los concentrados preparados con estas soles es-
+dn cstabilizados en alto grado contra las pérdidas de oxi-
geno. Los pirofosfatos son on cste aspecto todavia superiores
a los tripolifosfatos. Si por motivos espociales, por cjemplo
por asplrarsc al ocmpleo de los concentrados como agentes de

lavado o de blanquco de gén¥ros téxtiles, intercsara la



5.

10.

15,

20,

25'

344466

presencia de *ripolifosfato, este Ultimo deberias venta-

josamente hallarse presente en cantidad que no sobrepasara .’

los dos tercios de la cantidad total de pirofosfato y tri-
polifosfato.
Pors componer log preporados Go este invento,
sc combinan por ol orden de succsidn que se quiera sus COlli~
ponentes: porborato, compuesto potdsico y agua, y es reco#;
mendable favorceer la disolucidén mediante agitacidn y/q:ca;
lentamiento ligero., Muy ventajosomente, puede disolversé ol
perborato on una solucidn acuosa Gel compucsto potdsico.
Ta concentracidn dcl compucsto potdsico pucde oscilar en-
toncos dontro dc amplios limites, y mds procisamente desde
un 2 % de compucsto potdsico hasta cl 1limite de 1la solubi-
lided a la temperatura del cnso. Proferentemente se actda
con solucioncs del 5 al 50 %. Bstos cifras de concentra-~
cién volen tambidn, como es 1dgico, para los casos en que
s¢ disuelve cn agua una nezcelo sélida de perborato y compucs—
to potdsico.
En gonerol, sc disuelve ol porborato o tom-
peraturas de 52 C a 40¢ C, A temperaturas por debajo de 152 C,
y cen particulor de 10¢ C, la sclubilidad de los componcntos
¢s tan eseost que muchas veces no sc llega yo o soluciones
completamente limpides. Cicnto que la solubilidad y 1o ro-
pidea de disolucidn mejoran con cl aunmcnto de le toemperatura;
pero ol mismolticmpo erece cl peligro de la descomposicidn

del perborato, gue nucvamente depende de la presencia de
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compuestos do reaccidn deife, neutra o alcalina, de los
catalizadores de doscomposicidn para los percompucestos,

que pueden hallarsc por cjemplo on forma de impurezas, O
de los perestabilizadores. Segin scon estas circunstancias}
al Zisolver yuode calentarse mdn o mencs 'intensamente; sin
cmborgo, la mayoria de los veces baston tenmperatures hasta
30ec,

Para lo composicidn puclion cmplearsc sales 15
potdsicas come las quo se originon de los correspondionfééz
deidos polibdsicos por neutralizacidn total o porcial y que
dan reaccién decida, nocutra o alcalina,

Sc tione asi a mano lo nosibilidad de reducir
o ounmocntar los indices dec pH dc loas soluciones de perborato
e influir asi cn la estabilidad del perborato. ELl pH de los
preparados de este invento pucde hellarse en la escala de
3 a 14; en los productos destinados al lavado y el blangueo
en los uscs dordsticos y en los trobojos industriales, estdn
indicados prefurentemente indices de pH on la escala de
6 a le y de preferencia de T a 10,5. Ho nbstante, la cstabi-
lidad de los prevparcdos, segun todes las apariencias, no
dependo solamonte del pH, sino también del compucsto potd-
sico empleado cn coada caso para cjustar el pH. Asi, con
los sulfatos, los tripolifosfatos y los pirofosfatos de poto-

sio sc obbticncn solucioncs nds ostnbles que con los carbonatos

o rospectivancatc con 6l hidrdxide potdsico,
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Tos preparadog de este invento pueden con-
teher, ademds de los substoncilas que se han citado hasto
aqui, otras materias capaces de reforzor la accidn del pér;'
bornto en el coventual proceso de oxidacidn y blanqueo. Puéé
de tratorse on tal coso de substoncios inorgdnicas u orgdni-
cas, disucltas, omulsionades cn forma de liquidos o susﬁdﬁ&i—
das como motorin sdlida. Pertenceen o ¢llas, sobre todo,_ips
estabilizadores conocidos pars los porcompucstos, Poroitgmy
bidn puedon incorporarsc bactericidas o fungicidas, anti-
cerrosivos, cclaradores dpticos, norfumes y colorantes. a
los concentrados.

Sicmpre que los oxidantcs y blahqueadores de
esto invento contongan ingredientes emulsionados o suspen-
didos, es recomcndable incorporar osPesantes u otros cstabi-
lizadores de 1o ermlsidn o la suspeonsidn, como por ejemplo
las salcs golubles en agua del dcido poliacrilico o del deido
polimetacrilico.
' S¢ ho descubicrto que naro este fin ticnen
my buena aptitud las sales solubles cn aguc de los polimeros
vinilicos, provistos de grupos carboxilicos, cuyas solu~-
ciones ccuosas al 1%, libres de otras materias disuclias, on
particular de otros clectrdlisis, ticmen a un pH de % yo
una temperatura de 202 C, unc viscosidad de 5000 ¢P a lo menos

y preferentenonte de 7000 a 100 000 cP.

Eatos polimeros provistos de grupos carboxili-
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cos son asequibles por polimerizacidn de dcidos monocarboxi~
licos alfa,beta~insaturados, con 3 a 5 dtomos de carbono.
Proforentemente son utilizables como mondmeros el deido a-
crilico, el dcido metacrilico, el deido dlfa-cloroacrilico

5, y el dcido alfa~cianoacrilico. Ia polimerizacidn de estos
compuestos se ofcctia en prosencin de pequeflas cantidades
de agentes dc roticulocidn, os decir, de moterias polimeri-
zables gue conticnen por lo mcnos dos grupos olefinicos
terminales. A estas materias pertonccen los mds diversos

10. hidrocarburos, éstercs, éteres o amidas, como por ejemplo
ol divinilbonceno, la divinilnaftalina, el polibutadieno,
el discrilato de ctilenglicol, la motilon~bis-acrilomida,
el acrilato de alilo, los dstorvs sclguenilicos de amicares
o de alcoholes sacorinos, los enhidridos de dcido, etc.,

15. Lo polimerizacidn pucde cfoctuarse en condiciones en las
gque los grupos corboxilicos libros formen enhidridos. Estos
grupos de anhidridos vuelven a desdoblarse durante la com-
posicidn de las suspensionecs de cste invento.

En 1o polimerizacidn, la reticulacidn ocasiona

20, un considorable aumonto del poso molocular de los productos
del procedimicnto. Pero sélo dobe licgar hosta tal punto
que los polimorizados, en forma de sus sales alcalinas, seon
perfectancentc solubles en agua y la viscosidad de la solu-
cidn ncuosa al 1 % de las sales sddicas sc halle dentro de 1o

25, escela reivindicada. Los indices de viscosidad valen pars
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las solucioncs on oguo dostilada, os deeir, sin adicidn ddf‘
otras materias molubles, porgue de otro medo puede influiréq
on la viscosidad, So mide con un viscosimetro Brookficld, '

BEstos polimerizados no solo son cxcelentes es- :‘ .
tabilizadores de la suspensidn y cspesantes, sino que estabi-
lizan tambidn los percompucstos. R

Lo congistencia de los prewarados depende N
tanto de la cantidad dc los ingredicntes suspendidos qﬁe
¢llos conticnen como de la viscosidod de la fase acuosa,

En la prdctice las suspcnsiones vertibles de prefieren con
frocuencia o los prepoaraciones pastosas, porque las primeras
s¢ pueden dosificar y distritbuir mejor en las soluciones
acuosas de tratomionto.

Los concentrados dc este invento pueden contener
tambidn tensiuros. Sc trata sobre todo de tensiuros no oxi-
dobles, cs decir, libres de enlacos dobles olefinicos ¢ de
otros grupos oxidables,

' To cstructura de muchos de los tensiuros utili-
zables segin ¢l invento corresponde al principio general:
ligndura de un radicel hidréfobo con un grupo hidrdéfilo en
wa misma moldeula. Para los fines del invento estdn indi-
cados los tensiuros estables o la oxidacidn, con radicales,
predominantonente saturados, quo contiene 8 o 24 y preferen—

tomente 10 a 18 dtomos de carbono y con grupos hidréfilos

anidnicos o no idnicos. Los radicolos hidrdfobos saturudos
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son preferentomente de naturaleze alifdtica; pueden derivar-

e,

s¢ de dcidos grasos de alcoholes grosos,.
A los tensiuros onidnicos de cardcter prodo-
minantemente saturado pertenecen, por eiemplo, los sulfatos

- .

de alquilo o los sulfatos de étor alquilico que se obtienen

verbigracia, o partir do productos dc adicidn de dcido de -
otileno y/o éxido de propileno a alcoholes grasos; los éql—
fonatos de alquilo, los sulfonatos de alguilarilo y asimi smo
los productos de condensacidn de deidos grasos con deidos
oxicarboxflicos, dcidos oxisulfdnicos, dcidos aminocarboxi-
licos o dcidos aminosulfénicos. En cstos tensiuros anidnicos,
¢l radieal alquilico o acilico contienc preferentemente de 10
a 18 dtomos de carbono.

A los tonsiuros no idnicos portenecen, por ejem-
plo, los productos de adicién de dxido de etileno u éxido de
etilono y dxido de propilcno a alcoholes grasos, deidos gré-
sos, alquilfenoles, amidas de decido graso, alquilolamidas
de 4cido graso y compucstos no oxidables semejantes con hi-
drégeno roactivo. E1 mimero de los radicales de etilengli-
col presentes on 1la moldeula pucde variar ontre 4 y 20, ¥y
preforontemonte entre 5 y 15, y deberic bastar pare conferir
a los productos puntos de enturbiamicnto de 202 C o lo menos
y preforentomonte de 402 C a lo monos.

Poro los finos del invento es ubilizable otro
grupo mds de tonsiuros no idnicos, que sc¢ diferoncian de los

descritos hasto ahoro por la naturaleza del radical hidro-
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fobo y por la prescncia de varios grupos hidrdfilos en une
misma moldcula, Se trata en este caso de polimerizados de':
blogque, que se obtienen por adieildn de éxido de etileno |
a polipropilenglicoles insolubles en agua de peso molecular.
5 elevado o a productos de reaccidn, insolubles en agua y
de peso molecular elevado, a basc de éxido de propileno y -
diaminag., Estos dltimos tensiuros estdn descritos con mayo£
detalle en la literatura; véase K. Lindner: "Penside, Tex-‘
tilhilfsmittel, Waschrohstoffe®, 28 edicidn, Stuttgart 1964,
10. pdginas 152-156.,
A los tensiuros no idnicos pertenecen también
los aminodxidos de peso molccular clevado,
Do cetos tensiuros se cligen con preferencia
los que son mds cstables a las sales y que ademds esta-
15, Dbilizan por su parte el oxigeno del perborato sddico.
Muchos de los tensiuros crumerados antes tie-
nen marcado poder espumante, que pucde acrecentarse o re-
ducirse por la combinacidn apropiadsa de diverscs tensiuros;
asimismo pucden afiadirse cstabilizadores de la espuma o inhi-
20, bidores de la cspuma.
Con frccuencisa se recomicnda ol empleo com-
plementario de materias hidrotropas no oxidables o s6lo po-
co oxidables., Como tales son apbas, por ¢jemplo, la cianamida,
la diciandiamida o la uwrca, y asimismo los sulfonatos inferio-

25, res de arilo o alquilarilo, como las sales solubles en agua



del dcido bencensulfdnico, toluensulfénico o xilensulfdnico,
Pueden hallarse también presentes otros aditi~ -
vos usuales para los fines de empleo de cada casoj; como por
ejemplo bastericidas o fungicidas, anticerrosivos, blanqueé_
5 dores dpticos, perfumes y colorantes, etc.
Estas materias auxiliares y complementarias
pueden hollarse cn forma de sales de dcides inorgdnicos u
orgdnicos y emplearse en forma de lag sales sbdicas o de las
sales potdsicas., EL sodio y/o potasio introducidos en esta
10, forma entrar en la relacidn X : Na definida antes.
Dado que los concentrados de este invento
pueden prepararse por disaulucidn de mozclas en agua de los
componentes secos, pulverulentos o granulados, tales mez-
clas secas pueden ponerse en el comercio en forma de polvos;
15. gramilados, pastillas, bolas u otros comprimidbs. Ls higros
copicidad existente en los diversos compuestos de potasio
se atiende mediante la eleccidn correspondiente del material
de embalaje: A base de estos preparados secos se preparan
soluciones de reserva o de consumo, que luego pueden emplear—
20. se para los mds diversos fines. Esta posibilidad es intereson
te particularmente para los preporados que desprenden gradual-
mente el oxigeno activo ya o la temperatura embiente. Las
mezclas s6lidas tienen excelente costabilidad de almacenamiento;
los concentrados acuosos que de cllas se preparon ¥ que sirven

25, de soluciones de reserva o de consumo reina las ventajas del
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estado de agrezacidn liquido con el desprendimiento gradua1_ ‘
del oxigeno, ventajoso para muchos Tines de empleo. |
Los concentrados de perborato de este invento
son utilizebles en la téenica, en la industria y en los uses
domésticos para los mds diversos fines. Como ejemplos cabe -
citar el lavado y/o el blanqueo de géneros textiles en el - .
hoger y en la industria, ol blanqueo de géneros textiles o
de sus productos provios on la industria textil, las ope- .
raciones de oxidacidn en tintoreria y en estampacidn, la desin-
togracidn de almiddn, la desinfeceidn y la esterilizacidn, el
uso para tratamientos cosméticos, cn varticular para la f?ja~
cidén de ondulaciones permencntes, preferentemente en frio,
la preparacidn de bafios oxigenandos, cl uso como auxiliar de
panificacién; ¢l cmpleo parsa preparar materiales de cons-
truceidn, como por cjemplo yeso poroso u hormigdn poroso, el |
empleo para ¢l tratamiento de superficics metdlicas, el empleo
para blanquear paja, madera, pastas de paja, pastas de madera,
marfil y matorias naturales sencjantes; para el blanqueo de
aceites, grasas y coras, para el uso en procedimientos de
revelado fotogrdfico y asimismo como catalizadores en la po=-
limerizacidén dc compuestos orginicos, particularmente pars la
preparacidn de materias sintdticas o productos previos de las
materias sintéticas, Para todos cstos fines resulta vento-
josa la posibilidad de poder utilizar soluciones o pastas de_’

perborato con ung concentracidn mds clevada que de ordinaria,



De

10.

15,

20,

25,

It

14

344466

[}

EJEMPLOS

Las cantidades que se indican en los Ejemplos
son partes en peso o porcentajes on peso., Las lejias potdsi-
cas v respectivanente las soluciones de sal potésica SO S0
luciones acuosas. Siempre que no se den indicaciones mds
precisas respecto a la tempcratura, se entiende que los pru-
DEraGos se compusieron y almacenaron a temperatura de uncs
20eC,

Para la composicidn de los preparados deseri-
tos en los Ejemplos 11 2 13 se utilizd un polimero de vinilo
provisto de grupos carboxilicos e hinchable en agua, débil-
mente reticulado, prescnte en forma del deido libre y con
un indice dc acidez de 754, Parz determinar la viscosidad de
la solucidn acuosa al 1% de la sal sédica del polimerizado,
se hinchd en agus destilada una cantidad correspondiente del
deido libre; luego se afiadid lejia diluida de sosa cadstica
en cantidad un poco menor de 12 necosaria para 1o neutrali-
zacidn y se agitd on ocasiones. Con esto, ¢l polimerizado
se disolvid. Imcgo se ajusto a pH & por adicidn de mds
lejia de sosa cdustica. (Al preparer soluciones de esta cla-
se, se recomicnda controlar el pH al cabo de unos 30 minutos
de reposo; si hubiera bajado un poco, hay que ofiadir lejia
y volver a medir al cabo de 30 minutos.) Ia solucidn acuosa
asi obtenida tonia une viscosidad de unos 50 000 cP, medida

2 20°C en el viscosimotro de rotacidn Brookfield "RVI", con
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EJEMPLO 1

Fn 80 partes de una solueidn al 10 % de sul-
fato potdsico, se disolvieron con agitacidn 5 partes de perbo-
rato sédico del corriente en el comercio. ILa solucidn acuosa
1impida que asi se origind tenfa wn pH de 10, Desprendia su -
oxigeno activo con lentitud y uniformidad: al cabo de 24 ho-
ras, cxist{a todavia alrededor del §§ % de la cantidad original

de oxigeno activo, y al cabo de 48 horas, alrededor del 49 %:

En 80 partes de una solucidn acuosa al 25 % de
bicarbonato potdsico, se disolvicron con agitacidn 10 partes
de perborato gédico, Ia solucién Ifmpida obtenida tenia un
pH de 8,8. Desptendid todo su oxigeno activo en 24 horas, ¥
cl desprendimicnto del oxigeno activo se distribuyd uniforme-

mente en oste periodo.
EJEMPLO 3

En 80 purtes de una solucidn al 40 % de carbonato

potdsico, sc disolvicron con agitacidn 15 partes de perborato

sddico. ILa solucidn 1fmpida obtenida tenfa un pH de 9,7.
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Desprendid su oxigeno activo rdpidamente, de tal modo gque al -.
cabo de 24 horas sélo existia todavia alrededor del 28% del -
oxigeno activo, y al cabo de 48 horas, alrededor del 10%,

Una solucidn de esta clase pudo prepararse
también, manteniendo las cantidades anteriores, por diso- |

lucidn en agua de la mezcla de las sales citadas.

EJEMPTO 4

En 80 partes de una solucidn 41 50 % de piro-
fosfato tetrapotdsico, se disolvicron con agitacidn 20 partes
de perborato sddico. Le solucidn 1impiaa obtenida tenia un
pH de 10,3. A pesar de este pH relativemente alto, la solucidn
desprendid su oxigeno activo mds lentomente que las soluciones
de los Ejemplos 1 a 3, Al cabo de 24 horas existia todavia en
1a solucidn alrededor del 98 % de la centidad original de
oxigeno activo; al cabo de 48 horas, alrededor del 9% %hs ¥

al cabo de 72 horas, al rededor del 92 %.
BJEMPIO 5

Cuondo, actuando conforme al Ejemplo 4, se re-
emplazd la solucidn de pirofosfato tetrapotdsico por la mismz
cantidad de uma solucidn al 50 % de tripolifosfate pentapo-
tdsico, se obtuvo una solucidn limpida, con un pH do 10,1.

Tambidn esta solucidn desprendid su oxigeno activo mds des—
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pacio que las soluciones de los Zjemplos 1 a 3., Al cabo de -
24 horas, existia todavia alrededor del 88 % del oxigeno activo

y al cabo de 48 horas, alrededor del 83 %.
EJEMPLO 6

Cuando, procediendo segun el Ejemplo 4, se
reemplazdé la solucidén de pirofosfato tetrapotdsico por la
misma cantidad de una solucidn al 50 % de pirofosfato po-
tdsico deido (dihidrodifosfato dipotdsico), pudieron disol-~
verse en 80 partes de esta solucidn hasta 46 partes de per-
borato sédico. Se obtuvo una solucidn limpida con un pH de
6,4 que tiene muy buena estabilidad en almacenamiento,

~ Una solucidn de esta clase puede prepararse
también, mantonicndo las cantidades anteriores, por disolu-

cidn de lai. mezcla de dichas sales en agud.
EJEMPLO 7

En 80 partes de una solucidn al 19% aproxi-
madamente de ortofosfato monopotdsico, se disolvieron con
agitacién 20 partes de perborato sddico. ILa solucidn 1limpi-
da obtenida tonia un pH de 7,2. Desprendia su oxigeno acti-
vo despacio y muy regularmente, Al cabo de 24 horas exiétia
todavia alrededor del.96,5 %‘de} oxigeno activo empleado,

y al cabo de 43 horas, el 95,5%:
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En 80 partes de una solucidn 21 50% de orto- e
fosfato dipotdsico, se disolvieron a la temperatura ambieﬁtéf
con agitaeidn, 20 partes de perborato sddico. ILe solucidn

5. 1impida asi obtenida tenia un pli de 10,4. A pesar de este
pH elevado, el oxigeno activo sdlo se desprendia lentamen?é}
Al cabo de 24 horas de almacenamiento a la temperatura smbien-
te, existia todavia 96 % del oxigeno activo. ;

EJEMPLIO S

10. En 80 partes de una soluwcidn al 50 % de orto- '
fosfato tripo?ésico se disolvieron a la temperatura ambiente,
con agitacién, 9 partes de perborato sédico. EL pH de la so-
lucidn limpide obtenida era de 11;5: El oxigeno activo se deg
prend?é‘un poco més deprisa, pero, @ pesar de la gran alcali~-

15, nidad, muy regularmente. Al cabo de 24 horas oxistia todavia
;9% de la cgntiaad original de oxigeno activo, y al cabo
de 48 horas, 62 % todavia,

Una golucidn de esta clase pudo prepararso

también, menteniendo las cantideades onteriores, mediante

20. disolucidn de la mozcla de dichas sales en agua.
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EJEMPLO 10

En 80 partes de una lejiz potdsica al 50 %, _
se disolvicron o la temperatura ambionte, con agitacidn, _
20 partos de perborato sddico. La solucidn limpida obtenida ;
desprendfa el oxigeno activo, & pesar de su gran alcalinided,
con moderada rapidez y muy regularmente, ALl cabo de 24 horaes
existia todavia alrededor del 51 %t del oxigeno actlvo' al o~
bo de 48 horas, alrededor del 27 %; y al cabo de 72 horﬂs,

alrededor dol 13 %.
EJEMPLO 11

n una mezela de 20 partes de perborato sdédico
vy 2 partes del polimerizado que se ha descrito antes, se in-
trodujeron graduslmente y con agitacidn, a la temperatura
ambiente, §8 partes de una sclucidn al 50 % de pirofosfato
tetraptdsico, Zn la fase acuosa, on la que sc habia suspen-
dido p%imeramonto el perborato, ¢l polimerizado se disolvid
pasando por un cstado de hinchazdén. La suspensidn opaca se.
fue transformando gradualmente en una solucidn transparente,
la cual se espesd con cl reposo; Tormando una pasta estable
en el almocenamiento, A cause d¢ 1o gran consistencia de la
pasta, no pudo medirse perfectamonte su pH; una solucidn

20

al 1 % de esta pasta en agua destilada presontd un pH de 9,5,
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Al cabo de 3 scmonas de almaccnaxdionto o la temporatura ambien—
te, la pasta contenfa todavia 97,4 % de su contenido inicial |

-

de oxigeno activo. L

v
-

BIEMPLO 12 !

Cuando sC actud scgin las indicacioncs genera- =
los del Bjemplo 11, pero reemplazando el pirofosfato potdéic?
neutro por la misma cantidad de tripolifosfato pontapotésicp,
la. suspensibdn formada al principio se solidificd mds despa-
cio, de modo guc el pH del concentrado pudo determinarse on
8;35. Una solucidn acuosa al 1% de la pasta presentd un pH
de 9,2. También esta pasta resultd muy estable on el alma~
cenamicnto; al cabo de tres scmanas contenfs todavia 92 %

del oxigeno activo existente al principio.
BJEMPTO 13

Se agitd en 60 partes de une solucidn al 50 %
de pirofosfato tetrepotdsico una mezcla de 15 partes de per-—
borato sddico y 2 partes del polimerizado que se ha descrito
ontes. El polimerizado se disolvid en la fase ncuosa después
de pagar por un ostado de hinchazdn, y al cabo de algin tiem-
po, e originé una solucidn transparente, gue fue mezclada

con 23 partes de uno solucidn de 10 partes de un producto de
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adicidn de 10 moles de dxido de otileno o 1 mol de nonilfe—

i
y

B
*
1K

]
]

nol y 13 partos en peso de agun. Despuds de algin reposo
so formé una pasta que, on solueidn al 1 %,‘tenia un pH de
9,5 aproximademente. Al ecabo de 3 somanas de almacenamiento{«g
cxistia on la pasta todavia 99 % de lo cantidad originel de -

oxigeno activo.

BEJEMPLOS 14 o 23 5’:

En ocasiones se desea preparar soluciones acuo-
sas que contengan menos oxigeno activo que las de los Ejemplos
precedentes, pero cuyo contenido de perborato sea superior
al de una soluoién/ggugg%borato sbdico saturada a 20¢ C,
Sc necesita en tal caso, como permiten reconocer las for-
milacioncs compondiadas en la tabla que sigue, mucho menos
hidréxido potdsico o respectivamente sales potdsicas, de dei~
dos inorgdnicos polibdsicos. Al miemo ticmpo, puede diéol—
verse tanto 1o mezcla de sales en agua como el perborato

1]
sddico en unc solucidn del respeetive compuesto potdsico.
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TABEA 1

Composicidn de los preparados segin los Ejenplos 14 a 23

Ejemplo | Componente y cantidad tobal del preparado, en
Ne - £ramos
<SEPERETe | GOBRERERC  TH0 | Somcien
15 4,0 2 K4P,04 98 104
16 4,0 2 KgP0, .98 104
' 4
18 5,0 2 KOH a8 105
19 " 7,0 5 X,80, 95 | . 107
20 6,0 5 K20, 95 106
21 4,5 5 XgP,0, 95 104,5
. ) . 1
22 8,0 5 KH PO, 95 08
29 9,0 5 XOH 95 109
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R

Compendio de las proporciones ponderales de nidréxido

%otasico o sal potdsica de dcido inorginico polibdsico
= conmpuesto potdsico): perborato sddico (= PB) ¥

de potasio total: sodio total en los preparados segin
los Ejemplos 1 a 23 :

3. Ej§?plo " Proporcidén ponderal
Compuesto potdsico : PB = "l X : Na
1 8 K504 ': 5 PB = 1,60 4,81
10. 3 32 KyCOy - : 15 PB = 2,14 | 8,08 ‘(J
4 40 X,P,0, : 20 PB = 2,00 6,34 .
‘ : 7,51
5 40 KgP,0 o & 20 PB = 2,00 '
6 40 KyH,P,04 : 46 PB = 0,87 1,79
7 15,2KH,20, & 20 PB = 0,76 1,46,
| 5. 8 40 K,HPO; & 20 PB = 2,00 | 7,69
9 40 K, PO, : 9 PB = 4,45 16,43
10 40 KOH : 20 PB = 2,00 9,33
11 39 K,2,0, & 20 PB = 1,95 6,18
d 12 39 KP,0 (& 20 PB = 1,95 | 7,32
20. 13 30 2,0, & 15 PB = 2,00 6,34
N4 2 X,50, ;s 3,5PB = 0,57 1,72
15 2 KP,0, : 4 PB = 0,50 1,58
16 2KPO s 4PB=0,50 1,88
5310
17 2XHPO : 4,5PB = 0,44 0,91
. 22279
25. 18 2 ROH . 5pB=0,40 | 1,87
19 5 K,S0, : 7 PB=0,71 2,15
20 5 K,P,0, -t 6 PB = 0,83 2,64
21 5 KgP,0,5 ¢ 4,5PB = 1,11 4,37
. 2
22 P'5 KyHyP0; 3 8 BB = 0,62 1,29
30. 23 5 KOH -3+ 9 PB = 0,56 2,59

s S o+ RSN ® SR et e S

g
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Descrito el objeto del presente invento,
ge declaran nuevas y de propia invencién, las siguientes
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de pa-

tente alemana n? H 60 349 IVe/8i del 26 de Agosto de 1966.

1. Procedimiento para la preparacién de concen-
trados acuosos que contienen perborato disuelto, utilize-.
bles como agentes de blanqueo y de oxidacidn, caracterizado.
por las notas siguientes:

a) el contenido de perborato de los concentrados es
~de 3 a 40 % en peso, respecto al NaBO

3 Héo;

5 * Hy0,
b)los concentrados contienen hidrdxido potdsico y/o
sales potdsicas, no oxidables, de dcidos polibasicos
inorgdnicos, en cantidades tales que por cada parte
en peso de perborat9 (referido como NaB0, . Hp0p .
3 HZO) existen de 0,3 a 10 partes en peso de dichos
compuestos potésicos
¢)la cantidad en peso del potasio total que en forma
de sus compuesbos existe en el concentrado es de
0,5 a 20 veces la cantidad en peso del sodio total
existonte en forma de sus compuesto en el concentra-

do.
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2, Procedimicnto semin la reivindicacidn l; -
caracterizado en que el contenido de perborato de los -
concentrados sc halla cn la oscala de 5 a 30 % on peso. -

3. Procedimionto segin las reivindicaciones 1 ¥
2, caractorizedo en que la proporeidn, definida en b) def}a
reivindicacién 1, de compucsto potdsico a perborate s¢ halla
en la escala dec 0,5 - 5 : 1, mientras la proporcidn, defini—
da on ¢) do la reivindicacién 1, de K a Na sc halla or la

cscala de 1 - 16 ¢+ 1 y, on particular, de 2 - 10 : 1,

4. Procedimionto scgin las reivindicaciones 1 a 3,
coracteriztdo on que las sales potdsicas de dcidos polivalen
tes so derivan del deido carbdnico o dol deido silieice, ¥

preferentemente de los deidos ortofosféricos, pirofosféricos

o polifosfdérico.

5. Procedimiento sogin las reivindicaciones 1 2 4,
caracterizado por preserntar indices de pH en la cscala

de' 3 a 14, y preforentemente de 6 a 11,

6., Proccdimicnto segdn las reivindicaciones 1 a §,
caractorizado por un contenido ulterior de sales solubles
en agua de polimerizados de vinilo, provistos de grupos car—
boxilicos, cuya solueidn acuosa al 1 % de la sol sédica,

cxenta prdcticamente de otras moterias disucltas, prescn~
ta a un pH dc 7 y una tomperatura de 202 C, una viscosidad

de 5000 cP o lo menos, y prefercntomente de 7000 a 100000 P
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7. Procedimicnto segin las reivindicacionces
1l a 6, carnctorizado por tenor un pH en lo escala de 6 2
12, y profcrentemente de 7 o 10,5,, ¥y por conbencr, en cali-~
dad de salec potdsicas de deidos inorgdnicos polivalentes,
en esconcia hidropirofosfato dipotdsicd, pirofosfato te-
trapotisico ¥ vventualmente tripolifosfato pentapotdsico,
en cuyo caso lu cantidad de tripelifosfato pentapotdsico

cvontualmentc coxiston constituyce o lo sumo los dos berzios

del peso total de ostas salos,

8. Proccdimiento, scgin lags roivindicaciones 1 a

7, caractorizado cn que los componontes sélidos se juntan

por ol orden do succsién que s¢ quicre.

9. Procodimicnto scgin lu reivindicacién 8,
carncterizado on que 6l perborato, cventualmente mezelado
con ¢l polimero segin la reivindicacidn 6, sc disuclve on

uno solueidn ccuwosa del compucsto potdsico.

.

10, Proccdimionto, sogin la reivindicacidn 8,
caracterizado por disolversc en lo cantidad correspondicnte
de agua una mozelo seca doe los componentos que on ¢l concen-

trado ligto ostdn dispucstos o suspendidos sn agua.

v

11. Procedimiento sogdn 1o reivindicacidn 10,
caracterizado por:

a) un contenido de perborato sddico




5.

10,

15.

20,

T 3AL466

b) wun contenido dc hidrdéxido potdsico y/o de sales po=
tdsicas, nomidables, do deidos polibdsicos orgd-
nicos, cn tales cantidades que por cada parte on -
peso do perborsts sédico (referido como NeBO, .

H . 3 HZO) cxisten de 0,3 allo partes en peso

292
dc dichos compuestos potdsicos,

¢) ¥y on que la cantidad én peso do potasio total
existonte on forma de sus compuestos en dicho
agente es de 0,5 a 20 veces la cantidad en peso
del sodio total cxistente on forma de sus come

pucstos on el concentralo.

12, Procedimiento sogdn 1o reivindieseidn 11,
caractorizado on gque la proporeidn definida en lo reivin-
dicacidn 11, b) de los coumpucstos potdeicos alli citados
respecto al perborato sddico sc halla en la cscala de 0,5
-5 : 1, micnbtras que la proporecidn X : Na, definida cn dicha
reivindicacidn, c¢), sc helle on la cscala de 1~16 : 1 y por-

ticularmonte de 2-10 ¢ 1,

13. Proccdimionto segin las roivindicaciones 11 v 12
caracterizado on que las sales potdsicas de deidos poliva-
lontes se derivan del deido carbdmico o del deido siliceico,

y preferontomente de los deidos ortofosfdéricos, pirofosfié-

rieo o polifosfdrico.

14, Proccdimicnto somin lag reivindicacionca 11 o 13
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caracterizndo por un contonido wltorior deo sales solubles

en aguo de polimorizados de vinilo, provistos de grupos

.

carboxilicos, cuya solueiin acuosa ol 1 % de la sal sddica,
pricticamente oxenta de otras moterios disucltas, ticne,
o un pH de 7 y une temporoturn do 209 G, una viscosided do

5000 ¢P a leo menos, y preforontemonte de 7000 o 100 000 cF.

15. Procedimicnto segim las reivindicaciocnes
11 a 14, coractorizado por hallarse los agentes en forns
de gramulados o de comprimides, tales como cn forma de

pastillas o de bolas,

16, Procedimicnto para la preparacidn de con-

centrados acuosos que contiencn porborato disuslto,

Scgin se deseribe y reivindico en la presente
memoria descriptiva que consta de 28 hojoas folindas y

esceritas o mdguina por una mola cara,

Madrid, (o 25 |de Agosto 1967

Bee SRAAME 1L

Fmador JOME RODRIGUEL
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