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Desde hace tiempo se conocen, para diver
sas aplicaciones, las estructuras estratificadas trans-
parentes que tienen una delgada capa intermedia de me~
tal, de Oxido metllico o de sustancias semejantes. Por
ejemplo, se viene disponiendo en el ramo de la constiruc
cién de un vidrio de fabricacidn estratificada, en el
que hay una delgada capa intermedia y transparente de
metal depositada sobre un substrato transparente, tal
como un vidrio o plastico transparente,'y que se recu-
bre luego de un revestimiento protector, tal como otra
lamina de vidrio o pléstico., El objeto de la capa meti-
lica intermedia en este vidrio es el de rechazar las
radiaciones infrarrojas, a fin de reducir la energia -
térmica radiante transmitida al interior de un edificio.
Las estructuras estratificadas, en cierto modo simiia-
res, utilizadas en los parabrisas de automdviles o avig
nes, estén provistas de medios para hacer pasar por la
capa metllica una corriente eléctrica que caliente la
estructura estratificada, a fin de quitar el empaiiado o
el hielo que pueda depositarse en ella. Estas estructu-
ras estratificadas pueden ser flexibles o inflexibles;
y se utilizan también en otras diversas aplicaciones,
tales como para méscaras protectoras de soldadores o de
astronautas, pantallas contra radiaciones infrarrojas,
blindajes transparentes contra radiofrecuencias, venta-
nas a prueba de robo y paneles de reflexidén de radar.
Tal como aqui se utiliza, el término "transparente" sig-
nifica que tiene la propiedad de transmitir la luz sin
apreciable dispersidn o difuminacidn de la imagen, de
modo que los cuerpos que haya detrés son enteramente vi
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sibles.

Si bien tales estructuras estratificadas
son satisfactorias en muchos aspectos, tienen un incon-
veniente importante: a saber, la capa intermedia actta
en parte de espejo y refleja especularmente, producien-
do de ese modo imigenes. Esta reflexidn de imégenes pue
de resultar molesta, perturbadora o incluso peligrosa
para los que se hallen sometidos a ella. Por ejemplo,
cuando una de estas estructuras estratificadas se use
para un vidrio de construccibén, por la noche, cuando el
interior del edificio esté mucho mas iluminado que el
exterior, la estructura laminar o estratificada aqt@a -
esencialmente de espejo unidireccional e impide que los
que estén dentro del edificio vean el exterionl en tan-
to que permite a los que est&n fuera ver a los ocupantes.
Asimismo, los ocupantes pueden sufrir incomodidad por
las imlgenes reflejadas de elbs mismos y de otros obje-
tos de dentro del edificio. Durante el dia, la luz fe-
flejada del sol puede deslumbrar a los conductores que
pasen por el exterior, creando asi un riesgo en la cir-
culacidn.

Al utilizar una estructura estratificada
de tél género para un parabrisas, las imlgenes refleja-
das de las luces del tablero o de otras luces del inte-
rior del vehiculo distraen a los ocupantes. ELl problema
de la reflexidén de las imAgenes interiores es alin mayor
en el caso de las miscaras o caretas tales como las que
llevan los Soldadores o los astronautas, porque la su-
perticie interior de tal mascara tiende a enfocar cual-
quier luz que se infiltre por detrés de la mlscara, pro
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duciendo imdgenes que distraen al que la lleva puesta.
Este problema de reflexidn de imigenes se presenta asi-
mismo en mayor o menor grado en las otras varias aplica
ciones en las que hay presentes estructuras estratifica
das que tienen una capa intermedia de metal u otro mate
rial reflectante.

Conforme al presente invento, se habilita
una estructura estratificada transparente, o bien una
estructura laminar o estratificada parasu inclusidn en
semejante estructura, con las cuales se reducen grande-
mente las reflexiones especulares de modo que se elimi-
nan esencialmente las imégenes de reflexidn que tienen
lugar cuando se usan las estructuras de construccidn en
cierto modo semejante de que se dispone en la actuali-
dad. La estructura laminar o estratificada de la presen
te invencidn, pues, resulta aceptable para su uso en un

P

nimero de aplicaciones en las cuales las estructuras de

-

la técnica ya conocida no resultaban satisfactoriéé'é

-

causa de sus caracteristicas de reflexién. “::5
La reduccidén en la reflexidn de imégénb§
de tipo especular se produce formando una superficie
mate o rugosa en un substrato, antes de efectuar al de-
pbsito de la capa metdlica sobre él. Asi, al depositar-
se la capa metélica, ésta no serd lisa sino que, por
tender a daptarse en su forma a los contornos de la su-
perficie de substrato a la que se le ha dado la rugosi-
dad, resultard rugosa y, por lo tanto, difusora de la
reflectancia visible, reduciendo asi considerablemente
la reflexidén y formacidn de imlgenes especulares. A fin
de eliminar el efecto de difuminacidn o dispersidn de la
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luz que la superficie rugosa de la capa metalica pueda
ejercer sobre la luz visible transmitida, esta superfi-
cie se recubre de una capa transparente que, en la su-
perficie contigua a la capa metllica, sigue los contors
nos de la misma, y por la otra superficie restablece una
superficie lisa dg la configuracidén deseada: por ejem-
plo, una superficie plana lisa, si es una estructura -
plana lo que se desea.

Al hablar aqui de "“rugoso" y "rugosidad"
se quiere dar a estos términos su sentido més amplio,
diciéndose con ello que la superficie esti provista de
una pluralidad de crestas y depresiones o valles. Cecn
estos términos no se tiene la intencién de dar a enten-
der de modo exclusivo ningln disefio ni configuracidn
particular de la superficie, tal como crestas y depre-
siones melladas o, por el contrario, suavemente ondula-
das, sino gque se quieren abarcar todas estas configura-~
ciones. El1 término compuesto de "reflexibén especular"
se usa aqul para dar a entender la reflexidn de la luz
como en un espejo.

Por todo ello, es objeto de la presenté”
invencidn una estructura estratificada transparente que
incluye una capa intermedia dotada de distintas propie=
dades bpticas que las capas contiguas, pero en la cual
se reduce esencialmente la reflectancia especular recu
sable procedente de la capa intermedia.

Otro objeto de la presente invencidn re~
side en una estructura estratificada a través de la -
cual se conserva la claridad de visidn, pero que difun-
de grandemente la luz recibida desde una capa interme-
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dia.

Es asimismo objeto de esta invencidn una
estructura estratificada que incluye una capa interme-
dia dotada de distintas prOpiedades opticas que las ca
pas contiguas, para su inclusidn en una estructura es—
tratificada transparente, pero en la cual se reduce esen
cialmente la reflectancia especular recusable proceden-—
te de la capa intermedia.

Es también objeto de la presente inven-
c¢idn un procedimiento de fabricar tal estructura estra
tificada transparente.

Otro objeto mis del presente invento re-
side en un procedimiento para fabricar tal estructura
estratificada, para su inclusidén en una estructura es-
tratificada transparente.

En los dibujos adjuntos,

- la figura 1 es una vista superior en
planta, con partes desprendidas, de una estructura’ es-
tratificada eléctricamente conductora, conforme af.ﬁné
sente invento; o

- la figura 2 es un detalle en seccidn am
pliado, de la estructura de la figura 1;

- la figura 3 es un detalle en seccidén am
pliado de una estructura estratificada generalizada con
forme a la presente invencidn;

- la figura 4 es un esquema funcional de
un procedimiento por el cual se pueden fabricar estruc
turas estratificadas conforme al presente invento;

- la figura 5 es una vista en seccidn de
otra forma de ejecucidn del presente invento; y
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- la figura 6 es una vista en seccidn de
una tercera forma de realizacidon del presente invento.

Con referencia ahora a las figuras 1 y 2
se ilustra en ellas una estructura laminar o estratifi-
cada construida con arreglo a la presente invencidn., Se
sobrentiende que estas figuras se dan a titulo meramen-
te ilustrativo, y que no deben considerarse como dibu-
jadas a escala. La estructura comprende un substrato 10
de vidrio o plAstico trangparente, provista de una su=
perficie superior 1l a la gque se le ha dado rugosidad.
En la superficie rugosa se forma luego una delgada capa
12 de un material reflectante, tal como un metal, por
un método apropiado cualquiera usual, tal como por de-
pdsito al vacio. Como puede verse por la figura 2, la
capa 12 sigue los contornos de la superficie rugosa 11,
de modo que la capa 12, es como la propia superficie 11,
rugosa y tiene crestas y depresiones. Es necesario que
ambas superficies de la capa 12 sean rugosas; ahora bien,
sblo la superficie contigua de la capa 12 es la que ne-
cesita adaptarse a la superficie 11. No se tiene la in-
tencidén de dar a entender que la capa rugosa 12 sea de
espesor uniforme, ni que la capa de la superficie 12 a-
lejada de la superficie rugosa ll exhiba precisamente el
mismo disefio oigual configuracidn que la superficie ru-
gosa 1ll. Tampoco se quiere significar que la capa 12 de
ba cubrir todas las crestas o irregularidades de mella-
dura de la superficie 11, sino mls bien que sblo tiene

que cubrir una parte de la superficie ll suficiente para

que se logre el fin concreto y la funcidn especifica de

la capa 12 en la configuracién total.
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una estructura estratificada mis generalizada, conforme .
a la presente invencidén. En esta figura se ve que la su
perficie rugosa lla del substrato penetra en varias re-
giones en la capa entera l2a; es decir, la capa l2a re-
presentada no cubre todas las crestas de la superficie
rugosa lla. Asi, la capa 12a presenta huecos o disconti
nuidades locales, pero a los fines propuestos se consi-
dera que sigue los contornos de la superficie lla. Ade-
mis, es de notar que la capa superficial 12a contigua a
la superficie lla es rugosa y sigue los contornos de la
superficie lla en todos los puntos en los gue la yuxta-
posicidn de estas dos superficies forma una zona limi-
trofe. Asi, la superficie de la capa 12a contigua a la
superficie lla, por ser rugosa, actiia difundiendo la luz
reflejada y, por tanto, reduce grandemente las reflexio-
nes especulares. Es mis, la superficie de la capa 12a
alejada de la superficie lla es también rugosa, pero no
necesariamente del mismo disefio o configuracidn que la
superficie de la capa 12a contigua a la superficie lla.
La calidad de rugosidad de la superficie de la capa iéé
alejada de la superficie lla viene determinada en gran
parte por la rugosidad de la capa lla, pero también vie
ne afectada por el tipo de depdsito que constituye la
capa l2a_, por la temperatura del substrato durante la
formacién del depbésito y por la manera de efectuar el de
pbésito. No obstante, la superficie de la capa 12a aleja
da de la superficie lla, por ser rugosa, actla también
difundiendo la luz reflejada y, por tanto, reduce gran-

demente las reflexiones especulares. La forma de conse
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truceidn, por consiguiente, muestra que ambéé superfi-
cies de la capa l2a son rugosas, aungue no en la misma
forma, y que la estructura reduce la reflectancia espe~
cular de la luz incidente, a uno y oiro lado de la ca-
pa 12a. La capa 1l3a se ilustra adaptada en su forma a
la de la superficie ms exterior de la capa 12a y, en
este caso, también a la de las prominencias de la super
ficie lla_ no cubiertas por la capa l2a. La continuidad
del material en la parte limitrofe de la cara mis inte-
rior de la capa 13a establece la transparencia de la es
tructura entera, cuando las superficies esteriores de
la estructura son lisas,

Se sobrentiende que la configuracidn de
la superficie 11 indicada en la figura 2 es meramente
ilustrativa, y que en la préctica puede tomar muchas for
mas: por ejemplo, curvas o dentadas o melladas, unifor-
mes o desiguales. De preferencia, el disefio de rugosidad
de la superficie ll ha de ser prudencialmente uniforme,
especialmente cuando la pelicula sea conductiva y se va
ya a usar como camino de paso de corriente para calen-
tar la estructura. Como resultari obvio para toda per-
sona versada en la materia, una capa metllica transpa-
rente tipo es tan sumamente delgada que en la practica
no se tropieza con problema alguno para dar a la capa
una forma que siga los contornos de la superficie.

La disposicidn del substrato 10 con la su
perficie rugosa 11 es causa también de difusidén de la
luz transmitida a través de la estructura. Para eliminar
esta difusidén y restablecer la transparencia de la estruc
tura, sobre la capa 12 se coloca una capa de adaptacidn
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13 asi como sobre cualquier otra parte del substrato 10
donde la superficie haya adquirido rugosidad. La capa
13, de preferencia, ha de tener un indice de refraccién
muy proximo al del material del subsirato 10, y debe po
dar adaptarse en su forma a la de la superficie rugosa
de la capa 12 a la cual se aplique, para dar de nuevo

a la estructura la transparencia Optica a las longitu-
des de onda visibles. La superficie exterior de la capa
13 es lisa, y se hace de forma que se adapte a la con-
figuracidén general de la estructura, que suele ser la
configuracién general del substrato, en cuyo caso las
superficies exteriores de la estructura transparente
son paralelas; pero también pueden resultar Gtiles otras
configuraciones, tales como las de las lentes, en las
que se usen superficies exteriores no paralelas. Para
la capa 13 resultan adecuados diversos plasticos trans-
parentes, tales como los vinilos, lo mismo que otros ma
teriales que resultarén obvios para las personas versa-
das en la materia. Encima y estratificada con la capa 13
puede colocarse otra lamina 14 de vidrio o de pléastico
transparente, para dar mayor resistencia mecénica.

La estructura laminar o estratificada de
la figura 1 estd provista de medios para hacer pasar por
la capa 12 una corriente eléctrica que proporcione un ca
lentamiento del panel por resistencia, de modo que sea
posible obtener un efecto de deshielo o desempaiie en la
estructura., A este fin, en bordes opuestos de la capa 12
se colocan unas barras conductoras 15 y 16, en contacto
con ella, de manera usual, Estas barras conductoras o de
toma de corriente pueden, por ejemplo, estar compuestas
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de una pasta de plata depositada en la supérficie del
substrato 10. A las barras conductoras se les conecta
eléctricamente un par de conductores trenzados 17 y 18,
que se hacen pasar al exterior a través de la estructu-
ra para su conexidén a una fuente externa de suministro
de energia eléctrica. Como se indica en las figuras 1 y
2, la capa 12 no se extiende en todo el camino hasta el
borde del substrato. Podria hacerse, naturalmente, que
se extendiera asi o que cubriera cualquiera otra area
conveniente del substrato. Se sobrentiende, desde luego,
que en muchas de las aplicaciones no hara falta la carac
teristica o posibilidad de calentamiento eléctrico y, -
por tanto, se suprimirén en ese caso las barras conduc-
toras y las conexiones eléctricas con ellas relaciona-
das.

La figura 4 es un esquema funcional o de
circulacidn que ilustra un procedimiento mediante el cual
se construye una estructura estratificada, conforme al -
presente invento. La estructura, en este ejemplo parti-
cular, resulta Util como elemento transparente rechaza-
dor de radiaciones infrarrojas, para su aplicacidn en vi
drieria de construccidn. Con esta estructura es posible
rechazar hasta un 80% de la radiacién infrarroja transmi
tida por el vidrio, reduciendo asi el paso de calor ra-
diante del interior de un edificio. Se toma, por ejem-
plo, una placa de 3,2 nm de espesor de vidrio de sosa,

y se limpia a fondo primero con metil etil cetona y lue
g0 con isopropanol. A continuacidén se forma una superfi
cie rugosa en uno de los lados de la placa de vidrio. -
Esta superficie rugosa puede formarse por un método cual
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quiera apropiado como, por ejemplo, con muela, por ata-
que quimico o con chorro de arena. El rectificado mech- .
nico de una superficie de la placa de vidrio con el abra
sivo de dxido de aluminio del n2 600 que se halla en el
mercado bajo la denominacidn de "alundum" ha resultado
en la prictica muy eficaz, y con ese método se obtiene
una superficie de rugosidad uniforme y de un disefio que
se acomoda ficilmente a las etapas sucesivas.

Terminada la formacidn de la superficie
rugosa, la placa de vidrio se vuelve a limpiar concien-
zudamente con metil etil cetona y luego con isopropanol.
A continuacién se deposita al vacio en la superficie ru-
gosa una delgada capa de oro transparente, de modo que
sigue los contornos de la superficie. El espesor de la
capa de oro puede ser tal que tenga una transmitancia de
50% para con la luz visible, El método de depositar se-
mejante capa pertenece a la técnica usual, y no necesita
aqui de més explicacidén, Normalmente, si se va a cons-—
truir una estructura tal como la representada en la fi-
gura 1, es decir, que sea adecuada para calentamiento
eléctrico, se utilizan métodos usuales de proteccidn pa
ra limitar el depdsito de la capa de oro al irea desea-
da de la superficie rugosa de la placa de vidrio. Si asi
conviene, a la superficie de la placa de vidrio puede -
dérsele rugosidad solamente en el &rea en que se vaya a
depositar la capa de oro. Ahora bien, es mis convenien-
te ¢ igual de satisfactorio dar rugosidad esencialmente
a la totalidad de la superficie de la placa de vidrio.

Tras efectuarse el depbdsito de la capa de

oro y la eliminacidén de toda méscara de proteccidn que
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se haya utilizado durante la formacidn de aqﬁél, se co-
loca sobre la capa de oro rugosa una lémina de un poli(bu
tiral de vinilo) termopléstico y transparente, del tipo
normalmente utilizado en el vidrio de seguridad para au-
tomdviles. Esta lamina termopléstica est& normalmente -
provista de superficies "texturizadas" o trabajadas que
facilitan la estratificacidén en capas exteriores rigidas
¥y lisas sin que haya inclusiones de aire., La textura de
las superficies de esta l&mina no ha de confundirse con
la rugosidad de las superficies de la capa de oro, ni -
con la rugosidad del substrato de vidrio subyacente.
Sobre la lamina termoplistica se coloca
una segunda placa de vidrio. Como més adelante se expli-
cari, esta segunda placa de vidrio puede o no guedar co-
mo parte integrante de la estructura. En uno y otro céa-
so, esta segunda placa de vidrio se usa para soportar y
distribuir la presidn durante el ciclo de estratifica-
¢idn, y dar una superficie lisa a la cual se hace que
quede adaptada en su forma la l&mina termopléstica. En
el caso de que la segunda placa de vidrio no vaya a que-
dar formando parte de la estructura, entre ella y la la-
mina de termoplhstico se interpone un agente adecuado de
separ;cién 0 de desmoldeo. Como ejemplo de tal agente de
separacidn o desmoldeo puede citarse una pelicula de 0,5
mn de espesor de politetrafluoretileno, cominmente cono-
cida con la denominacidn comercial de "Teflon" y manufac
turada por la E.I. DuPont de Nemours & Co., Inc. de EE.
UU. La segunda placa de vidrio debe tener en este caso
una superficie lisa, y debe colocarse dicha placa de ma-
nera que esta superficie lisa quede junto al agente de se
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la estratificacidn, se retiran de la estructura la se-
gunda placa de vidrio y el agente de separacidn o des-
moldeo, quedando una estructura estratificada que cons-
ta de las tres capas, a saber: (1) el substrato de vi-
drio rugoso; (2) la capa de oro rugosa; y (3) la capa

de material termopléstico. Las superficies exteriores de
esta estructura estratificada son lisas ambas, y la es-
tructura es transparente. ,

En el caso de que la segunda placa de vi-
drio vaya a quedar formando parte de la estructura, se
prescinde del agente de separacidn o desmoldeo, Yy la se
gunda placa de vidrio se coloca de modo que haya una su
perficie lisa en el lado distante o alejado de la lami-
na termopléstica; es decir, que la superficie mis exte-
rior de la segunda placa de vidrio es lisa. El ciclo de
estratificacidn da entonces por resultado una estructu-
ra estratificada que consta de cuatro capas, a saber:
(1) el substrato de vidrio rugoso; (2) la capa de Jbév.
rugosa; (3) la capa de material termopléstico; y (4}fla
segunda placa de vidrio, Las superficies exteriores de
esta estructura estratificada son lisas ambas, y la es~
tructura es transparente.

Es de sefialar gue esta cuarta capa no es
esencial, pero a veces se prefiere para dar resistencia
meclnica o contra la abrasibn.

En ambas formas de ejecucidn, de tres o de
cuatro capas, descritas mas arriba, la estratificacidn
se logra mediante el uso de calor y presidn aplicados a
las dos placas de vidrio exteriores, siendo un ciclo ti-
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po el de una hora a 93,32C y 14 kg/cm2 de presidén. El
método de proporcionar este calor y esta presion es --
usual en la técnica del ramo, y no necesita aqui de més
explicaciones.

La naturaleza o composicidén de la capa in
termedia 12 que se aplica a la superficie rugosa ll no
ha de considerarse limitada a los metales; por el con-
trario, la invencidén resulta Gtil cuando la capa 12 es
de un material cualquiera, tal que en sus superficies
tenga lugar una apreciable reflectancia de la luz visi-
ble. Esta reflectancia de superficie la presentan mate-
riales de diversas clases, entre los que se incluyen los
metales ya conocidos, tales como el oro y el aluminio,
algunos 6xidos metilicos o materiales cerémicos, tales
como el 6xido estannoso, materiales orglnicos tales co-
mo la fucsina, e inclusc elementos no metilicos tales co
mo el yodo en cristales. En cada caso, la reflectancia
de la luz visible esté& relacionada con una diferencis en

la magnitud de los indices de refraccidn de las capas

que constituyen la regidén limitrofe en la que tiene lugar

la reflectancia.

Casi todos los vidrios y plésticos transpa

t

rentes con los cuales se utilizaria la presente invencidn

poseen indices de refraccidn cuyas magnitudes se hallan
comprendidas en el intervalo de 1,3 a 1,7 para las lon-
gitudes de onda visibles. En contraste con esto, la ca-
pa 12, que debe ejecutar funciones tales como las de re
chazar las radiaciones inirarrojas o favorecer la conduc
¢idn eléctrica en la estructura terminada en la cual se
utiliza la invencidn, para que la citada estructura ten-
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ga un funcionamiento satisfactorio, posée.en geneyal un
indice de refraccidén de una magnitud considerablemente
mayor que las del intervalo antes citado. Por ejemplo,
las peliculas transparentes de oro depositadas al vacio,
de unos 90 ﬁngstroms de espesor, tienen un indice de re
fraceidn cuya magnitud es aproximadamente de 2,8 a una
longitud de onda de 5500 gngstroms. En casi todos los ca
508, la capa 12 tendrd un indice de refraccidénm cuya mag-
nitud difiere de la de las capas adyacentes en alrede-
dor del 25% o mis, y esta condicidn produce normalmente
una reflexidén de imigenes recusable.

Si bien las formas de ejecucidn de este in
vento estudiadas en lo que antecede son relativamente ri
gidas, se sobrentiende gue como substrato puede emplear-
se, de la manera arriba descrita, una pelicula flexible
de plastico o similar provista de una superficie rugosa.
Tal estructura es la que se ilustra en la figura 3. En
esta figura, el substrato 20 es de un material pléstico
flexible delgado tal como el poli(tereftalato de etileno)
puesto en el mercado bajo la denominacidén registrada de
"Mylar" por E.I. DuPont de Nemours & Co., Inc, La super-
ficie del substrato 20 se hace rugosa, y luego se depo-
sita en ella, de la manera descrita, una capa metéilica o
similar 21. A continuacidn se aplica una capa conforma-
ble 22 de un material plastico adecuado., La capa 22 pue-
de ser una l&mina de pléstico, tal como un poli(butiral
de vinilo) como antes se ha indicado, o bien puede for-
marse mediante aplicacidn de un plastico adecuado en for
ma liquida, dejindolo endurecer o haciendo que endurezca
de modo que su guperficie interna se adapte en su forma
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a la de la superficie rugosa de la capa metllica o simi
lar 21, y que su superficie exterior resulte lisa. En
cualquiera de las zonas interfaciales, excepto en la que
hay entre las capas 25 y 26, pueden usarse adhesivos -
transparentes para dar una mayor resistencia a la unidn
entre estratos. Tal estructura flexible estratificada
es de particular utilidad en aplicaciones tales como la
produccidn de pantallas o cortinillas enrollables o re-
trlctiles para el control del calor radiante. Natural-
mente, se sobrentiende que en la formacién de la capa
conformable puede utilizarse un pléstico liguido, tanto
en lag formas de ejecucidn rigidas del invento como en
las flexibles.,

En la figura 6 se ilustra otra forma de
realizacidon del presente invento, en la cual la estruce
tura laminar o estratificada es flexible. En esta forma
de ejecucidn, se provee un substrato flexible 25 hecho
de Mylar o de un material semejante, con una superficie
asperizada sobre la cual se deposita una capa metélica
o similar 26. A continuacidn, se coloca una capa confor
mable 27 sobre la capa 26, y se adapta o conforma a &s-
ta. Como se indica, la capa 27 es de un material plés-
tico 'transparente que tiene texturizada su superficie
exterior, del tipo cominmente aplicado para su uso como
capa intermedia en una estructura estratificada. La ca-
pa 27, pues, no es transparente, pero llegarl a serlo
cuando su superficie exterior se haga lisa, por efecto
del proceso de estratificacién o similar. A la cara in-
ferior del substrato 25 se le aplica por laminacién o

estratificacibén otra capa de pléstico 28, de superficie
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exterior texturizada. Una cstructura estratificada tal
como la ilustrada en la figura 6 tiene especial utili-
dad como elemento interior en una estructura estratifi-
cada que tenga capas exteriores rigidas, y en este caso
las superficies exteriores texturizadas de las capas 27
Y 28 del estratificado flexible sirven para hacer posi-
ble la sucesiva estratificacién de las capas rigidas 1i
sas exteriores sin que queden encerradas inclusiones de
aire. Naturalmente, las superficies exteriores de las ca
pas 27 y 2B podrian ser lisas, si asi conviniese, y las
superficies exteriores de las capas de las demds formas
de realizacidén (tales como la capa 22 de la figura 5) -
podrian ser texturizadas si tal cosa fuese conveniente

Y se previera alguna etapa adicional de tratamiento para
hacerlas lisas.

Se sobrentiende gue la superficie exterior
de la capa conformable de cada una de las formas de eje-
cucidn arriba estudiadas puede tener la misma configura-
cidn que la superficie exterior o sin tratar del subs-
trato, o bien puede ser de alguna configuracidén comple-
tamente distinta. En otros términos, la estructura es-
tratificada terminada puede tener dos superficies exte-
riores paralelas formando un panel plano, o bien pueden
seguir la misma curvatura formando un panel curvo, o -
bien, si asi conviene, puede ser una superficie plana y
la otra curva, o seguir las superficies curvaturas dis-
tintas, de modo que se puedan obtener diversas propieda-
des como lentes,

Como por la descripcidén que antecede puede
verse, se han habilitado estructuras estratificadas que
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poseen una capa intermedia de metal o similar, capaz de
desempefiar su funcidn conveniente o deseada, tal como el
rechazo de radiaciones infrarrojas o el calentamiento -
eléctrico, y que sin embargo estd construida de tal ma-
nera que no refleja especularmente cantidad apreciable
alguna de luz visible. Esta ausencia de reflectancia eg
pecular visible elimina los indeseables efectos de for-
macidén de imhgenes que son causa de que las estructuras
usuales presenten propiedades reflectantes. La estructu
ra permite, por otra parte, una visién sin deformacio-
nes a su través. Por reducirse grandemente la reflecti-
vidad especular de la estructura para con la luz visi-
ble, resulta til en muchas aplicaciones en las cuales
los paneles ya conocidos resultaron inadecuados.

Si bien se han ilustrado y descrito unas
formas particulares de realizacibén del presente invento,
resultard obvio para las personas versadas en la materia
que es posible hacer cambios y modificaciones sin apér-
tarse de la invencién en sus mAs amplios aspectos y, por
lo tanto, que las reivindicaciones finales tienden a cu-
brir y abarcar todos estos cambios y modificaciones en
cuanto caigan dentro del Ambito y del espiritu auténtico
de esta invencidn.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de América, el 27 de
Abril de 1967, bajo el nimero 634.297, se acoge a los be
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

piedad Industrial.
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Los puntos de invenciodn propia y nueva que

Se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
'

Patente de Invencidon en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

l.~ Un procedimiento de formar una estruc
tura estratificada que comprende las etapas de : dar
rugosidad a una superficie de una primera capa de mate-
rial capaz de transmitir a su través la radiacién vigi-
ble; depositar en dicha superficie dotada de rugosidad
una capa intermedia de material capaz de transmitir a
su través radiacidn visible, de tal modo que la super-
ficie de dicha capa intermedia contigua a dicha‘super—
ficie dotada de rugosidad sigue los contornos de la mis
ma, y su otra superficie es rugosa; y conformar una su-—
perficie de una segunda capa de material capaz de trang
mitir a su través la radiacidén visible, adaptandola a di |
cha superficie rugosa de dicha capa intermedia; teniendo

dicha capa intermedia un indice de refraccidn cuya magni

tud para con las longitudes de onda visibles es mayor qui
la magnitud del indice de refracciodon de dicha capas pri-
mera y segunda.

2.~ El procedimiento de la reivindicaciéni

1, en el cual la superficie exterior de dicha segunda ca
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pa se hace lisa.
3.~ El procedimiento de la reivindicacién
1, en el cual las superficies exterior de dichas capas

primera y segunda se hacen lisas.

4, Bl procedimiento de la reivindicacidn
1, en el cual la superficie exterior de por lo menos una
de dichas capas primera y segunda se hace texturizada.
5.~ El procedimiento de la reivindicacién
1, en el que dicho material de dicha capa intermedia es

metélico.

6.- El procedimiento de la reivindicacién

L, en el cual dicho material de dicha capa intermedia esg
eléctricamente conductivo, i
7.- El procedimiento de la reivindicaciodn
1, en el cual dicha segunda capa es de material solido
y se hace conformada a dicha superficie rugosa de dicha
capa intermedia por calor y presibn.
8.~ El procedimiento de la reivindicacibn
1, en el que dicha segunda capa se aplica en forma liqui
da a dicha superficie rugosa de dicha capa intermedia,
y se hace luego endurecer o fijar en forma sélida.
, 9.~ Un procedimiento de formar una estruc .

tura estratificada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria =

que antecede, representado en los dibujos que se acompa

nan y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veintidds hojas es

critas a mdgquina por una sola cara.

by e
Madrid, "
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