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¥l invento se refiere a un método de establecer una

conexidn soldada entre dos trayectorias conductoras de un
circuito impreso por medio de un alambre en forma de U &
ser introducido en dos orificios en la placa, espaciados
en una distancia adecuada. El objeto del invento es pro=
porcionar un método adecuado para la produceidn en masa
barata, el cual permite fijar los alambres provisionalmen
te después de la insercidn, de modo que se les impide deg
prenderse de la placa durante el transporte a la estacidn
de soldadura.

Segin el invento se comsigue ésto por medio de una
parte inferior del alambre en forma de U counfigurada en
forma no lineal en el lado alejado de las ramas de la U
y doblando la parte inferior de la U en forma recta por
una presidn en &ngulo recto a la placa después de haber si
do insertadas las ramas en los orificios espaciados, de
modo que, cuando la parte inferior es enderezada las ramas
permanecen separadas entre si, después de lo cual el alam-
bre essoldado a las trayectorias conductoras.

Debe notarse que essabido sujetar una ménsula de an-
claje, en forma de U, en un blogue que tenga dos dnimas en
éngulo entre si, insertando las ramas de la ménsula en las
&nimag para que las ramas permanezcan distanciadas entre
si.

Este método no puede ser utilizado en la préctica
en una placa que tenga un conexionado impreso, puesto que
los orificios son provistos en la misme por medio de un
troquel que tiene espigas en &ngulo recto a la placa, mien
tras que la provisidm de orificios oblicuos especiales im

plicaria un aumento inadmisible del presio.
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Es sabido ademds deformar eldsticamente una ménsula
en forma de U, que tenga ramas separadas previamente, a
una ménsula que tenga ramas paralelas, que son insertadas
en el estado tirante en un bloque que tenga &nimas espaciag
das. Con la produccibén en masa barata es demasiado tortuo-
80 estirar previamente los alambres e insertarlos en el
estado tirante.

Es totalmente sabido doblar en &ngulo recto los dos:.
alambres de conexién que salen de las cargs delanteras de
un componente cilindrico y dotar a los alambres paralelos
de curvas arqueadas una hacia otra. Los extremos de los
alambres paralelos son insertados en aberbturas correspon-—
dientes de una placa de apoyo y comprimidos a través de es
tas aberturas. Cuando las partes arqueadas del alambre pa-
san a través de las aberturas los alambres se separan de
modo que el componente no puede ya desprenderse de la pla-
ca. ElL cuerpo del componente forma asi la parte inferior
del conjunto en forma de U a ser introducido, lo cual es
particularmente adecuado para el uso de dicho método, pues
to que la parte inferior es suficientemente rigida para
resistir la deformacibén durante la insercidn y separacidén
de los alambres, en contraste con un alambre de conexidn
en forma de U, donde la posibilidad de deformacién de la
parte inferior, bastante débil, durante la insercién, y
fallo de la insercién es demasiado grande,

El invento seréd ahora descrito mis detalladamente
con referencia al dibujo, en el cual:

Las figuras 1 y 2 ilustran algunas etapas de un mé-
todo segin el invento, y

Las figuras 3 y 4 muestran una variante de dicho mé-
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La figura 1 representa una placa de chasis aislante
1, provista en el lado inferior de un circuito impreso,
con las trayectorias conductoras 3 y 5, formado por ejem—
plo por un procedimiento de impresién adecuado. La placa
1 esté provista de los orificios 7 y 9, que unen las tra-
yectoras conductoras 3 y 5.

Para establecer una conexidn enbtre las trayectorias
conductoras se hace uso de un alambre metdlico en forma de
U que tiene una parte inferior 1l y dos ramas 13, aproximag
damente paralelas, cuya distancia central corresponde apro
ximadamente a la de los orificios 7 y 9, pero es, preferi-
blemente, ligeramente menor, ramas que son insertadas en
la manera representada en la figura 1, desde la parte su-
perior, dentro de dichos orificios.

La figura 1 muestra que la parte inferlor 11 del alam
bre de conexibén a ser insertado, tieme una forma que se
desvia de la linea recta en el lado, agul el lado superiorn,
alejado de las ramas 13. En el caso representado, el cen-
tro de la parte inferior 1l tiene un ligero retorcimiento,
de mode que las dos partes del alambre en cada lado del re
torcimiento estén en un &ngulo de aproximadamente 1602,

Ta siguiente etapa en la formacién de la conexién con
siste en que (vease la figura 2) se ejerce una presién,
por ejemplo por medio de un troquel adecuado, en una direc
cidn aproximadamente en &ngulo recto a la placa 1 de modo
que la parte inferlor 1l se endereza. Durante este proce-
dimiento de enderezamiento las ramas se separan, como se
verd de la figura 2, de modo que el alambre de conexién no

puede ya desprenderse de la placa 1, por ejemplo, durante
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el transporte. Finalmente el alambre Il, 1% es sujetado

a las btrayectorias conductoras 3 y 5 de una maneba corrien
te, por ejemplo mediante soldadura por inmersidm.

Las figuras 3 y & muesbtran una variante del método
segin el invento que es adecuado para alambres de conexibn
més largos y en el cual (vease la figura 3) la parte in-
ferior 11 del alambre de conexidn en forma de U a ser in-
sertado tiene un reborcimiento cerca de cada una de las ra
mas ll. Una posibilidad adicional consiste en que la par~

4

te inferior esté formada a la manera de arco de circulc.
Esta solicitud que corresponde a la presentada en

Holanda el 27 de Agosto de 1966, bajo el nim. 6612112, se

acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu

to sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
senban para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien~

tes:

12.~ Un método de establecer una junta soldada en-—
tre dos trayectorias conductoras de un circuito impreso
por medio de un alambre en forma de U a ser insertado en

dos orificios de la placa, espaciados en una distancia adg
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cuada, caracterizado porque la parte inferior.del alambre
en forma de U a introducir tiene una forma que se desvia
de la linea recta en el lado alejado de las ramas de la U
¥y porque despuds de que estas ramas son introducidas en
los orificios, espaciados adecuadamente, la parte inferior
de la U es enderezada por una presibén ejercida sobre di-
cha parte en &ngulo recto a la placa, de modo que, cuando
la parte inferior esté enderezada, las ramas permanecen
separadas, despuds de lo cual el alambre es soldado a las
trayectorias conductoras.

28 ,- Un método segln se reivindica en la reivindi-
cacidén 1, caracterizado porque la parte inferior del alam
bre en forma de U a ser insertado tiene un retorcimiento
en su centro,

39,~ Un método segln se reivindica en la reivindi-
cacidén 1, caracterizado porque la parte inferior del alam
bre en forma de U a ser insertado tiene un retorcimiento
cerca de cada una de las dog ramas.

42,- Un método segin se reivindica en la reivindi-
cacibn 1, caracterizado porque la parte inferior del alam
bre en forma de U a ser insertado estd doblada.

52,- Un método de establecer una junta soldada.

'Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompailan y con

los fines que se han especificado.
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Bsta Memoria consta de siete hojas escritas a mqui
na por una sola cara.

. . IR e
Madrid, o 1S
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