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Este invento se refiere  a un procedimien­
to perfeccionado para la  producción de ásteres in ­
saturados de ácidos inorgánicos. De una forma más 
particu lar, el invento se refiere  a un procedimien- 

5. to para la  producción de acetato de vinilo a p a rtir
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de etileno, oxígeno y ácido acético.
Moiseev et a l . ,  Doklady Akademit Nauk, 

U.R.R.S.S., Vol. 133, páginas 377-380 (1960) des­
cribe la  preparación de acetato de vinilo a p a rtir  
de etileno, acetato sódico, ácido acético líquido 
y un catalizador de paladio. Se infoimó además que 
no se obtenía acetato de vinilo  en ausencia de ace 
ta to  sódico. En la  Patente Estadounidense número 
3.190.912; concedida a Robinson en 1965, se prepa­
raba acetato de vinilo haciendo reaccionar en fase 
vapor etileno, oxígeno y ácido acético en presencia 
de un catalizador de paladio. En una modalidad de 
producción, particularmente conveniente, el ca ta li­
zador es metal de paladio. No obstante, surgen cier 
tos problemas especiales del uso del catalizador de 
paladio, especialmente en atmósfera oxidante. Si­
guiendo la  guía marcada por Moiseev et a l , se acos­
tumbró a activar e l catalizador de paladio con ace­
ta to  sódico con el f in  de obtener mayores produccio 
nes de acetato de v in ilo . A pesar de e llo , se ha 
descubierto que todavía existe una grave disminución 
de actividad en el catalizador que resu lta  un incon­
veniente en operaciones industriales a gran escala. 
Así, en la  patente belga NS 661.465 se informa que 
e l catalizador de paladio tiene una duración de tan 
solo 40 horas. Esta disminución en actividad del 
catalizador supone una desventaja particu lar en una 
operación continua o semicontinua en las  que se use 
el catalizador para la  producción de acetato de v i­
nilo por espacios relativamente largos de tiempo.



5.

10.

15.

20.

25.

30.

Este problema concernienct. a la  e s tab ili­
dad o duración del catalizador ha sido reconocido 
por todos los expertos en la  materia y ha habido 
numerosas proposiciones para su solución incluyendo 
la  regeneración del catalizador. Tales procedimien­
tos tienen la  desventaja de necesitar una detención 
de la  etapa de sín tesis subsiguiente a la  regenera­
ción del catalizador de paladio gastado o el extraer 
periódicamente una parte del catalizador de la  zona 
de reacción acompañado por la  adición de nuevo cata­
lizador y una regeneración por separado de la  parte 
de catalizador retirada de dicha zona. La necesidad 
de una frecuente regeneración del catalizador resul­
ta  carente de atractivo desde e l punto de v is ta  eco­
nómico, en razón al tiempo y gastos que implica. Por 
consiguiente, sería  muy ventajoso disponer de un ca­
talizador con mayor estabilidad s in  perjudicar la  
producoión de acetato de vin ilo .

Este invento tiene por objeto proporcionar 
un procedimiento perfeccionado para la  preparación 
de esteres insaturados de ácidos oarboxílicos orgá­
nicos, utilizando un catalizador con contenido en 
paladio.

Otro de los objetos del invento es propor­
cionar un procedimiento perfeccionado para la  prepa­
ración de acetato de vinilo utilizando un cataliza­
dor con contenido en paladio.

Otra finalidad del invento es proporcionar 
un procedimiento perfeccionado por el que se hacen 
reaccionar etileno, ácido acético y oxígeno en la



fase de vapor en presencia de un catalizador que 
contenga metal de paladio.

Otro f in  adicional del invento es propor­
cionar un proceso de elaboración en fase vapor para 
la  preparación de acetato de vinilo a p a rtir  de e t i-  
leno, ácido acético y oxígeno, utilizando cataliza­
dores que oontengan metal de paladio con una gran 
duración de empleo.

Estos y otros objetos y ventajas del in ­
vento se harán más fácilmente evidentes en el trans 
curso de la  descripción siguiente y en las modali­
dades ilu stra tivas  del mismo.

Según el presente invento, se ha descu­
bierto ahora que se pueden conseguir procesos de 
vinilación perfeccionados utilizado un catalizador 
de paladio que contenga oro. La cantidad de oro en 
el catalizador puede variar de un 5 a un 80% en peso, 
basado en e l peso to ta l de los metales. De preferen­
cia, la  cantidad de oro habrá de hallarse comprendi­
da entre e l 5 y el 40% en peso. Cuando se emplea un 
catalizador de paladio que contenga oro para oxidar 
etileno a acetato de vinilo en presencia de ácido 
acético y oxígeno o un gas que contenga oxígeno, se 
ha descubierto que la  vida activa o la  estabilidad 
del catalizador es notablemente mayor especialmente 
cuando se compara con la  del catalizador con conte­
nido en paladio empleado hasta ahora. Según otra ca­
rac te rís tic a  de este invento, se ha descubierto que 
el empleo de catalizadores de paladio con contenido 
en oro da por resultado una mejora en la  proporción
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de producción de acetato de v inilo , así como en la  
duración del catalizador.

Se pueden emplear técnicas normales para 
la  preparación de catalizadores de paladio-oro. Así, 
por ejemplo, se pueden disolver las diversas sales 
de los metales en disolventes convenientes y después 
rociarse sobre un soporte o vehículo inerte en con­
diciones en que e l disolvente se vo la tilice  rápida­
mente. En un método alternativo de preparación, los 
nodulos del vehículo inerte pueden sumergirse en la  
solución, eliminando después el exceso de disolvente. 
Las sales metálicas pueden ser o bien inorgánicas co­
mo son el n itra to , sulfato , fosfato, etc. empleando 
agua como disolvente, orgánicas o complejos orgáni­
cos, como son el acetato, benzoato, naftenato, ace- 
tilacetonato, e tc ., empleando disolventes orgnánicos 
como son el benceno, cloroformo, acetona, alcohol 
e tílic o , e tc .; o las mezclas de los mismos. Se pue­
den emplear con eficacia los barnices de metal de 
oro disponibles en el mercado y aceites secantes, 
generalmente solubles en benceno o hidrocarburos 
clorados, como fuente del componente de oro del ca­
talizador para vinilación. Son ejemplos de ta les ma­
te ria les  los que se pueden adquirir con las marcas 
registradas de Hanovia Bright White Coid y Bright 
Yellow Gold. También se pueden emplear materiales 
orgánicos de oro puro, ta les como los alquilmercáp- 
tidos, solubles en disolventes orgánicos. Con fre­
cuencia es conveniente añadir determinados materia­
les  orgánicos de temperatura de ebullición elevada,30.
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ta les  como la  colofonia, ácidos de colofonia, ácidos 
a lifá tico s o aromáticos de peso molecular elevado y 
otros sim ilares, a las soluciones de sal para ev itar 
la  emigración y/o vo la tilización  de las sales metá- 

5. licas  durante la  etapa subsiguiente en la  que las
sales metálicas se descomponen o reducen a metales 
l ib re s .

No parece que sea un factor c rítico  el or­
den de deposición del oro y del paladio en el mate- 

10. r ia l  vehículo inerte . El oro puede depositarse sobre
el vehículo antes de la  deposición del paladio; s i­
multáneamente con el paladio; o después de depositar 
dicho paladio. No obstante, es necesario en cada ca­
so convertir las sales metálicas precipitadas o de- 

15. positadas a metales lib res  con el f in  de obtener un
catalizador activo. Cuando se hace por separado la  
deposición de las sales de paladio y de oro, es ñor 
malmente conveniente convertir primero la  sal aüadi 
da a metal lib re  antes de depositar la  segunda sa l. 

20. Por otro lado, cuando se emplea una deposición s i­
multánea, se reducen simultáneamente la s  sales a 
metales lib re s . La conversión de las sales metálicas 
a metales lib res  puede realizarse empleando procedi­
mientos conocidos, ta les como la  descomposición té r -  

25. mica o reducción directa con hidrógeno a una tempe­
ratura in ferio r al punto de descomposición térmica. 
También se puede efectuar la  reducción directa en 
suspensión acuosa o nó acuosa mediante materiales, 
ta les  como formaldehido alcalino acuoso, hidracina 

30. acuosa, borohidruro sódico acuoso o alcohólico, y
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otros sim ilares. La descomposición térmica se rea­
liz a  generalmente en atmósfera de aire o nitrógeno 
a una temperatura comprendida entre 1503 y 800SC 
por espacio de 1 a 8 horas. En ocasiones es conve­
niente seguir una reducción térmica con uno u otro 
de los procedimientos anteriormente descritos. No 
obstante, se comprenderá que la  manera exacta de 
preparar el catalizador de paladio-oro no es una 
característica  del presente invento.

Aunque se ha descrito el invento principal 
mente con respecto al uso del paladio como componen­
te  del catalizador, también se puedenemplear otros 
metales de la  serie como son el platino, rutenio, 
rodio, ir id io , o mezclas de metales nobles del grupo 
VIII. No obstante, se ha averiguado que el uso de 
metal de paladio es particularmente ú t i l  y se consi­
dera el metal noble preferido del Grupo VIII como 
componente del catalizador.

Se ha descubierto que el empleo de metal 
de oro como el otro componente del catalizador de 
vinilación es un factor c rítico , puesto que no se ha 
conseguido mejora alguna, o muy pequeña mejora, cuan­
do se empleaban otros metales o sales en lugar del 
oro. Aun más, se ha descubierto que el uso de metal 
de oro en s í  como catalizador metálico para la  vini­
lación no resulta en la  preparación de acetato de 
v inilo .

El catalizador metálico de dos componentes 
de este invento puede usarse como ta l  o junto con un 
vehículo. También se puede depositar el catalizador



sobre la  pared del reactor, cuentas de c r is ta l ,  e tc ., 
o emplear el catalizador en un lecho fluido o mezcla­
do con sólidos inertes para evitar la  congestión y 
obstruooión del reactor. No obstante, se consiguen 
resultados particularmente sobresalientes cuando se 
deposita el catalizador sobre un vehículo inerte .
Los vehículos preferidos son alúmina o las  mezclas 
de carbonatos de bario, estroncio ó calcio con s ílic e -  
alúmina. Es preferible en especial el empleo de un 
vehículo o soporte de alúmina, en v is ta  de los exce­
lentes resultados obtenidos cuando se emplea junto 
con el catalizador descrito anteriormente.

En general, solo es necesario emplear can­
tidades ca ta lítica s  de los catalizadores en el pro­
cedimiento del invento. El contenido to ta l de metal 
en el catalizador puede oscilar entre un 0,1 a un 5% 
en peso, basado en el peso del vehículo inerte , sien 
do los lím ites preferidos los comprendidos entre un 
0,5 a un 2% en peso.

Según se indicó anteriormente, e l ca ta li­
zador de dos componentes metálicos de este invento, 
puede activarse antes de su empleo en la  reacción de 
sín tesis  añadiendo en el mismo una pequeña cantidad 
de una sa l de ácido o una sal de ácido inorgánico de 
metal alcalino o metal alcalinotérreo. La cantidad 
de activador añadido puede oscilar entre un 20 a un 
1000%, preferiblemente entre un 50 y un 250%, en 
peso, basado en e l peso to ta l del contenido de los 
metales. Las sales de metal alcalino o de metal a l- 
calinotárreo de ácidos débiles, tanto orgánicas como



inorgánicas, han probado ser.activad^x^S^gspecial- 
mente ú ti le s . Se ha descubierto que las sales de 
sodio, l i t i o  y potasio son las más eficaces, siendo 
preferible el uso de sales de sodio, por ejemplo,
acetato sódico. Corrientemente, serán sales aotiva- 
doras ú tile s  aquellas cuyas soluciones acuosas te n ­
gan un pH superior a 7, aproximadamente, o cuya cons 
tanto de ionización sea in ferio r a 10**̂ . Las sales 
pueden tener aniones, ta les como c itra to , acetato, 
borato, fosfato, ta rtra to , benzoato, aluminato y 
otras semejantes. También ha probado ser eficaz el 
uso de hidróxidos de metal alcalino o metal a loali- 
notérreo. Se deberá evitar el uso de iones de haluro, 
puesto que la  presencia de haluros afectan perjudi­
cialmente la  reacción de s ín te sis . El proceso de v i- 
nilación de este invento se lleva a cabo generalmen­
te  a una temperatura comprendida entre OS y 350SC, 
aproximadamente, y preferiblemente entre unos 500 a 
unos 250SC, y en condiciones de presión que pueden 
oscilar entre 1,054 y 105,46 kgs/cm^, absolutos, pre 
feriblemente entre 1,054 y 17,57 kgs/cm^. No obstan- 

' t e ,  se comprenderá que ni la  temperatura, ni las con 
diciones de presión se consideran un factor crítico  
con relación al procedimiento perfeccionado del 
invento.

El procedimiento del presente invento se 
lleva a cabo bien en fase líquida o vapor, siendo 
preferible este ultimo modo de operación. Cuando se 
realiza la  operación en fase vapor, los materiales 
de alimentación: etileno, oxígeno y ácido acético se
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pasan en forma de vapor a la  Kma *dereacción que 
contiene el catalizador de este invento. La mezcla 
gaseosa producto de la  reacción procedente de la  
zona de reacción se somete a un tratamiento para ex­
trae r  de la  misma el acetato de vinilo y se recicla 
el material de la  carga sin  reaccionar. La sín tesis 
puede realizarse bien de una manera continua o semi­
continua.

Aunque anteriormente se ha descrito el pro­
ceso de vinilación respecto al uso de etileno para la  
preparación de acetato de v in ilo , se comprenderá que 
se pueden emplear alquenos con 2 a 18 átomos de car­
bono por molécula para preparar los ásteres orgánicos 
insaturados correspondientes. Los alquenos que pueden 
serv ir de ejemplo comprenden: etileno, propileno, bu- 
teno-1, buteno-2, isobuteno, octadeceno-1, penteno-2, 
penteno-3 y otros por el e s ti lo . Se pueden emplear 
otros hidrocarburos insaturados en e l procedimiento 
del invento, ta les como, por ejemplo: butadieno, es- 
tireno, p-cloroestireno, acetato de a lilo , a l i l  ben­
ceno, acrila to  de e tilo , hexadieno-1,5, e tc ., así co­
mo las mezclas de uno o más de los compuestos citados.

El ácido acético es el ácido orgánico pre­
ferido en el procedimiento del invento. No obstante, 
otros ácidos que se pueden emplear comprenden el 
ácido fórmico, cloroacético, fenllacétioo, propiónico, 
isobutírico, benzoico, p-toluico-y láurico, palmítico, 
esteárico y las mezclas de los mismos. Así, el ácido 
orgánico lib re  puede tener la  fórmula R'COOH en la  
que R' es hidrógeno o un radical a lifá tico , ciclo-30.
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a lifá tico  o aromático sustituido o insustituído, de 
cadena ramificada o recta, que tenga preferiblemente 
de 1 a 10 atomos de carbono por molécula.

El invento se comprenderá en su totalidad 
más fácilmente con relación a las siguientes moda­
lidades ilu stra tivas  del mismo.
EJEMPLO 1 -

En los experimentos siguientes, se deter­
minó la  actividad y estabilidad de cada catalizador 
pasando un chorro de oxígeno al 15% en etileno, sa­
turado en vapor de ácido acético a 70BC, a una velo­
cidad de 1,5 a 1 hora sobre una muestra de 10 gramos 
de catalizador mantenida a 140SC. Las reacciones se 
realizaron en una base continua de 24 horas al día 
con muestreo periódico del efluente del reactor me­
diante bloqueo a -76sc y análisis mediante cromato­
grafía en fase de vapor.
Experimento 1.

Se trataron 10,0 gms de un catalizador de 
paladio al 2% sobre esferas de alúmina con 0,164 gms 
de acetato sódico anhidro, a p a rtir  de una solución 
acuosa por evaporación del agua en un evaporador ro­
ta to rio . El catalizador se secó antes de su uso en 
un horno de vacío a 90SC y a una presión de 0,1 mm 
por espacio de 2 horas.
Experimento 2.

Se trataron 10,0 gms de una aleación que 
contenía un 2% de paladio y un 0,3% de oro que te ­
nían un soporte de alúmina, con aoetato sódico, como 
en el Experimento 1.



-  12 24

5

10

15

20

25

Experimento 3.
10,0 gramos del mismo catalizador empleado 

en el Experimento 1, humedecidos con cloroformo, se 
trataron  con 5 mi de cloroformo que contenían 0,5 mi. 
de Hanovia Brighy White Gold en solución (que conte­
nía, aproximadamente 70 mg de oro por m i.). Se eva­
poró el cloroformo y se secó el catalizador en vacío 
por espacio de 15 minutos a 703C. Entonces se calen­
tó el catalizador lentamente en atmósfera de aire a 
750SC y se mantuvo a 750RC por espacio de 1 hora. 
Después de dejarlo enfriar a temperatura ambiente, 
se puso el catalizador bajo atmósfera de nitrógeno, 
se calentó a 1003C, después se puso bajo atmósfera 
de hidrógeno y se calentó a 160BC-1802C por espacio 
de una hora. El catalizador que contenía un 2% de 
paladio y un 0,35% de oro se dejó enfriar a la  tem?- 
peratura ambiente bajo atmósfera de nitrógeno y se 
tra tó  con acetato sódico, según se describe en el 
Experimento 1.

Las actividades de estos catalizadores 
se determinaron a lo  largo de un período de sie te  
días en las  condiciones de reacción descritas an­
teriormente. Los resultados que se indican a con­
tinuación se dan en milimoles de acetato de vinilo 
producidas por hora por cada 10 gms de catalizador.

T A B L A A.
Experimento 24 horas 72 horas 168 horas

1 8,5 7,0 6,3
2 9,7 10,6 10,3

30 . 3 8,4 8,7 8,9
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Experimenio 4.
Se recubrieron 12,0 gms de nodulos de alúmina 

de 3,18 mm de diámetro, que tenían un área de superfi­
cie activa de 7 rn^/g, con 0,35 gms de acetilacetonato 
de paladio, 0,2 gms de colofonia y 0,5 gms de ácido 
naftánico refinado a p a rtir  de cloroformo poniendo en 
suspensión los nodulos en la  solución de cloroformo, 
evaporando después el disolvente mientras se mezcla­
ban los nodulos. Los nodulos recubiertos se secaron 
al vacío por espacio de 30 minutos a 60B-70BC, des­
pués se calentaron con cuidado a 1503-200^0 en atmós­
fera de aire para descomponer el complejo de paladio. 
Después de la  descomposición, se calentaron los nódu- 
a 750SC en atmósfera de aire y se mantuvieron a 750SC 
por espacio de 1 hora. Después de enfriar a tempera­
tura ambiente, se pusiéronlos nodulos bajo atmósfe­
ra  de nitrógeno, se calentaron a 100SC y después se 
pusieron bajo atmósfera de hidrógeno y se calentaron 
a 1602-180BC por espacio de 1 hora. Se enfriaron los 
nodulos a temperatura ambiente bajo atmósfera de ni­
trógeno y se trataron 10,0 gms con acetato sódico, se 
gún se describe en e l Ejemplo 1, Experimento 1. 
Experimento 5.

12,0 gms del mismo soporte empleado en el 
Experimento 4 se trataron simultáneamente con 0,35 
gms de acetilacetonato de paladio y 0,2 gms de Hanovia 
Bright White Gold en solución (que contenía aproxima­
damente 70 mg de oro por mi) a p a rtir  de cloroformo 
empleando el procedimiento descrito en el Experimento
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4. Este catalizador que contenía un 1% de paladio 
y un 0,1% de oro también se coció, hidrogenó y ac­
tivó con acetato sódico, según se describe en el 
Experimento 4.
Experimento 6.

Se trataron  12,0 gms del mismo soporte 
empleado en el Experimento 4 con 0,35 gms de ace- 
tilacetonato de paladio y 0,2 mi dé Hanovia Bright 
Gold en solución a p a r tir  de cloroformo empleando 
el método descrito en el Experimento 4, pero s in  
exponerlo a un calor superior a 70RC. Entonces se 
pusieron los nodulos en suspensión en 50 mi. de 
NagCÔ  acuoso al 2% que contenía 0,5 gms de NaBĤ .
Al cabo de 30 minutos se decantó la  solución, se 
lavaron varias veces los nodulos, cada una de ellas 
con agua, metanol y acetona en ese orden. El cata­
lizador, que contenía un 1% de paladio y un 0,1% de 
oro, se secó en horno de vacío a 903C y a 0,1 mm, 
por espacio de 1 hora y después se trataron 10,0 
gms con acetato sódico, según se describe en el Ex­
perimento 4. Este catalizador demostró ser una alea­
ción de paladio-oro por análisis de rayos X.

Las actividades de cada uno de estos cata­
lizadores se determinaron por un período de sie te  
días en las mismas condiciones de reacción descritas 
En el Ejemplo 1. Los resultados expuestos a continua 
ción se dan en milimoles de acetato de vinilo produ­
cidas por hora por cada 10 gms de catalizador.

-  14 -



T A B L A  B.
Experimento 24 horas 72 horas 168 horas

4 3,0 1,2 0,9
5 4,0 3,5 3,5

5. 6 3,0 3,2 3,2
EJEMPLO 3.

Se saturaron 10,0 gms del mismo soporte 
empleado en el Ejemplo 2, Experimento 4, con solu­
ción de Hanovia Bright Yellow Gold, desecados al 

10. vacío, y después calentados en atmósfera de aire a
70030 para formar un precipitado metálico lib re  en 
el soporte. Los nodulos resultantes se trataron  en­
tonces con 0,285 gms de acetilacetonato de paladio 
y 0,2 gms de colofonia en solución de cloroformo. 

15. Después se secáronlos nodulos recubiertos de ca­
talizador y se sometieron al mismo tratamiento de 
reducción expuesto en el Experimento 4. Después 
de haberse enfriado los nodulos a temperatura am­
biente, se activaron con acetato sódico, según se 

20. describe también en el Experimento 4. El cataliza-
, dor que contenía un 1% de paladio y un 4% de oro 

dió una productividad de 2,9 y 2,7 milimoles de 
acetato de vinilo por hora por cada 10 gms de cata­
lizador después de 24 y 168 horas de operación de 

25. s ín tesis , respectivamente.
EJEMPLO 4 -

Se pusieron en suspensión 10,0 gms del 
mismo soporte empleado en e l Ejemplo 2, Experimento 
4, en 15 mi de cloroformo que contenía 0,29 gms de

30. acetilacetonato de paladio y 0,045 gms de t-am il-
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mercaptida de oro. Se evaporó el cloroformo bajo 
un chorro de nitrógeno mientras se mezclaban los 
nodulos. Entonces se calentaron lentamente los no­
dulos tratados a 200SC en atmósfera de aire y des­
pués se mantuvieron a 200SC por espacio de una ho­
ra . Al enfriarse a temperatura ambiente, estos no­
dulos se tra taron  con 0,164 gms de acetato sódico 
anhidro, según se describe en el Experimento 4.
El catalizador que contenía un 1% de paladio y un 
0,3% de oro dió productividades de 7y2 y 6,3 m ili- 
moles de aoetato de vinilo por hora por cada 10 gms 
de catalizador después de una operación de sín tesis 
de 24 horas y 168 horas, respectivamente.

Los datos anteriores demuestran que el 
uso de metal de oro junto con un componente de me­
ta l  noble del Grupo VIII para la  formulación de un 
catalizador de vinilación, conduce a unos resulta­
dos no alcanzados hasta el momento. Se demostró que 
la  presencia del oro metálico prolongaba notablemen 
te  la  duración activa del catalizador y, además da­
ba un aumento en producción del producto de áster 
orgánico deseado. Se obtuvieron prácticamente las 
mismas mejoras Cualquiera que fuese el método exac­
to de preparación del catalizador, la  forma de los 
componentes metálicos paladio-oro y el porcentaje 
de oro empleado dentro de los amplios lím ites ex­
puestos anteriormente.

A pesar de haberse expuesto anteriormente 
solo algunas modalidades particulares del invento, 
se comprenderá que lógicamente el invento puede



aceptar variaciones y modificaciones s in  desviarse 
de la  amplitud de su alcance.

- N O T A -
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera de realizarlo  en la  prác 
tic a , debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente descritas, son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren  su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Norteamérica, con fecha 24 de agosto de 1966, bajo 
el número 574.546, acogiéndose por lo  tanto, a los 
beneficios que conceden los Convenios Internaciona­
les en vigor, siendo lo que constituye la  esencia 
del referido invento y por lo  que se so lic ita  Paten 
te  de Invención, por 20 años en EspaRa: "PROCEDI­
MIENTO PARA LA PREPARACION DE ACETATO DE VINILO"; 
caracterizándose por lo  siguiente:

13.- Procedimiento para la  preparación 
de acetato de v inilo , caracterizado porque en una 
primera etapa, se hace reaccionar, en fase vapor, 
etileno, oxígeno y ácido aoético, a una temperatu­
ra de 120SC, por lo menos, y en presencia de un ca­
talizador de paladio activo, soportado en un vehículo 
inerte , que contiene de un 5 a un 80%, preferentemen 
te de un 5 a un 40% en peso, aproximadamente, de oro, 
basado en el peso to ta l de metal en dicho cataliza­
dor, y en una segunda y ultima etapa, se recupera el 
acetato de vinilo del producto de reacción resultante.

28.- Procedimiento, según la  reivindicación
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13, caracterizado porque el citado catalizador se 
activa con acetato sódico.

33.- Procedimiento, según la  reivindica­
ción 13, caracterizado porque como material vehículo

43.- Procedimiento, según la  reivindica­
ción 13, caracterizado porque como catalizador se

emplea una mezcla de metales de paladio y oro.
63.- Procedimiento para la  preparación 

de acetato de vin ilo ; ta l  y como queda substancial­
mente descrito en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas, 
escritas a máquina por una sola

inerte se emplea alúmina

emplea una aleación de paladio-oro.
53.- Procedimiento, según la  reivindica- 

ción 13, caracterizado porque como catalizador se
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