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PATENTE DE INVEHCICH
que por veinte afios, para Espafia y sus posesiones, se solicita a
favor de la firma VEREINIGTE OSTERREICHISCHE BISEN- UND STAHIWERKE
AKTIENGESELISCHAFT, entidad aﬁstriaca, residente en LINZ (AUSTRIA),
Muldenstrasse, 5, por: "POPE PARA TA DETENCION DE PRODUCTOS DE LA~

MINACION BN GENERATL RODAQTE DOTADO DE AMORTIGUADOR HIDRAULICO".~

-

Memorig descriptiva

En lag fébricas laminadoras a menudo es corriente trang
portar el producto de laminacidn mediante ﬁna rampa en pepdlente
o rodillos transportadores. En-la realizacifn mds sencilla de —
instalaciones tramsportadoras, estdn previstos para productos de
la-minacidn, por ejemplo, paquetes de chapas, sblo rodillos tremg
portadores o rampas inclinadas, sobre los que rueda el producto
de leminacion bajo efecto de su propia fuerza de inercia. El pro
blema en un transporte de dicha indole, consiste epn debtener el -
producto de laminacidén movido al final del recorrido de transpor
tey, previsto de tal manera, que por un lado el producto de lemi-
nacidn llegnue a detenerse finalmente lo mds exactamente posible
en un punto predeterminado del cual puede ser sacado 0 tramspor

tado & otro lugar, y que por otro lado, el producto de leminacidn

s !
.
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en lo posible no sea deteriorado durante el transporte y la manip
bra de detenciln a continuaciéne En caso de rollos de chapa fina,
hay que tener en cuenta el que las cintas que guardan unido el ro
110 no sean saltadas por un impacto demasiado fuerte y ademds, -
que la chapa en lo poéible no sufra ningﬁn deterioro en la super—~
ficie del rollo. Para detemer el rollo o andlogo al final del re-
corrido de transporte, fueron empleados ya topes ajustables contra
elementos eldsticos mecdnicos o neumdticos. La dimensitn de los -
elementos eldsticos o resortes depende de la energia cinética que
resulta de la masa y de la velocldad del impacto del producto de
laminacidn ¥y que debe ser transformada.por el elemento eldstico
primero en energfa potencial, originéndose la maxima elasticidad
en el monento del completo frenado del producto de laninacidn. -
En dependencia de dicha méxima elasticidad, debe ser dimensiona-
da la totalidad de la instalscidn de tope y su bancadae. En caso
de gran tensidn inlcial del resorte o elemento eldstico resulta
una elasticidad mdxima relativamente reducida y esto igualmente
cuando se elige un amplio recorrido del resorte o elemento elds—
ticos Un largo recorrido dellresorte o elemento eldstico con tep
sidn inicial original del resorte o elemento eldstico, tiepe la
ventaja de que el producto es detenido paulatinamente por el to-
pe, de modo que no pueden originarse impactos duros, como en la
aplicaci%n de elevadas tensiones del resorte o elemento eldstico
que pueden conduclr el que salten las amarres de 1os paguetes de
chapa ¥ a deferioros de sus superficies. EL problema esmncial —-—
que no fué resuelto adn en instalaciones de tope del citado tipo,
consiste en que no se ha podido conseguir afn de modo satisfacto-
rio detener los paquetes de chapa o andlozo eh lugares exactamen
te predeterminados sin deterioros de las superficies. Lios resor-
tes tlenden a volver a expandirse a la posicidn inilcial despuds
de haber detenido el producto de laminacidn, transformando ellos
primefg la energia potencial almacenada en €llos nuevamente en

energla cinética del producto de laminaciln. En el empleo de re-
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sortes sblo es ahora practicamente imposible impedir un fuerte rg
bote del producto de laminacidn, lo gue significa que el producto
de laminacidn es despedido por loc resortes después de su deben—
cidn nuevemente hacia la pista transpdrtadora, sufriendo el mis-~
mo en definitiva varias veces un impacto antes de ¢ue llegue a -
pararce, una vez eliminada la energia que inicialmente albergabae

Objeto de la invencion es mejorar up sistema de tope-
para la detencidn de un producto de laminacidn movible, especial—
mente, rodante, con un tope ajustable contré muelles, de tal me-
nera, que sea posible con ayuda del sistema detener el producto
de laminacidn suavemente y llevarlo a pararse sin fuerte rebote
en upa posicidn predeterminada que correcponde a la posieién de
reposo del tope. ’

El problema planteado es resuelto segﬁn invencidn de -
tal manera, que cop el %ope va acoplado un amortiguador hidrduli-
co que firena el retroceso del tope por los resortes y cuyo efecto
amortipuador es ajustable, y gue losc resortes de tope estdn dis-
puestos con una tensidn inicial sdlo reducida en la posicidn de
reposo del tope.

La invencidn parte del conocimiento de gue para la cop
servacion del producto de leminacidén es pecesario, manbener rela
tivamente baja la resistencia que actila contra el producto de la
minacién en el momento de su impacio sobre el tope. Esto se cop
sigue por la tensién inicial reducida de los resortez de tope.—
Ia energla del impacto del producto de laminacidn sobre el tope,
es transformada primero por los resortes en energia potencial ¥y
consumida a continuacidn durante el retroceso del iope bajo el -
efecto de los resortes, hasta tal extremo, de que el tope y pro
ducto de laminacidn llegan a pararse en el moumento en que el tg
pe ha vuelto a alcanzar su posicidn inicial. Puesto que el efec
to emortiguador del amortiguador hidréulico es ajustable, el sig

tema de tope puede ser adaptado de upa manera relativemente f£é-




i
v

A b

£X%
; lfa”;"}i

‘ ated L
344375 e *‘iff,ge.z?;;

-4 - .
¢cil a productos de laminacidn de diferente peso o —eXpresado en
80 t4rminos generales- a las cantidades de energla que se ha de ab-
sorber.

Segln una realizacidn preferida del objeto de la invep
cidn, tiene el amortiguador hidrédlico un dmbolo dicpuesto, refe
rido a la parte del impacto del paquete o andlogo, en la parte tra

85 sera del tope, y acoplado con €l tope para su accionamiento con
é1, moviéndose dichio émbolo en un cilindro que a su vez comunica
a través de un sistema de estrangulacidn que actiia en una de las
direcciones de paso, preferentemente a través de dos canales pa-
ralelos, de los gue lleva uno un sistema de estrangulacidn regu~

Q0 lable, pero el segundo una valvula de retencidn que abre sblo -
en una de las direcciones de paso, con otro cilindro, en que es
conducido igualmente un émbolo, siendo llenados los espacios del
cilindro entre los émbolos y canales de enlace con un elemento -
hidréulico.

95 Otros detalles y ventajaé del objeto de la invencidn
resultan de la signiente descripcidn de los planos.

En estos planoé estd ilustrado el objeto de la inven-
cidn a titulo de ejemplo, mostrando:

~fize 1.-Un sistema de tope en su posicidn inicial en

100 seccibn seglin la 1inea I - I de la fige 3;

. ~fige 2.-El sistema de tope segin fige 1 con tope retrg
cedido al finel de la maniobra de detencibn, en seccifn segiin la
linea IT - II de fig. 3; '

~figs 3.~El sistema de tope, parclalmente en seceidn

105 v en vista traseras

-fig; 4o~Un amortignador hidraulico en seccidn Jongi tu-
dinal, ¥

~fige 5.-Una seccibn seglin la linea V - V de la fig. 4.

Al finel de una rampa en albardilla 1 para un producto

110  de laminacién ilustrado por up rollo de chapa 2 trensportado sobre
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la unisme en forma rodante estd previsto una bancada bdsica 3 pa
ra un sistema de tope. A dicho bastidor estdn soldados cojinetes
4 en que gira un eje 5 dotado de una palanca de tope 6 girato-
ris sobre el mismo, llevando dicha paianca un reaillo de tope f
rotaforio dotado de un revestimiento blando para el producto de
laminacidn 2. R la palnca 6 estdn soldadas escuadras taladradas
8 a las que va articulado a cada una un elemento eldstico 9 con
ayuda de un bulén 10. Los otros extremos de los dos elmentos elds
ticos 9 previstos, estdn articulados medianfe bulones 11 en coji
netes 12 soldados a la bancada basica.

Cada uno de los dos elementos eldsticos posee tejuelos
13, 14 con piezas tubulares de centraje montadas a continuacidn
para un resorte helicoidal 15 en funcidn de resorte de presidn
encerrado exteriormente por una caja de proteccidn constituida
por plezas tubulares enchufables una en otra en forma telescég;
ca. Una varilla 16 acoplada con uno de los tejuelos 13 pasa por
el segundo tejuelo 14 y por un taladro del eje 11. Entre el eje
11 ¥ unas tuercas 1; enroscables sobre un extremo fileteado de la
varilla 16 estdn montadas arandelas 18. Apretdndose mds o menos
fuerte las tuercas 1;, puede regularse la tenvibn inicial bési-
ca del resorfe 15. Ademds, es protegido por la construccidn deg
crita el elemento eldstico 9. Tios resortes 15 llevan tal dimen-

gidn, que ellos pueden trapsformar la energfa conética del pro

~ ducto de laminacidn en su impacto en energla potencial elastica

sin que en caso extremo sea blogueado el sistema eldsticos

Para el tope 6 estd previsto un amortiguador 21 hidray
lico, cuyc objeto consigte en que, después del impacto de un pa
quete de chapa 2 o andlogo, por el cual el tope es empujado a la
posicifn ilustrada en fig. 2 o,a una posicidn operatoria andloga,
tiene que elimitar dwrante el retroceso del tope y de la pieza
de labor por los resortes a la posicidn inicial, la energia acy

mulada en los resortes hasta el extremo o, respectivamente, de
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Irenar el retroceso del tops bajo el efecto de los resorites con
tanta intensidad, que tope ¥y paguete de chapa llegan a detener-—
se al final del retroceso del tope en una posicidn de reposo co
rrespopndiente a la posicidn inicials ’

Para el mepcionado objeiosestd previsto en el centro
de la palanca 6,0tra escuadra 19 al gue va ariiculado el amorti
guador hidraulico 21 mediante un buldn 20. La aPticulaciébn se

efectia mediante la cabeza 22 de una horquilla de un vastago 23

‘dotado de un émbolo 24, que a su vez actla en un cilindro 28 pre

visto en una carcaza 25 sujeta giratoria por bulones 26 sobre =
plezas soportes 2;.

Desde el extremo de enfrada del cilindro 28 se ramifi
ca un taladro transversal 29 que conduce a un aladro Longitu-
dinel 30, del cual deriva un taladro 31 menor en didmetro y otro
taladro 32 cuyo @ltimo desemboca ep otro taladro longitgdiﬁal -
33. Lios taladros 31 ¥y 33 comunicag con otro cilindro 34. Los t4
ladrog 30 y 31 estdn separados ent;e sl por una vdlvula de retepn
cidn 35, cuyo platillo en la posicidn de reposo ciérra el tala-
dro 31' contra el taladro 29 y estd dotado de aletas de gula 36
guiadas en el taladro 30. Las aletas de gufa poseen orificios de
paso 3% con el fin de hacer posible un paso sipn iupedimento del
liquido: Un resorte 38 mantiene normalmente la valvula 35 en la
posicidn ¢e cierre. E1 tamaflo de la seccidn de aberiura de sald
da libre del taladro 32 al taladro 33, es regulable mediante un
tornillo estrangulador 40 ajustable por una contratuerca 39,

En el cilindro 34 estd montado desplazable un émbolo
41 acoplado a un vastago 42 dotado de guarnicion y conducido ha
cia el exterior, estando sometido normalmente a la fuerza de un
resorte de presidn 43 que se apoya por up lado sobre el émbolo,
por otro lado, empero, sobre una pared frontal 44 de la careaza.

Una tuerca 45 enroscada en el fileteado praciicado en el vastago

42 del émbolo, hace posible retirar el émbolo 41 hacia el resor
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175  te 43 y llenar las dos cdmaras 28, 34 del cilindro y los tala-

dros 29-33 con un elemento hidrdulico, preferentemente con acei
te de poca viscosidad, una vez geparado ek casquete 47, a través
de la tubuladura de entrada 46. Pérdidas por fugas pueden ser com
pensadas idéneamente, volviendo a rellenar con aceite. Ademds,

180 pueden elininarse bolsas de airs después de desenroscarse la vé;
vula de purga 47.

Con el fin de garantizar un perfeqto funciopamiento,
estan practicados orificios de paso para el aire en la pared ——
frontal 44 a la que van dirigidas lag caras no accionadas de los

185 émbolos 24 y 41. Bl amortiguador hidrdulico 21 trabaja perfecta-
mente s6lo con un grado de 1lenado mfnimo. Con el fin de garan-
tizar la segura cohservacién del grado de llenado minimo, sSe ep
cuentra sobre el vastago 42, un tope 50 para una conexidn de map
do 49 que en el momento del contacto con el tope da una seiial Op

190 tlca o actstica de advertencia.

Cuando los casquetes 47 estdn cerrados, los dos émbolos
24, 41 en un amortiguador presto para el funcionamiento estdn -
unidos entre s{ por la columna de liguido situada entre ellose
El resorte 43 mantiene una presifn predeterminada de liguidos -

195 Cuando ambos émbolos estdn liberadoc, el resorte 43 tiende a des
plazar el émbolo 41 en el sentido de que empuja el elemento hi-
drdulico de la cdumara 34 a la cémara 28 del cilindro, siendo ti-
rado as{ el véstago 23 del émbolo hacia dentro del cilindro 28.
En la posicién de montaje es impedida en posicidn de reposo tal

200 entrada por la fijacidn en 22 y 26. Cuando un paquete de chapa
entre en contacto con el tope 6, 7 por lo que el mismo es desplg
zado, se gbre la vélvila de retencidn 35 ¥, entrando el vastago
23, el aceite hirdraulico fluye tanto a través de 31 - 30 como
g través de los taladros 33-32-29 a le cémara 28 del cilindro.-

205  Ia reslizacién descrita es totmluente suficiente para productos
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?e leminacitn que no entran con velocidad demasiado elevada.

Con el fin de impedir en caso de elevadas velocidades
de impacto del producio de 1éminaéién la formacibn de un vacio
en una de las cdmaras del cilindro 0, respectivamente, en uno -
de los taladros, puede intercalarse una cédmara de reserva em el
ciclo de conductos, que es llenada en caso de upa sobrepresidn,
pero que se vacia en easo de la formacidn de una depresién, pu=
dimdo constar dicha cdmara de reserva de una esfera. Bn el ejem=
plo de realizaciln, comunica emn-.el taladro 29 un pequefio cilin~-
dro 51 en que es conducido un émbolo 52, cuyo véstago 53 estd -
dotado de un tope 54. El-véstago puede ser desplazado en vaivén
hasta el tope del émbolo 52 o, respectivamente, el tope 54 en la
carcaza 56. Un resorte 55 tiende a desplazar el émbolo 52 hacia
el taladro 29. Bl resorte 55 lleva poca dimensidn en relacibn con
el resorte.43, de modo -que en estado de reposo mantendrd la pre-
sidn del liguido reipante el émbolo 52 contra el resorte 55 ado~

sado a la carcaza 56, formando asi la cAmara 51 del cilindro un

 recipiente de reserva lleno de liquido.

En caso de tratarse de un producto de laminaeién con
impacto répidp, el tope sufre primero vn imgsulso rdpido dé des-
plazamiento, por lo que desciende bbuscamente. EL resorte 55 -
puede avauzar, por 1o tanto el émbolo 52, vacidndose el cilindro
51. Hasta la abertura perfecta de la valvula de retencibn 35 ¥
para la duracidn del primer rdpido movimiento del %ope después

del impacto, queda disponible asi liguido de reserva del cilip
dro 51 Cuando se aminora el movimiento del tope vuelve a acumu-
larse rdpldamente la presibn ¥ el cilindro 51 puede volver a lle
narse con aceite.

De la realizacibn antes descrita, resulta que el amor-
$iguador hidrdulico opone al desplazamiento del tope ajustable
durante el impacto por dimensionamiento, sélo poca e incluso nip

guna registencia, o respectivamente, hace incluso posible desa-~
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reollar por empleo de un fuerte resorte 43 poca fuerza en senti-
do de un desplazamiento del tope.

Tan pronto como el producto.de laminacidn toma contac-
to, es detenido por la fuerza de resorte que va en aumenio o, reg
pectivamente, por la completa transformacidn de la energia ciné-
tica de los resortes 15 en energia potencial (no teniendose ep
cuenta aqui , desde luego, las pérdidas por friceidn) empujando
asi pues los resortes el tope 6 en sentido de un retroceso hacia
la posicid.n inicial, cierra la vdlvula de retencidn 35, debido
a la inversidn del flujo (el vastago 23 del émbolo es sacado por
los recortes a través del tope), el taladro 31, de modo que el
liquido puede retorsar procedente de la cdmara 28 del cilindro,
sblo a través del estrangulador deferminado por 40 entre los fa
ladros 32 y 33, a la cdmara 24 del cilindro. Por este estrangula
do resulta un conciderable copsumo de energia. Mediante el ajug
te del tornillo de estrangulacibn 40 y por elecccidn correspon-
diente &e la tensidn inicial del resorte 43, puede adaptarse el
sistema amortiguador 21 asi a las respectivas situaciones, de -
tal modo, que los resortes 15 pueden retioceder los topes 6, f
5610 hasta la posicién inicisl siendo dismPuidas, empero, la fuer
za de retrocesb y la velocidad de retroceso ¢ de tal manera, que
en el momento, en que el paguete 2 o andlogo, alcance la posicidn
inicial, queda.conéumida'toda‘la energla que existia en el momep
to del impacto, llegando a detenerse por tanto el paguete igual-
mente en la posicidn de salida. El tornillo de estrangulacidn 40
hace posible una adaptacidén del amortiguador a diferegtes pesos
del producto de laminacidn y a caracteristicas de la pista.

Desditm sufieientemente la naturaleza y alcance de la
presente.inyencién, sé hace congtar que en la misna, podrdn ser
varigbles los materieles, dimensiones y en general aduellos otros

detalles accesorios o secundarios que no alteren, camblien ni mo-

difiquen la esencialidad peopuesta.



270

275

280

285

290

295

300

344375

’ . y :
. Los terminos en gue queda redactada esta memoria son
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clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debifndose tomar en
un sentido mds amplio ¥y nunca en foema limitativa.

REIVIIDICACICIES

Se relvindica como de la propia y nueva invencidn, la propiedad
y explotacidn exclusiva de:
18.~Tope para la detencitn de productos de laminacidn en general
rodante dotado de amortiguador hidrdulico, caracterizado, porgue
en el tope estd acoplado,al menos, un emortiguador hidréulico que
frena el retroceso del tope efectuado por los muelles y cuyo efec
to amortiguador es regulable, estando dispuestos los muelles del
tope con una tensioén inicial sélo reducida en posici&n fe reposo
del ‘tope. '

& .
28.-Tope paraldetencion de productos de laminacion en general ro
dante dotado de amoritiguador hidrdulico, segln reivindivacidn 18,
caracterizado, porque el emoriiguador hidraulico lleva en la par
te trasara del tope un émbolo acoplado con el tope para su accip
namiento con el mismo, cuyo émbolo es movido en un cilindro gue
comunica a través de un sistema de estrangulacidn que actia en -
una de las direcciones de paso, preferentementie a través de dos
taladros o canales paraleloz, de los que uno lleva una estrangu-
lacidn r?gulable, mientras que el segundo tiene una_vélvula de
retencidn que se abre en una direccidn de paso, con oitro cilindro
en quée es conducido otro émbolo, estando llenadas las camaras de
los cilindros y los canales de enlace con un elemento hidriulico.
38.~Tope para la detencidn de productos de laminacidn en general
rodante dotado de amortiguador hidrdulico, segim las reivindica-
ciohes 18 y 28, caracterizado, porque con uno de los egpacios -
del cilipdro, pfeferentemente,'con wy canal de enlace situado de
srde de la vilvula de retencidn y de la estransulacidn, comunica

un espacio de reserva que es llenada a gobrepresidn, pero que se

A
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vacfa en caso de wna depresidn, ouyo espaclo de recerva estd cong
tituldo preferentemepte por otro cilindro’ con up émbolo presio-
nado eldsticamente contra un tren de salida final que comunice con
el recorrido del 1{quido o bien una esfera o andlogo.

48,~Tope para la detencidn de productos de laminacidn en general
rodante dotado de amortiguador hidrdulico, segin una Ge das reiviyp
dicaclones 18 a 32, caracterizado, porgye Los dos cilindros estén
dispuestos contiguos, actuando los émbolos em dichos cilindros deg
de extremos opuestos.

58,-"TOPE PARA LA DETENCION DE fRODUCTOS Dis LANTIHACTION BN _GBENERAT
RODANTE 1OTADO DE ANORTTGUADOR HIDRAULLCOM.—

Gonsta la presente memoria descriptiva de once hojes n
meradas y mecanografiadas por una séla cara, a las que se acompa-

flan de cuatro pdanos para su mejor comprensilne
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