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E1l invento se refiere a una méduina para el tratamien-

to térmico de hilos textiles que comprende,.para 8l paso
del hilo, un tubo calentado en el cugl el hilo entra por
wna de las extremidades y sale por la otra.

Dicha méquiﬁa se .caracteriza sobre Hodo por el hecho
de que ol tubo tiene forma de bucle cuyas aberturas de
entrada y de salida estén‘separadas enjxe'si por una dis

tancis inferior a la correspondiente al alcance normal

de la mano de la operadora, pudiendo ser muy grande la
longitud total del tubo en comparacidn con dicha distan-
cié y'ser muy superior al citado alcance.

La ﬁnﬁca figura del dibujo adjunto represeﬁta de forma
esqﬁemétioa, parcialmente en seccidn transversal y par-

cialmente en perspectiva, los érganos principales de una

- mdquina realizada segin el invento para frisar hilos sin

téticos por falsae torsién.

En la mdquine segin el invento, un hilo Ptextil 1, por
e jemplo de'superpoliamida,'que va 8 frisarse por ejemplo
pof falsa torsidén, procedente de uns bobina 2, pasa suce-
szvamente por un prlmer distribuidor 3, por un tubo de .
oalentamlento, por una broca de falsa torsién 4 y por un .
segundo distribuidor 5, pare ger finalmente arrollado en
una bobina receptora 6.

En las mdquinas conocidas hasta ahora,rel tubo de calen
tamiento, calentado en toda su longitud, se extiende al

menos aproximadamente en linea recta, en general segin

. una vertiéal, de modo que sus extremidades estdn separa-

~ das por una distancia sensiblemente igual a la longitud

del tubo. Iuego, ocomo la temperatura de caleniamlento en

el tubo no puede sobrepasar un ciexrt o linite, la veloci—-'

' . o eomh fralinSiben
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‘las Ta y. Tb comunican por una pafte myy redondeada Te,

de manera que el hilo recorre sucesivamenie las ramas

A la rama 7o de refrigeraoidn del tubo una longitud,

- que, para cada wna de las ramas, es de 1,60 metros, o mds.

344354

dad de arrastre del hilo a través del tubo estd tembién

limitada, si el hilc debe ser sometido a uma temperatura
determinade. | _

El invento tiene por objeto permitir aumentar a volun-
tad la velocidad de arrastre del hilo a través éel tubo
manteniendo'1aéraberturas de entrada y de selida del ‘-
bo al alcance de la mano de la operadora la cual debe fo—
der iptroduoir el hi;o enrel tubo y lanzarlo sobfe el tra '
yecfo d§ trataniento. '

Bsta es la razdén por 'la que, segin el invento, se da al
tubo la forma de bucle cuyas aberturaé de entrada y de
salida'éstén separadas entre si por una distancia que es
menor que la corrGSpondienﬁe'al alcance normal de le ma-

no de una 0peradora, por ejemplo algunos centlmetros 0

decenas de cenilmetros mientras quse la longltud total del

tubo puede serrmuy grande, por ejemplo varios metros.
Segin un modo preferido de realizacidn, se da al tubo

forme de horquilla, cuyas'dos ramas rectilineas parale--

Ta ¥ Tb parelelamente a si mismo pefo en sentido opues-

to. >
Resulta asi posible, segin el invento, adoptar wne velo
cidad de arrastre del hilo que es de 100 metros por minu~-

to,_o mds, dando para éllo a‘ia rama Ta de calentamiento .

Las rames reotillneas Ta y Tb del tubo se extienden ho-
rizonialmente una’ sobre otra, exbendidndose la rame supe~

rior 7a a través de un dispositivo de calemtamiento 8.
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Este. dispositive de calentamiento, que estd constitui-

do de preferencia por un bloque metdlico calorifugo hacia

el exterior y que contiene resistencias de calentamiento,

es con preferencia comin & una pluralidad de ramas parale-

.las 7a de conductos ¢ tubos en forma de horguille que des-

embocan alternativamente a uno y otro lado de la mdquina.
La rema Tb del tubo puede pasar en elfaire ambiente ba-
jo el dispositivo de calentamiento 8, por eaemplo en uns.

corrlente de aire de refrlgera016n 0 atravesar un recinto,

.no representado, en el que puede hacerse circular un flui-

do‘refrigerante, por ejemplo agua. ‘
 Ademds, se conecta de preferencia al ﬁubo, cerca de o
.en la zona curvada, que'une entre si a las dos ramas Ta
¥y Tb, un tubo de aspiracidén 58. Preferentemente este tubo
sé wne al tubo en forma de horquilla en las proxim;dades
donds el codo Te, formado por el tubb, se halla empsalmado
a la rama Tb que se encuentra al exterior del dispositivo
de .calentamisnto. De este modo, se evacian de la rama ca-
liente Ta del tubo en cuestidén los vaporés gque se forman

en esta rama -y se éumenta,el efecto de refrigeracidn del

,hilo_que tiene-lugaf en el interior de la rama Tb.

Ia evacuacién de los vapores desprendidos del hilo calen
tado, eépecialmenje cuando dicho hilo es de poliamida, ¥

que podrian condensarse. sobre las paredes del tubo Ta, im-

piden el aplastamiento de éste...

_ Con preferencia se empalman todos los tubos cerca de sus

codos, situados 2l mismo lado del dispositivo de: calenta-

‘miento comin 8 e un mismo colector de asplracldn 59 que

' se extiende paralelamente enel]ado correspondiente del

dispositive 8.
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se desee, pudiendo siempre-la entrada y la salida de tal

.a la operadora introducir el hilo sin tener que desplazar-

_na y que, en este ocaso, es desplazable a lo largo de este

Preferentemente, los dos eolecfores 59,que se encuentran
& una y otra parte del dispositivo de calentamiento comun
8, comunican ellos mismos con un aspirador comin.

Te depresidn creada en el imterior del tubo Ta, Tb, To
se mentiene con preferencia en un valor -200 é -300 g/cm2.
Si el diémetro.intérior del tubo Tc es de unos 6 mm se
le hace comunicar con el conducto 58 mediaﬁte wn agujero

ouyo didmetre es de unos 2 mm.

En lugar de conectar cade tubo 7b por medio de: un con-
ducto 58 al colector correspondiente 59, se puede también,
seéﬁn una vafiante no representads, hacer atravesar, por
Eada tub% Tb, el colector 59 ¥ practicar; en‘la paréerde
la pared del tube Tb que se extiende en el interior del
colector 59, una serie de pequefios 6rific;os de aspira~

cidn.

Este dispositivo conforme al invento, permite tenex tra-|

yectos de calentamiento.y refrigeracidén tan largos como

trayecto encontrarse muy K cerca una de otra y de la obrera

manipuladora. EL tubo Te~Te-Tb sirve de gufa para permitir

se, recurriendo para ello ventajbsamente a medios neumdti-
cos que forman igualmente parte'del invento.

Estos medios neumdticos estdn constituidos ventajosamen-
te por una vomba de vacio 49 que puede ser comin a todos

los tubos Ta-Tb, que desembocen &l mismo lado de la mequi-

lado, por ejemplo, sobre los ralles 51, 52.

Un tubo ligero 60 permite acoplar la bomba de vacio 49

a la aberturs del tubo Tb para introducir por espiracidén -

......... a8
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"~ sentados) previstos detrds de la obrera. Se puede asi, so-
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el hilo 1 en el tubo Ta, Te, Tb. La.&epfesién creada en

el interior del tubo por la introduccién neumdtica del
hilo es ventajosamente de -800 4 900 &/cm2. -

Segﬁn una variante, se:injfo&uce el hilo 1 por soplado
mediante aire comprimido a través de los tubos Ta, Te, Tb.
In este cgso, el tubo ligero 60, por el que se escapa '
aire comprimidé, expulsédo por un comprgsor o por el es-
cape de un aspirador 49 estd conectado é la abertura del
tubo Ta en-;a que s8& introdujo fambién el extremo libre

del hilo 1. |

‘Con objeto de facilitar la introduceidn del hilo, se
puede formar, en el extreme libre del hilo, una pequefia
pelota que haéa 1arvez de un pistdn en el interior del tu-
bo Ta, Te, Th.

De todas ﬁaneras, la introduccidn neumdtica, bien por
aspiraciﬁn,{bien por soﬁlado;'asegura ademds, y sin ope-
racidén éuplemeniaria, la limpiezea periddica de todos los
tubos. ‘

En lo tocante & la disposicidén general de la mdquina,
g6 hace pasér el hilo de arriba a bajo colocando las bo-

binas réceptoras 6 en la parte inferior del bastidor de
la mdquina mientras que los distribuidores 5, las brocas ’

4y 1os_distribuidores 3 se encuentran por encima de las

- bobinas receptoras 6. Resuita(de este modo posible agru~

. par, en la parte baja de la mdquina, todos los drganocs

que deben accionarse mecdnicamente, lo que permite situar
mds bajo el centro de gravedad de la médquina, agrupar los

mendos, diém;nuir las vibracipnes ¥ hacermr salir hilos de

bobinas 2a dispuestas sobre centros exteriores (no repre-

L c i g,
WL R4 Lo L4
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frisada del hilo introducido en el dispositivo de falsa

bir esta parte del hilo. El aspirador 49 traga el cebo de

el hilo a su carrete receptor 6. .

bre una maquina, cuyos elementos permanecen siempre acce-
sibles sin @ispositivo accesorios para una obrera de talls
media, utilizar bobinas de dimensidén muy grande y arro-
llar el hilo en carretes réceptores.hasta que éstos alcan
cen una gran difmetro. | .

En el pomentd del lanzamiento del hilo sobre su trayec

to de tratamiento, hay qué evitar que la primera parte no

torsién sea arrollada en-los carretes receptores 6.

A este efecto, se prevé péra la recepcidén de esta pri-
mera parte, o cebo de hilo, a la salida dél dispositivo
de falsa torsidén, con preferencia después del segundo dis+

tribuidor de hilo 5, una boca de aspiracidén 50 para reci-

hilo no frisado o incompletamente frisado que es tamto
mayor cuanto mas grande sea la velocidad de arrastre de
hilo y la longitud de los tubos 7a, 7c, 7b, en este caso

de unos 3,50 metros. Una vez absorbldo este cebo, se ata

La boca de aspiracidén 50 estd, con preferencia, previs
ta sobre el dispoéitivo neunmdtico 49 que sirve también
para la introduccidén del hilo.

En res@men, la Patente de Introduccidn que se solicita-
recaerid sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Miquina paraiel tratamiento térmico de hilos tex
tiles, que comprende para el paso del hilo un ﬁubo calen-
tado en el que el hilo penetra pof una de las extremida~-
des y sale por la otra, caracterizado por el hecho de que

el tubo adopta forma de bucle cuyas aberturas de entrada

eI
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v de salida estdn separadas entre si.por wna distancia in
ferior a la correspondiénte al alcance normel de la mano
dp una operadoras, pudiendo la longitud Fotal del ftubo ser
muy.érande en comparacidn con la citeda disbancia ¥ Sobro~
passer con mucho a dicho alcance de la mano.

2. Méqulna segﬁn la Reivindicaeidn 1, caracterizada

'por el hecho de que Ynicamente es calen§ada la parte de

tubo en forma de bucle adyacente & su eitremidad de entra-
da, mientras que es refrigerada la adyacente a su extremi-
dad de. salida.

3. Mdquina segin las Rexvzndloaclones 1 ¢ 2, caracte

rizada ﬂor el hecho de que el ‘tubo {iene forma de horqui-

1la una de cuyas ramas rectllineas (7a) atraviesa un dispo,

sitive de calentamiento.
4, Mdquina segun las Reilvindicaciones 1, 2 y 3, carac
terizade por el hecho de que un gran minero dertubos atra

viesan con una de sus ramas reotllineas (72) uwn blogue me

t41lico comin (@), oalenﬁado eléetrloamente y calorifugado

haoia el exterior.

. 5. Méquina segdnllas Relvindlcac1ones 1, 2, 37 4.
caracterizada por el hecho de que el tubo sn forma de hor-
quilla presenta en la zona de unldn de sus ‘dos ramas rec-
tilineas, por 1o menos una boca de aspiracidén (58) que

permite, por wne parte, evacuar de la rama calentada (72)

del tubo, las materias vaporizadas durante el calentamien-

" 40 del hilo (1) y, por otra parte, nacer circular, en le

rame no calentada (7b) del tﬁbb, wna corriente de aire de

refrigeracidn.

6. Méqulna segin las Reivindicaciones 1, 2, 3, 4 ¥ 5,

‘earaierlzada por el hecho de gque una serle de tubos que

i
H
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" caracterizada: por un dispositivo neumdtico (49) suscepti-

en el tubo (Ta, Te, Tb).

se extienden paralelamente 1los unos en relacidén con los
otros sobre la mdquina, estdn conectados & un colector
de aspiracién comin (59).

7. Mdquina segin las Reivindicaciones 1, 2, 3; 4 5
y 6, caracterizada por el hecho Qe que el colector de as-
piracién comin (59) es atravesado trapsvérsalmente por ca-
da tubo (7b) cuya pared que se encuentra en 61 interion
del colector estd perforada cén orificios finos.

8. . Mdquina segin léérReivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5
y 6, caracterizada por el hecho de qus los tubos en formg
de horquilla (7a; Te, Tb) dispuestos paralelamente unos all
lado de otros, desembocen alternativemente sobre dos lados
opuestos de la mdquina. '

9. Mdquina segin la Reivindicacidén 1 por 1o menos;

ble de ser empalmado & una de.las extremidades del tubo

en forme de bucle para la introduccidén neumdtica del hilo

10. Mdquine segin las Reivindicaciones 1 y 9, caractle-
rizada por el hecho de que el dispositivo neumdtico (49)
es una 5omba de vacio, que'aspira el hilo por el tubo.

1. Mdquina segin la Reivindicacién 1 por lo menos,
carsterizade por el hecho de que presenta, a la salids: de
un dispoéitivo de falsa torsidn, un aspirador (50) suscep-
tible de absorber, antes del lanzamiento definitive del -
hilo (1) sobre su trayecto de tratamiento, el cebo de hi-
lo insuficientemente frisado, al objeto de eliminarlo.an-
‘tes dgl arrollamiento del hilo en el carrete receptor.

12, Mdquina segin las Reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 9

y 11, caracterizada por el hecho de que lleva un dispositi.
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. eomo la aspiracion del cebo de hilo a eliminar.

vo neumdtico (49) comin para todos los tubos (Ta, Te, Tb)
en forma de horquilla, estando dispuesto este dispositive,

desplazable delante de la mdquina, para poder asegurar

tanto la introduceidén neumdtioca delos hilos en los tubos

15. Se relvindica por~dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente ae Iﬁtroduccién&que se solicita:
"MAQUINA PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE'HILOS TEX?ILES".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva, que consta.de diez péginas me- |

caﬁografiadés ¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de agosto de 1967.
BERNARDO UNGRIA.
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