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El invento se refiere a una miquina susceptible de so-
meter hilos texbiles artificiales sucesivamente a dos
tratamientos téfmicos por lo menos y entre estos dos tra
tamientos térmicos por lo menos a un tratamlento mecani
co y una refrigeracidén intermedia.

La méquina citada se caracteriza sobre todo pér el he
cho de que los dos tratamientos térmicos tienen lugar

sobre dos trayectos de calentamiento previstos uno en

la vecindad inmediata del otro, a los que el hilo a trg

tar llega en un mismo sentido, por lo menos aproximada-
mente, cada vez en dos puntos vecinos entre si, descri-
biendo el hilo entre estos puntos de entrada o de sali-
da vecinos del primero y del segundo trayecto de calen-
tamiento un recorrido précticamente cerradosdbre sipism.

Tal mdquina puede tener un caréctér universal como con
secuencia de la posibilidad que ofrece de intercalar, en
tre las operaciones de calentamiento, los dispositivos
mas diversos de tra?amiento:mecénico ¥, eventualmente,
de hacer preceder a la primera operacidn de calentamien
o o de hacer seguir a la segunda operacibén de calenta-
niento, un tratamiento mecédnico apropiado cuya naturalg
za puede ser adaptada, cada vez, al resultado aeseado.,

Otras caracteristicas y ventajas de la.miquina segun
el invento se hardn evidentes en el transcurso de la
descripcidén que se da a continuacidn de varios modos de
realizacidn representados en los dibujos.

La fig. 1, de estos dibujos, muestra esquemdticamente
en corte transversal una maquina textil construi@a seglin
el invento. |

La fig. 2 es una vista esquemitica ‘en planta del dispo
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cénloo del hilo establecidos segin dos variantes.

cas en viste lateral, lado de 1as salida de los hilos, ¥

sltlvo de calentamiento con indicacidén del sroyecto de
paso de los distintos hilos a través de la méguina repre-
sentada en la figure 1. .

Ias figures 3y 4 muestran, esqucmau*camente,en corte

parclal, ndquinas andlogas con medios de uratumlento mne—

La fig. 5 representa en corte esquemétlco we mdquina
cuyo dispositivo de calenﬁamlento se ha eSuab1e01do Se=-
gin una variante del invento.

La flgura 6 es una vista: esquemétlca on pla ta del dis-
p051t1vo de calentemiento en la que pueden verse los - tre-~

yectos recorridos por los hilos en el caso de la mdquina

3

representada en la fig. 5.
Las figs. 7 ¥y 8 muestran,a escala mayor, on vistas la-

terales, lado de la correa de arrasire, el soporse comun

a dos brocas de falsa forsidén, en las posiciones de embra|

gue y- desembrague, respectivanente.

Las flguras 9y 10 representan el mismo soporite de bro-

en corte por X-X de la fig. 9.

Se somete sobre la misma mdquina 2 un mismo hilo a!tra—
tar 1 6 2, entre su bobina libradora 32 6 3b y su carrete
receptor %a é 4b, respectivamente, & por 1o menos dos ope
raciones sucesivas de calentamiento y a por lo menos un
tratamiento mecdnico que tiene lugar entre dos operaciof
nes de calentamiento sobre él hilo transformado en?més o
menos meleable por la operécidn de calentamieniq que acg
ba de sufrlr.

En la mayoxr parte de los casos, convendré linitarse a

doscperaciones de calentamiento y 2 o o ‘dos tratamientos

)
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mecénicos. .
Segin el invento se efectian los dos bratamientos tér-

micos sobre dos trayectos de calentamiento previstos uno

en la vecindad inmediata del otro, 2 los cuales el hilo

a tratar 1 6 2 1iega, al menos aproximadamente, en un hig

mo sentido, cada vez en dbs-puntos vecinos entre:si,'des—

cribiendo el hilo 1 ¢ 2 entre estos puntos de entrada y

- de salida. de los trayectos de calentamiento un recorrido

prdoticamente cerradd'sobre,si mismo.,

Se obtiens asi una mdquina ligers, muy manejable ¥y eco-
némica en su funcionamiento.

En lo tocante al calentamiento del hilo, se puede rea-
"lizar ée difefenteé maneras, por ejemplo haciendo pasar
el hilo sobre o entre rodillos vecinos calentadés por Vo~
por, por resistencias eléctrieas'o medios andlogos (caso
no représenta@o en los dibujos). .

Sin embargb, segin un modo de realizacidén preferido, se
recurre & un dispositivo delcalentamienio que comprehde,
cerrados en wn mismo recinto’ de calemtamiento 5, dos blo-
ques 6 y 7, cada uno de ellos formado por una masa impor-
-tante de una materia bﬁena conductora del calor (por g—-
jemplo, aluminio). Cada uno de .estos blogques es calentado

“por separado por las resistencias eldetricas 8 y 9y estd’

- atravesado por una pluralidad de canales paralelos, .for-

mados, por ejemplo, por 1los tubos 10 y 11 que atraviesan
verticalemente y alrmenos aproximadamente de parte & par-
te el recinto 5.

El hilo 1, durante su trayscto entres la bobina 3a y el
carrote recepbor 4a, sube primeramente a través de un tu-

bo de calentamiento 10, contornea después exberiormente

LR E A -
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el recinto 5 sufriendo su tratamiento dentro de €1 para:

- ser conducido a la entrada inferior del sezundo tubo de -

fre los dos elementos calentados por un dispositivo de

' .
~ ‘tratamiento mecdnico cualquiera permite proporcionar al

" mds variadas.

" mdquine de forma desmontable, de suerte que puedan ser

'_ no quede ninguna torsidn residual. Con este objelo, se

calenigmiehio 11 y para subir a-continuacién por este
Wltimo una vez mds verticalmente a través del recinto 5.
Eventualments, puede luego sufrir un segundo tratamiento
mecdnico antes de ser arroliado en el carrebe receptor’
4a, ’ '

Los dos blogues 6 y 7 pueden ser calentados a las mis-
mas btemperaturas o & temperaturas diferentes. Segin la
figﬁra 2, estdn separados por une materia aislante o sim~
plemente por una capa de aire, lo que permite aplicarles
‘temperaturas distihjas.lr .

Una méquina equipada con uno de estos dispositivos de

calentamiento con posibilidad de hacer pasar al hilo en~

hilo, en un solo paso.por la mdquina, las ceracteristicas

El o los dispositivos de tratamiento mecdnicc de los
que estd provista la mdquina pueden ser de los mds diver-
so0s segin la naturaleza del hilo que se desee obtener

cada vez. Estos . dispositivos pueden estar montados en la

cambiados por otros.
Ia mdquina que se'representa;an la figurs 1 y que cor-
responde a une forma de realizacién del invento sirve pa-

ra producir un hilo frisado por falsa torsién en el que

la provee, en tanfto que se trate de dispositivos mecdni-

cos, de dos brocas de falsa torsidn que giran una en sen~
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'sando por una polea 17, pafa atrevesar el segundo blogue

" el gulahllo 50a, luego atraV1esa sucesivemente el disposi

“da de la cual es desviado por la polea 162, el librador

Troca derfalsa torsidén ng, ¥y la polea de reenvio 202 an~

344353

tido inverso de 1a otra.

En lo que se refiere a las bobinas 32 y 3b, se montan,
con preferencia, cerca del plano medio de ;a mdquina, en
posiéién horizonxal'con'gl fin de reducir su sobrecarge
en altura, como puede observarse en la figura 1.

Despuds de haber dejado la bobina 3a, el hilo 1 es des-
viado por medio del guiahilo 50 hacia lo alto, luego atra-
viesa sucesivamente un dispositifb;de tensidn 12, un pri-
mer librador 13, el primer bloque de calentamiento 6, 8,

por el tubo 10, la pfimera,b:oca de false torsidn 15, a
la salida de la cual es reenviado por la polea 16 para a-

travesar un segundo librador 51, rodear al recinie 5, pa~

de calenmtamiento 7, 9, por el tubo 11 y, luego,’la éegun#
da broca de torsidn 18, su polea de reenvzo 20 antes de
ser arrolla&o en el carrete receptor 4a..

En el otro lado de la mdquina, un hilo 2, después de

haber deaado la bobina 3b, es dlrlgldo haecia arriba por

sztlvo de ten516n 12z, el librador 13a, el primer bloque
de calentamlenio 6, 8, por unntubo situado detrds del tu~

bo lO,.la prlmera broca de falsa torsmén 15a a la sali-—

51a v la polea l7a para rodear al recinto 5 y luego -atra~-
vesar ol segundo blogue de. calentamiento 7,9 por un tubo

situado detrés del tubo 11 y, a éoniinuacidn, la segunde:.

tes de ser arrollado en el carrete receptor 4b.
Se hace girar a las bfbcasilsfy 19 una en sentido iuver-

so de la otra, lo que permite eliminar, por la brooa 1S,

L rREEG.
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la torsidén residual del hilo 1 que salé_de la broca 15.

En t2l montaje segin el invenﬁo, conviens hacer que
sean diferentes unas de otras pof lo menos :

-~ bien las,tempeféturas en 1os'bloques de calemtamiento
6y 7,.és decir en los tubos 10 y 11;

- bien las velocidades de rotacidn de las brocas 15 y
19; |

- bien las velocidades tangenciales de los libradores

13 y 51 que arrastran al hilo por frlcclén.

¢laro es que se puede, segﬁn el efecto perseguido ¥ la

.naturaleza del hnlo a tratar, 1nterven1r 8dlo sobre uno

de estos:faetores de regulacidn © simulténeamenfe sobre
varios a la vesz.

Se han obtenido buenos resultados por ejemplo con un
hilo monofibra de poliexametilén-adipamida de 30 deniers
con las regulacionesrsiguienfeé : ‘

- températura en el tubo 10 : 235¢9C,

- femperatura en el tubo 11l : 1902C, .

- misma torsidn de 4000 vueltas/metro para las dos bro-
cas 15 ¥y 19,' . _

- mlsﬁa sobreallmentac16n de 5 %, por una parte, del
primer librador 13 en relacidnacon el segundo libradoxr
16 y, por otra parte, del segundorllbrador 16 en relacidn

con el carretle receptor 4a.

. Se obtiene entdnces hilo romo estabilizado sin par de
torsién residual, lo que permite trabajar este hilo en
calceteria de cualgquiex modo.

Se pueden dar al hllO caracterlstloas muy variadas in-
terviniendo para é1lo mds o menos en las diferencias de

temperatura del prlmero y segundo tubo de oalentamlento
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o invirtiendo esta diferencia.

Se han obfenido de este modo hilos interesantes de po-
.1iexametiléh~adipamida ée 150 deﬁiers én el caso siguien-
te: 7'

- ‘temperatura en el tubo 10: 23090,

temperatura-en el tubo 1ll: 1902C,

- torsién 2000 vueltas/minuto,
e igualmente en el caso que sigue:

- temperatura en el tubo 10:7.1702C,
- temperatura en el tubo 1l: 210eC,

— torsidn 2800 vueltas/mimuto.

Con preferencia, se'eompleté la mdquine intercalando
en el trayecto de tratamiento del hilo 1, un tercer libra~-

dor 52 entre el segundo trayecto do caleﬁtamienio-ll y el
carrete receptor 4a.

Asi, se dispone antes, entre y después de cada Tubo de
calentamiento 10 y 11 de.un librador. Los ires 1ibradores~
13, 51, 52 que actian sobre el mismo hilo pueden sSer arras

trados a la misma velocidad o a velocidades ligeramente

distintas para dar, segin sea el efecto perseguido, al
hilo 1 tensiones distintas, sobre todo en los tubos de ca-
1en$amient6 10 y 11 y en el carrete receptor 4a.

Claro es que ol montaje de los fres libradores en la mé-
guina no se limita ai tnico caso de que los dos tratamien~
+0s mecdnicos sean efectuados por brocas de faisa torsién:

Puede aplicarse igualmente al caso de un solo tratamiento

. mecénicoipor ejemplo por una sola broca de falsa torsidn

_—
o por otros medios de los que ain se hablerd & conitinua--
cidn.

La ndquina segin el invento permite obtener hilos de ca-|-
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racteristicas nmuy diferentes no solamente interviniendo
“en las distintas regulaciones sino tambidén reemplazando

por otro tratamiento mecdnico el que tiene lugar entre

las dos operaciones de calentamiente, ¢ el que Jiene lu-
gar despuds de la segunda operacidén de calentamiento o
aln suprimiendo completamente el segundo trataniento me-
cdnico. | '

De esta forma es como se pﬁede por ejemplo suprimim-
puré y simplemente la broca 19. EL segundo calen%amiento
que, en su caso, tiene lugar en el tubo 11, determina en-
tonces un recocido.del hilo 1.

Por este Wltimo procedimiento de recocido del hiio, se
obtienen hilos nuevos cuya elasticidad puede: regularse
a voluntad y que preseﬁtan, entre otras caracteristicas
un alargamiento que no pasa del 115% (ensayos HELANCA-
HEEERLEIN) . Estos hilos encuentran un amplio campé de
nuevas aplicaciones, por ejemplo en lg confeccidn de so-

brevestidos, siendo los hilos segin el invento mezclados

por ejemplo con hilos naturales.

Un hilo de poliamida de 7O deniers que responde a estas

" caracteristicas se ha obtenido en las condiciones siguien

tes :

temperatura en el tubo 10 : 230¢C,

~ temperatura en el tubo 11 : 210G,

~ torsidn en la broca unica 15 : 3.100 vueltas/metro,

gobrealimentacién entre el primer librador 13 y el

segundo librador 16 : 4 %,

- sobrealimenﬁacidn entre el segundo librador 16 y el

carrete receptor 4a : 4 % & T %.

- En clertos casos se puede reemplazar la segunda broca
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19 y el librador 52 por un dispositivo de frenado o para~
da 21 como se representa esquemdticamentie en la fig. 3.

Este frenado permite obtener en el ca?qe%e receﬁtor 4a

arrollamientos duros sin qué la fensidén Gel hilo 1 en el

tubo 11, donde como consecuencia de su reblandecimionto
es poco resistente, sea por lo mismo aumentada. EL mismo
resultado podria, claro es, ser obtenido sustituyendo en
el freno 21 un librador 52 de velocidad de arrastre regw-.
lada al efecto.

Segin otra forma mds de realizacidn, represeniada en la
fig. 4, puede reemplazarse la broca 15 por una cuchilla
22, sobre ouyo Filo el hilo 1, reblendecido en ol tubo 10,
gs laminado. En el caso representado, el segundo tubo de
calentamiento 11 no efectda mds .que un recocido éel hilo 1
que es inmediatamente arrqllado en el carreto receptor 4a
sin sufrir otro tratemiento mecdnico. La cuchilla de lami
nacidén - es colocada, con ventaja, de forma tal que la lineg
de su filo corte el eje de los fubos 10; desempefia eniton-
ces al mismo tiempo el papel de la gula 14 que se inutilid
za. Una polea de desviacidn 23 pefmite acentuar el cambio
de direccidén que sufre el hilo 1 sobre el filo de la CU==
chilla 22, es decir el efecto de,laminaci&n de éste.

Medios de regulacida electrotdrmicos y electrdnicos, lo
suficientemente conocidos como para no ser descritos aqui,
permiten regular on cada bloque de calentamiento 6 y 7,
la temperatura y mantenerla constante. Los.termémetros 24
v 25 .(fig. 1) permiten darse cuenta en cada momento de si
la méquiné funciona con.ﬁna regulacidn corregta.

Lz mdquina con dos bloques de calentamiento 6 y 7 susS——

ceptibles de funecionar independientemente uno del otro a

e i A
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_de éalgniamiento 6a.

-solidaria con el bastidor de la mdquina, de modo que pivo-

estén separadas de la correa 29 (figura 8).

‘taja, un. disco circular 26a (por ¢jemplo, de acero) - - -

| 344353«

temperaturas distintas permite todas las regulaciones y,

consiguientemente, la produccidn de una serie &2 hilos de

caracteristicas muy diferentes.

Sin embargo, en muchos casos puede bastar com los tubosg
10 y 11, calentados a la misma femperazura, haciendo, por
gjemplo, que en el caso de dos brocas 15 y 19 que giran
en sentido inverso, la torsidn ejercida por la broca 19
sea inferior a la ejercida por la brpca-15. En éste ¢caso,
se puedg; como se representa én las figuras 5 y 6, alojar

todos. 1os tubos de calentamiento 10 ¥y 11 en un s0lo bloque

Segin otra caracteristica wventajosa dél invenio se mon-
ta cadae par de broces 15, 19 (6 15a, 19a) en un soporte

comin 26 (figs. 7 y &) montado, a su vez, en una pieza 27

te alreded6r de un eje 28 paralelo al de las brocas 15 §y
19 pero descentrado respecto a éllas y s;tuado e nitad de
canmino entre los ejes de las citadas brocas. Ademés,'enire
las dos brocas 15 y 19, se . hace pasar una correa de arras—
tre 29, siendo esta correa comin a todos los pares de bro-
cas 15, 19 situados a un mismo lado del recinto 5. Entre
el bastidor 27 y el soporte 26, se proveen los medios pa~
ra hacer ocupar & voluntad a dicho soporte dos posiciones
éngulares estables, una en la que las dos brocas 15 y 19
se apoyen sobre la correa 29 (figura 7) a'una y otra par-

te de la misma, y obtra en la que las .dos brocas 15 y 19

En lo concerniente mds especialmente al scporte designa~
: . iy

do en su conjunto por 26, se le hace comprender, con ven-
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primide por los bulomes 32, contra la cara anterior de la

cuya superficie cilindrica exterior se halla ea el interio:
de una abertufa cirecular efectuada con este objeto en la
pieza 27,'y cuyo saliente 30a se apoya en la cara poste——
rior de la pieza 27 cuando una contra-placa 31, por ejem—-—
plo, de nylon, intercalada apfetadamente entre el disco

262 y un contradisco 26b (por ejemplo, de aluminic) es com

piéza 27.

Los v%stagos 33 de las brocas 15 y 19 atraviesan libre-
mente el disco 26a, sobre el que se apdyan pdr medio des
un eollar 332, asi como la placa 31 y estdn atornillades
al contra-disco 26b. o T

Ta ;ieza 27 estd fija a un banco 37 solidario del basti-
do; de .1a mdquina y se extiende por encima del recinto 5
a lo largo del borde superior del mismo. Esta fijaclén es-
t4 realizgda, en e; caso represenﬁado, con ayuda'de un so-
1o buldn 38. Entre, por una parte, la pieza 27 y,.por otra
ﬁérte; el banco 3%, el buldn 38 y dos arandeias; de las
qué unae de ellas es une arandelé de contra apoye 39 y la
otra una arandela de regulacidn 40, Hay una empaquetadura
de caucho, o andlogo, 41l. ILa arandela de regulacidn 40 es-
4 atravesada por varios tornillos de regulacién 42 de los
que dos, por lo menos, se encuentran sobre un didmetro ho-
rizontal a.uho:y-gtro lado del buldn 38 mientras que otro
tornillo se encuentra sobre un didmetro vertical. Ia pieza
27, que estd lateralmente apretada contra la barra'37 por
el bulén Unico 30 no puedse éirar alrededor del eje de este
buldéa, por dos.toges 43 mediante los cuales se apoya sobre
la parte superior del banco 37. Gracias al montaje flotan~

te de la pieza 27 sobre el banco 37, puede corregirse la
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orientacidén de las brocas 15 y 19 en relacidn con el ban~-

co 37 actuando para é1lo sobre los tres Tornilics de regu-~
lacidn 42, de manera que se compfiman nds ¢ menos ciéx'—-
‘tas zonas de la empaquetadura eldstica 41.

Con el fin de mantener el soportec 26 en el interior de

la pieza 27 en la posicidn representada en la figura 7,

on la que las brocas est& apoyadas contra la corres de

" arrastre 29 a une y otra parte de la misma, se insertan .

dos resortes 44, cada uno de los cuales estd enganchado

en sus extremidades por una parte al soporie 26 ¥ por O—-

 tra parte a la pieza 27. Estos resortes se extienden para~|

lelos entre si segin rectas separadas del eje 28, de for-

“ma tal que obliguem al soporte 26 a girar en la pieza 27,

por ejemplo en el sentido de las agujas del reloj, hasta
que un tope 35 splidar;o con élisdporte 26 llegue a dete~
ﬁer esta rotacidn af;icéndose_para'éllo condra un tope 46
solidario con la piéza 27. | '

Con el.fin_de poder, mediante una rotacidn opuesta al

gentido de las agujas del reloj, Llevar el soporic 26 a

a la'posicidn de la figura 8, en que las brocas 15 y 19
estdn separades de la correa 29, se provee al soporte 26
de un mango radial 47 qﬁe coopera con wn pestillo 48, fi-
jado sobre la pieza 27 y suscepti?le;de encajarse de forma)
eldstica tras el tope 45, cuéndo el soporte 26 es llevado
o 1a posicién mostrada en 1a fig. 8, y de mantenerla en es
ta posicidén hasta que una agcidn en el éentido de las agu-
jas‘del relbj, sobre el mange 47, cambie el soporte 26 a
le posicidn de la figura 7.

En lo tocante a las @oleas de cambio de direcelidén 16 ¥

20, previstas a la éalida de las brocas 15 y 19, para des-
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viar el hilo que sale de las brocas 15 y 1S hgcia ahajo

‘v haeia arriba, respectivamente, se montan, con ventaja
¥y ' P s

sobre un véstago'49,501idar10'con el soporie 26, de modo
que cada una de las poleas quede siempre tangente al ¢je
de la broca correspondiente, cualquisra que sea la posi-
cién del soporte 26 en la pieza 27.

'El embrague ¥y el desehbrague simultdneos de las brocas
que actian sobre ol mismo hilo a trater por un solo mango

comin 47, facilita considerablemente, por una pa&te, las
operaciones de cambio de una bobina vacia 3a y de un ca—
rréte receptor lleno 4a para el trataniento de una nuevai‘
oantidad de hilo y; por otra parte; la reparacidn del hi;
lo y la nueva puesta en marcha de las brocas despuds de
una rotura accidental del hilo sobre el trayecto de trata
miento. ' _

En resumen, la Patente de Ttroduccion que se solicita re-

caerd sobre las siguientes :

~RETVINDICAIONES-

1. Méqqina susceptible de someter hilos textiles ar-

tificiales sucesivamente a dos tratamientos térmicos por

- 1o menos y entre estos dos tratemientos térmicos a un tra

tamiento mecénico ¥ una ;efrigeracién intermedia por lo
menos,.oaracterizada la mdquina por el hecho de que los
dos tratamientos térmicos tienen luger sobre dos trayec~
tos de ealentamienfo (10 y ll).pfeﬁistos wo en la vecin-
dad inmediata del otro, a los que el hilo a tratar (L ¢

2) llega, al menos eproximadamente, en un mismo sentido

v deja, tembidn aproximadamente.por lo menos, en un mismo

sentido, cada vez en dos puntos vecinos entre si, descri-

biendo el hilo entre estos puntos de entrada o de salida
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© . einos sobre la mdquina estdn previstos en un reecinto calo-

por el hecho de que los dos trayectos‘de calentamiento

jto simultdneo de una pluralidad de hilos, dos masas metd-

I - 1licas gemelas (6 y 7) dispuestas una al lado de la otra en

vecinos del priﬁero (10) y del segundo (11) trzyectos de
calentamignio un recorrido.précticamente cerrado sobre si
m;smo. .

2., Méquina segin la Reivindiczeidn 1, oaraeterizada

por el heeho de que los dos trayecios de calenuamlento ve-

rifugado comin (5) que el hilo (1 6 2) contornea exterior-
monte sobre un recorrido que lo conduce del primer trayec-|

o (10) al segundo trayecto (11) de calentamiento.

3. Mdquina segin la Reivindicecidn 2, caracterizada

son calentados ﬁor separado por medios que permite:n hacer
actuar sobre uno y étro trayecto temperaturas distintas
y mentener constante cada una de estas temperaturas distine
tas. |

4, MNéquina segun las Reivindicaciones 1, 2 y 3; carac

terizada por el hecho de que comprende, para el tratamien— |

el recinto calorifugado oomﬁn G) vy calenﬁadas=por separa-
do por resistenczas eléctrzcas (8, 9) y atravesadas ca -
da una dé éllas por una pluralidad de canales (10, 11) reg !
tilineos y paralelos,.constltuyendo un canal correspondien
Yo de cada una de las dos masas metdlicas (6 y 7) el prime
(10) ¥y el segindo (11)ltrgyecto,‘respgotivamente, de
calentamiento de un mismo hilo (1 ¢ 2) a tratar.
. 5. MNéquine segin la Reivindicacién 1, caracterizada
por el hecho de que comprende. sobre el recorrido del.hilo
(1.6 2), por Lo menos tres libradores separados (13, 51 ¥y

52) que actian sobre el hilo a tratar, respectlvamente, an-
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tes, entre y después de los dos trétam%entos térmigos.

6. Mdquina segin la Reivindicacidn 1, caragterizada
por el hecho de iue cémprehde sopre el recorrido del hilo
(1 6 2) por lo menos dos brocas de falsa torsidn (15 v 19) |
ﬁontadas wna al lado de la ofra y puestas en rofacién una

en sentido inverso de la otra, una (15) que recibe al hilo

2 la salida del primer trayecto de calentamienio (10) y

1 otra (19) que recibe al hilo a la salida del segundo

trayecto de calentamiento (11).

7. MNdquina segin las Reivindicaciones 4 y 6, -caracte~|

rizada por el hecho de que los canales (10 y 11) del primet

ro y segundo trayeotos;de calentamiento se extienden #ert;-
calmente a través del recinto dé calentamiento comin’(5))
¥ las brocas con sus ejes horizontales sobre la parte SU~
perior de este recinto, estando diépuestas estas brocéé yelog
pares alternatiﬁamente a cada lado del citado recinto, coo--
perando cada uno de los pares de canales de calentamiento
(10, 11).con'un1par'de brocas (15, 19) situado = un lado
del recinto de calentamiento (5) que se extiende por delan
te y/o0 por detrds de wn par de otros canzles de calenta—-|-
miento (10 y 11) que cooperan con otro par de brocas (15,
19), sifuaﬁo al otro iado de la mdquina.

. 8. Mdquina segin cualquiera dé las Reivindicaciones
6 61, cafaoterizada_por el hecho de que las dos brocas
{15 y 19), que giran‘una en senﬁido inverso de la otra,

estdn soportadas por un soporte -comin (26), montado de fort

- ma pivotanﬁe en el bastidor (27, 37) de la mdquina decmodo

$al que pueda pivotar alrededor de un eje (28) paralelo al
de 1é§;bréeas (15, i9)_pero descentrado en relacidh con é-

'11as; de que una corres de arrastre comin (29) pasa entrs
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las dos mencionadas brocas (15, 19), perpendicularmente.a

-gus ejes, y de que estd provista de los medios para. hacer
tomar y conservar a voluntad 'al sbporte comin citado (26)
dos posiclones angulares; diéﬁintas, wne para la que las
dos brocas (15, 19) se apovan en la corres de'arrgstre
(29) & wna y otra parfe de‘esfa—y otra para la que las dos
brocas (15 y 19)! estdn separadas de la porrea'(29).

' 9. Mdguina segin le: Reivindicacidén 8, caracterizada

por el hecho de que la correa de arrastre comin (29)lpasa

por el eje pivotante (28) del soporte comin (26), estando
situado este eje en un plano comin 2 los ejes de las dos
brocas (15 y 19).

iO. Mdquina segin las Reivindicaciones 8 & 9, céracte-
rizada por el hecho defque el soporte comin (26) estd pro-
visto dé un mango rédial (47),, que queda mahtenido, por un
resorte al men&s, en su posicidén angular, en la que las

dos brocas (iS y 19) son aplicédas.contra la correa de ax-

mastre (29) y colabora, por medio de un pestillo (48). con

‘una parte (27) fija al chasis de la mdquina, cuando por u-

na intervencidn, por medio del méngo 47, es llevado-a pivo-
tar en la posicidn en que las dos brocas (15 y 19) estdn
separadas de 1& correa (29),-y resfa encajado en esta po-
sicién; hasta que una nueva intervencidn voluntaria, por
ejemplo mediante el mismo mango (47), lo libera para que
el susbdicho resorte (44) lo devuelve a su primers: poSi--
“cidn. _

11. Mdquina segim la Reivindicacidn 8, caracterizada
por el hboﬁo de que las poleas de reenvio (16 y 20) sobre
las-qué el hilo, gue saie de cada broca (15, 19), sufre un

cambio de direccidn en la mdquina, estdn montadas sobre el
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soporte que pivota (26) comin a las dos brocas.

12. Ndquina segin le Reivindicacidén 8, caracterizada
por el hecho de que el soporte comin a las @os broecas }
(15, 195.esté montado de forme pivotante respecto a ﬁn ban-
co horizontal (37) solidario con el chasis de la mdquina
DOY iﬁtermedio'de una pieza plana (27), apretada lateral-
mente comtra ol citado banco horizomtal (37) por un solo
buldén (38) y dos arendelas superpuestas (39, 40), una de
las cuales (39) de contra-apoyo y la otra (40) de rogule~

cidn, siendo la pieza plana (27) mantenida separada por me-| -

dio:de una empaquetadura de caucho (41) del banco horizon;
tall(37), del buldn de Fijacidn (38) y de las arandelas .
(39 y 40), de las cuales la de regulacién (40) lleva torni-
1los (42) que la atraviesan a ambos 1ados del buldn (38) .
sobre dos didmetros perpendiculares, permitiendo estos tor-
nillos (42), apoydndose para éllo sobre Ia_arandela.de'éonp
tra-apoyo (39) regular la posicién axial del soporte de bro
ca (27) respecto al banco horizontal (37).

13; Mdquina segin la Reivindicacidn 12, oaracterlzada
por el hecho de que la pieza plana (27), por intermedio de

la cual el soporte comin de las dos brocas estd montado éo-
bre el banco horizontal (37), se apoya sobre éste mediante.
dos topes.(43) que le impiden girar alfededor de su-buldén
de fijacidén vnico (38). '

14. Mdquina segin la Reilvindicaeidn 1, caracterizada

" por el hecho de que comprende para,él tratamiento mecdnico

del hilo una cuchilla (22) de arista cortante sobre la que
ol hilo (X 4 2) s laminado por estiraje sobre su recorri-
do entre los dos trayectos de calenmbamiento (10 y 11).

15. Mdquina segin la Reivindicépién 1, caraoterizada por
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el hecho de que comprende un obstdculo (21) sobre el que
el hilo (1'6 2) es frenado entre el segundS trayecto de
calentamiento (11) y el carrete fecgptor (4a & 4b), sobre
el que se arrolla el hilo despuds del tratemiento.

16. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita:

“MAQUINA SUSCEPTIELE DE SOMETER HILOS TEXTILES ARTIFICIA
1ES SUCESIVAMENTE A DOS TRATAMIENTOS TERMICOS POR' LO ME- .

NOSH . - -t
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sabé Memoria descriptiva, que conmsta de diecinueve pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos. '
Madrid, 22 de agosto de 1967.
' BERNARDO UNGRIA.
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