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Este invento se rofiere a distribucién de ldminas u

. hojas y, en particular, & un aparato adaptado para'distriﬁuir
. materizl laminar alimentado en serie al interior del mismo dos—

'de @iversos tipos de miquinas de ;eproduccidn o impresién.

Mais especificamente) este invento so refiere a un
distribﬁidor hodular de hojassadaptédo para variar la capacidad
de una madﬁina de distribucién uniteria aumentando o'disminqug
do fécilmente el mimero de unidades modulares de una miquina de
terminada para poder responder al requerimiento de un cliente
parbicular o bien yara’aispongr diversas cargas de producciénf

. Bn los dispositivos de este tipo de la indusiria
actual se ha limitado la capaéidad del distribuidor de hojas o
clasificador a un nimere fijo sin prbvidencia alguna para aumen

tar o disminuir la capacidad del aparato con ol fin de ajustar

" las cargas de produccién varizbles.’ Bl invento de esta solicitud

proporciona una unidad modular clasificadora o distribuidor& de

* _hojas capaz de ser f4cilmente combinada con'dtras unidades modu-

lares para formar un aparato unitario de clasificacién o distri-

‘bucién de hojas o léminas de ocualquier grado de capacidad desea-

do en miltiplos de la unidad modulari Dé acuerdo con ol presente -
invento se dispone una notable flexibilidad en una méquina clasi
ficadora o de distribucién de hojés nediante la cual puéde aumen
tarse o éiSminuirse-fécilmen%e.la cépacidad de la m&quina de '
acuerdo con diversas cargas de produccién o réqu@rimientoa de.'
clientes sin necesidad de utiliz;r una série de mégquinas indivi-
duales por separado disponiendo cada una de mesas de alimentacién
sepaéadas, mecanismos de deswiacién y sistemas‘de transport§ aso~-
clados a las mismas. C : - .

fSégﬁn el presente invento, se facilita un distribui~

dor modular de hojas adaptado para ser combinado con otras unidades
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modulares similares suscepiibles de ser utilizadas en una méquina

unitaria de distribucién de hojas que comprende una pluralidad de
béndejas de recogida sustentadas en relacién espaciada entre si,
nedios para transportar material laminaf a una posicién contigua
a dicha pluralidadrde ban&ejas de recogida, mecanismos de desvia-

cién colocadog en posicién inmediata a dichas bandejas de recogida

" ¥ accionables en y desde una relacién de interferencia con mate-

rial laminar que pasa junito a los mismos ¥y es desviado al interior
de una de dichas bandejas de recogida, medios para accionar & Vo-

Tuntad dichos- mecanismos de desviacién en y desde una relacién de

interforencia con material laminar que pasa junto a los, mismos en

regpuesta a una seflal de control accionada por el material laminar
que pasa al iﬁterior de cada ‘bandeja de ieéogida, s medios para

acoplar un segundo distribuidor modular de hojas en relacién de

- accionamiento para formar una trayectoria de movimiento del mato—-

rial lamznar desde dicha posiciédn contigua a dicha pluralldad de
bandejas de recogida pasando poxr delante de dichos mecanicmos des=
viadores al interior de dichas ba.ndeaas de recogida para la entre~
ga de materiel laminer a las mismas, | , ‘
La fig. 1 es una vista frontal en perspectiva de una
serie de unidades ensambladas para formar una miguina unitaria de
distribucién de laminas u hojas, con una unidad fuera de la posi-
cién de funcionamiento correspondiente; .
- la fié. 2. eg wna vista frontal en perspectiva do wa
sqla unidad modular a fin de ilugtrar las caracteristicas respeo—

tivass .
la fig, 3 esuna seccién frontal en alzado del inven-

"to de esta solicitud para mejor ilustirar los mecanismos de trans-

migién y desviacién;

~la fig. 4 es una seccién -a mayor escala del mecanismo

-
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de desviacidén, bandeja de fecogida, ¥y unidad de transicién;

.la fig. 5 es una viste frontal en perspectiva de una
parte del sistema de transporte éue ilustra las caracteristicas
respectivas; .

la fig. 6 es una vista a mayor escala de los meca-
nismos para activar los portillos de desviaciéng y

la fig. T es una vista en perspectiva a mayor escala
de un solo impulsor del portillo de desviacién,

Refiriéndonos ahora a la fig, 1, se representa una
forma de jrealizacidén del disiribuidor modular de hojas o ldminas
100 que comprénde una pluralidad de bandejas de recoéida 110 des~
tinadas a rotener mobterial laminar que ha sido suministrado a lag
nismas. Los distribuidores modulares de hojas se representan en
cooperacién con un distribuidor de hojas 200 con un médulo en re-
lacién cooperativa para formar una méquina unitaria de distribu-
cién de hojas y otro médulo separado de relacién cooperativa pa-
re mejor mostrar la trayectoria de movimiento del papel al inte-—

rior de las bandejas de recogida de copias 1l0. o de otra unidad

.modular 100, aunque debe comprenderse que las unidades se -colo- .

can una junto & otra para formar una méqﬁina unitaria de digtri-
bucién de hojas o la plancha exirema 400 se coloca en posicién
contigua a la unidad modular a fin de completar un transporte de
hojas para distribuir éstas a lz wnidad modular terminal.

Seztn se representa en los planos, ol distribuidor
modular de hojas 100 comprende una pluralidad de bandejas de rew
cogida 110 aseguradas en relacidén espaciada respeciiva entre
planchas de esitructura anterior y posterior 102 y 103, respecti-
vamento, por medio de lengletas 112 situadas en el extromo infe-
rior de la plancha de recogida lll que pasa a través de ranuras

dispuestas en la plancha de.estructura derecha 106, con el extremo
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guperior de la bandeja de recogida sustentado a partir de la
plancha de estructura izquierda 197. El extremo superior de

la plancha de recogida 11l se halla sustentado por una seccidn
lateral de la plancha de soporie 113 asegurada por medio de su
seccién inveritida a la plancha de estructura lzquierda con la
secoién latersl que pasa a iravés de las ranuras de la plancha
de esiructura en ajuste con la plancha de recogida 1ll.

Con ol fin do asegurar una alineacién adecuada del
material laminar que pasa al interior de las baﬁdejas do Teco-
gida, una plancha desviadora 114 se halla apropiadamenve asegu-
rada a la parte inferior de ia geccitén lateral de la plancha de
soporie 113 para desviar hacia abajo el material laminar al in-
terior de la bandeja de recogida posterior. Cada planciha de. re-
cozida 11l estd provisia de una pluralidad de proyecciones 115

aseguradas a y extendiéndose desde la parie inferior de la plan

cha de recogida para asegurar que el material laminar que pasa

al interior do una bandeja de recogida contigua no se adhiere
a la parte inferior de la plancha de recogida superior inmedia~
%a 111 debido a las cargas eléctricas estdbicas sobrs el mate-
rial laminar. Cada planche de recogida 11l es impelida contira

la geccién lateral de su plancha de soporie contigua 113 por

medio de lengletas de resorte 116 aseguradas a las proyeccidnes

de gula y ajustando con la parte inferior de la seccién lateral
de la plancha de soporte, como puede verse en Ja fig. 4.

Segin se representa en los planos, especialnente en
la fig. 3, el material laminar es distriblido a las bandojas de
recogida por medio de una pluralidad de rodillos alimentadores .-

de transmisién 121 asegurados en relacién espaclada entre las

' planchas de estructura frontal y posterior 102 y 103, respecti-

vamente, y fijados & las mismas por medio de soportes ajustables
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en forma de U éna agseguran el eje del rodillo 123 en ranura'

dispuestas en las planchas frontal y posterior. Cada roéillo

de transmisién se halla insortado paré rotacién  sobre los

ejes estacionarios 123 y dispone de una superficie socavada

en relacién cooperativa con pordtillos 131 de los mecanismos
de desviacién 130 que desvian él material laminar al interior

de la bandeja de recogida apropiada en un orden consecutivo

predeterminado,

El material laminar ess enviado a las bandejasg de

recogida de copias por medio de los iodillos alimentadores de

- fransmisién 121 accionados a través de una correga flexible de

transmision 141l en contacto con cada wno de los rodillos trans

" misores: y pasando sébre una serie de rodillos locos 142 con lo

cual cada rodillo alimentador de transmisién es accionado posi

tivamente a la misma velocidad lineal por medio de la correa
de transmisién. Con la nueva configuracién de la correa de )
transmisién, soglin se muestra en la fig., 3, puede ésta reempla
zarse si es necesario retirando solamente wno de los ejes 146

sin necesidad de mover los rodillos alimentadores de transmi-

. sion 121,

'La correa sin fin 141 es acclonada por medio de
una rueda de friccibn 144 asegurada a una rueda dentada de
cronometracién 145 montada en disposicién giratoria sobre un
eje 146 asegurado entre las planchas deo estructura frontal y
posterior 102 y 103 respectivenente, siendo accionada la Tue=
da dentada por medio de un motlor eléctrico B-2,

Log mecanismos de desviacién 130 que incluyen una
gerie de portillos 131 asegurados a un eje 132 van insertados
para movimiento giratorioc en las planchas de estrucvura frontal

y posterior 102 y 103, respectivamente., Log portillos estén for- .
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madog con una seccién cénecava 133 y una sgeccidn plana 134 y se

hallan colocados en posicién sobre el eje 132 dentro de la sec-
cién socavada de los rodillos de transmisién contiguos a la tra
yectoria de movimiento del papel cuando log portillos se hallan
fuera de %a pogicién de desviacidén. Cuando se accionan los meca
nismos deldesviacién, segin se describe a continuacién, se hace
girar el eje 132 que eleva la seccidén plana fuera del socavado
de los rodillos alimentadores de transmisioén poniendo la seccidn
céneava 133 de log porvillos en interferencia con le trayectoria
de movimiento del papel, desviando de este modo ol material la-
minar a una bandeja de recogida predeterminada.

. A nmedida éue ol material laminar es enviado por me-
dio de los rodillos alimentadores de transmisién en cooperazcidn

con rodillos locos que se describirédn méds adelante, se accionan

log mecanismos de desviacién 130 consecutivamente para desviar el

material laminar al interior de las bandejas de recogida apropla-
das por medio de un banco de levas 150 controlando cada leva 151
ol movimiento giratorioc de un solo mecanismo de desviacifén a fin
de mover la seccién plana del portillo, contigua a la frayectoria
de movimiento del papel, fuera de la seccién céncava de los rodi-
llos de transmision escalonados ¥y en interferencla con la trayeof
toria de movimiento del papel.s Bl eje de sopoﬁte de leva 153, se-
gtn se representa en la fig. 6, se halla sustentado por su extre-
no més superior en wun soporte 154 asegurado a la plancha de estruc
fura posterior 103 y con una seccién de susteniacién montada en la
misma para movimiento giratorio del eje de soporte de leva accionz
do por medio de un motor escalonado B~3 asegurado a la plancha de
estructura posterior por medic de un soporie 149 y acoplado al oje

do soporte de leva, Las levag 151, cada una de lag cuales posee

una secoibn de 1evantaﬁiento 152, se hallan colocadas en posiclén

P
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sobre el eje de soporte de leva con lo cual la io%acién de éste
haré que las secciones de levantamionio paseén por un punio en

un orden éonsecutivo predeterminado. Egte paso gradual de la
secoién dé levantamiento de la leve acclonari consecutivamente
los mecanismos de desviecién por medio de lag secciones de le-~
ventamiento 152 de las levas que hacen oscilar una palanca auto
mética 155 que poses una seccién extreme bifurcada que ajusta
con la superficie de leva segin puede verse en la fig., 6. Cada
mocanismo de desviacién 130 posee una palanca automitica asesu-
rada al extremo del éje del portillo que ha de accionarse con-
seogtivamente, con 1o cual los portillos se moverdn en relacién
de interferencia con una hoja que pasa entre los xodillos alimen
tadores de transmisién 121 y los rodillos locos 161 para de este
modo desviar la hoja al interior de la bandeja de recogida apro-
priada. .

Segtn puede verse en la fig. 6, el eje de soporte de
leva 153 lleva asegurada a su extremo inferior una rueda dentada
de control 156 que dispone de una seceién superior ¢ inferior pa
ra regular el funcionamiento de los commutadores de limite IS-1l
v 1S-12, respectivamente, Los conmutadores de limite se hallan
montados en relacién cooperativa con la rueda dentada de control
156 por medio de un soporte 157 asegurado a la plancha de estruc
tura posterior y realizan una funcién que se describird mas ade-
lante en detalls.

A £in de completar un transporte de papel fara entre
gar material laminar a.la bandeja de recogida apropiada cuando ’
so coloca una unidad modular en relacién cooperative con otro
distribuidor modular de hojas o-un distribuidor laminar tal como

el que e da a conocer en la solicitud asimismo pendienté D/1423



10.

15

20

25

30

344350

- depositada a nombre de J.B, Britt et al, se dispone una plura~

lidad de rodillos locos 161 sustentados por la plancha deies—
tructuralderecha 106, Los rodillos locos 161 se hallan monta—
dos individualmente en disposicién giratoria sobre un soporie
bifurcado 162 sostenido sobre varillas de enlace 163, asegura-
dos a una egtructura de transporte loca 165, o impelidos en
una direccién contraria a las manecillas del reloj, segin pus
de verse en la fig. 3, para ser mantenidos en ligera presién
de contactq con los rodillos alimentadores de transmisién 121
de otro distribuidor modular colocado en relacidén cooperativa
para formar una migquina unitaria de distribucién de hojas., La
colocacién en posicién del transporite loco 160 y, por consi-—
guiente, de los rodillos locos lél se halla deierminada por
sopoites 166 asegurados al transporte y a la plancha de estruc
tura derecha 106,

Se dispone una plancha extrema 400 para completar
un transporte de hojas en las inmediaciones de la secoibn tor—
minal del distribuidor correspondienie, Un transporto loco tal
como 160 se halla sustentado sobre la plancha extrema 400 y co
locado en posicién éooperativa con los rodillos alimentadores
de transmisién 121 y mecanismos de desﬁiacién 130. de la seccitn
terminal de una manera segin se describe anteriormente con res~
pecho al transporte loco 160. Conectadores mecédnicos ;propiados,
tales como bayonetas se hallan asegurados a la plancha extrema

400 para efectuar un ajusie reclproco mecdnico con receptdculos -

apropiados del tipo representado en la fig. 2, con el fin de’

asegurar la plancha extrema a la seccién terminal completando

de tal modo una méquina wnitaria de distribucién.
Una>p1uralidad de carriles de gula paralelos 164

van agegurados y fijados en posicidn sobre la estructura de
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transporte 165 de tal ﬁodo que cuando se coloca un nédulo dis-
tribuidor de hojas en relacién cooperativae con otro médulo gi-
milar, la trayectoria de movimiento de las hojas formada al
respecto serd contigua a los ‘carriles de guia 164 entre los
rodillos locos 161 y' los rodillos alimentadores de transmisién
121, Con un par de médulos distribuidores de hojas en tal rela~
cibén cooperativa, cuando un mecanismo de desviacién 130 eg ac~
cionado por una leva 151, la porcidén plana 134 del portillo,
normalmente paralela a la trayectoria de movimiento del papsl, ™
gira en interferencia con ésta y en los carriles de gula 164
del transporte loco moviendo con ello la Qeccién céneava 133
del portillo en interferencia con la trayectoria de movimiento
del papel a fin de desviar el material laminar al interior de
la bandeja de recogida apropiada. .

Segin puede verse en los planos, el material lomi-
nar pasa a través de la parte superior del médulo clasificador '
por med;o de un dransporte horizontal 170 y la planche de es=
tructuré iquierda.contigua 107 al interior de la bandeja de
recogida apropiada. Para facilitar la eliminaclén de atascos
ocasionales del material laminar, 'el transporte horizontal 170
est4d sustentado en uno de log ladog por una harra pivote 171
‘montada éobre la plancha de estructura posterior 103 por medio -
de soportes 172 apropiadamente aseguradps a la misha, a fih de
permitir que el elemento de transporte gire fuera de relacidén
cooperativa con los rodillos alimentadores de transmisién 121
segtn puede verse mejor en la fig., 2, permitiendo de tal modo.
que los atascos de material laminar sean eliminados de esta sec
cién del médulo distribuidor de hojas con extrema facilidad. El
transporte loco horizontal esté formado con una plancha de bage

173 que posee carriles de gula paralelos 164 asegurados a la

i
N

‘
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misma'y situados en relacién cooperativa con portillos de wm
mocanismo de desviacién 130’ para realizer la misma funcién
hasta aqul descrita, Una pluralidad de wvarillas de enlace es—
t4n aseguradas en secciones invertidas de la estructura de
transporte y sustentan una pluralidad de rodillos locos 161.
Las sccciones bifurcadas de log soportes de los rodillos lo-
cos 162 ajustan con una varilla de enlace 163 y son impulsa—
das en sentido horario, como puede verse en la fig. 5, a fra
v6s de aberituras en la estructura de trangporte en ajuste con
los rodillos alimentadores de transmiaién'IZI, por medio de
un resorte laminar 174 asegurado .a la seccidén inferior de los
soportes bifurcados por medio de un labio invertide con el
otro exiremo del resorte laminar asegurado en una ranura ép:g
plada dispuesta en los soportes de retencioén del resorte 175.

Pare permitir que los distribuidores modulares de
hojas gean ensamblados foxrmando una méquina unitaria de dis-
tribucién, dispositives de acoplamiento mecdnico aproplados
tales como bayonetas 137 y receptéculos 139 y ganchos 138, se
hallan asegurados & los médulos para alinear éstos correctamen
te y retenerlos en relacién de cooperacién, El mecanismo de
desviacién 130’ es similar en consitruccién al mecanismo de deg
viaéién 130, ¥ s; halla colocado en posicidén contigua al extre
mo izquieoxdo del transporte horizontal 170 para regular la en;
trega de‘material laminar a las bandejas de recogida del médu-—
1o clagificador en el cual se halla contenido el meganismo de
desviacién o6 para hacer pagar el material laminar a un médulo
inmediato para distribucién en el mismo. . '

A fin de desviar el material laminar que pasa a
través del transporte horizental al transporte vertical formado

por las unidades modulares cooperantes para’ ser entregado a la
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bandeja de recogida de coplas apropiada, se haéen girar los por—
$illog de los mecanismos de desviacién con lo cual la superficie
céneava se halla en interferencia con la trayectoria de movimien
to del pabel. §i se desea digtribuir el material laminar a un
médulo inme&iato, se hace girar el ejo de soporte de leva 153 a
una posicién por medio de la cual la seccién bifurcada de la pa-
lanca automética 155° ajusta'con ia secclén pendiente de la leva
1517 con lo cual el portillo para el mecanismo de desviacion 130°
seréd colocado fuéra de relacién de interferencia con la trayecto-
ria de'movimiento del papel por medio del transporte horizontal 7
con la seccién plana del portillo colocada, en la seceién escalo-
nada de los rodillog alimentadores de transmisidén, en las inmedia
ciones de la trayectoria del papel permitiendo de tal modo que el °
material laminar pase al siguiente médulo de distribucién.

Para facilitar el movimiento do un médulo clasifica~’
dor en relacién cooperative con otro médulo clasificador y para
facilitar la eliminacién de atascamientos en el meterial laminar
que se produzcan ocasionalmente en el transporte vertical formado

_por los médulos cooperantes, se dispone una plataforma con rodillo
180 asegurada a las planchas de estructura frontal y posterior 102
¥ 103 y plancha de estructura derecha 106 por ejemplo medianie sol
dadura y a la plancha de estructura izquierda 107 por medio de un
soporte permitiendo de tal modo que el médulo distribuidor de ho-
jas sea fécilmente movible. La plataforma de rodillo 180 dispone
de tres ejes 181l que pasan a través de seccienes invertidas de la
plancha de estrueciura 182 y poseen raedas giratorias 183 ingserta~
das pare rotacién sobre los extremos'de cada uno de los tres ejes.
Se dispone un-carril 190 que posee piesg. niveladorses: verticalmente
ajustables que ajusta los rodillos 183 de la plataforma correspon

diente y mediante ol cual puede moverse el médulo distribuidor de
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hojas en relacién cooperativa con oiro médule para formar una
méquina unitaria de distribucién de hojas. o fuera de dicha z;e-
lacién cooperativa para eoliminar atascamientos del material la
minar que se produzcan en el transporte vertiocal formado pox
los médulos cooperantos. '

En resumen, la Patente deVInvencién que se solici-

ta deberd recaer gobre las éiguientea.:
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RETVINDICACIONES

1. Un distribuidor modular de hojas adaptado para
combinarsé con otras unidades modulares similareg para ser wti-
lizado en una méquina uniteria de distribucién de hojas: que
comprende una pluralidad de bandejas de recogida sustentadas
en relacidn espaciada entre si, medios para transportar mate—
rial laminar a una posicién contigua a dicha pluralidad de ban
dejas de recogida, mecanismos de desviacién colocados en posi-
cién inmedia@a a dichesbandejas de recogida y accionables: en y
desde una relacién de interferencia con material laminar que
pasa junio a los mismos y es desviado al interior de una de di-
chas bandejas de recogida, medios para accionar a voluntad di-
chos mecanismos de desviaclén en y desde una relacién de inter-
ferencia con material laminar que pasa junto a los mismos. en
;espuesta a una sefial de control acoionada por el material la-
minar que pasa al interior de cada bandeja de recogida, y medios

para acoplar un segundo distribuidor modular en relacién de ac-

" cionamiento para formar una trayectoria de movimiento del mate~

riel laminar desde dicha posicién contigua a dicha pluralidad de
bandejas de recogida pagahdo por éélante de dichos mecanismos
desviadores al interioxr de dichas'bandejgs de recogida para la
entrega de material laminar a las_mismas.

2, El1 aparato segin la reivindicacién 1, én el cual
dichos medios para accionar a voluntad dichos mecanismos de des—
viacién comprendenuna pluralidad de elementos de leva montados
en relaéién de funcionamiento con dichos mecanismos de desviacién
sobre un eje de soporte giratorio, disponiendo cada uno de dichos
elementos de leva de una seccién de alojamiento y una secclén de
accionamiento Y estahdo colocados sobre diého eje de soporte de

4al modo que dichas secciones de accionamiento pasan por un punto

s



10 -

15

20

25

30

- 15 -

3443540

predeterminado en un momento predeterminado a medida que gira
dicho eje de soporte en respuesta a dichs seflal de con’trol,

. 3. El aparato segin las reivindicaciones 1 o 2,
on ol cual dichos mecanigmos de desviacién comprenden una plu
ralidad de portillos. montados. sobre un eje de soporte girato-
rio en lag inmediaciones do la entrada a dichas bandejas de

rocogida, incluyendo dichos portillos'una secoién plana y una

seccién céncava, y una palanca bifurcada asegurada a dicho eje

de soport% y funcionalmente acoplada a dichos medioé do accio—

|

namiento selectivo para mover dicha secoién plana de'dichos

portillos desde una posicién contigua a dicha trayectoria de

- movimiento del matorial laminar a una poslcion en la cual diw

cha seccién céncava de dicho poritillo se halla en relacién de
interferencia con dicha trayectoria de movimiento del material
Laminar al interior de.una bandeja de recogida predeterminada.
4. Bl aparato seg@n cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, en ol cual dichos. medios para accionar a voluntad di
chos mecanismos de desviacién en y desde una relacién de inter-
ferencia con el material laminar que pasa junto & los mismos es—
t&n controlados por un circuito elécirico que incluye un sensor
fotoeldctrico rospondiente al borde posterior del material lami-
nar que pasa al interior de dichas bandejas de recogida, ‘
5., Un distribuidor de hojas segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que comprende una porcién de una
primera seccién de transporte laminar a un lado de las bandejas
do recogida y. en posicién contigua a dichos mecanismos de-desvig
cién y dichas bandejas de recogida para cooperar con una porcién
do la seccién de transporte laminar de una unidad moduladora con
tigua para enviar material laminar desde dicha fosicién contigua

a dicha pluralidad de bandejas de recogida pasando por delante



B P R S LT

10

15-

25

30

T 3443500

de diochos ﬁeoanismos al interior de dichas bandejas de recogida,
y una segunda secclén de transporte laminar en el lado opuesto
de las bandejas de recogida para cooperar con una porcién de wra '
seccién de transporte laminar de una unidad moduladora eqntigua
a dicho lado opuesto.

6._E1 aparato seéﬁn la reivindicacién 5, que inoluye
medios pars acopler una segunda seccién e transporte laminar en
relacién de funcionamiento a dicha primera.secoidn de transporte
laminar para oomplotar un transporte destinado a enviar maferial

laminer desde dioha'posicidﬁ contigua a dicha pluralidad de ban-—

"dejas do recogida al interior de dichas bandejas de recogida.

T. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el que
ha de redaer la Patente de Invenoién que se solicita: "UN DISTRL
BUIDOR MODULAR DE HOJAS ADAPTADO PARA COMBINARSE CON OTRAS UNIDA
DES MODULARES SIMILARBES PARA SER UTILIZADO EN UNA MAQUINA UNITA-
RIA DE DISTRIBUCION DE HOJASY,

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la pre
sente Memoria descriptiva, que consta de dieciséis péginas mecano
grafiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 22 de agosto de 1967,

BERNARDO . UNGRIA,
DeDe

‘.
S
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