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l a  p re se n te  in v ención  se  r e f i e r e  a  un método y 

a p a ra to  p a ra  sim ultáneam ente e n c o la r  y s e c a r  un sum in is­

t r o  com pleto de g ran  número de u rd im bres de h i lo s  hechos 

de f ila m e n to s  a r t i f i c i a l e s ,  en l a  c a n tid a d  n e c e s a r ia  p a ra  

t e j e r  una t e l a  in d iv id u a l ;  y tam bién p a ra  a r r o l l a r  l a s  u r  

dim bres r e s u l ta n t e s  en un so lo  p leg ad o r de t e l a r .

lo s  a p a ra to s  de e n c o la r  y  s e c a r  urd im bres de l a  

t é c n ic a  y a  conocida p re sen ta b a n  una s e r i e  de inconven ien ­

t e s .  Por e jem plo , con f re c u e n c ia  o c u r r ía  en e l lo s  que, -du­

ra n te  e l  tra ta m ie n to  de encolado y secado , se enredaban -  

lo s  h i lo s  po r to c a r s e  unos con o t ro s ;  o b ie n  se p ro d u c ía  -  

muchas v eces  r o tu r a  de h i l o s ,  o se d espe luzaban  lo s  h i lo s  

a l  d iv id i r l o s  después d e l  secado , o se  p ro d u c ía  a  menudo 

una f i j a c i ó n  de lo s  h i l o s  a l  c a lo r ,  nada  d e se a b le , o de­

form aciones t r a n s v e r s a le s  de lo s  h i l o s ,  r e s u l ta n t e s  d e l  -  

uso  de medios té rm ico s  de secado , t a l e s  como ra d ia d o re s  o 

e s tu f a s ,  lám paras de ray o s  in f r a r r o jo s  o un c i l in d r o  o -  

tam bor c a le n ta d o , p a ra  s e c a r  lo s  h i l o s  en co lad o s . P o r e s t a  

razó n , lo s  a p a ra to s  de e n c o la r  y s e c a r  de l a  té c n ic a  a n te ­

r i o r  a  e s te  in v e n to , en lo s  que se  emplean lo s  mencionados 

medios de secado , v ie n en  re s u lta n d o  inadecuados p a ra  e fe c ­

tu a r  e l  encolado y secado sim u ltán eo s de g ran  número de h i  

lo s  de f ila m e n to s  s i n t é t i c o s  o a r t i f i c i a l e s ,  no re to rc id o s  

o poco to r c id o s ,  o de h i lo s  t a l e s  como lo s  de un tamaño o 

número de d e n ie r  muy f i n o . '

E s, p u es, o b je to  de l a  p re s e n te  in v en c ió n  un mé­

to d o  y  -aparato p e rfecc io n ad o s  y e f ic a c e s  de e n c o la r  y s e c a r ,  

que no da lu g a r  a  que se enreden  lo s  h i lo s  de f ila m e n to s  — 

s in t é t i c o s  o a r t i f i c i a l e s  d u ran te  su t r a n s p o r te  o paso  p o r 

e l  a p a ra to , n i  se p roduzca  r o tu r a  o despeluzado  de lo s  h i -
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lo s  d u ran te  l a  e ta p a  de d i v i d i r  lo s  h i lo s  encolados y se ­

c o s , debido e l lo s  a  l a s  nuevas e ta p a s  d e l método y a  l a  

p e rfe c c io n a d a  d is p o s ic ió n  d e l  a p a ra to , ideados ambos p a ra  

te n e r  l a  segu ridad  de que se e v i ta  e l  c o n tac to  e n tre  lo s  

h i lo s  t r a ta d o s  m ediante e l  re c u rso  de e n c o la r  prim ero s i ­

m ultáneam ente un g ran  número de urdim bres y d iv id ie n d o  o 

separando luego  lo s  h i lo s  enco lados, d u ran te  e l  su cesiv o  

tra ta m ie n to  de secado; e ideados tam bién p a ra  e v i t a r  e l  

d e s a r r o l lo  de una in d e se a b le  f i j a f i o n  o endurecim ien to  a l  

c a lo r ,  o deform ación de lo s  h i l o s ,  m ediante e l  re c u rso .d e  

s e c a r  con a i r e  c a l ie n te  lo s  h i lo s  a p re s ta d o s , p a ra  asx — 

e fe c tu a r  e l  secado de lo s  h i lo s  uniform e y eficazm en te  y 

h a ce r p o s ib le  e l  a p re s to  sim ultáneo  y  e l  c o n s ig u ien te  se ­

cado sim u ltáneo  de un g ran  número de h i lo s ,  de modo t a l  -  

que d ich o s método y  a p a ra to  son adecuados p a ra  e fe c tu a r  -  

e ficazm en te  e l  encolado sim u ltáneo  y e l  secado sim u ltáneo  

de g ran  número de h i lo s  de f ilam e n to s  s in té t i c o s  o a r t i ­

f i c i a l e s ,  con l i g e r a  to r s ió n  o s in  to r s ió n  a lguna, o de 

h i lo s  t a l e s  como lo s  de un número de d e n ie r  muy f in o ,  ta n  

d i f í c i l  de t r a t a r  en e l  a p a ra to  de e s te  género de l a  t é c ­

n ic a  ya conocida»

Los d ib u jo s  ad ju n to s  i l u s t r a n  un ejem plo de r e a ­

l i z a c ió n  d e l  p re se n te  in v e n to , y en e l lo s :

-  l a  f ig u r a  1 es una v i s t a  en a lzado  por e l  eos

tado derecho d e l  aparato;

-  l a  f ig u r a  2 es una v i s t a  esquem ática  en a lz a ­

do l a t e r a l ,  que i l u s t r a  l a  manera de h a c e r  fu n c io n a r e l  -

aparato;

-  l a  f ig u r a  3 es una v i s t a  esquem ática  en p la n ­

t a  que i l u s t r a  l a  manera de h ace r fu n c io n a r  e l  a p a ra to ;
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-  l a  f ig u r a  4 es una v i s t a  en secc ió n  lo n g i tu ­

d in a l ,  a e s c a la  am pliada, de l a  se c c ió n  de secado po r a i ­

r e a c ió n , secc ió n  tomada po r e l  e je  lo n g i tu d in a l  de l a  m is 

ma;

-  l a s  f ig u r a s  5 a  8 in c lu s iv e  son unas v i s t a s  

en sec c ió n  t r a n s v e r s a l  tomadas p o r l a s  l ín e a s  A-A, 3-B,

0-0  y  D-D, re sp ec tiv a m en te , de l a  f ig o  4;

-  l a  f ig u r a  9 es  una v i s t a  en secc ió n  t r a n s v e r ­

s a l  tomada por l a  l í n e a  E-E de l a  f i g .  5;

-  l a  f ig u r a  10 es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a , con 

p a r te s  d e sp ren d id a s , de un conducto de a i r e  in te rm ed io ;

-  l a s  f ig u r a s  11 y 12 son unas v i s t a s  en p e rs ­

p e c t iv a ,  re sp ec tiv a m en te , de unos medios de evacuación  o 

e scap e , e i l u s t r a n  e l  e s ta d o  en funcionam ien to  y e l  e s ta d o  

de cuando e s tá n  a b ie r to s ,  re sp ec tiv a m en te ;

-  l a  f ig u r a  13 es una v i s t a  en sec c ió n  r e c t a ,  

a  e s c a la  am pliada, de lo s  c o j in te s  de un r o d i l l o  de g u ía  

d e s tin a d o  a  d i v i d i r  o s e p a ra r  u rd im bres;

-  l a  f ig u r a  14 es  una v i s t a  en secc ió n  r e c t a  -  

t r a n s v e r s a l ,  a  e s c a la  am pliada, de una secc ió n  de e n c o la r  

equ ip ad a  con medios de a tom ización  de l a  so lu c ió n  de co­

l a ;

-  l a  f ig u r a  15 es  una v i s t a  en p e rs p e c tiv a , a 

e s c a la  am pliada, de un tubo  de a tom izac ión  de l a  so lu c ió n  

de c o la ;

-  l a  f ig u r a  16 es una re p re s e n ta c ió n  esquem áti 

ca  de un s is te m a  de accionam ien to  o tra n sm is ió n  de fu e rz a  

m o tr iz ;  y

-  l a s  f ig u r a s  17 y 18 son una v i s t a  en se c c ió n

r ó c ta  lo n g i tu d in a l  y una  v i s t a  en p la n ta ,  re sp ec tiv am en te 1

-  4 -
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de una secc ió n  de secado por a ire a c ió n  d is p u e s ta  en e l  t e ­

cho de su  cámara de secado y p r o v is ta  de medios p a ra  gene­

r a r  a i r e  c a l i e n te .

Como se i l u s t r a  en l a  f i g .  1 , e l  ap ara to  de éneo 

l a r  y s e c a r  urdim bres de l a  p re se n te  invención  comprende -  

una secc ió n  de p o rta p le g ad o re s  o c a b a l le te s  1 , una secc ió n  

de encolado 2, una secc ió n  de secado 3 y una secc ió n  de -  

p legado 4 , d is p u e s ta s  en s e r ie  por e s te  orden en e l  sentó, 

do lo n g i tu d in a l  d e l  a p a ra to .

En l a  secc ió n  1 de p o rta p le g a d o re s , s i tu a d a  en 

l a  p a r te  p o s te r io r  d e l a p a ra to , hay d isp u e s to s  dos grupos 

de una p lu ra l id a d  de p o rta p le g ad o res  o c a b a l le te s  de p le ­

gado 5 y 6, de t a l  manera que lo s  c a b a l le te s  5 de uno de 

lo s  grupos son más a l to s  que lo s  c a b a l le te s  6 d e l o tro  gru  

po, y  que e s to s  dos grupos e s tá n  d is p u e s to s  a lte rn án d o se  

e n tre  s í .  Cada uno de e s to s  c a b a l le te s  o p o rtap leg ad o res  

de lo s  dos grupos e s t á  d e s tin ad o  a s o p o r ta r  en su p a r te  -  

a l t a  un p leg ad o r de u rd id o r  a , por medio de un c o j in e te  7o 

En e l  caso de l a  f i g .  1 , e l  grupo más a l to  co n sta  de una -  

f i l a  de s i e t e  p o rta p le g ad o re s  de urdim bre d e l t ip o  c i ta d o , 

m ien tra s  e l  o tro  grupo c o n s ta  de una f i l a  de ocho p a res  de 

c a b a l le te s .  Cada uno de lo s  c a b a l le te s  de plegado empare­

jados 5 y ó e s t á  p ro v is to  de medios de fren o  de c in t a  8 -  

d e s tin a d o s  a  c o n tro la r  apropiadam ente l a  ro ta c ió n  de su -  

p ro p io  p leg ad o r de u rd id o r  a  .

l a  secc ió n  de encolado 2 comprende un peine  re c ­

to  9 , un r o d i l lo  de g u ía  10, un r o d i l l o  de inm ersión  12 -  

p a rc ia lm en te  sum ergido en l a  so lu c ió n  de c o la  co n ten id a  en 

una cuba de c o la  11, un tubo  de a tom ización  14 de l a  so lu ­

c ió n  de c o la  y un r o d i l l o  exprim idor o de e sc u rr id o  13, d i£

344329
-  5 -
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p u e s to s  po r e l  orden m encionado, a p a r t i r  de l a  sec c ió n  -  

p o s te r io r  y h a c ia  l a  se c c ió n  a n te r io r  d e l  a p a ra to .

l a  secc ió n  de secado 3 comprende una unidad de 

secado 16 en l a  que se u t i l i z a  a i r e  c a l i e n te ,  y comprende 

tam bién un tam bor c a le n ta d o  17. l a  unidad  de secado 16 que 

u t i l i z a  a i r e  c a l i e n te  se yergue en un pozo o a lo jam ien to  -  

re b a jad o  18 p ra c t ic a d o  en e l  su e lo , l a  unidad de secado 16- 

comprende un b a s t id o r  do tado  de m ontantes de an g u la r de -  

h ie r r o  19 que se apoyan de p ie  en l a  s u p e r f ic ie  d e l fondo 

d e l  pozo o excavación , y tam bién de p u n ta le s  20 hechos de 

a n g u la r de h ie r r o  y d is p u e s to s  esen c ia lm en te  a n iv e l  eon -  

e l  p lano  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  s u e lo , y una cámara de sec a ­

do 24- en form a de c a ja  a la rg a d a  24, hecha de chapa de h i e r  

ro  y  c o n ten id a  en d icho  b a s t id o r  en s e n tid o  lo n g i tu d in a l ,  

de modo que d escan sa  en d ich o s p u n ta le s  20, a  lo s  c u a le s  -  

v a  f i j a d a  l a  cámara de secado 24. lo s  la d o s  e x te r io r e s  d e l  

b a s t id o r  e s tá n  p ro v is to s  de una c u b ie r ta  e x te r io r  21 hecha 

de chapa de ace ro  y fo r r a d a  de un m a te r ia l  a base de la n a  

de v id r io  22, formando una e s t r u c tu r a  de pared 23 a i s l a n ­

t e  d e l  c a lo r  por c in co  lad o s  o s u p e r f ic ie s  d e l  b a s t id o r ,  -  

exceptuándose e l  la d o  que queda b a jo  e l  fondo de l a  cam ara 

de secado 24. Hay un p a r de medios g en erad o res  de a i r e  ca­

l i e n t e  25, cada uno de lo s  c u a le s  comprende l a  com binación 

de una unidad  de ca ld eo  27 d o tad a  de una p lu ra l id a d  de t u ­

bos de c a le fa c c ió n  a  base de vapor de agua 28 ( f i g .  8) d is  

p u e s ta  en e l  p a sa je  de a i r e ,  y comprende tam bién unos me­

d io s  de v e n t i la d o r  26; d ichos medios gen erad o res  de a i r e  -  

c a l i e n te  e s tá n  d is p u e s to s  s im étricam en te  en ambas s e c c io ­

n e s , a n te r io r  y p o s te r io r ,  d e l  pozo y por debajo  de l a  cá ­

mara de secado .

30.9 .67 6
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l a  cámara de secado 24 y l a  e s t r u c tu r a  de pared  

a i s l a n te  d e l  c a lo r  23» en sus paredes con tig u as  ta n to  en 

e l  lad o  a n te r io r  como en e l  p o s te r io r  de l a s  mismas, e s tá n  

p ro v is ta s  de unas ra n u ra s  a la rg ad a s  de e n tra d a  29 y de sa ­

l i d a  30  p a ra  r e c i b i r  y e n tre g a r  urd im bres en form a de f a j a  

o v e lo , re sp ec tiv a m en te , l a s  ra n u ra s  de e n tra d a  y s a l id a  

se ex tien d en  en l a  d ire c c ió n  de l a  anchura de e s ta s  dos -  

e s t r u c tu r a s  en form a de c a ja ,  y e s tá n  d is p u e s ta s  cada una 

a un n iv e l  e senc ia lm en te  ig u a l a l  de l a  m itad de l a  a l t u r a  

de l a  cámara de secado» En la s  paredes l a t e r a l e s  de e s ta s  

dos e s t r u c tu r a s ,  a  s a b e r , l a  cámara de secado y l a  e s tr u c ­

tu r a  de pared a is l a n te  d e l  c a lo r ,  hay d is p u e s ta s  unas en­

tr a d a s  31 p a ra  p e rm it i r  e l  acceso de un o p e ra rio  a l  i n t e ­

r i o r  de l a  cámara de secado , h a llán d o se  d ic h as  e n tra d a s  -  

d is p u e s ta s  en la s  paredes l a t e r a l e s  opuestas  de e s ta s  dos 

e s t r u c tu r a s ,  e senc ia lm en te  en medio de l a  m itad p o s te r io r  

y esenc ia lm en te  en medio de l a  m itad a n te r io r  de l a s  p a re ­

des l a t e r a l e s  lo n g itu d in a le s  de e s ta s  dos e s t r u c tu r a s ,  y 

d is p u e s ta s  de modo que se e n fre n ta n  e n tre  s í  por lo s  lados 

c o n tra r io s»  Cada una de la s  e n tra d a s  31 e s tá  p r o v is ta  de 

un p a r  de p u e rta s  engoznadas 32, d e s tin a d a s  a a b r i r  h a c ia  

fu e ra  y equipadas con una v e n ta n i l l a  de v id r io  33o Asim is­

mo, en cada uno de lo s  co stad o s de d ic h as  dos e s t r u c tu r a s  

hay d is p u e s ta  una a b e r tu ra  de accionam iento  34 equ ipada 

con una p u e r ta  de v id r io  engoznada 3 5 > c e rc a  de ambas p a r­

t e s  extrem as de l a s  paredes l a t e r a l e s ,  de t a l  manera que — 

la s  a b e r tu ra s  de accionam iento  34 s i tu a d a s  en una de l a s  -  

paredes l a t e r a l e s  se e n fre n ta n  e n tre  s í  en la s  paredes l a ­

t e r a l e s  opuestas»

l a  cámara de secado 24, p o r e l  i n t e r i o r  de lo s  -

V\- 'J í

30.9.67 7 -



10

15

20

25

30

30,9.67

re s p e c tiv o s  rin c o n e s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  de l a  pared  ex­

trem a p o s te r io r  y tam bién de l a  pared  extrem a a n te r io r ,  

e s t á  p r o v is ta  de unas p la c a s  d iv i s o r ia s  p e rfo ra d a s  4-0,ca­

da una de l a s  c u a le s  t i e n e  un número de pequeñas a b e r tu ­

r a s  que l a  a tr a v ie s a n  y e s t á  d ob lada  en ángulo re c to  y f i ­

ja d a  a  l a s  dos paredes co n tig u as  de lo s  re s p e c tiv o s  r in c o ­

n e s , e n tre  l a s  pared es  l a t e r a l e s  de l a  cám ara, l a s  p la c a s  

d iv i s o r i a s  o ta b iq u e s  40 de lo s  r in c o n e s  s u p e r io r  e in f e ­

r i o r  de l a  pared  ex trem a p o s te r io r  d e f in e n  en l a s  p a r te s  

un p a r de cámaras de p re s ió n  36 y  3 6 ' p a ra  n iv e la r  l a  p re ­

s ió n  de a i r e ,  l a s  cámaras 36 y 36 ' son de sec c ió n  re c ta n g u  

l a r  y se ex tien d en  e n tre  l a s  pared es  l a t e r a l e s  o p uestas  de 

l a  cám ara de secado . l a s  p la c a s  d iv i s o r i a s  40 de lo s  r i n ­

cones s u p e r io r  e i n f e r i o r  de l a  pared  extrem a a n te r io r  de 

l a  cámara de secado d e f in e n  un p a r  de cámaras reductor& s -  

de p re s ió n  38 y 3 8 ',  de manera sem ejante a  como lo  la c e n  -  

l a s  p la c a s  40  en e l  extrem o p o s te r io r .

Por fu e ra  de l a s  re s p e c t iv a s  cámaras de p re s ió n  

36 y 36 ' d e l  extrem o p o s te r io r  de l a  cámax-a de secado 24 -  

hay d is p u e s ta s  unas p la c a s  de g u ía  de c ir c u la c ió n  de a i r e ,  

o unas a b e r tu ra s  de su m in is tro  de a i r e  42 y 42*. l a s  p la ­

cas de g u ía  de su m in is tro  de a ir e  42 se ex tien d en  l a t e r a l ­

mente re sp e c to  a  l a  cám ara de secado 24, e n tre  l a s  paredes 

l a t e r a l e s  o puestas  de l a  misma, y  se  e x tie n d en  tam bién  en 

d ire c c ió n  in c l in a d a  e n tre  e l  borde s u p e r io r  de l a  ra n u ra  -  

de e n tra d a  29 y l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  d e l  tech o  de l a  cá­

m ara 24. l a  p la c a  de g u ía  42 e s t á  p r o v is ta  de una f i l a  de 

v a r ia s  p la c a s  44 r e c t i f i c a d o r a s  de l a  c ir c u la c ió n  de a i r e ,  

uniform em ente r e p a r t id a s ,  d irg id a s  p a ra le lam en te  h a c ia  aba 

jo  y h a c ia  a d e la n te  y que se  ex tie n d en  la te ra lm e n te  a  l a  -
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cámara 24 e n tre  l a s  paredes l a t e r a l e s  opuestas de é s t a .

l a  p la c a  42 ' de g u ía  de l a  c ir c u la c ió n  de a i r e  

se e x tien d e  la te ra lm e n te  a  l a  cámara 24 e n tre  sus paredes 

l a t e r a l e s  o p u esta s , y se ex tien d e  tam bién en d ire c c ió n  in ­

c lin a d a  e n tre  e l  borde in f e r io r  de l a  ra n u ra  de e n tra d a  29 

y e l  su e lo  o pared  i n f e r i o r  de l a  cámara de secado 24. l a  

p la c a  de g u ía  42 ' e s t á  p r o v is ta  de una f i l a  de v a r ia s  p la ­

cas 44 r e c t i f i c a d o r a s  d e l  paso de a i r e ,  uniformemente r e - '  

p a r t id a s ,  d i r ig id a s  p a ra le lam en te  h a c ia  a r r ib a  y a d e la n te  

y que se ex tien d en  la te ra lm e n te  a  l a  cámara 24 e n tre  la s  

paredes l a t e r a l e s  opuestas  de e s ta  ú ltim a . A sí, l a s  p la c a s  

de g u ía  42 y 42 ' d e l  paso de a i r e  c o n s ti tu y e n  unas cámaras^ 

37 y 37 ' de su m in is tro  de a i r e ,  de secc ió n  r e c ta  t r i a n g u -  • 

l a r ,  en l a s  que se e n c ie r ra n  l a s  cámaras de p re s ió n  36 y 

3 6 ',  re sp ec tiv a m en te .

De ig u a l  modo, a l  e x te r io r  de l a s  cámaras de r e ­

ducción  de p re s ió n  33 y 38 ' hay d is p u e s ta s  unas p la c a s  de 

g u ía  de a sp ira c ió n  de a i r e ,  o a b e r tu ra s  de a sp ira c ió n  de 

a i r e  43 y 43 ' re sp ec tiv a m en te , l a  p la c a  de g u ía  43 se ex­

tie n d e  desde e l  borde s u p e r io r  de l a  ra n u ra  de s a l id a  30 

a l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  d e l  tech o  de l a  cámara de secado 

24, y e s t á  equ ipada con una f i l a  de v a r ia s  p la ca s  44 r e c ­

t i f i c a d o r a s  de l a  c ir c u la c ió n  de aiie, uniform em ente r e p a r ­

t id a s  y d i r ig id a s  p a ra le lam en te  h a c ia  a t r á s  y h a c ia  ab a jo , 

l a  p la c a  de g u ía  43' se ex tien d e  desde e l  borde i n f e r io r  de 

l a  ra n u ra  de s a l id a  30  a l  su e lo  o pared  i n f e r io r  de l a  cá­

mara 24, y e s tá  equ ipada con una f i l a  de v a r ia s  p la c a s  44 

r e c t i f i c a d o r a s  d e l  paso o c ir c u la c ió n  de a i r e ,  uniformemen 

t e  r e p a r t id a s  y d i r ig id a s  p a ra le lam en te  h a c ia  a t r á s  y ha­

c ia  a r r ib a .  A sí, l a s  p la ca s  de g u ía  43 y 43 ' de a sp ira c ió n
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de a i r e  form an unas cám aras de a s p ira c ió n  de a ir e  39 y  39 ' 

de sec c ió n  r e c t a  t r i a n g u la r ,  en l a s  que se  e n c ie rra n  l a s  -  

cámaras de red u cc ió n  de p re s ió n  38 y 3 8 ',  re sp ec tiv a m en te .

lo s  conductos de a i r e  in te rm ed io s  45, que son -  

desm ontables y pasan  por l a  p a r te  centiáL de l a  cámara de 

secado 24, so b re sa le n  a l  i n t e r i o r  de l a  p a r te  c e n t r a l  de 

l a  cámara de secado en e l  s e n tid o  de l a  anchura de é s t a ,  

p a r tie n d o  de ambas p a red es  l a t e r a l e s  de l a  cámara de seca ­

do ( f ig o  7 ) .  En l a  d ire c c ió n  de l a  anchura de l a  cám ara -  

de secado hay d is p u e s to s  unos conductos de a ir e  c e n tr a le s  

58 y 58* de secc ió n  r e c t a  t r a p e z o id a l ,  po r l a  c a ra  supe­

r i o r  d e l te ch o  y po r l a  c a r a  i n f e r i o r  d e l  su e lo  de l a  m i s . 

ma. Cada uno de d ich o s conductos de a i r e  in te rm ed io s  45 -■ 

( f i g .  4 ) ,  que es de form a más o menos p la n a  y  a la rg a d a  y 

e s t á  c e rrad o  por sus ex trem os, e s t á  d iv id id o  en una cáma­

r a  de a lim e n tac ió n  de a i r e  47 y  una cám ara de a s p ira c ió n  

de a i r e  50 p o r medio de un tabique^ c e n t r a l  52 d is p u e s to  -  

lo n g itu d in a lm e n te  en é l ,  e stan d o  d ic h a  cám ara de su m in is­

t r o  de a i r e  47 s i tu a d a  en e l  lad o  d e la n te ro ,  en ta n to  que 

l a  cám ara de a s p ira c ió n  de a i r e  e s t á  s i tu a d a  en e l  lad o  -  

p o s te r io r ,  d e l  conducto 45. Cada una de d ic h as  cám aras 47 

y  5 0 , e s t á ,  p a ra le lam en te  a l  ta b iq u e  c e n t r a l ,  p r o v is ta  de 

unas p la c a s  d iv i s o r ia s  53 que t ie n e n  un número de pequeños 

ag u je ro s  que l a s  a tr a v ie s a n  c e rc a  de la s  p a r te s  más i n t e ­

r i o r e s  d e l  conducto de a i r e  in te rm e d io , de t a l  modo que -  

en l a  p a r te  p o s te r io r  d e l  i n t e r i o r  de l a  cám ara 47 de su­

m in is tro  de a i r e  queda d is p u e s ta  una cámara de p re s ió n  46 

d e s t in a d a  a n i v e l a r  l a  p re s ió n , y en l a  p a r te  a n te r io r  o 

d e la n te r a  d e l  i n t e r i o r  de l a  cámara de a sp ira c ió n  de- a i r e  

50 queda d is p u e s ta  una cám ara de red u cc ió n  de p re s ió n  49

-  10 -
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d e s tin a d a  a n iv e la r  l a  p re s ió n , resp ec tiv am en te  o En l a  ca­

r a  p e r i f é r i c a  que da h a c ia  a d e la n te  y en l a  que da h a c ia  -  

a t r á s ,  de l a  p a r te  de l a s  paredes de cada uno de d ichos -  

conductos de a i r e  in te rm ed io s  45 que so b re sa le  penetrando  

en l a  cámara de secado , hay d isp u e s to s  v a r io s  ag u jero s  ..de 

su m in is tro  de a i r e  48 y v a r io s  ag u je ro s  de a sp ira c ió n  51, 

s irv ie n d o  d ich as  paredes de d icho  conducto de a ir e  i n t e r ­

medio de p e r i f e r i a  e x te r io r  de l a  cámara de su m in is tro  de 

a i r e  47 y de l a  cámara de a sp ira c ió n  de a i r e  50. En l a s  ca  

ra s  su p e r io r  e i n f e r io r  de l a  cámara de p re s ió n  46 y de l a  

cámara de red u cc ió n  de p re s ió n  49, y c e rc a  de la s  paredes 

de l a  base de lo s  conductos de a i r e  45, hay resp ec tiv am en te  

d is p u e s ta s  unas a b e r tu ra s  de paso de a i r e  54 y 55, y unas 

a b e r tu ra s  de paso de a i r e  56 y 57» has a b e r tu ra s  de paso 

de a i r e  54 y 56, s i tu a d a s  en l a  c a ra  su p e r io r  de ..lo s  con­

duc tos de a i r e ,  t ie n e n  un tamaño menor que e l  de l a s  ab er­

tu r a s  de paso de a i r e  55 y 57 s itu a d a s  en su c a ra  i n f e r i o r .

A lo  la rg o  de ambos lad o s  e x te r io re s  de l a  e s ­

t r u c tu r a  de pared a is l a n te  d e l  c a lo r  23 hay d isp u e s to s  -  

unos tubos dob les 78, cada uno de lo s  cu a le s  va  p ro v is to  

en su i n t e r i o r  de un tab iq u e  c e n t r a l  80 que lo  d iv id e  en 

una secc ió n  a n te r io r  de tu b e r ía  81 de a lim en tac ió n  de a i r e  

y una secc ió n  p o s te r io r  82 de tu b e r ia  de a sp ira c ió n  de a i r e ,  

h a b il i tá n d o s e  a s í  p a sa je s  por separado .

Por l a  p a r te  su p e r io r  de cada uno de lo s  tubos -  

do b les  78 c ru za  h o riso n ta lm en te  montado un b a s t id o r  c o r re ­

d izo  79 por medio d e l  c u a l l a  p a r te  de base de cada condu£ 

to  de a ire  in te rm ed io  45 e s t á  so p o rtad a  de manera d e s l i z a -  

b le  y c o r re d iz a , de modo que l a  p a r te  extrem a más i n t e r i o r  

d e l  conducto 45 pasa  a t r a v é s  de l a s  i)aredes de l a  e s t r u c -

34 4 32 9
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t u r a  ele pared  23 a i s l a n te  d e l  c a lo r ,  y de l a  cámara de se ­

cado 24-, y asoma po r su  i n t e r i o r ,  l a s  a b e r tu ra s  s u p e r io r  

e i n f e r i o r  54 y 55 de paso de a i r e  de cada uno de lo s  con­

du c to s  45 de a i r e  in te rm ed io s  dan f r e n te  a l a  secc ió n  de 

tu b e r ía  81 de a lim en tac ió n  o su m in is tro  de a i r e  a r r ib a  c i ­

ta d a ,  de modo t a l  que l a  cámara de p re s ió n  46 d e l  conducto 

45 comunica con l a  sec c ió n  de tu b e r ía  81 de a lim en tac ió n  de 

a i r e .  De ig u a l  modo, l a s  a b e r tu ra s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  56 

y  57 de paso de a i r e  de l a  cámara de red u cc ió n  de p re s ió n  

49 dan f r e n te  a  l a  sec c ió n  de tu b e r ía  82 de a s p ir a c ió n  de 

a i r e  a r r ib a  c itad a»  con lo  c u a l l a  cam ara 49 comunica con 

l a  sec c ió n  82.

lo s  conductos c e n tr a le s  de a i r e  58 y 5 8 ',  de seo 

c ió n  r e c t a  t r a p e z o id a l  y d isp u e s to s  en l a  c a ra  s u p e r io r  -  

d e l  te ch o  y en e l  s u e lo , e s tá n ,  p o r medio de lo s  r e s p e c t i ­

vos ta b iq u e s  c e n tr a le s  65, 65' d is p u e s to s  v e r tic a lm e n te  y 

en e l  s e n tid o  de l a  anchura  de l a  cámara de secado , d iv i ­

d id o s  en unas cámaras de a lim en tac ió n  de a i r e  60 y 60 ' y 

tam bién en unas cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e  63 y 6 3 ',  -  

h a c ia  a d e la n te  y  h a c ia  a t r á s ,  re sp ec tiv a m en te , en r e la c ió n  

con l a  cámara de secad o . Hay unas a b e r tu ra s  o l  y 61' de su 

m in is tro  de a i r e  y unas a b e r tu ra s  64 y 64* de a s p ira c ió n  de 

a i r e  d is p u e s ta s ,  en e l  s e n tid o  de l a  anchura de l a  cámara 

de secado , en l a  pared  de te ch o  y en l a  pared  de s u e lo , -  

f r e n te  a  lo s  lad o s  in c lin a d o s  de l a s  r e s p e c t iv a s  sec c io n es  

r e c ta s  t r a p e z o id a le s .

Hay asimismo unas p la ca s  d iv i s o i r a s  p e rfo ra d a s  -  

66 y 6 6 ',  d o tad as  de una p lu ra l id a d  de hen d id u ras  67 y -  

d is p u e s ta s  v e r tic a lm e n te  en l a  p o s ic ió n  extrem a p o s te r io r  

de l a s  re s p e c t iv a s  a b e r tu ra s  61 y 61' de a lim e n tac ió n  de -

-  12 -
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a ir e  y en l a  p o s ic ió n  extrem a más avanzada de l a s  re sp e c ­

t i v a s  a b e r tu ra s  de a s p ira c ió n  de a i r e  64 y 6 4 ',  en e l  sen ­

t id o  de l a  anchura de l a  cámara de secado . En l a  p a r te  pos 

t e r i o r  de l a s  r e s p e c tiv a s  cámaras de a lim en tac ió n  de a i r e  

60 y 60' hay d is p u e s ta s  unas cámaras de p re s ió n  59 y 59' 

d e s tin a d a s  a  n iv e la r  l a  p re s ió n , y en l a  p a r te  d e la n te r a  

de l a s  re s p e c tiv a s  cámaras de a sp ira c ió n  de a ir e  63 y 631 

hay d is p u e s ta s  unas cámaras de red u cc ió n  de p re s ió n  62 y 

62' d e s tin a d a s  asimismo a  n iv e la r  l a  p re s ió n . l a s  c a ra s  -  

extrem as l a t e r a l e s ,  s i tu a d a s  en l a  p a r te  d e la n te r a  de la s  

cámaras de p re s ió n  59 y 59' de l a s  co rre sp o n d ien te s  cáma­

ra s  de a lim en tac ió n  de a i r e  60 y 60' d is p u e s ta s  a  todo  lo  

ancho de l a  cámara de secado , y l a s  c a ra s  extrem as l a t e r a ­

l e s  que e s tá n  s i tu a d a s  en l a  p a r te  p o s te r io r  de l a s  cáma­

ra s  de p re s ió n  re d u c id a  62 y 62' de l a s  re s p e c tiv a s  cáma­

ra s  de a sp ira c ió n  de a i r e  6 3y 63 * j e s tá n  c e rrad as  po r me­

d io  de unas p laca s  extrem as 68, re sp ec tiv a m en te . l a s  ab er­

tu r a s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  61 y 61' de a lim en tac ió n  de a i r e  

e s tá n  p ro v is ta s  de unas, f i l a s  p a r a le la s  y uniformem ente re  

p a r t id a s  de p la c a s  69 r e c t i f ic a d o r a s  d e l paso de a i r e ,  en 

d ire c c ió n  in c l in a d a  h a c ia  abajo  y h a c ia  a d e la n te , y en d i ­

re c c ió n  in c l in a d a  h a c ia  a r r ib a  y h a c ia  a d e la n te , r e s p e c t i ­

vam ente, en e l  s e n tid o  de l a  anchura de l a  cámara de seca ­

do. Las a b e r tu ra s  s u p e r io r  e i n f e r io r  64 y 64' de a s p ir a ­

c ió n  de a i r e  e s tá n  p ro v is ta s  de unas f i l a s  p a ra le la s  y u n í 

formemente r e p a r t id a s  de p la ca s  69 r e c t i f ic a d o r a s  d e l  paso 

de a i r e ,  en d ire c c ió n  in c l in a d a  h a c ia  abajo  y h a c ia  a t r á s  

y en d ire c c ió n  in c l in a d a  h a c ia  a r r ib a  y h a c ia  a t r á s ,  r e s ­

p ectivam en te , en e l  s e n tid o  de l a  anchura de l a  cámara de

secado

30.9.67 13
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ra m ific a d o s , que suben a  lo  la rg o  de l a s  paredes l a t e r a l e s  

de l a  cámara de secado y van conectados a lo s  extrem os su ­

p e r io re s  de lo s  r e s p e c tiv o s  tu b o s d o b les  78 a  ambos lad o s  

de l a  cám ara de secado , e s tá n  un id as  a  lo s  extrem os opues­

to s  d e l  conducto c e n t r a l  s u p e r io r  58 de a i r e 0 Unos tu b o s -  

d o b le s  ram ificad o s  84 que se d e r iv a n  de l a  p a r te  i n f e r i o r  

de lo s  re s p e c tiv o s  tu b o s d o b les  78 van conectados a lo s  -  

extrem os opuestos d e l  conducto c e n t r a l  i n f e r i o r  58 ' de a i ­

r e ,  re sp ec tiv am en te  o Las cámaras de p re s ió n  59 y 591 y -  

l a s  cám aras de red u cc ió n  de p re s ió n  62 y 62 ' de lo s  corre_s 

p o n d ien te s  conductos c e n tr a le s  de a i r e  58 y 58' van conec­

ta d a s ,  por medio d e l tram o de t u b e r í a  de a lim en tac ió n  de 

a i r e  y d e l  tram o de t u b e r í a  de a s p ira c ió n  de a i r e  que se 

form an en l a  p a r te  a n te r io r  y en l a  p o s te r io r  de lo s  r e s ­

p e c tiv o s  tubos do b les  ram ificad o s  83 y 8 4 , a l  tram o o se c ­

c ió n  de tu b e r ía  de a lim e n tac ió n  81 y a l  tram o o secc ió n  de 

t u b e r í a  de a s p ira c ió n  de a i r e  82 de lo s  tu b o s do b les  7 8 , 

respec tivam en teo

En lo s  extrem os in f e r io r e s  de lo s  co rre sp o n d ien ­

te s  tu b o s do b les  78 s itu a d o s  en lo s  co stad o s  o lad o s  opues 

to s  se  e fe c tú a  una conexión e n tre  e l  tubo  de a lim e n tac ió n  

de a i r e  77 (f ig o  4) conectado  a lo s  medios de v e n t i la c ió n  

26 de lo s  medios gen erad o res  de a i r e  c a l i e n te  s i tu a d o s  en 

l a  sec c ió n  o p a r te  d e la n te r a  de lo s  mismos c o s tad o s , y e l  

tu b o  de a s p ira c ió n  de a i r e  74 (f ig o  4) conectado  a  l a s  u n í 

dades de c a le fa c c ió n  27 de lo s  medios g enerado res de a i r e  

c a l i e n te  s i tu a d o s  en l a  secc ió n  p o s te r io r  de lo s  mismos -  

co s ta d o s , y e l  tubo  de a lim e n tac ió n  de a i r e  77 queda a s í  

conectado  a l  tram o de tu b e r ía  81 de a lim e n tac ió n  de a i r e

/
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de lo s  tubos d o b le s , en ta n to  que e l  tubo  de a sp ira c ió n  de 

a i r e  74 queda a s í  conectado a l  tram o de tu b e r ía  de a s p ir a ­

c ió n  82 de lo s  tubos d o b le s , lo s  extrem os más d e la n te ro s  de 

lo s  tu b o s s u p e r io r  e i n f e r i o r  73 y  73 ' de a lim en tac ió n  de 

a i r e  ra m if ic a d a , conectados a  lo s  extrem os p o s te r io re s  de 

lo s  tubos de a lim en tac ió n  de a ir e  72 conectados a lo s  r e s ­

p e c tiv o s  medios de v e n t i la d o r  26 de lo s  medios generadores 

de a i r e  c a l ie n te  de lo s  costados o p u esto s , e s tá n  f i j a d o s  

a l a s  paredes de lo s  c o rre sp o n d ien te s  rin c o n e s  su p e r io r  e 

i n f e r io r  formados en lo s  extrem os p o s te r io re s  de l a s  pare 

des l a t e r a l e s  opuestas de l a  cámara de secado 24 después 

de a tr a v e s a r  l a s  paredes de l a  co rre sp o n d ien te  e s t r u c tu r a  

de pared 23 a is l a n te  d e l c a lo r ,  po r ambos la d o s , y se ha ­

cen p a sa r  por la s  a b e r tu ra s  de paso de a i r e  70 que se f o r ­

man en lo s  rin co n es  de la s  paredes l a t e r a l e s  o p u esta s , pa  

r a  a s í  quedar conectadas a lo s  extrem os opuestos de l a s  -  

re s p e c tiv a s  cámaras de p re s ió n  s u p e r io r  e i n f e r io r  36 y -  

36 ' s i tu a d a s  en e l  extrem o p o s te r io r  de l a  cámara de se ­

cado. lo s  extrem os más avanzados o d e la n te ro s  de lo s  r e s ­

p e c tiv o s  tubos de a sp ira c ió n  de a i r e  ram ificad o s  86 y 86' 

s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  que se d e riv an  d e l  extremo más avan­

zado de lo s  tubos de a sp ira c ió n  de a i r e  85 conectados a 

l a s  r e s p e c tiv a s  un idades de c a le fa c c ió n  27 de lo s  medios 

g enerado res de a i r e  c a l ie n te  s itu a d o s  en l a  p a r te  d e la n te ­

r a  en lo s  co stad o s opuestos de l a  p a r te  i n f e r io r  de l a  -  

cámara de secado , e s tá n  f i j a d o s  a l a s  paredes de lo s  r in c o  

nes s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  en e l  extremo a n te r io r  de l a s  pa­

red es  l a t e r a l e s  o p u esta s , y son conducidos por l a s  a b e r tu ­

ra s  de paso de a i r e  71 p ra c tic a d a s  en lo s  rin co n es  de la s  

re s p e c t iv a s  paredes l a t e r a l e s  o p u es ta s , de modo t a l  que -
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quedan, conectados a lo s  extrem os opuestos de la s  r e s p e c t i ­

v as  cámaras de red u cc ió n  de p re s ió n  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,

38 y 3 8 ',  s i tu a d a s  en e l  extrem o a n te r io r  de l a  cámara de 

secado» lo s  tubos de a s p ira c ió n  de a i r e  74 y 85 e s tá n  p ro ­

v i s to s  de e n tra d a s  de a i r e  75 y 8 7 , p ro v is ta s  a  su vez de 

unos r e g i s t r o s  76 y 88, respec tivam en te»

Hay unos conductos de escape  89 que e n tra n  sobro 

s a lie n d o  en l a  p a r te  c e n t r a l ,  en l a  sem isecc ión  p o s te r io r  

de l a  cámara de secado , p ro ced n e te s  de l a s  re s p e c t iv a s  puer 

t a s  d e la n te ra s  32 de l a s  e n tra d a s  de operador 31 s itu a d o s  

en lo s  la d o s  opuestos d é la  secc ió n  p o s te r io r  de l a  cámara 

de secado y a  un n iv e l  id é n t ic o  a l  de l a  a l t u r a  d e l  conduc 

to  de a i r e  in te rm ed io  45» También hay unas cámaras de e s ­

cape 103 y 105 ( f i g .  2) d is p u e s ta s  en e l  s e n tid o  de l a  an­

ch u ra  de l a  cámara de secado , p o r encim a de i a  pared  de -  

te c h o , a s í  como en e l  lad o  i n f e r i o r  de l a  pared de su e lo  

de l a  sec c ió n  d e la n te r a  de l a  cám ara de secado . E l te ch o  -  

y e l  su e lo  e s tá n  a tra v esa d o s  por unas a b e r tu ra s  de escape 

104 y 106 s i tu a d a s  a l  n iv e l  de lo s  p lan o s i n f e r i o r  y supe­

r i o r  de la s  cámaras de escape s u p e r io r  e i n f e r i o r  103 y -  

1 0 5 , re sp ec tiv a m en te , de modo que conducen a  l a s  cámaras -  

de a s p ira c ió n  de a i r e  39 y  39 ' s i tu a d a s  en lo s  ángulos su ­

p e r io r  e i n f e r i o r  re s p e c tiv o s  de l a  secc ió n  d e la n te r a ,  den 

t r o  de l a  cám ara de secado , lo s  r e s p e c tiv o s  conductos de -  

escape 89 t ie n e n  ce rrad o s  sus extrem os más avanzados o de­

l a n te r o s ,  y co n tien en  una p la c a  d iv i s o r i a  p e rfo ra d a  90  pa­

r a  d a r  una cámara de p re s ió n  re d u c id a  91 en e l  lad o  a n te ­

r i o r  y una cámara de a s p ira c ió n  de a i r e  92 en e l  lad o  pos­

t e r i o r  ( f ig »  4 ) .  En l a  c a r a  l a t e r a l  p o s te r io r  d e l  lad o  de 

l a  cámara de a s p ira c ió n  de a i r e  hay d is p u e s ta  una p l u r a l i -
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dad de ag u je ro s  93 de a sp ira c ió n  de a i r e ,  S I borde supe­

r i o r  de l a  p e s tañ a  o b r id a  94 d is p u e s ta  en to rn o  a l a -  

a b e r tu ra  de l a  p a r te  de base d e l  condcuto 39 e s tá  f i j a d o  

po r unos medios de engozne 95 a l a  c a ra  i n t e r i o r  d e l l a  -  

p u e r ta  32. La c a ra  o s u p e r f ic ie  de l a  b r id a  94 e s tá  pues­

t a  a tope  con l a  c a ra  i n t e r i o r  de l a  p u e r ta  32* de modo -  

t a l  que so p o r ta  h o rizo n ta lm an te  e l  conducto de escape 89, 

con lo  cu a l é s te  se h a l l a  en com unicación, por medio de -  

l a  a b e r tu ra  de paso de a i r e  96 p ra c t ic a d a  a tra v é s  de l a  -  

p u e r ta  32, con e l  extrem o i n f e r i o r  d e l  conducto v e r t i c a l  

de escape 97 d isp u e s to  a l  e x te r io r  de l a  p u e r ta  32 ( f ig s „  

11 y 1 2 )o

Los conductos v e r t i c a l e s  de escape 97 se ponen 

en com unicación con l a s  a b e r tu ra s  opuestas  100 d e l  conduc­

to  s u p e r io r  de escape 99 d isp u e s to  tra n sv e rsa lm e n te  por en 

cima de l a  pared de te ch o  cuando l a  p u e r ta  32 e s t á  c e r r a ­

da , m ediante e l  re c u rso  de poner l a  a b e r tu ra  98 p ra c t ic a d a  

a t r a v é s  de l a  c a r a  de l a  p a r te  d e l conducto 97 que so b re ­

s a le  h a c ia  a r r ib a  desde l a  p u e r ta  32, en c o in c id e n c ia  con 

l a  a b e r tu ra  100, A l a  p a r te  c e n tr a l  d e l  conducto s u p e r io r  

de escape 99 va  conectado  un conducto v e r t i c a l  de escape -  

101 que co n tien e  un r e g i s t r o  102, Sil extrem o su p e r io r  d e l  

conducto de escape 101, que so b re sa le  h a c ia  a r r ib a  a  t r a ­

vés de l a  pared de l a  e s t r u c tu r a  23 de pared a is l a n te  d e l 

c a lo r ,  v a  conectado a un conducto p r in c ip a l  de escape 115 

s itu a d o  enciam d e l fecho  y conectado a un v e n t i la d o r  de -  

escape 116 ( f ig u r a  4)» E l número de r e f e r e n c ia  130 d esig n a  

un elem ento de re te n c ió n  d e l  conducto de escape , elem ento 

de re te n c ió n  que v a  montado de modo que puede g i r a r  en l a  

c a ra  i n t e r i o r  de l a  p u e r ta  de e n tra d a  32,

344329
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En l a  p a r te  m edia de l a  cám ara su p e r io r  de e sc a ­

pe 103 hay d is p u e s ta  una p la c a  h o r iz o n ta l  p e rfo ra d a  107.

Al c e n tro  de l a  c a ra  s u p e r io r  de l a  cámara s u p e r io r  de e s ­

cape 103 v a  conectado  un conducto v e r t i c a l  de escape 108 

que c o n tien e  un r e g i s t r o  109 en su in te r io r o  E l extrem o -  

más avanzado o d e la n te ro  d e l  conducto de escape 108, que 

so b re sa le  h a c ia  a r r ib a  a trav esan d o  l a  pared  de l a  e s t r u c -  ■ 

t u r a  23 de pared  a i s l a n te  d e l  c a lo r ,  v a  conectado a l  con­

d u c to  p r in c ip a l  de escape 115» ha a b e r tu ra  i n f e r io r  de e s ­

cape 106 e s t á  p r o v is ta  de una p la c a  p e rfo ra d a  110„ Los ex 

•bremos su p e r io re s  de lo s  dos conductos de escape 111 y 111 

conectados a  lo s  extrem os opuestos de l a  cám ara i n f e r i o r  -  

de escape 105 y que suben v e r tic a lm e n te  a  lo  la rg o  de l a s  

c a ra s  e x te r io r e s  de l a s  r e s p e c t iv a s  pared es  l a t e r a l e s  ( f i g .  

5) van conectados a l  tubo  s u p e r io r  de escape 112 d is p u e s to  

ju n to  a  l a  cámara s u p e r io r  de escape 103 ( f ig o  2) d isp u e s ­

t a  ju n to  a  l a  pared de te c h o . A l a  c a ra  c e n t r a l  s u p e r io r  d e l 

tu b o  s u p e r io r  de escape 112 va  conectado  un conducto v e r ­

t i c a l  de escape 113 que c o n tie n e  en su  i n t e r i o r  un r e g i s ­

t r o  114o E l  extrem o más avanzado o d e la n te ro  d e l  conducto 

v e r t i c a l  de escape 1 1 3 , que s o b re sa le  h a c ia  a r r ib a  a tr a v e ­

sando l a  pared de l a  e s t r u c tu r a  23 de pared  a i s l a n te  d e l  -  

c a lo r ,  v a  conectado  a l  conducto p r in c ip a l  de escape 115»

En l a s  p o s ic io n e s  ta n to  a n te r io r  como p o s te r io r  

re s p e c to  a l  conducto de a i r e  in te rm ed io  45 de l a  p a r te  cen 

t r a l  i n t e r i o r  de l a  cámara de secado 24 hay d is p u e s ta , en 

d ire c c ió n  v e r t i c a l ,  una f i l a  de r o d i l l o s  de g u ía  117 y 118 

( f i g .  4) que t ie n e n  su p e r i f e r i a  r e c u b ie r ta  de T efion  y es 

ta n  d e s tin a d o s  a d i v i d i r  l a s  u rd im bres de form a de f a j a ,  

ex ten d ién d o se  d ich o s r o d i l lo s  de g u ía  en e l  s e n tid o  l a t e -
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r a l  de l a  cámara 24, sopo rtados po r unos d is p o s i t iv o s  de 

c o j in e te s  119 J  120 montados en l a  pared l a t e r a l  opu esta  

de l a  cámara 24. A quellos de d ic lios r o d i l lo s  de g u ía  117 

y 118 d isp u e s to s  en ig u a l número que e l  de l a s  p a re ja s  de 

c a b a l le te s  p o rta p le g ad o res  5 e s tá n  más a l to s  que e l  n iv e l  

d e l  p lano  de l a  c a ra  s u p e r io r  d e l conducto de a i r e  i n t e r ­

medio 45, habiendo o tro s  r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118 d i s ­

pu esto s  en ig u a l  número que e l  de l a s  p a re ja s  de p o r ta p le ­

gadores 6 más b a jo s  que e l  n iv e l  d e l  p lano  de l a  c a ra  in ­

f e r i o r  d e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  45.

Como se in d ic a  en l a  f i g .  13, e l  d is p o s i t iv o  de 

c o j in e te s  119 d e s tin ad o  a  s o p o r ta r  uno de lo s  extrem os d e l  

r o d i l lo  de g u ía  co n tien e  dob les f i l a s  de rodam ientos de bo 

l a s  122 cuyo a ro  de ro d ad u ra  i n t e r i o r  es  capaz de in c l in a r  

se en e l  i n t e r i o r  d e l  extremo a b ie r to  de l a  c a ja  c i l i n d r i ­

ca 121o E n tre  e l  cojiiEfce de empuje 124 montado en l a  c a ra  

p o s te r io r  d e l  c a s q u i l lo  r o t a to r i o  holgado 123 que v a  mon­

tad o  a d e s liz a m ie n to  en e l  a ro  de ro d ad u ra  i n t e r i o r  de lo s  

rodam ientos 122, y l a  p a r te  i n f e r io r  in te r n a  de l a  c a ja  -  

c i l i n d r i c a  121, hay en te n s ió n  un m uelle  125. E l d is p o s i ­

t iv o  de c o j in e te s  120 d e l o tro  lado  l l e v a  d isp u e s to s  un -  

rodam iento de b o la s  127 y un c o j in e te  de empuje 128 d e n tro  

d e l  extremo a b ie r to  y en l a  p a r te  in te rn a  i n f e r io r  de una 

c a ja  c i l i n d r i c a  126, re sp ec tiv am en te , habiendo un c a sq u i­

l l o  r o ta to r io  129 sopo rtad o  por e s to s  dos t ip o s  de c o j i ­

n e te s  127 y 128. lo s  r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118 t ie n e n  uno 

de sus extrem os in tro d u c id o  en e l  c a s q u i l lo  g i r a to r i o  h o l­

gado 123 d e l d is p o s i t iv o  de c o j in e te s  de uno de lo s  la d o s , 

y e l  o tro  extremo in tro d u c id o  en e l  c a s q u i l lo  g i r a to r i o  -  

129 d e l  d is p o s i t iv o  de c o j in e te s  d e l  o tro  la d o , de modo -

344329
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que lo s  r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118 e s tá n  montados de mane­

r a  se p a ra b le  en d ich o s d is p o s i t iv o s  de c o j in e te s  de ambos 

la d o s  m ediante e l  uso de d icho  m uelle  125.

La secc ió n  de p legado 4 comprende un peine  131 

d is p u e s to  en e l  lad o  e x te r io r  Ju n to  a  l a  ra n u ra  de s a l i d a  

30 de l a  cám ara de secado , y a  p a r t i r  de é l  van  d is p u e s to s ,  

en e l  s e n tid o  de avance o h a c ia  a d e la n te  y por orden que -  

se in d ic a :  un r o d i l l o  de g u ía  132; un r o d i l lo s  de am o rti­

guam iento 133 d e s tin a d o  a  d e s l iz a r s e  v e r t ic a lm e n te ;  un ro  

d i l l o  de g u ia  134-; un r o d i l lo s  de am ortiguam iento  135 d e s ­

tin a d o  a d e s l iz a r s e  en e l  se n tid o  lo n g i tu d in a l  d e l  ap ara ­

t o ;  un r o d i l l o  im pulso r o empujador 136, un r o d i l l o  ence­

ra d o r  137 p a rc ia lm en te  sum ergido en l a  cuba de c e ra ;  un 

r o d i l l o  n iv e la d o r  138, y una p lu ra l id a d  de v a r i l l a s  d i v i -  

so ra s  139. Y en e l  á re a  extrem a de más a d e la n te , se d isp o ­

ne de: un p e ine  de expansión  140 d e s tin a d o  a g i r a r  u o s c i­

l a r  v e r t ic a lm e n te ;  un r o d i l l o  de g u ía  141; un r o d i l l o  me­

d id o r  142; un r o d i l l o  p leg ad o r 143; un r o d i l l o  de r e to r c e r  

144 y un huso 145 p a ra  mover un p le g ad o r de urdim bre c de 

t e l a r .  E11 e l  s u e lo , d eb ajo  de l a  v a r i l l a  d iv is o r a  139, hay 

d is p u e s to  un m otor de c o r r ie n te  c o n tin u a  146 p a ra  mover -  

d ich o  huso 145, un m otor de c o r r ie n te  c o n tin u a  147 p a ra  -  

a c c io n a r  e l  r o d i l l o  en ce rad o r 137 y e l  r o d i l l o  n iv e la d o r  

138, un c i l in d r o  c a le n ta d o  17 y un r o d i l l o  exprim idor 13o 

La f i g .  14 es  una v i s t a  en se c c ió n  r e c t a  lo n g i­

tu d in a l ,  a  e s c a la  am pliada, que i l u s t r a  con d e ta l l e  l a  -  

secc ió n  de enco lado . E l número 9 d e s ig n a  un p e in e . E l 10 

in d ic a  un r o d i l l o  de g u ía . E l número 11 s e ñ a la  una cuba de 

c o la  que t ie n e  dob le  e s t r u c tu r a ,  de modo que se s u m in is tra  

v ap o r de agua a l  e sp a c io  in te rm ed io  p a ra  c a le n ta r  l a  s o lu -
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c ió n  de c o la  que hay en e l l a .  S I  número 12 d esig n a  un ro ­

d i l l o  de inm ersión  d e s tin a d o  a s e r  e levado o lev an tad o . E l

13 in d ic a  un r o d i l lo  exprim idor o de e sc u rr id o , que cons­

t a  de un r o d i l lo  exprim idor in f e r io r  13A d e s tin ad o  a  s e r  -  

movido po r e l  mencionado m otor 147 de c o r r ie n te  c o n tin u a , 

y un r o d i l lo  s u p e r io r  13B que puede s e r  lev an tad o  o su b i­

do. E l número 14 s e ñ a la  un tubo de a tom ización  de l a  so lu ­

c ió n  de c o la , d isp u e s to  d e tr á s  d e l  r o d i l l o  exprim idor su ­

p e r io r  13B. E ste  tu b o  de a tom ización  o a sp e rs ió n  e s tá  pro  . 

v i s to ,  como se i l u s t r a  en l a  f i g .  15, de una p lu ra l id a d  -  

de o r i f i c i o s  de a tom ización  15 p ra c tic a d o s  en una s o la  f i ­

l a  a lo  la rg o  (en e l  s e n tid o  lo n g itu d in a l)  d e l  tu b o . Uno 

de lo s  extrem os de e s te  tubo  e s tá  c e rra d o . E ste  extrem o -  

c e rrad o  d e l  tubo  e s t á  firm em ente so s te n id o  po r e l  extremo 

más avanzado de un b razo  o s c i la n te  120 soportado  a  r o ta ­

c ió n  por una p ie z a  a c c e so r ia  154 f i j a d a  a  l a  c a ra  p o s te ­

r i o r  de uno de lo s  b a s t id o re s  152 de g u ia  de c o j in e te s  pa­

r a  e l  r o d i l l o  exprim idor su p e r io r  13B, estan d o  d icho  b razo  

150 d es tin ad o  a s e r  f i j a d o  por medio de un perno o t o r n i ­

l l o  de su je c ió n  151 en l a  p o s ic ió n  re q u e r id a  de g iro  u os­

c i la c ió n  en se n tid o  lo n g i tu d in a l .  Al o tro  extremo d e l  tubo

14 va conectado , en forma de Z, un tubo doblado 148 que -  

e s t á  formado conectando e n tre  s í  un codo de unión y un tu ­

bo c o r to .  Una ju n ta  d e l  t ip o  de ra c o r  149 que l l e v a  una -  

em paquetadura in te rc o n e c ta  e l  tubo  148 con un tubo  de a l i ­

m entación o su m in is tro  de so lu c ió n  de c o la  163, p o r uno de 

sus ex trem os. E l tubo  de a lim en tac ió n  de so lu c ió n  de c o la  

163 e s tá  firm em ente so s te n id o  por una p ie z a  a c c e so r ia  153 

s u je t a  a l a  c a ra  p o s te r io r  d e l o tro  • b a s t id o r  152 de g u ía  

de c o j in e te s  p a ra  e l  r o d i l l o  exprim idor su p e r io r , y e l  t u -
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bo de a tom ización  queda a s í  s u je to  p a ra le lam en te  a l  e je  

d e l  r o d i l l o  exprim idor s u p e r io r  13B y con movimiento de 

g i ro  en to m o  a l  e je  que une lo s  c e n tro s  de lo s  c o j i ­

n e te s  de l a s  dos p ie z a s  a c c e so r ia s  mencionadas 153 y 154, 

s ien d o  d ich o  e je  d e l  c i ta d o  r o d i l l o  13B. D urante l a  ope­

ra c ió n  de enco lado , e l  tubo  de ro c ia d o  14 se  f i j a  de t a l  

modo que lo s  o r i f i c i o s  de ro c iad o  15 e s té n  s itu a d o s  en una 

p o s ic ió n  de p iv o tam ien to  ap ro p iad a  y opuestos a  l a  c a ra  -  

p e r i f é r i c a  t r a s e r a  d e l  r o d i l l o  13B exp rim ido r s u p e r io r .

E l número 155 re p re s e n ta  un d e p ó s ito  de a lim en tac ió n  de -  

so lu c ió n  de c o la  d isp u e s to  d e trá s  de l a  cuba de c o la  11 -  

y que posee una e s t r u c tu r a  sem ejan te  a l a  de l a  cuba de -  

c o la  11, e stan d o  d e s tin a d o  a s e r  c a le n ta d o  con vapor de -  

agua<> A e s te  d e p ó s ito  se l l e v a  e l  extrem o más d e la n te ro  de 

un tu b o  de desbordam iento  o reb o sad u ra  156 d isp u e s to  en l a  

p a r te  a l t a  de l a  pared  p o s te r io r  de l a  cuba de c o la  11« E l 

número 157 d e s ig n a  .una bomba» E l extrem o más avanzado d e l  

tubo  de a sp ira c ió n  158 acoplado a l  la d o  de a sp ira c ió n  de 

l a  bomba e s t á  conectado  a  l a  p a r te  i n f e r io r  d e l d e p ó s ito  -  

155 de a lim en tac ió n  de c o la , en ta n to  que e l  tubo  de s a l i ­

da o e n tre g a  159 conectado  a l  lad o  de s a l i d a  de l a  bomba 

e s t á  conectado  a  su v e z , por medio de una v á lv u la  de cambio 

o conm utación, a l  tubo  p r in c ip a l  de a lim en tac ió n  l o l  que ■, 

t i e n e  su  extrem o in tro d u c id o  en l a  cuba de c o la  11. Al t u ­

bo p r in c ip a l  de a lim en tac ió n  161 v a  conectado , por medio 

de una v á lv u la  conm utadora 162, un tubo  de su m in is tro  de 

so lu c ió n  de c o la  163 que e s t a  conectado a  su  vez a l  tubo  

de a tom ización  14 de l a  so lu c ió n  de cola»

l a  f i g .  16 es un esquema i l u s t r a t i v o  d e l  s i s t e ­

ma de acc ionam ien to . E l motor de c o r r ie n te  c o n tin u a  146 -

3 4 4 3 2 9
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e s tá  acoplado a un mecanismo re d u c to r  de ve lo cid ad  164 -  

acoplado a  su vez a l  huso 145. E l á rb o l p r in c ip a l  165, -  

que e s t á  movido a v e lo c id ad  re d u c id a  por medio d e l motor 

147 de c o r r ie n te  co n tin u a , va  acoplado a  un mecanismo r e ­

d u c to r  de v e lo c id ad  166 conectado a l  r o d i l l o  p leg ad o r 143o 

E l á rb o l p r in c ip a l  165 e s tá  acoplado a  un mecanismo de -  

tra n sm is ió n  167 conectado  a l  lado  de e n tra d a  de un re g u la ­

do r de v e lo c id a d l6 8 , e l  c u a l va  acoplado por su s a l i d a  a 

un á rb o l de tra n sm is ió n  169, de modo que se acop la  a u n  -  

re g u la d o r  de v e lo c id ad  170 d isp u e s to  en un lu g a r  p o s te r io r  

en e l  a p a ra to . Dicho á rb o l de tra n sm is ió n  169 va  asimismo 

acoplado a un mecanismo re d u c to r  de v e lo c id ad  171 que e s -  . 

t á  conectado a l  e je  d e l c i l in d r o  c a le n ta d o  17. A la d o  de 

s a l i d a  d e l  re g u la d o r  de v e lo c id ad  170 s itu a d o  en p o s ic ió n  

p o s te r io r  v a  acoplado un mecanismo re d u c to r  de v e lo c id ad  

1 7 2 ',  e l  c u a l queda a s í  conectado a l  r o d i l l o  exprim idor -  

i n f e r io r  13A. E l á rb o l in te rm ed io  d e l  mecanismo re d u c to r  -  

de v e lo c id ad  171 e s tá  acoplado a un mecanismo re d u c to r  de 

v e lo c id ad  172 por t o r n i l l o  s in  f i n ,  acoplado a su vez a 

un mecanismo de cambio de v e lo c id ad es  173 por medio d e l  

c u a l e s t á  conectado  a l  r o d i l lo  en cerad o r 137o E l á rb o l de 

tra n sm is ió n  167 e s t á  asimismo acoplado a  un mecanismo r e ­

d u c to r  de v e lo c id ad  174 por t o r n i l l o  s in  f i n ,  acoplado a 

su vez a l  r o d i l lo  n iv e la d o r  138» Los re s p e c tiv o s  a íb o le s  

m otores de lo s  dos m otores de c o r r ie n te  co n tin u a  146 y -  

147 e s tá o  acoplados a unos generadores de c o r r ie n te  con­

t in u a  175 y 176 d e l mismo t i p o .  Aun cuando e l lo  no se r e ­

p re s e n ta  en lo s  d ib u jo s , l a s  s a l id a s  de ambos generado res 

e s tá n  conectadas a unos medios de c o n tro l  que son e x c i t a ­

dos u t i l iz a n d o  l a  d i f e r e n c ia  de l a s  te n s io n e s  generadas -

-  23 -
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p o r es-feos dos generad o res  175 y 17$ d u ran te  l a  op eració n  

de e n c o la r , p a ra  a s í  r e g u la r  l a  c o r r ie n te  de e s t a t o r  o de 

campo d e l  m otor de c o r r ie n te  c o n tin u a  14$ d e s tin a d o  a  mo­

v e r  e l  huso 145 y de ese modo re d u c ir  l a  v e lo c id ad  de ro ­

ta c ió n  d e l  m otor de c o r r ie n te  c o n tin u a  146 con a r re g lo  a l  

aumento de g ro so r o p ro fund idad  d e l  h i l o  bobinado en to rn o  

a l  p leg ad o r de t e l a r  c , de modo que e l  h i lo  pueda b o b in a r­

se en to rn o  a l  p leg ad o r de t e l a r  c con una te n s ió n  m ecáni­

ca  uniform e»

A c o n tin u a c ió n  se  d e s c r ib i r á  l a  op eració n  de en­

co lado  y secado de urdim bre d e l p re se n te  ejemplo»

Prim eram ente, e l  p leg ad o r de u rd id o r  a  en e l  -  

c u a l se h a  bobinado e l  h i lo  n e c e s a r io  se  monta por sus -  

e je s  opuestos en lo s  c o j in e te s  de r o d i l lo s  7 d e l  p o r ta p le -  

gador s u p e r io r  de l a  p a re ja  de p o rta p le g ad o re s  5 y 6, de 

l a  m anera in d ic a d a  con l ín e a s  de t r a z o  y punto  en l a  f i g .

1 , de modo t a l  que en lo s  p o rta p le g ad o re s  de l a  se c c ió n  1 

quede montado e l  número de p leg ad o res  de u rd id o r  a  n ecesa ­

r io s  p a ra  o b ten er e l  t o t a l  de urd im bres que haga f a l t a  pa­

r a  t e j e r  una t e l a  d esead a . Asimismo, e n tre  lo s  husos opues 

to s  145 de l a  se c c ió n  de p legado se monta e l  n e c e s a r io  -  

p leg ad o r de t e l a r  c» S I  d ib u jo  i l u s t r a  e l  caso  en que lo s  

a n tep leg ad o re s  o p leg ad o res  de u rd id o r  a  e s tá n  d is p u e s to s  

en número ig u a l  a l  de p o rtap leg ad o res»

De lo s  re s p e c tiv o s  p leg ad o res  montados en lo s  ca  

b a i l e t e s  o p o rta p le g a d o re s  de l a  s e c c ió n  1 se r e t i r a  un -  

número de h i lo s  en form a de " fa ja "»  S I  té rm ino  de " f a ja "  -  

u t i l i z a d o  en e s t a  Memoria da  a en ten d e r un g ran  número de 

urd im bres d is p u e s ta s  p a ra le lam en te  e n tre  s i  en un p lan o . Las 

f a j a s  s de h i lo s  r e t i r a d a s  se hacen p a sa r  sucesivam ente  po r

30„9o67 24
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l a  secc ió n  de encolado 2, l a  secc ió n  de secado 3 y l a  sec ­

c ió n  de plegado 4 , y l a s  pun tas o ex trem idades de lo s  h i ­

lo s  en marcha e s tá n  f i j a d a s  en e l  p leg ad o r de t e l a r  £» Co 

ino se i l u s t r a  en l a s  f i g s .  2 y 3 , l a s  r e s p e c tiv a s  f a j a s  s 

de h i lo s  r e t i r a d a s  de lo s  co rre sp o n d ien te s  p leg ad o res  a 

se hacen p a sa r por un peine  9 p a ra  d iv id i r  o se p a ra r  e n tre  

s í  lo s  h i lo s  in d iv id u a le s  de modo que no se toquen unos -  

con o tros»  la s  f a j a s  s de h i lo s  r e s p e c tiv a s  se a ju s ta n  de 

manera que se obtengan l a s  anchuras apropiadas»  A c o n t i ­

nuación  se h a fen  p a sa r l a s  f a j a s  £  de h i lo s  en to rn o  ;a l -  

r o d i l l o  de g u ía  10 de modo que quedan reco g id as  en un so lo  

grupo y se hacen en to rn o  a l a  p e r i f e r i a  d e l  r o d i l l o  de -  

inm ersión  12 que e s t á  medio sumergido en l a  so lu c ió n  de -  

c o la  b co n ten id a  en l a  cuba de c o la  l io  Entonces se hacen 

p a sa r  l a s  f a j a s  s de h i lo s  e n tre  lo s  r o d i l lo s  s u p e r io r  e 

i n f e r i o r  de lo s  medios de r o d i l lo s  exp rim ido res 13, escu­

r r ié n d o la s  o e sp rim ién d o las  en un so lo  grupo, l a s  f a j a s  £  

de h i lo s  que se hayan hecho p a sa r por lo s  medios de r o d i ­

l l o s  13 se hacen p a sa r  luego  por l a  ra n u ra  de e n tra d a  29 

de l a  cámara de secado , a l  p rop io  tiem po que son separadas 

de nuevo y co n v e rtid a s  en l a s  c o rre sp o n d ien te s  f a j a s  p r i ­

m itiv a s  s » Las f a j a s  s de h i lo  in tro d u c id a s  en l a  cámara 

de secado 24 se hacen p a sa r  a co n tin u a c ió n  en to rn o  a la s  

re s p e c tiv o s  r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118, d isp u e s to s  en f i ­

l a s  v e r t i c a l e s  en l a s  s e c c io n e s , ta n to  de d e trá s  como de 

d e la n te , de l a  cámara de secado 24, y d e s tin ad o s  a d iv id i r  

o s e p a ra r  l a s  f a j a s  s de h i lo s  con a r re g lo  a  l a  d is p o s ic ió n  

v e r t i c a l  de l a s  mismas» l a  to ta l id a d  de l a s  f a ja s  s de h i ­

lo s  se d iv id e  e n tre  lo s  dos g rupos, s u p e r io r  e i n f e r i o r .  -  

l a s  f a j a s  de h i lo  de cada grupo se d iv id e n  y d isem inan y ,
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más en p a r t i c u l a r ,  se d iv id e n  y d isem inan a l  p a sa r  po r en­

cima y por d eb a jo  d e l  conducto de escape 89 y d e l  conducto 

de a i r e  in te rm ed io  45 de l a  cámara de secado , con a r re g lo  

a  l a  d is p o s ic ió n  v e r t i c a l  de lo s  r o d i l l o s  de g u ía . E l t o ­

t a l  de l a s  f a j a s  _s de h i lo s  que se han. disem inado se re c o ­

ge luego  después de p a sa r  p o r lo s  r o d i l lo s  de g u ía  118 s i ­

tu ad o s en l a  secc ió n  a n te r io r  o d e la n te r a ,  y l a s  f a j a s  s 

de h i lo s  re c o g id as  se hacen p a sa r  por l a  ra n u ra  de sa b id a  

30  y se l le v a n  a l  p e in e  131 d isp u e s to  inm ediatam ente d e la n  

t e  de l a  ra n u ra  de s a l i d a  de l a  cám ara de secado 24, p a ra  

a s í  s e r  a ju s ta d a s  según l a  d is p o s ic ió n  de lo s  h i lo s  que -  

form an l a s  f a j a s  _s. A co n tin u a c ió n , l a s  re s p e c t iv a s  f a j a s  

s  de h i lo s  se hacen p a sa r  en to m o  a l  r o d i l l o  de g u ía  132 

p a ra  s e r  re c o g id as  conjuntam ente en un so lo  grupo y pasadas 

en to m o  a  un r o d i l lo  am ortiguador 133 d e s tin a d o  a  c o r r e r  

v e r t ic a lm e n te , y de é l  a  l a  p e r i f e r i a  d e l  r o d i l l o  de g u ía  

134, h a c ié n d o s le s  p a sa r  luego  por encim a d e l r o d i l l o  empu­

ja d o r  136 p a ra  s e r  f in a lm e n te  l le v a d a s  a l  r o d i l l o  en ce ra ­

d o r 1 37 . 0 b ie n , como a l t e r n a t iv a ,  en caso  de que se q u ie ­

r a  aum entar l a  v e lo c id a d  de secado , l a s  f a j a s  js de h i lo s  -  

que s a le n  d e l  r o d i l l o  de g u ía  132 se hacen p a sa r en to rn o  

a l  c i l in d r o  ca le n ta d o  17 y , por medio d e l r o d i l l o  de amor­

tig u am ien to  lo n g itu d in a lm e n te  d e s l iz  ab le  135, se pueden -  

l l e v a r  a l  r o d i l lo  en cerad o r 137. Das f a j a s  s de h i lo s  se

ponen luego  en c o n ta c to  con l a  p e r i f e r i a  su p e r io r  d e l  ro ­

d i l l o  137 y l a  p e r i f e r i a  i n f e r i o r  d e l  r o d i l l o  n iv e la d o r  

1 3 8 , sucesivam en te . A c o n tin u a c ió n , l a s  f a j a s  de h i l o ,  que 

e s tá n  ah o ra  re c o g id as  en un so lo  g ru p o , se d iv id e n  de nue­

vo en l a s  re s p e c t iv a s  f a j a s  £  de h i l o ,  po r medio de l a s  -  

v a r i l l a s  d iv is o ra s  139* D espués, l a s  f a j a s  d iv id id a s  es de

a  4  É"< ¿ i  i  H
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h i lo s  se pasan por e l  peine de expansión  140 y , t r a s  a ju s ­

t a r  l a  anchura de la s  f a j a s  s de h i lo s  a  l a  anchura de p ie  

gado d e l  p leg ad o r de t e l a r  o t l a s  f a j a s  £  de h i lo s  se -  

tra n s p o r ta n  o hacen avanzar de manera que pasen por un ro ­

d i l l o  de g a fa  141, un r o d i l l o  m edidor 142, un r o d i l lo  p le ­

gador 143, un r o d i l lo  re to rc e d o r  144, y sean tomada f i n a l ­

mente por e l  p leg ad o r de t e l a r  c , después de re c o g id as  la s  

f a j a s  s  de h i lo  por e n te ro  en un so lo  grupo. A lo s  plegad_o 

r e s  de u rd id o r  a  re s p e c tiv o s  se le s  comunica una fu e rz a  de 

fren ad o  por medio de la s  bandas d e l  f ren o  de c in ta  8, de 

modo c o rre sp o n d ie n te , co n tro lán d o se  asxmde manera ap ro p ia ­

da l a  ro ta c ió n  de cada uno de lo s  p leg ad o res  de u rd id o r  -

Después de h ab erse  hecho p a sa r  lo s  h i lo s  por la s  

p a r te s  c o rre sp o n d ien te s  d e l a p a ra to , se ponen en marcha lo s  

re s p e c tiv o s  medios generado res de c a lo r  de ambas sec c io n es , 

a n te r io r  y p o s te r io r ,  con lo s  r e g i s t r o s  76 y 88 de l a s  re s  

p e c tiv a s  e n tra d a s  de a i r e  y lo s  r e g i s t r o s  102, 109 y 114 de 

lo s  co rre sp o n d ien te s  conductos de escape a b ie r to s  en e l  — 

grado convenien te  o A co n tin u ac ió n  se pone en marcha e l  ven 

t i l a d o r  de escape o evacuación  116. lo s  dos m otores de co r 

r i e n te  co n tin u a  146 y 147 se ponen en movimiento s im u ltá ­

neamente p a ra  h a ce r g i r a r  e l  huso 145 y , de ese modo, ha­

c e r  g i r a r  e l  p leg ad o r de t e l a r  c,  e l  r o d i l l o  p legado r 142, 

e l  c i l in d r o  ca le n ta d o  17 y e l  r o d i l l o  exprim idor 13. Como 

consecuencia , de lo s  c o rre sp o n d ien te s  a n tep leg a d o re s , o -  

p leg ad o res  de u rd id o r  a , s a le n  sucesivam ente l a s  f a j a s  s 

de h i lo s  que con stan  de un número de h i lo s  apropiadam ente 

te n s o s , y la s  f a j a s  de h i lo s  en treg ad as  se hacen p a sa r  por 

e l  p e ine  9 y se d iv id e n  en h i lo s  sep arad o s, p a ra  a s í  e v i t a r

vi' 1: i  'U  1 - w
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e l  c o n ta c to  e n tre  M is o  en l a s  f a j a s  e s ,  dándose les  a  la s  

f a j a s  una an chara  p re f ija d a »  Tras de p a s a r  por e l  r o d i l l o  

de g u ía  10, l a s  f a j a s  s de h i lo s  r e s p e c t iv a s  se  recogen en 

un so lo  grupo y se l le v a n  a  l a  cuba de c o la  11 * h ac ién d o la s  

p a sa r  en to m o  a l  r o d i l l o  de inm ersión  12 de modo que e l  -  

grupo de f a j a s  de h i lo s  se  hace p a sa r  p o r l a  so lu c ió n  de -  

c o la  b c o n ten id a  en l a  cuba de c o la  11 y a s í  lo s  h i lo s  se 

recu b ren  con l a  so lu c ió n  de c o la . A c o n tin u a c ió n , después 

de h ab erse  e sc u rr id o  o exprim ido adecuadam ente l a  so lu c ió n  

de c o la  ad h e ren te , a l  p a sa r  l a s  f a j a s  de h i lo  por e l  r o d i­

l l o  exp rim ido r 13 , l a s  f a j a s  de h i l o  son inm ediatam ente — 

d iv id id a s  en l a s  r e s p e c t iv a s  f a j a s  s de h i lo s  de lo s  co­

rre s p o n d ie n te s  p leg ad o res  de u rd id o r  de donde hab ían  v e n i­

do . A sí, como se  i l u s t r a  en l a  f ig o  2, l a s  f a j a s  r e s p e c t iv a s  

s  de h i lo s  se d iv id e n  en "p iso s"  v e r tic a lm e n te  y se d isp o ­

nen en form a d iv e rg e n te  a l  s e r  t r a s la d a d a s  h a c ia  a d e la n te , 

l a s  f a j a s  s de h i lo  se l le v a n  luego  a  l a  ra n u ra  de e n tra d a  

29 de l a  cámra de secado 24, y a l  i n t e r i o r  de l a  cám ara de 

secado 24. Por medio de lo s  r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o re s  117 

y  118 s itu a d o s  en l a  secc ió n  p o s te r io r  y en l a  secc ió n  an­

t e r i o r ,  l a s  f a j a s  de h i lo s  se d isponen  de modo que conver­

gen a l  s e g u ir  avanzando, h a s ta  s a l i r  por l a  ra n u ra  de s a l í  

da  30  de l a  cám ara de secado 24 y s e g u ir  h a s ta  e l  p e in e  -  

131. l a  to ta l id a d  de l a s  f a j a s  s  de h i l o  se d iv id e  en dos 

g ru p o s, su p e r io r  e i n f e r i o r ,  en l a  cám ara de secado , lo s  -  

dos grupos r e s u l ta n te s  se hacen p a sa r  po r e l  i n t e r i o r  de 

l a  cám ara de secado , cogiendo e n tre  medias e l  conducto de 

escape 89 y e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  45, con l a s  f a ­

ja s  de cada grupo sep a rad as  a  d i s t a n c ia  unas de o t r a s ,  lo s  

h i lo s  in d iv id u a le s  avanzan tam bién , a l  tiem po que son d iv i

/
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d idos según lo  d e f in id o  por lo s  pe in es  9 y 131, s itu a d o s  

é s to s  en la s  secc io n es  a n te r io r  y p o s te r io r ,  r e s p e c t iv a ­

m ente, de l a  cámara de secado 24.

por l a  cámara de secado 24, l a s  c o r r ie n te s  de a ir e  c a l i e n ­

te  p roducidas por lo s  re s p e c tiv o s  medios generadores de ca  

l o r ,  s itu a d o s  en lo s  co stad o s de l a  sec c ió n  p o s te r io r ,  a 

consecuenc ia  de l a  a c t iv a c ió n  de lo s  re sp e c tiv o s  medios -  

generado res de c a lo r ,  pasan po r lo s  co rre sp o n d ien te s  con­

duc tos de a i r e  72 b i l a t e r a l e s ,  por lo s  conductos de sumi­

n i s t r o  de a i r e  d e riv ad o s  73 y 7 3 ',  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  y 

son fo rza d as  a e n t r a r  en la s  r e s p e c tiv a s  cámaras de p ré s -  

s ió n  36 y 3 6 1 s i tu a d a s  en la s  p a r te s  su p e r io r  e i n f e r io r  

de l a  secc ió n  p o s te r io r  de l a  cámara de secado, y son o b li  

gadas a e n t r a r  uniform em ente en l a s  secc io n es  a n te r io re s  

de la s  cámaras s u p e r io r  e i n f e r i o r  de a lim en tac ió n  o sumi­

n i s t r o  de a ir e  37 y 37*, re sp ec tiv am en te , l a s  c o r r ie n te s  -  

de a i r e  c a le n ta d a s , po r c o n s ig u ie n te , se l le v a n  desaa a l l í  

a t r a v é s  de la s  co rre sp o n d ien te s  p la ca s  r e c t i f ic a d o r a s  44 

d e l  paso de a i r e ,  de la s  re s e p e tiv a s  cap as , form adas en la s  

co rre sp o n d ien te s  a b e r tu ra s  de su m in is tro  de a i r e  42 y 42* ; 

p la c a s  que tam bién re c ib e n  e l  nombre de p la ca s  de g u ía  de 

l a  c ir c u la c ió n  de a i r e .  A sí, l a s  c o r r ie n te s  de a ir e  c a l ie n  

t e  son expu lsadas a p re s ió n  uniform e desde lo s  e sp ac io s  -  

comprendidos e n tre  l a s  re s p e c tiv a s  .p lacas r e c t i f ic a d o r a s  

44 d e l paso de a ir e  de l a  a b e r tu ra  s u p e r io r  42 de sum in is­

t r o  de a i r e ,  en d ire c c ió n  in c l in a d a  h a c ia  abajo  y ad e lan ­

t e ,  y tam bién desde lo s  e sp ac io s  comprendidos e n tre  l a s  -  

re s p e c t iv a s  p la ca s  r e c t i f ic a d o r a s  44 d e l  paso de a i r e  de 

l a  a b e r tu ra  i n f e r io r  42 ' de su m in is tro  de a i r e ,  en d i r e c -

Al p a sa r  e s to s  dos grupos de f a j a s  s de h i lo s
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c ió n  in c l in a d a  h a c ia  a r r ib a  y a d e la n te , l a s  c o r r ie n te s  de 

a i r e  c a l i e n te  son, pues, a p lic a d a s  a  p re s ió n  a  lo s  grupos 

de f a j a s  de h i l o s ,  ta n to  desde e l  lad o  s u p e r io r  como d e l  

i n f e r i o r ,  a l  e n t r a r  l a s  f a j a s  de h i lo  por l a  ra n u ra  de en 

t r a d a  29 de l a  cám ara de secado y p a sa r  por l a  se c c ió n  -  

p o s te r io r  de l a  cámara de secado 24 m ie n tra s  se e s tá n  d i ­

v id ie n d o  y d ispon iendo  en form a d iv e rg e n te .

lo s  c o rre sp o n d e in te s  medios g enerado res de a i r e  c a l i e n te  

s itu a d o s  a  ambos lad o s  en l a  sec c ió n  a n te r io r  de l a  cáma­

r a  de secado se hacen p a sa r  por lo s  tram os de t u b e r í a  81 

de lo s  c o rre sp o n d ie n te s  conductos de su m in is tro  de a i r e  

77 , 78 de ambos lad o s  de l a  cámara de secado 24, y s ig u en  

a  t r a v é s  de l a s  cámaras de p re s ió n  46 de d e n tro  de l a s  -  

cám aras de su m in is tro  de a i r e  d is p u e s ta s  d e la n te  de lo s  

conductos de a i r e  in te rm ed io s  45, y a  t r a v é s  de lo s  r e s ­

p e c tiv o s  conductos d o b les  ram ificad o s  83 y 84, y son o b li  

gadas a  e n t r a r  en l a s  cámaras de p re s ió n  59 7 59 ' form adas 

en l a s  re s p e c t iv a s  cám aras de a lim en tac ió n  o su m in is tro  de 

a i r e  d is p u e s ta s  d e la n te  de lo s  c o rre sp o n d ie n te s  conductos 

c e n tr a le s  de a i r e ,  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  58 y  5 8 ';  y desde 

a l l í  son fo rza d as  a e n t r a r  a t r a v é s  de l a  p lu ra l id a d  de 

ag u je ro s  p ra c tic a d o s  en l a s  r e s p e c t iv a s  p la c a s  d iv i s o r ia s  

66 y 66 ' ,  en l a  p a r te  a n te r io r  de l a s  c o rre sp o n d ie n te s  cá ­

maras de su m in is tro  de a i r e  60 y 6 0 ',  y ezp u lsad as  en f o r ­

ma de c h o rro s , como c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  r e c t i f i c a ­

d a s , de p re s ió n  un ifo rm e, por lo s  e sp a c io s  com prendidos en 

t r e  lo s  dos grupos de p la c a s  69 r e c t i f i c a d o r a s  d e l paso de 

a i r e ,  que e s tá n  in c l in a d a s  en d ire c c ió n  descenden te  y h a c ia  

a d e la n te  y en d ire c c ió n  ascenden te  y h a c ia  a d e la n te , r e s -

l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l i e n te  generadas por
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pec tiv asien te  de la s  co rre sp o n d ien te s  a b e r tu ra s  de sum in is­

t r o  de a i r e  61 y 61 ' p ra c tic a d a s  en l a  pared de tech o  y en 

l a  pared de su e lo  de l a  cámara de secado , en ta n to  que una 

p a r te  de l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  se ex p u lsa  en f o r  

ma de ch o rro s , a p re s ió n  un iform e, h a c ia  a d e lan te  y en la s  

d ire c c io n e s  ascenden te  y descen d en te , a t r a v é s  de lo s  agu­

je ro s  de su m in is tro  de a i r e  43 p ra c tic a d o s  en l a  p e r i f e ­

r i a  a n te r io r  de lo s  conductos in te rm ed io s  45; y a s í  l a s  -  

c o r r ie n te s  de a i r e  c a l i e n te  se a p lic a n  a  p re s ió n  sobre lo s  

grupos s u p e r io r  e i n f e r io r  de f a j a s  de h i lo s  que pasan por 

l a  p a r te  c e n t r a l  de l a  cámara de secado , desde l a  p a r te  -  

c e n t r a l  i n t e r i o r ,  y desde l a  p a r te  de encima y l a  de deba­

jo  de lo s  dos grupos de f a j a s  de h i lo s .

Una p a r te  de l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  ex­

p u lsad as  en forma de ch o rro s  desde l a s  cámaras s u p e r io r  e 

i n f e r i o r  de su m in is tro  de a i r e  37 y 3 7 ',  d e l  extremo pos­

t e r i o r  d e l i n t e r i o r  de l a  cámara de secado , re c o rre  lo s  re_s 

p e c tiv o s  grupos de f a j a s  de h i lo s ,  como se in d ic a  por me­

d io  de f le c h a s  en l a  fig o  2; y  o t r a  p a r te  de l a s  c o r r ie n ­

t e s  de a i r e  c a l ie n te  f lu y e  h a c ia  a d e la n te  a  lo  la rg o  d e l  

grupo c o rre sp o n d ien te  de f a j a s  de h i l o s ,  debido  a  l a  f u e r ­

za  de a sp ira c ió n  de l a  secc ió n  p o s te r io r  de l a  cámara de 

a sp ira c ió n  de a ir e  50 d e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  y , 

debido a l a  fu e rz a  de a sp ira c ió n  de l a s  secc io n es  p o s te ­

r io r e s  de la s  cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e  63 y 63' d é ­

lo s  conductos c e n tr a le s  de a i r e ,  s u p e r io r  e i n f e r io r ,  to ­

das l a s  c u a le s  han s id o  red u c id as  de p re s ió n  uniformemen­

t e ,  por l a  in te rv e n c ió n  de la s  p la ca s  d iv i s o r ia s  p e r fo ra ­

das 53, 66 y 66, y por e fe c to  de l a  fu e rz a  de a sp ira c ió n  

e je r c id a  por l a s  cámaras de reducción  de p re s ió n  49, 62 y
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62' de d ich o s conductos de a i r e  c e n tr a le s  e in te rm ed io  y 

causada  por l a  com unicación de l a s  cámaras de a sp ira c ió n  

de a i r e  con e l  lado  de a sp ira c ió n  de lo s  re s p e c tiv o s  me­

d io s  gen erad o res  de a i r e  c a l i e n te  de l a  secc ió n  p o s te r io r 0 

Asimismo, l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  expu l­

sadas desde l a  cámara de su m in is tro  de a i r e  47 s i tu a d a  de­

la n te  d e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  47 s itu a d o  en l a  p a r 

t e  c e n t r a l  de l a  cám ara de secado , y desde l a s  cámaras de 

su m in is tro  de a i r e  60 y 60' d is p u e s ta s  d e la n te  de lo s  r e s ­

p e c tiv o s  conductos de a i r e  c e n tr a le s  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  

re c o rre n  lo s  grupos de f a j a s  de h i lo s  como se in d ic a  con 

f le c h a s  en l a  f i g .  2, debido  a l a  f u e rz a  de a sp ira c ió n  de 

l a s  sec c io n es  p o s te r io re s  de l a s  r e s p e c t iv a s  cámaras de -  

a s p ira c ió n  de a i r e  s u p e r io r  e i n f e r i o r  39 y 3 9 ' ,  s i tu a d a s  

en e l  extrem o a n te r io r  de l a  cám ara de secado y cuya p re ­

s ió n  e s t á  uniform em ente re d u c id a  por l a  in te rv e n c ió n  de -  

l a s  p la c a s  d iv i s o r ia s  40 y 40, debido  a  l a  fu e rz a  de a sp i­

ra c ió n  de la s  cámaras de p re s ió n  re d u c id a  38 y 38'  s i tu a d a s  

en l a s  re s p e c t iv a s  cám aras de a s p ira c ió n  de a i r e  su p e r io r  

e I n f e r i o r ,  cuya p re s ió n  se reduce pon ién d o las  en comuni­

cac ió n  con e l  lad o  de a s p ira c ió n  de lo s  c o rre sp o n d ien te s  

medios gen erad o res  de a i r e  c a l i e n te  s itu a d o s  en l a  secc ió n  

a n te r io r  d e l  a p a ra to , y d ic h as  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  

c ir c u la n  h a c ia  a d e la n te  a  lo  la rg o  de lo s  re s p e c tiv o s  g ru ­

pos de f a j a s  de h i l o s .  Por c o n s ig u ie n te , lo s  grupos enco­

la d o s  y mojados de h i lo s  d iv id id o s  que avanzan po r l a  ca—* 

m ara de secado son c a le n ta d o s  por a q u e lla s  c o r r ie n te s  de 

a i r e  c a l i e n te  que son expu lsadas h a c ia  lo s  h i lo s  desde lo s  

lad o s  e x te r io r e s ,  con e l  r e s u lta d o  de que e l  agua que se — 

a d h ie re  a  lo s  h i lo s  o e s t á  c o n ten id a  en e l lo s  se evapora,

3 4 4 3 2 9
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y lo s  h i lo s  se secan .

Una p a r te  de l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  ex­

p u lsad as  desde l a s  r e s p e c tiv a s  cámaras su p e r io r  e i n f e r io r  

de su m in is tro  de a i r e  37 y 3 7 ' s i tu a d a s  en e l  extremo pos­

t e r i o r  de l a  cámara de secado , y que han ca len tad o  lo s  h i ­

lo s  mojados y absorb ido  l a  humedad evaporada , t i e n e ,  pues, 

una tem p e ra tu ra  re d u c id a ; es d e c i r ,  l a  p a r te  de l a  c o r r ie n  

t e  de a i r e  c a l ie n te  que l l e v a  un grado  máximo de humedad -  

después de h aber re c o r r id o  lo s  grupos de f a ja s  de h i lo s  que 

acaban de e n t r a r  en l a  cámara de secado y e s tá n  mojados en 

un grado máximo, es a sp ira d a , a  t r a v é s  de lo s  ag u jero s  de 

a sp ira c ió n  de a ir e  93 p ra c tic a d o s  en l a  p e r i f e r i a  l a t e r a l  

p o s te r io r  d e l conducto de escape 8 9 , e in tro d u c id a  en l a  

cámara de a sp ira c ió n  de a i r e  92 y en l a  cámara de red u cc ió n  

de p re s ió n  9 1 , dándosele  s a l id a  a l  e x te r io r  del a p a ra to  por 

medio d e l  conducto v e r t i c a l  de escape 97, e l  conducto su­

p e r io r  de escape 99 y e l  conducto v e r t i c a l  de escape 1C1, 

p u esto s  en com unicación con d ic h a  cámara de red u cc ió n  de -  

p re s ió n  9 1 , y po r medio d e l  conducto p r in c ip a l  de escape 

115, debido a  l a  acc ión  d e l v e n t i la d o r  de escape 116. Aho­

r a  b ie n , l a  m ayoría de l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  es 

a s p ira d a s , a t ra v é s  de l a s  a b e r tu ra s  su p e r io r  e i n f e r io r  de 

a sp ira c ió n  de a ir e  64 y 64' p ro v is ta s  de lo s  miembros re c ­

t i f i c a d o r e s  de l a  c i r c u la c ió n  de a i r e  6 9 , in c lin a d o s  h a c ia  

ab ajo  y h a c ia  a t r á s  e in c lin a d o s  h a c ia  a r r ib a  y h a c ia  a t r á s ,  

d isp u e s to s  d e trá s  de lo s  conductos c e n tr a le s  de a i r e  5 8 , -  

s u p e r io r  e i n f e r io r ,  y a t r a v é s  de l a  p lu ra l id a d  de ag u je ­

ro s  de a sp ira c ió n  de a i r e  51 p ra c tic a d o s  en l a  p e r i f e r i a  -  

l a t e r a l  p o s te r io r  d e l conducto de a i r e  in te rm ed io  45, e l  -  

i n t e r i o r  de l a s  cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e  63, 63' y 5 0 ,
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y a l  i n t e r i o r  de l a s  cámaras de red u cc ió n  de p re s ió n  62,

62* y 4-9 de lo s  conductos de a i r e  58, 58’ y 4-5j r e s p e c t i ­

vam ente; y lu eg o , después de p a sa r p o r lo s  tubos do b les  -  

ram ificad o s  83 y  84-, por e l  tram o de t u b e r í a  82 de a s p ir a ­

c ió n  de a i r e  de lo s  tubos do b les  y po r e l  tubo  de a s p i r a ­

c ió n  de a i r e  74, es a sp ira d a s  a l  i n t e r i o r  de lo s  r e s p e c t i ­

vos medios g enerado res de a i r e  c a l i e n te  25 s itu a d o s  en l a  

sec c ió n  p o s te r io r .  Guando e l  a i r e  c a l ie n te  húmedo a n te s  -  

mencionado p asa  por e l  tubo  de a s p ira c ió n  de a i r e  74, e l  

a i r e  f r e s c o  d e l  e x t e r io r ,  en c an tid ad  co rre sp o n d ien te  a  

l a  de a i r e  expulsado a l  e x te r io r  po r e l  v e n t i la d o r  de e s ­

cape 116, se in tro d u ce  por l a  e n tra d a  de a i r e  75 en e l  tu  

bo  de a sp ira c ió n  de a i r e  74, p a ra  s e r  m ezclado con e l  a i r e  

c a l i e n te  húmedo que en ese  momento hay en e l  tubo  74, r e ­

duciéndose e l  con ten id o  de humedad d e l  a i r e  húmedo c a le n ­

ta d o . E s ta  c o r r ie n te  de a i r e  humero c a le n ta d o  a sp ira d a  a l  

i n t e r i o r  de lo s  medios g enerado res de a i r e  c a l i e n te  25 se  

c a l i e n ta  de nuevo en d ich o s  medios gen erad o res  25, y e l  -  

a i r e  c a l i e n te  a s í  rep ro d u c id o  es fo rzad o  a  e n t r a r ,  por e l  

tubo  de su m in is tro  de a i r e  72, en ambas camaras de sumi­

n i s t r o  de a i r e  37 y 3 7 ',  p a ra  s e r  in y ec tad o  desde e l l a s  a l  

i n t e r i o r  de l a  cámara de secado 24 a  f i n  de c a le n ta r  y se 

c a r  lo s  h i lo s  mojados enco lados que pasan p o r l a  cám ara 24, 

y se hace c i r c u l a r  por l a  sem isección  p o s te r io r  de l a  c a -  

mara de secado 24 según e l  reco i-rid o  a n te s  d e ta l la d o .

l a  c o r r ie n te  de a i r e  c a le n ta d o  que, después de 

ex p u lsad a  de l a s  cám aras de sum inistro de a i r e  60 y 60 ' -  

de lo s  re s p e c tiv o s  conductos c e n tr a le s  de a i r e  s u p e r io r  e 

i n f e r i o r ,  y  desde l a  cámara de su m in is tro  de a i r e  47 d e l  

conducto de a i r e  in te rm e d io , h a  c a le n ta d o  y secado lo s  h i -
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lo s  mojados o húmedos, y que ha abso rb ido  l a  humedad eva­

porada  y ahora co n tien e  humedad, es a sp ira d a  a t r a v é s  de 

lo s  e sp ac io s  e x is te n te s  e n tre  la s  p la c a s  r e c i t i f i c a d o r a s  

de l a  c ir c u la c ió n  de a i r e  44 de l a s  p la c a s  de g u ía  supe­

r i o r  e i n f e r io r  43 y 43' de a sp ira c ió n  de a i r e  s i tu a d a s  en 

e l  extremo a n te r io r  de l a  cámara de secado , a l  i n t e r i o r  de 

la s  re s p e c tiv a s  cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e  39 y 3 9 '.  -  

lina p a r te  de d ic h a  c o r r ie n te  de a i r e  a sp ira d a s  a l  i n t e r i o r  

de d ich as  cámaras 39 y 39 ' es luego  a sp ira d a , a t r a v é s  de 

l a s  a b e r tu ra s  su p e r io r  e in f e r io r  de escape 104 y 106 que 

desembocan en l a s  r e s p e c tiv a s  cámaras de a sp ira c ió n  de a i ­

re  39 y 3 9 1, a l  i n t e r i o r  de la s  cámaras de escape 103 y -  

105, y por medio d e l  condcuto v e r t i c a l  de escape 108 y de 

lo s  conductos v e r t i c a l e s  de escape 111, 112 y 113 re p re ­

sen tad o s en l a  f i g .  5 , se l l e v a  a l  conducto p r in c ip a l  de 

escape 115, de donde es descarg ad a  a l  e x te r io r  por medio 

d e l  v e n t i la d o r  de escape 116. Ahora b ie n , l a  m ayoría do -  

l a s  c o r r ie n te s  de a i r e  c a l i e n te ,  exceptuando l a  p a r te  que 

acaba de m encionarse, es a sp ira d a  por medio de l a s  cámaras 

de a sp ira c ió n  de a i r e  39 y 3 9 ',  l a s  cámaras de reducción  

de p re s ió n  38 y 38' form adas en l a s  r e s p e c tiv a s  cámaras -  

de a sp ira c ió n  de a i r e ,  lo s  tubos do b les  ram ificad o s  supe­

r i o r  e i n f e r io r  86 y 8 6 ',  y por medio d e l  tubo  de a s p ir a ­

c ió n  de a i r e  85, a l  i n t e r i o r  de lo s  medios generado res 25 

de a i r e  c a l ie n te  d isp u e s to s  en l a  secc ió n  a n te r io r  d e l  apa 

r a t o .  Al p rop io  tiem po se in tro d u ce  a i r e  f r e s c o ,  o de nue­

v a  a p o rta c ió n , en e l  tubo  de a sp ira c ió n  de a i r e  85 y po r -  

l a  e n tra d a  de a i r e  87, en can tid ad  co rre sp o n d ien te  a l a  -  

c an tid ad  de a ir e  que ha escapado de la s  cámaras de a s p ir a ­

c ió n  de a i r e  39 y 39' a l  e x te r io r  d e l  a p a ra to  por medio -

3 4 4 3 2 9
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d e l  v e n t i la d o r  de escape  116, y se m ésela  con e l  a i r e  ca ­

l i e n t e  que queda en e l  i n t e r i o r  d e l tubo  85; y e l  a i r e  -  

m ezclado, después de o a len tad o  y pasado por d ich o s medios 

generad o res  de a i r e  c a l i e n te  25 se hace c i r c u la r  en l a  -  

sem isecc ión  a n te r io r  de l a  cámara de secado .

l a s  r e s p e c t iv a s  f a j a s  £  de h i lo s  secos y enco­

lad o s  que han s id o  secadas por l a s  c o rre sp o n d ien te s  co r­

r i e n te s  in d ep en d ien te s  de a i r e  c a l i e n te  que c ir c u la n  por 

l a s  secc io n es  p o s te r io r  y a n te r io r  de l a  cám ara de secado , 

y que son e n treg ad as  a l  e x te r io r  de l a  cám ara de secado -  

po r l a  ra n u ra  de s a l i d a  30  de e s t a  ú lt im a , se  hacen p a sa r  

po r e l  pe ine  131 y en to rn ó  a l  r o d i l l o  de g u ía  132 h a s ta  

s e r  re c o g id as  en un so lo  g rupo; y e s te  ún ico  grupo de f a j a s  

de h i lo s  reco g id as  se hace p a sa r  luego p o r e l  r o d i l l o  de 

am ortiguam iento  133, adaptado p a ra  d e s l iz a r s e  en s e n tid o  

v e r t i c a l ,  y po r e l  r o d i l l o  de g u ía  134, sucesivam en te , y se  

pone en c o n ta c to  de d e s liz a m ie n to  con l a  c a ra  p e r i f é r i c a  -  

s u p e r io r  d e l  r o d i l l o  en ce rad o r 137, p a ra  s e r  r e c u b ie r to s  -  

de c e ra  lo s  h i lo s ,  después de lo  c u a l se ponen en co n tac ­

to  de d e s liz a m ie n to  con l a  c a ra  i n f e r i o r  de l a  p e r i f e r i a  

d e l  r o d i l l o  n iv e la d o r  133, p a ra  h ao er que l a  c e ra  a p l ic a ­

da  a l a  p e r i f e r i a  de lo s  h i lo s  in d iv id u a le s  se n iv e le ,  A 

c o n tin u a c ió n , por medio de l a s  r e s p e c t iv a s  v a r i l l a s  d i v i ­

s o r ia s  139, l a s  f a j s  de h i lo s  agrupadas se v u e lven  a  sep a­

r a r  o d i v i d i r  en f a j a s  in d iv id u a le s  _s de h i lo s ;  y luego  -  

e s ta s  f a j a s  s de h i lo s  d iv id id a s  se a ju s ta n  en anchura, -  

a su paso por e l  p e ine  de expansión  140 donde se a ju s ta n  a 

l a  anchura  d e l  p leg ad o r de t e l a r  c , y por medio d e l  r o d i -  

qqo ¿g g u ía  141, d e l  r o d i l l o  m edidor 142, d e l  r o d i l l o  p le ­

gador 143 y ¿ e l  r o d i l l o  re to rc e d o r  144, se b o b in an , l a s  -

-  36
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f a ja s  s de h i lo s  a l a  te n s ió n  n e c e s a r ia  p a ra  e l  p leg ad o r 

de t e l a r  £„

En e l  caso de que se q u ie ra  aum entar e l  rend im ien  

to  de t r a b a jo  re c u rr ie n d o  a  aum entar l a  v e lo c id ad  de fu n ­

cionam iento  d e l  a p a ra to  de l a  p re sen te  in vención , es de -  

n o ta r  que l a  v e lo c id ad  de avance de lo s  h i lo s  se puede -  

e le v a r ,  y lo s  h i lo s  pueden sec a rse  en l a  cámara de secado 

24, h a s ta  e l  punto de que nunca l le g u e n  a a d h e r irs e  e n tre  

s í  aun cuando se coloquen unos sobre o tro s , y de no produ­

c i r s e  deform ación de su secc ió n  r e c ta  o t r a n s v e r s a l  aun 

cuando h u b ie ran  de b o b in arse  en to rn o  a l  tambor 17 d e l  ca­

le n ta d o r .  A C on tinuación , l a s  r e s p e c tiv a s  f a ja s  s  de h i ­

lo s  pueden sac a rse  de l a  cámara de secado 24, después de 

lo  c u a l la s  f a j a s  de h i lo s  se pueden p a sa r por e l  r o d i l lo  

de g u ía  132 y re u n irs e  en un so lo  g rupo , y lo s  h i lo s  agru­

pados se pueden h a ce r p a sa r en to m o  a l  c i l in d r o  r o ta to r io  

17 ca le n ta d o  con vapo r de agua, p a ra  a s í  e fe c tu a r  e l  seca ­

do f i n a l  de lo s  h i l o s .  A c o n tin u a c ió n , lo s  h i lo s  fin a lm en ­

te  secos pueden a p l ic a r s e  a l  r o d i l l o  de am ortiguam iento —

I 3 5 , adaptado p a ra  d e s l iz a r s e  en e l  s e n tid o  lo n g i tu d in a l  d e l  

a p a ra to , después de lo  c u a l lo s  h i lo s  pueden ponerse en -  

c o n tac to  de d e s liz a m ie n to  con e l  r o d i l l o  encerado r 137. -  

lu eg o , de manera sem ejante a l a  ya d e s c r i t a ,  y som etidos -  

lo s  h i lo s  a l  tra ta m ie n to  de encolado y secado, puede p ro ­

ced er a r e u n ir  lo s  h i lo s r e s u l ta n te s  en un grupo de h i l o s 0

D urante l a  operación  de enco lado , l a  bomba 157 

de l a  secc ió n  de encolado se m antiene en movimiento duran­

te  todo  e l  perío d o  de t r a b a jo ,  con la s  re s p e c tiv a s  v á lv u ­

la s  conmutadoras 160 y 162 cambiadas a l a  p o s ic ió n  d e l  l a ­

do co rre sp o n d ien te  a l  tubo  r p in c ip a l  de a lim en tac ió n  161

5 A-,
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y a l  ¿ e l  tubo  de su m in is tro  163 de l a  so lu c ió n  de c o la , -  

r e s  pe d iv a m e n te , p a ra  a s i  m antener un con tinuo  su m in is tro  

de so lu c ió n  de c o la  a l  tubo  atom izador 14 de l a  so lu c ió n  

de c o la , que a r ra n c a  d e l  d e p ó s ito  155 de su m in is tro  de l a  

so lu c ió n  de c o la  y v a  po r l a  bomba 157 d e l  tubo  de a s p i­

ra c ió n  158, l a  v á lv u la  de conm utación 160 d e l  tubo  de a l i ­

m entación 159, ¿a  v á lv u la  de conm utación 162 d e l  tubo  p r in  

c ip a l  de a lim en tac ió n  161, e l  tubo  163 de su m in is tro  de -  

so lu c ió n  de c o la  y  e l  tubo  doblauo o en oodo 146, co n -lo  — 

c u a l l a  so lu c ió n  de c o la  se  d e ja  c a e r  continuam ente sobre  

l a  c a ra  p e r i f é r i c a  p o s te r io r  d e l r o d i l l o  exp irm idor supe­

r i o r  13B, por lo s  o r i f i c i o s  de a tom ización  15 de l a  s o lu ­

c ió n  de c o la , de t a l  manera que l a  so lu c ió n  de c o la  se -  

m antiene fluyendo  por e l  punto de p re s ió n  de lo s  medios de 

r o d i l l o  exp irm idor 13, im pidiéndose de e se  modo que se  se ­

que, en e l  am biente l a  c o la  ad h e rid a  a  lo s  h i lo s ,  que t e r ­

minan en un so lo  g rupo , a n te s  de l l e g a r  a l  punto  de p re ­

s ió n  de lo s  r o d i l lo s  exp rim ido res 13, en e l  caso de que l a  

operación  de re c o g id a  se suspenda po r r o tu r a  de h i lo s  o — 

por h ab erse  ya  bobinado en e l  p leg ad o r de t e l a r  _c un de­

term inado  tram o o lo n g itu d  de lo s  h i lo s  encolados y sec a ­

dos y se e s té n  su s titu y e n d o  lo s  mismos, e impidiéndose 

asimismo e l ,d e s a r r o l lo  de p e lu sa  en lo s  h i lo s ,  como su ce­

de cuando lo s  h i lo s  se han ad h erid o  e n tre  s í  a consecuen­

c i a  de d iv id i r s e  lo s  h i lo s  en f a j a s  s_ in d iv ia u a le s  después 

de o a sa r por lo s  r o d i l lo s  exprim idores 13 y te n e r  l a  so lu c ió n  

de c o la  s e c a . Al su spenderse  una operación  de b o b in a r, e l  

r o d i l l o  em pujador 136 de l a  secc ió n  de plegauo se e le v a  o 

le v a n ta  de manera que empuja lo s  grupos de h i lo s  enco lados 

y secad o s, y de ese  modo se p a ra  lo s  h i lo s  enco lados y seca

3 4 4 3 2 9
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dos re sp e c to  a l a  c a ra  p e r i f é r i c a  s u p e r io r  d e l  r o d i l l o  -  

en cerad o r 1 3 7 , p a ra  im pedir que lo s  h i lo s  se cubra» de -  

una can tid ad  e x ces iv a  de c e ra .

tra d a s  desde lo s  re s p e c tiv o s  p legado res de u rd id o r , se -  

ap liq u en  prim ero a l a s  p a r te s  c o rre sp o n d ien te s  de l a  cá­

mara de secado 24, lo s  o b s tácu lo s  que haya en l a  cámara 

de secado 24 se r e t i r a n  abriendo  l a  p u e r ta  32 de l a  e n t r a -

conducto de escape 89 que e s t á  engoznado a l a  p u e r t a '32, 

y le v a n ta r  e l  conducto poniéndolo  v e r t i c a l  como se in d i ­

ca  por medio de l ín e a s  de tr a z o  y punto en l a  f i g .  12 y 

s u je t a r lo  con e l  d is p o s i t iv o  de re te n c ió n  130, y r e t i r a n d o  

luego  e l  conducto de a i r e  in term ed io  45 a l  e x te r io r  de l a  

cámara de secado p a ra  s a c a r  de l a  cámara de secado 24 l a  

p a r te  extrem a más in te r n a ,  y mover luego  cada uno de lo s  

r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o re s  117 y 118 h a c ia  e l  d is p o s i t iv o  

de c o j in e te s  119 ap re tán d o lo s  e n tre  s í  con e l  m anguito -  

g i r a to r i o  holgado 123 c o n tra  e l  m uelle  125 y de ese modo 

sep a ra  lo s  extrem os de lo s  r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118, -  

a lo ja d o s  on e l  d is p o s i t iv o  de c o j in e te s  120, d e l  m anguito 

g i r a to r i o  129 d e l d is p o s i t iv o  de c o jin e te s  120, y después 

v o lv e r  cada r o d i l lo  de g u ía  117 o 118 h ac ién d o lo  g i r a r  en 

to rn o  a l  d is p o s i t iv o  de c o j in e te s  119 como se in d ic a  con 

l ín e a s  de tr a z o  y punto en l a  f i g .  13, y mover lo s  ro d i­

l l o s  de g u ía  117 y 118 a l  lado  iz q u ie rd o  p a ra  se p a ra r  sus 

extrem os de la s  p o s ic io n es  en que han s id o  in tro d u c id o s  -  

en lo s  m anguitos g i r a to r io s  holgados 123, re sp ec tiv a m en te « 

A c o n tin u a c ió n , se in tro d u cen  en l a  cámara de secado 24 -  

l a s  f a j a s  s de h i lo s  p roceden tes de lo s  re sp e c tiv o s  p leg a ­

d o res  de u rd id o r . Los r o d i l lo s  d iv is  y 118

En e l  caso  de que la s  f a j a s  s de h i lo s  su m in is-

da p a ra  s a c a r  a l  e x te r io r  de l a  cámara de secado 24 ;él. -
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se  in tro d u cen  en l a s  f a j a s  s de h i lo s  que han s id o  in tro d u  

c id a s  en l a  cámara de secado 24 y , m ien tra s  de ese  modo se 

d iv id e n  o sep a ran  l a s  f a j a s  s in d iv id u a le s  de h i lo s ,  lo s  -  

r o d i l lo s  de g u ía  117 y 118 se montan en lo s  d is p o s i t iv o s  de 

c o j in e te s  deseados 119 y 120 de modo que lo s  r o d i l l o s  de -  

g u ía  queden montados en lo s  d is p o s i t iv o s  de c o j in e te s  su­

cesivam ente de e s t a  m anera. Después de p u e s ta s  en te n s ió n  

l a s  r e s p e c t iv a s  f a j a s  s de h i lo s ,  se in tro d u ce  en l a  cáma­

r a  de secado 24 e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  45 que ha­

b ía  s id o  r e t i r a d o  de l a  misma, h ac ién d o lo  p a sa r por e n tre  

lo s  grupos s u p e r io r  e i n f e r i o r  de f a j a s  s de h i l o s .  Asimis 

mo, e l  conducto de escape 89 que se h a b ía  m antenido v e r t i ­

c a l  o e rg u id o  se  vue lve  a b a ja r ,  so lta n d o  p a ra  e l lo  e l  d is  

p o s i t iv o  de re te n c ió n  130 d e l  mismo. A co n tin u ac ió n  se  c ié  

r r a  l a  p u e r ta  32 de m anera que e l  conducto de escape 89 se 

mete en e l  e sp ac io  comprendido e n tre  lo s  grupos s u p e r io r  e 

i n f e r i o r  de l a s  f a j a s  s de h i l o s 0 Oon lo  que an tecede se 

com oleta l a  d is p o s ic ió n  p re p a r a to r ia  en l a  cámara de seca ­

do 24o

En e l  ejem plo i lu s t r a d o ,  se h a b i l i t a  sn e l  p r i ­

mer térm ino  de l a  cám ara de secado 24 un so lo  c i l in d r o  -  

c a le n ta d o  17» Se so b re n tien d e  que pueden d isp o n e rse  v a r io s  

de e s to s  c i l in d r o s  c a le n ta d o s  o, como a l t e r n a t iv a ,  que -  

puede p r e s c in d ir s e  d e l  c i l in d r o  c a le n ta d o  17=

En e l  ejem plo de l a  p re se n te  in v en c ió n , lo s  r o ­

d i l l o s  de g u ía  sep a rad o res  o d iv is o re s  117 y 118 se d isp o ­

nen po r d e la n te  y d e tr á s  d e l conducto de a i r e  in te rm ed io  

45 ©n l a  cámara de secado 24. Dos r o d i l l o s  de g u ia  d iv is o ­

r e s  117 y 118 pueden d isp o n e rse  en una s o la  f i l a  v e r t i c a l ,  

sea  d e la n te  o d e trá s  d e l  conducto de a i r e  in te rm ed io  45. Sn

-  40 J
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e l  p re se n te  ejem plo, se d isponen  lo s  r o d i l lo s  de g u ía  d i ­

v is o re s  en un número ig u a l  a l  de c a b a l le te  o p o r ta p le g a -  

d o res em parejados. Se so b ren tien d e  que e l  número de r o d i ­

l l o s  de g u ía  d iv is o re s  puede s e r  mayor que e l  de p o r ta -  

p le g ad o re s , Por e jem plo , en e l  caso  de que haya quince pa­

re s  de p o rta p le g a d o re s , que es un número impar como en e l  

p re se n te  ejem plo, puede d isp o n e rse  una s o la  f i l a  v e r t i c a l  

que co n ste  de d ie c i s é i s  r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o r e s .  En e s ­

t e  caso , s i  e l  número t o t a l  de urdim bres n e c e sa r io  p a ra  e l  

t e j i d o  deseado es aproximadamente l a  m itad d e l número de -  

p o rta p le g ad o res  em parejados, o se a , en o tro s  té rm in o s , s i  

e l  número de p legado res de u rd id o r  es de ocho o menos, la s  

f a j a s  s de h i lo s  su m in is tra d as  desde lo s  re s p e c tiv o s  p le ­

gadores de u rd id o r  pueden d iv id i r s e  tomando un h i lo  s í  y 

o tro  no, p a ra  d i v id i r  una f a j a  £  de h i lo s  en dos f a j a s ;  y 

la s  dos f a j a s  a s í  sep arad as  pueden s e r  tomadas por dos ro ­

d i l l o s  de g u ía  d iv io s r e s ,  re sp ec tiv am en te , de modo que e l  

secado de la s  f a j a s  de h i lo s  puede e fe c tu a rs e  con una me­

n o r densidad  de h i lo s  en com paración con e l  caso  en que -  

e l  número de r o d i l lo s  de g u ía  d iv iso re s  sea  ig u a l o menor 

que e l  de c a b a l le te s  p o rta p le g ad o re s  de u rd id o r ,

lo s  medios generadores 25 de a ir e  c a l ie n te  pueden 

d is t.o n e rse  encima d e l tech o  de l a  cámara de secado , como -  

se i l u s t r a  en la s  f ig u r a s  17 y 18. Asimismo, lo s  conductos 

c e n tr a le s  de a i r e ,  s u p e r io r  e i n f e r io r  58 y 5 8 ',  pueden -  

d isp o n e rse  debajo  de l a  pared de tech o  y encim a d e l su e lo , 

re sp ec tiv am en te .

En l a  p re se n te  in v en c ió n , en lo s  p o rtap leg ad o res  

o c a b a l le te s  se montan, por medio de sus e je s ,  unos p leg a ­

d o res de u rd id o r en lo s  aue v a  e l  número de h i lo s  n ecesa—

3 4 4 3 2 9
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r i o  p a ra  o b ten er e l  t o t a l  l e  u rd im bres de un t e j i d o ,  lo s  

h i lo s  lle v a d o s  desde e s to s  p leg ad o res  de u rd id o r  se ha­

cen p a sa r  p o r l a  secc ió n  de e n c o la r  p a ra  s e r  en co lad o s , des 

pues de lo  c u a l se  secan  en l a  cámara de scado d iv id ié n d o ­

lo s  en f a j a s  de h i lo s  que t ie n e n  poca densidad  de h i l o s .

A sí, lo s  h i lo s  quedan d isp u e s to s  e n tre  s í  a  in te r v a lo s  -  

a p re c ia b le s ,  d u ran te  l a s  o peraciones de e n c o la r  y s e c a r .

Como co n secu en c ia , se impide e l  c o n ta c to  de lo s  h i lo s  y 

que é s to s ,  po r c o n s ig u ie n te , se en reden , produzcan p e lu sa  

o f i b r a s  s u e l ta s  y se rompan en e l  momento de d i v id i r  o 

s e p a ra r  lo s  h i lo s  enco lados y secos» Es más, lo s  h i lo s  se 

secan  a menro densidad  y en c o r r ie n te s  de a i r e  c a l i e n te ,  

lo  que da  un mayor ren d im ien to  a  l a  operación  de secado y 

c o n trib u y e  tam bién a  e v i t a r  d e sig u a ld ad es  de secado de lo s  

h i l o s ,  a s í  como a  e v i t a r  to d a  in d e se a b le  f i j a c i ó n  de lo s  -  

h i lo s  a l  c a lo r ,  d e b id a  a  c a len tam ien to  d e s ig u a l de l a s  ca­

r a s  p e r i f é r i c a s  de lo s  h i l o s .  Además, oomo lo s  h i l o s ,  que 

están, co locados en l a  co n d ic ió n  de máxima a p ti tu d  o capa­

c id ad  de deform ación en e l  momento en que lo s  h i lo s  se en­

c o lan  y se ponen húmedos, no son p u esto  en co n tac to  de -  

p re s ió n  con ningún m a te r ia l  c a le n ta d o , no se  d e s a r r o l l a  en 

lo s  h i lo s  n inguna deform ación  de secc ió n  r o t a .  A sí, con -  

a r re g lo  a l  p re se n te  in v e n to , se o b tien en  h i lo s  de sec c ió n  

redonda, eco lad o s y secad o s, de c a lid a d  s u p e r io r  t a l  que 

d a rán  a l  t a c to  una sen sac ió n  s a t i s f a c t o r i a  en l a s  t e l a s  -  

t e j i d a s  con e llo s»

Como, en l a  p re se n te  in v en c ió n , se form an dos -  

e ta p a s  o "p iso s"  de c o r r ie n te s  de a i r e  c a l ie n te  indep en d ién  

t e s ,  cuya te m p e ra tu ra  r e s p e c t iv a  puede s e r  c o n tro la d a  de — 

modo in d e p en d ien te , y e s ta s  e tap a s  se forman en ambas s e c -

30» 9 = 67 42
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o lo n es ,  a n te r io r  y p o s te r io r ,  de l a  cámara de secado p a ra  

s e c a r  lo s  h i lo s  encolados que hay en e l l a s ,  la s  tem pera­

tu r a s  de l a s  r e s p e c tiv a s  secc io n es  pueden a ju s ta r s e  in d e­

pend ien tem ente , según e l  g rado  de humedad de lo s  h i lo s  — 

que pasan por l a  m itad a n te r io r  ynpor l a  m itad p o s te r io r  

de l a  cámara de secado , de modo que la s  c o r r ie n te s  de a i r e  

u t i l i z a d a s  en l a  p re se n te  invención  son de una tem p e ra tu ra  

i n f e r i o r  a  l a  de l a s  empleadas en un a p a ra to  secad o r que 

u t i l i c e  una s o la  e ta p a  de a ir e  c a lie n te »  Corno consecuenc ia , 

es p o s ib le  e v i t a r  e l  d e s a r ro l lo  de una in d eseab le  f i j a c ió n  

de lo s  h i lo s  a l  c a lo r  d eb id a  a e s t a r  expuestos lo s  h i lo s  

a l  a i r e  c a l ie n te  de e lev ad a  te m p e ra tu ra , de manera que e l  

secado de lo s  h i lo s  encolados se e fe c tú a  con buen re n d i­

m ien to . Asimismo, to d o s lo s  h i lo s ,  en e l  número n e c e sa r io  

p a ra  un t e j i d o ,  se enco lan  sim ultáneam ente y  se secan s i ­

m ultáneam ente, siendo luego  bobinados o a r ro l la d o s  por un 

p leg ad o r de te la r»  Por c o n s ig u ie n te , no e x is te n  d e s ig u a l­

dades de te n s ió n  en lo s  h i lo s  que se e s tá n  som etiendo a 

encolado y secado y , como consecuenc ia , se ob tiene  un p le ­

gador de t e l a r  muy co n v en ien te .

Como e l  a p a ra to  de l a  p re se n te  invención  p resen ­

t a  numerosas v e n ta ja s ,  t a l  como a r r ib a  se ha d e s c r i to ,  d i ­

cho a p a ra to  es capaz de e fe c tu a r  e ficazm ente  e l  encolado -  

sim u ltáneo  y e l  secado sim u ltáneo  de g ran  número de f i l a ­

mentos a r t i f i c i a l e s  la rg o s ,  h i lo s  s in té t i c o s  de poca t o r ­

s ió n , h i l o  s in té t i c o s  s in  to r s ió n  e h i l o s ,  t a l e s  como lo s  

de muy pequeño número de d e n ie r , que han de s e r  p ro te g id o s  

c o n tra  e l  d e s a r ro l lo  de in d e se a b le s  e fe c to s  de f i j a c ió n  a l  

c a lo r  producidos p o r e l  secado a  e lev ad a  te m p e ra tu ra , y 

c o n tra  e l  d e s a r ro l lo  de p e lu sa  o pun tas de f ib r a s  d e sp ren -

c¿7 [/
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id a s ,  que v ien en  observándose eon lo s  a p a ra to s  u su a le s  dej

{
s te  g én ero . ¡

E s ta  s o l i c i tu d  que corresponde a l a  p re se n ta d a  I 

n e l  Japón , e l  d ía  24 de Agosto de 1 .956 , con e l  número ! 

5970/ 6 6 , se acoge a  lo s  b e n e f ic io s  d e l  a r t í c u lo  51 d e l  -  i 

ig e n te  E s ta tu to  sobre P ropiedad I n d u s t r i a l .

n A

lo s  puntos de inven ció n  p ro p ia  y nueva que so -  i 

re s e n ta n  p a ra  que sean o b je to  de e s t a  s o l ic i tu d  do i?aten—, 

e de Invención  en España, por VEIlílE años, son lo s  o ig u ie n  

e s :  i

1 . -  Un a p a ra to  p a ra  e n c o la r  y so ca r urdim bres de: 

.i lo s  de f ila m e n to s  a r t i f i c i a l e s ,  que in c lu y e  una se c c ió n  : 

e c a b a l le te s  o p o r ta p le g a d o re s , una secc ió n  de en co lado , ,

n a  sec c ió n  de secado y una secc ió n  de p legado , mencionadap
|

¡n e l  orden su ces iv o  de tra ta m ie n to  do la s  u rd im bres, com-j
>

irendiendo d icho  a p a ra to : en d ic h a  secc ió n  do secado , una ;

¡amara de secado que comprende unas paredes extrem as a n te r io r

r p o s te r io r ,  que en la s  p a r te s  in te rm ed ia s  ao su a l t u r a  -  ¡

;ienen  una s a l i d a  y una e n tra d a  que se en tien d en  l a t e r a l -  i

len te  re sp e c to  a  l a  lo n g itu d  de d ic h a  cam ara5 un p rim er — <

jrupo de cámaras de su m in is tro  de a i r e  d is p u e s ta s  re s p o c o i—

ramente en la s  p a r te s  s u p e r io r  c in f e r io r  d e l  en tren o  pos-;

lerio-n de d ic h a  cámara de secado y que se en tien d en  l a t o -  :
i

raím ente re s n e c to  a é s ta ,  ten ien d o  d ich o  p rim er grupo ae — 

Jamaras de su m in is tro  de a i r e  en p rim er grupo de a b e r tu ra s ;

144329
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de su m in is tro  de a ire  cue da» f r e n te  a d ich a  o adiara de s e ­

cado on lo s  ángaloc re s p e c tiv o s  su p e r io r  e in f e r io r  de d i -  

Í cho en tro n o  p o s te r io r  de l a  cámara de secado; un u r in a r  -  i
i !, , i
¡pruno do c a sa ra s  de ast» i r  ación, de a ir e  re so e c tiv a n e n te  a i s --  *  |

¡p u estas  en la s  p a r te s  s u p e r io r  e i n f e r io r  üc-1 en tren o  a n te -  

J r io r  do d ich a  cañ a ra  de secado y  quena© en tien d en  la te r a l - ); i
Ine-ntc a é s ta ,  ten ien d o  d icho  p rim er grupo de cámaras de a s -

lu ir  ación, de a ir e  un o rim er gruño de a b e r tu ra s  do a sp ira c ió n
!

¡de a i r e  que dan f r e n te  a d ich a  cámara de secado on lo s  resj* 

•pectivos ángulos s u p e r io r  e in f e r io r  de d icho  entremo a n te -  

j r io r  de l a  cámara de secado; unos conductos de a ir e  c e n tr a r  

lie s  que se en tien d en  la te ra lm e n te  d e n tro  do d ich a  cañ a ra  

¡de sacado en l a  p a r te  c e n t r a l  de é s ta ,  y on cuyo i n t e r i o r  I
i j
hay un segundo grupo de cámaras de su m in is tro  de a i r e  y  un;¡ \
¡segundo grupo de- cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e ,  e stan d o  ca­

d a  una de l a s  cámaras de su m in is tro  de a i r e  de d icho  según*- 
i ' !
jlo grupo d is p u e s ta  on e l  lad o  a n te r io r  de cada uno de d ichos

conductos de a i r e  c e n tr a le s  y do tada  de una p lu ra lid a d  de 4-
i

b e r tu ra s  de su m in is tro  de a ir e  p ra c tic a d a s  a tra v é s  de la ]
!

Pared n e r i f c r i c a  a n te r io r  de d ic h a  cámara de su m in is tro  de i
f  i
¡aire de d icho  segundo grupo, estan d o  cada una de l a s  cama-;

¡ras de a sp ira c ió n  de a i r e  de d icho  segundo grupo d is p u e s ta ;

¡en e l  lad o  -o o s te rio r do d icho  conducto c e n t r a l  de a ir e  y - i

P.ot; de una p lu ra lid a d  do a b e r tu ra s  de a sp ira c ió n  ¿e a i r e

¡p rac ticad as  a tra v é s  de l a  pared p e r i f é r i c a  p o s te r io r  de -  

llieh a  cámara de a sp ira c ió n  de a i r e  d o l c ita d o  segundo grupo; 

unos conductos ¿o a i r e  in te rm ed io s  s u p e r io r  e in f e r io r  d i s ­

p u esto s  en l a s  p a rto s  do tech o  y  de su e lo , re sp ec tiv am en te  :

[le d ic h a  cámara de secado , en l a  p a r te  lo n g itu d in a lm en te  -  ;
I ’
¡interm edia do é s ta ,  do modo que d ich o s conductos de a i r e  -
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in te rm ed io s su p e r io r  e i n f e r io r  se ex tie n d en  la te ra lm e n te

re s p e c to  a  d ic h a  cámara ele secado y  t ie n e n  en t e r c e r  ¿-ñi­

po de cámaras de su m in is tro  de a ir e  y  un t e r c e r  grupo de 

cám aras de a s p ira c ió n  de a i r e ,  de l a s  c u a le s  cada una de 

d ic h as  cámaras de su m in is tro  de a i r e  de d icho  te r c e r ,  grupc 

e s t á  form ada en e l  la d o  a n te r io r  de cada uno de d ich o s cori-
í

d u c to s  de a i r e  in te rm ed io s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  y  t ie n e  un |

segundo grupo de a b e r tu ra s  de a su m in is tro  de a ir e  aue dan 

f r e n te  a d ic h a  cámara do secado , y cada una de d ic h as  cá ­

maras de a sp ira c ió n  de a i r e  de d icho  t e r c e r  grupo e s t á  -  

form ada en e l  lad o  p o s te r io r  do cada uno de d ich o s conduc-j

to s  de a i r e  in te rm ed io s  s u p e r io r  e i n f e r io r  y  t ie n e  un se-j 
i i
guindo grupo de a b e r tu ra s  de a s p ira c ió n  de a i r e  que dan f r e nr™
te  a d ic h a  cámara de secado ; unos m edios, re sp ec tiv am en te  j

!
s itu a d o s  en l a s  p a r te a  e x te r io r e s  a n te r io r  y  .p o s te r io r  de j

!
d ic h a  cám ara de secado , p a ra  p ro d u c ir  a i r e  c a l ie n te  y do - ■ 

ta d o s  cada uno de un tubo  de su m in is tro  de a i r e  y un tubo  ;
tI

de a s p ira c ió n  de a i r e  re sp ec tiv am en te  conectados a lo s  ex­

trem os opuestos de d ich o s  medios p ro d u c to re s  de a i r e  ca ­

l i e n t e ,  de modo que e l  tubo  de su m in is tro  de a ir e  co n ec ta ­

do a  d ich o s medios p o s te r io re s  p ro d u c to re s  de a i r e  c a lio n -
i

t e  comunica con e l  c i ta d o  p rim er grupo de cañ aras  de s u -  j 

m in is tro  de a i r e ,  y e l  tubo  de a sp ira c ió n  de a i r e  conecta-j 

do a  d ich o s medios p o s te r io r e s  p ro d u c to re s  de a i r e  ca lien -j
I

t e  comunica con d ich o s grupos segundo y te r c e r o  de cámarad 

de a sp ira c ió n  de a i r e ,  y e l  tubo  de su m in is tro  de a i r e  co-| 

n ec tad o  a  d ich o s medios a n te r io r e s  de p roducc ión  de a i r e  -

c a l i e n te  comunica con d ich o s grupos segundo y te r c e r o  do

cám aras de su m in is tro  de a i r e  c a l i e n te ,  m ien tra s  e l  tu b o  d<
de a s p ira c ió n  de a i r e  conectado  a  d ich o s  medios a n te r io ra ^

-  4 o46 - 6  4 4 H ? §
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o d e la n te ro s  de producción  de a ir e  c a l ie n te  comunica con

d icho  prim er ¿-runo de cámaras de a sp ira c ió n  de a i r e ;  y unaj 

p lu ra l id a d  de r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o re s  p a ra le lo s ,  verfci-j 

cálm ente dispuestos en e l  i n t e r i o r  de d ic h a  cámara de seca ­

do, en l a  p a r te  in te rm ed ia  de l a  misma y que se  ex tien d en  

la te ra lm e n te  e n tre  pared es  l a t e r a l e s  opuestas de d ic h a  cá-j 

mara de secado , e stan d o  cada uno de d ich o s r o d i l lo s  ae g u ía  

d iv is o re s  soportado  por lo s  extrem os opuestos por unos me­

d io s  de c o l in e te  montados en d ich as  paredes l a t e r a l e s  opues
i

t a s  de d ic h a  cámara de socado, y s iendo  e l  número de dichop 

r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o re s  mayor que e l  de p o r t aplegad oresj 

de d ic h a  secc ió n  de c a b a l le te s  ° p o rtap leg ad  ores ae urdim-,
iI

b r e . !
2 . -  31 aparato de l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , que coui- j

■orende además: unos conductos de escape d isp u e s to s  en e l  j

i n t e r i o r  de d ich a  cámara de secado , e n tre  d ic h a  e n tra d a  J j

d icho  conducto de a i r e  c e n t r a l  y que se ex tien d en  en e l  -  j

s e n tid o  l a t e r a l  de d ic h a  cámara de secado , ten ien d o  cada -

uno de d ich o s conductos de escapo una p lu ra l id a d  de aguje-j

ro s  de a sn ira c io n  de a ir e  en l a  s u p e r f ic ie  p e r ix e r ic a  pou

t e r i o r  d e l mismo; e stan d o  además d icho  p rim er grupo de cá-j

maras de a sp ira c ió n  de a ir e  p ro v is to  de unas a b e r tu ra s  de j

escaus de a i r e ;  comprendiendo además d icho  a p a ra to  un ¿tu -  *■ >
po de conductos de escape de a i r e ,  d isp u e s to s  por fu e ra  dd 

d ic h a  cámara de secado; y un conducto de escape principa->-j| 

oue l l e v a  en su i n t e r i o r  un v e n t i la d o r  de escape de a i r e  yt 

comunica con d icho  grupo de conductos de escape de a i r e ;  -j 

de modo oue d ichos conductos de escape y d icho  prim er gru-j
. i

po de camarás d¿ a sp ira c ió n  de a ir e  comunican con d icho  - j 

conducto p r in c ip a l de escape por medio de d icho  grupo do ;

34 ^
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conductos de escape de a i r e ,  y lo s  tubos de a s p ira c ió n  de 

a i r e  conectados a d ich o s  medios p ro d u c to re s  a n te r io r  y pos­

t e r i o r  do a i r e  c a l ie n to  l le v a n  form adas unas e n tra d a s  de -

a i r e  r e s p e c t iv a s .

3 . -  31 a p a ra to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  1, que com­

prende además unos tu b o s dob les re sp ec tiv am en te  conectados! 

a  lo s  tu b o s de su m in is tro  de a i r e  y a  lo s  tubos de a sp ira - j
! i
c ió n  de a i r e  que van re sp ec tiv am en te  conectados a  d ichos j 

medios a n te r io r  y p o s te r io r  p ro d u c to re s  do a i r e  c a l i e n te ,  

e stan d o  cada  uno do d ich o s tu bos d o b les  p ro v is to  de un -  

b a s t id o r  c o rre d iz o ; e stan d o  cada uno do d ich o s  conductos - | 

de a i r e  c e n tr a le s  so p o rtado  a  d e s liz a m ie n to  po r su p a r te  -  

de base en d icho  b a s t id o r  c o rre d iz o , con su extrem o l i b r e
j

de modo que so b re sa le s  a  d e s liz a m ie n to  en e l  i n t e r i o r  de -j 

d ic h a  cámara de secado , a  t r a v é s  de l a  pared  l a t e r a l  de -  J
I

é s ta .

4 . -  31 a p a ra to  de l a  ro iv in d ic a c ió n  1, en e l  que

cada uno de lo s  medios de c o j in e te  montados en una de l a s  j
1

paredes l a t e r a l e s  de d ic h a  cámara de secado in c lu y e  una ca ­

j a  c i l i n d r i c a  a b ie r ta  p o r un extrem o, un c j in e te  de b o la s
i

d is p u e s to  d e n tro  de d ic h a  c a ja  y do tado  de un aro  de ro d a -j

d u ra  i n t e r i o r  s u s c e p t ib le  do s e r  in c lin a d o  o ladeado  r e s -  j

p ec to  a l  e je  de d icho  c o j in e te  de b o la s , un c a s q u i t lo  r o -  |

t a t o r i o  holgadam ente colocado en d icho  a ro  i n t e r i o r  de ro - j
r ¡

dad u ra , un c o j in e te  de empuje d e n tro  de d ich a  c a ja  y  detráj»

de d icho  aro  i n t e r i o r  de ro d ad u ra , y un m uelle que se  ex­

t ie n d e  e n tr e  l a  p a r te  i n f e r i o r  in te r n a  de d ic h a  c a ja  y d i - :
|

cho c o j in e te  de empuje p a ra  o b lig a r  a e s te  'ultim o a  l l e g a r |  

a un c o n ta c to  de to p e  con l a  s u p e r f ic ie  p o s te r io r  de d icho  

c a s a u i l lo ,  estando  d icho  c a s q u i l lo  d e s tin a d o  a  r e c i b i r  de -

1 2 .9 .68 48 ¡
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modo desm ohtable uno de lo s  extrem os de cada r o d i l lo  de 

g u ía  d iv is o r ;  y cada uno de lo s  medios de c o j in e te  monta­

dos en l a  o t r a  pared l a t e r a l  de d ich a  cámara de socado in ­

cluye una segunda c a ja  c i l i n d r i c a ,  un segundo c o j in e te  de 

empuje d isp u e s to s  ambos d e n tro  de d ic h a  segunda c a ja ,  y un 

segundo c a s q u i l lo  r o t a to r i o  soportado  por d ichos segundos 

c o j in e te s  de b o la s  y de empuje, estan d o  d icho  segundo cae­

q u i l lo  d e s tin a d o  a  r e c i b i r  de juanera desm ontable e l  o tro  -  

extrem o de cada uno de d ichos r o d i l lo s  de g u ía  d iv is o r e s .

5 .  - 3 1  a p a ra to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  1, que com- 

¡prende además un c i l in d r o  c a le n ta d o r  d isp u e s to  en e l  lado  

ja n te r io r  de d ich a  cámara de secado .
t

6 .  -  21 a p a ra to  de l a  re iv in d ic a c ió n  1,' que com­

prende además unos r o d i l lo s  exprim idores d isp u e s to s  en d i ­

cha secc ió n  de enco lado , un tubo de a tom ización  de l a  s o lu ­

c ión  de c o la  que l l e v a  a  lo  la rg o  un número de a b e r tu ra s  d i  

a tom ización  o a sp e rs ió n  y e s tá  s i tu a d o  en l a  p a r te  p o s te ­

r i o r  d e l  r o d i l l o  exprim idor s u p e r io r ,  una cuba de c o la  que 

t ie n e  un tubo de desbordam iento , una cuba de su m in is tro  de 

so lu c ió n  de c o la  s i tu a d a  debajo  d e l  extrem o l i b r e  de d icho  

tubo  de desbordam iento , y una tu b e r ía  en l a  que va d isp u e s ­

t a  una bomba; estando  d icho  tubo de a tom ización  conectado a 

d ic h a  cuba de su m in is tro  de so lu c ió n  de c o la  por medio de 

d ich a  tu b e r ía .

7 .  -  21 a p a ra to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , que com­

prende además un peine y un r o d i l lo  de g u ía  d isp u e s to s  en 

e l  extrem o p o s te r io r  de d ic h a  secc ió n  do enco lado , y un -  

segundo peine  y un segundo r o d i l lo  de g u ía  d isp u e s to s  en -  

l a  p a r te  a n te r io r  de d ich a  s a l id a  de l a  c i ta d a  cám ara de 

joocado,

344329
12.9.68 49
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8 .  -  E l a p a ra to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  2, en e l  que 

cada uno de d ich o s  conductos de escape e s t á  engoznado por 

su p a r te  de base a  l a  c a r a  i n t e r i o r  do una p u e r ta  de e n t r a ­

da p o s te r io r  de d ic h a  cafilara de secado , de manera que pue­

de hacex’se g i r a r  re s p e c to  a  l a  misma.

9 .  -  Un a p a ra to  p a ra  e n c o la r  y s e c a r  u rd im bres de 

h i lo s  de f ila m e n to s  a r t i f i c i a l e s .

ü a l  y como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que an­

te c e d e , re p re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y con

lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .
E s ta  Memoria c o n s ta  de c in c u e n ta  h o ja s  e s c r i t a s  

a m áquina, p o r una s o la  c a ra .
M adrid,

P . A.

3 4 4 3 2 9

1 2 .9 .68 p.c 50
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