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Lg presente invencidn se refiere a un método y
gparato para simulténeamente encolar y secar un suminis-—
tro completo de gran nimero de urdimbres de hilos hechos
de filamentog artificiales, en la céntidad necesagria para

5 tejer una tela individugl; y también para arrollar las ur
dimbres resultantes en un solo plegador de telar. .

Tos aparatos de encolar y secar urdimbres de 1a
téenica ya conocida presentaban una serie de inconvenien-
tes. Por ejemplo, con frecuencia ocurriz en ellos que, Qu~

10 rante el tratamiento de encolado y secado, se enredsban 4:
los hilos por tocarse unos con otros; o bien se producia -
muchas veces rotura de hilos, o se despeluzaban los hilos
sl dividirlos despuds del secado, 0 se producia a menudc
una fijaeidn de los hilos al calor, nada deseable, o de-

15 formaciones trensversales de los hilos, resultantes del -
uso de medios térmicos de secado, tales como raliadores o
estufas, lémparas de rayos infrarrojos o un cilindro o -
tambor calentado, para secar los hilos encolados. Por esta
razbn, los gparatos de encolar y secar de lg téonica ante-

20 rior s este invento, en los que se emplean los mencionados
medios de secado, vienen resultando inadecugdos para efec-
tuar el encolado y secado simultdneos de gran numerc de hi
los de filamentos sintéticos o artificiales, no retorcidos
o poco torcidos, o de hilos tales como los de un tamafio o0

25 nimero de denier muy fino.®

Es, pues, objeto de la presente invencitn un mé-
todo y -aparato perfeccionados y eficaces de encolar y secar,
que no da lugar a que se enreden los hilos de filamentos -
sintéticos o artificiales durante su ftransporte 0 paso por

30 el gparato, ni se produzca rotura 0 despeluzado de 1os hi-
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los dursnte la etapa de dividir los hilos encolados y se-
cos, debido ellos a las nuevas etapas del método y a la
perfeccionada disposicién del aparato, ideados ambos para
tener la seguridad de que se evita el contacto entre los
hilos tratados mediante el recurso de encolar primero Si-
multéneamente un gran nimero de urdimbres y dividiendo o
separando luego los hilos encolados, durante el sucesivo
tratamiento de secado; e ideagdos también para evitar el -
desarrollo de una indesesble fijafitm o endurecimiento al
calor, o deformacién de los hilos, mediante el recurso de
secar con aire caliente los hilos aprestados, para asi —i
efectuar el secado de 1los hilos uniforme y eficazmente y .
hacer posible el apresto simultaneo y el consiguiente se-
cado simulténeo de un gran niémero de hilos, de modo tal -
que dichos método y aparato son adecuados para efectuer -
eficazmente el encolado simulténeo y el secado simulténeo
de gran ndmero de hilos de filamentos sintéticos o arti-
ficigles, con ligera torsién o sin torsifn alguna, o de
hilos tales como los de un nimero de denier muy fino, tan
dificil de tratar en el aparato de este género de la téc-
nica ya conocida.

Los dibujos adjuntos ilustran un ejemplo de rea—
lizacibn del presente invento, y en ellos:

- 1lg figura 1 es ung vista en alzado por el cos
tado derecho del aparato;

- 1g figura 2 es una vista esquemitica en alza-
do lateral, que ilustra la manera de hacer funciongr el ~
aparato;

-~ 1la figura 3 es una vista esquemitica en plan~

ta que ilustra la menera de hacer funcionar el aparato;
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- lg figura 4 es una vista en sececidn longitu-
dinal, a escala amplieda, de la seccidn de secado por gi-
reacidn, seccidén tomada por el eje longitudingl de la mis
ma;

—~ las figuras 5 g 8 inclusive son unas vistas
en seccibn transversal tomadas por las lineas A-A, B-B,
C~C y D-D, respectivamente, de lg fig. 4;

- 1a figura 9 es una vista en secciln transver—
sal tomada por la lineg B-E de la fig. 5;

~ 1lg figura 10 es ung vista en perspectiva, con
partes desprendidas, de un conducto de aire intermedio;

- las figuras 11 y 12 son unas vistas en pers-—
pectiva, respectivamente, de unos medios de evacuseiodn o
escape, e ilustran el estado en funciongmiento y el estado
de cuando estén abiertos, respectivamente;

~ 1g figura 13 es una vista en seccibn recta,

a escala smpliada, de los cojintes de un rodillo de guisa
destinado g dividir o separar urdimbres;

~ 1g figura 14 es una vista en seccidn recta -
transversal, a escala ampliada, de una seccidn de encolar
equipada con medios de atomizacidn de la solucidn de co-
las

- la figura 15 es una vists en perspectiva, a
escala ampliada, de un tubo de atomizacidn de la solucidn
de cola;

-~ 1la figura 16 es una representaciin esquemiti
ca de un sistema de accionamiento o transmisidn de fuerza

motriz; y

- las figuras 17 y 18 son una vista en seccidn
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de una seccidn de secado por aireacidn dispuesté en el te-
cho de su camara de secado y provista de medios para gene-
rar ailre caliente.

Como se ilustra en la fig. 1, el aparato de encod
lar y secar urdimbres de la presente invencidn comprende -
ung seccibén de portaplegadores o caballetes 1, una seccidn
de encolado 2, una seccidn de secado 3 y una seccidn de -
plegado 4, dispuestas en serie por este orden en el senti
do longitudinal del aparato.

En lg secciln 1 de portaplegadores, situada en
la parte posterior del gparato, hay dispuestos dos grupOQ‘
de una pluralidad de portaplegadores o caballetes de ple-
gado 5 y 6, de tal manera que los caballetes 5 de uno de
los grupos son mis altos que los caballetes & del otro gru
po, y que estos dos grupos estdn dispuestos alternandose
entre si. Cads uno de estos caballetes o portaplegadores
de los dos grupos ests destinado g soportar en su parte -
alta un plegador de urdidor g, por medio de un cojinete 7o
Bn el caso de lg fig. 1, el grupo mis alto consta de una -
fila de siete portaplegadores de urdimbre del tipo citado,
mientras el otro grupo consta de una fila de ocho pares de
cgballetes, Cada uno de los caballetes de plegado empare-
jados 5 y 6 estd provisto de medios de freno de cinta 8 -
destinados a controlar apropiadamente la rotacidn de su -
propio plegador de urdidor g .

La seccidn de encolado 2 comprende un peine rec—
t0 9, un rodillo de guia 10, un rodillo de inmersién 12 -
parfialumente sumergido en la solucidén de colag contenida en
una cuba de cola 11, un tubo de atomizagcidn 14 de la solu-

cibn de cola y un rodillo exprimidor o de escurrido 13, dis
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A 19
puestos por el orden mencionado, a parti; de‘ia seceifn -
posterior y hacia la seccibn anterior del aparato.

T seccidn de secado 3 comprende una unidad de
secado 16 en la que se utiliza aire caliente, y comprende
tambidn un tambor calentado 17. ILa unidad de secado 16 que
utiliza aire caliente se yergue en un pozo 0 alojamiento -
rebajado 18 practicado en el suelo. La unidad de secad04£6~
comprende un bastidor dotado de montantes de angular de -
hierro 19 que se apoyan de pie en la superficie del fondo
del pozo o excavacidn, y también de puntales 20 hechos de
angular de hierro y dispuestos esencialmente a nivel eon -
el plano de la superficie del suelo, y una camara de seéa—
do 24 en forma de caja alargada 24, hecha de chgpa de hier
ro y contenida en dicho bastidor em sentido longitudinal,
de modo que descansa en dichos puntales 20, a los cuales -
va fijada la camaras de secado 24. Los lados exteriores del
bastidor estdn provistos de una cubierta exbterior 21 hecha
de chaps de acero y forrada de un material a base de lana
de vidrio 22, formando uma estructura de pared 23 aislan-
te del caglor por cinco lados o superficies del bastidor, -
exceptudndose el lado que queda bajo el fondo de la camara
de secado 24. Hay un par de medios generadores de aire ca-
liente 25, cada uno de los cuales comprende la combinacidn
de ung unidad de caldeo 27 dotada de una plurglidad de tu-
bos de calefaccidn a base de vapor de agus 28 (fig. 8) dis
puests en el pasaje de aire, y comprende también unos me~
dios de ventilador 26; dichos medios genergdores de aire -
caliente estan dispuestos simétricgnente en ambas seccio-

nes, anterior y posterior, del pozo y por debajo de lg ci-
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La cémara de secado 24 y la estructura de pared

aislante del calor 23, en sus paredes comtiguas tanto en
el lado snterior como en el posterior de las mismas, estén
provistas de unas ranuras alargadas de entrada 29 y de sg~
lida 30 para recibir y entregar urdimbres en forma de faja
o velo, respectivamente. Las ranuras de entrada y salidsg
se extienden en la direccién de la anchura de estas dos -
estructuras en forma de caja, y estan dispuestas cada una
o un nivel esenciglmente igual al de la mitad de la altura
de la cémara de secado, En las paredes laterales de estus
dos estructuras, a saber, la cimara de secado y la estruc—
tura de pared aislante del calor, hay dispuestas unas en-
tradas 31 para permitir el acceso de ﬁn operario al intgé‘,
rior de la cémars de secado, halléndose dichas entradas -
dispuestas en las paredes laterales opuestas de estas Cos
estructuras, esencialmente en medio de la mitad posterior
y esencialmente en medio de la mitad anterior de las pare-
des laterales longitudinales de estas dos estructuras, ¥
dispuesias de modo que se enfrentan entre si por los lados
contrarios. Caoda una de las entradas 31 estd provista de
un par de puertas engoznadas 32, destinadas a abrir hacis
fuera v equipadas con una ventanilla de vidrio 33, Asimis-
mo, en cada uno de los costados de dichas dos estructuras
hay dispuesta una abertura de accionamiento 34 equipada
con una puerta de vidrio engoznada 35, cerca de ambas par-
tes extremas de las paredes laterales, de tal manera que -
1as sberturas de accionamiento 34 situadas en una de las -
paredes laterales se enfrentan entre s{ en las paredes la~
terales opuestas.

La cimara de secado 24, por el interior de los -

F AR S
I

- I3

7, SRS
(¥ K el "
N EL NN
.. H’ LI



10

15

20

25

30

30.9.67

-uz etz |

respectivos rincones superior e inferior de la pared ex-—
tremg posterior y también de la pared extrems anterior,
estd provista de unas placas divisorigs perforadas 40,ca-
da ung de las cuales tiene un ndmero de pequefias abertu-
ras que la atraviesan y estd doblada en dngulo recto y fi-
jada a las dos paredes contiguas de los respectivos rinco-
nes, entre las paredes laterales de la camara. Las placas
divisorias o tabigues 40 de los rincones superior e infe-
rior de la pared exbrema posterior definen en las partes
un par de chmaras de presidn 36 y 36' para nivelar la pre-
sibn de aire. Ias clmaras 36 y 36' son de seccidn rectangu
lar y se extienden entre las paredes laterales opuestas de
lg cimara de secado. Las placas divisorigs 40 de los rin-
cones superior e inferior de la pared extrema anterior de
la chmara de secado definen un par de cémaras reductoras -
de presibén 38 y 38', de manera semejante a como 1o hacen -
las plgcas 40 en el extremo posterilor,

Por fuers de las respectivas cdmaras de presidnm
36 y 36' del extremo posterior de la camara de secado 24 -
hay dispuestas unas placas de guia de circulacibn de aire,
0 unas aberturas de suministro de gire 42 y 42'. Las pla-—
cas de gufa de suministro de aire 42 se extienden lateral-
mente respecto a la camara de secado 24, entre las paredes
laterales opuestas de la misma, y Se extienden también en
direceidn inclinads entre el borde superior de la ranura -
de entrada 29 y la superficie interior del techo de la ca-
mara 24. La placa de gufa 42 esta provista de une fila de
variss placas 44 rectificadoras de la circulacidn de aire,
uniformemente repartidas, dirgidas paralelamente hacla abg

jo v hacia adelante y que se extienden lateralmente a la -
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cimara 24 entre las paredes laterales opuestas de ésta.

La placa 42' de gufa de la circulacidn de aire
se extiende lateralmente a la cémara 24 entre sus paredes
laterales opuestas, y se extiende también en direccidn in-
clinada entre el borde inferior de la ranurag de entrads 29
y el suelo o pared inferior de la camars de secado 24, Ia
place de gula 42! estd provista de una fila de varias pla-
cas 44 rectificadoras del paso de agire, uniformemente re-:
partidas, dirigidas paralelsmente hacia arriba y adelante
v que se extienden lateralmente a la cédmara 24 entre lag.
paredes lgtergles opuestas de esta Ultima. Asi, las placas
de guia 42 y 42' del paso de aire comstituyen unas cémaras’
37 v 37! de suministro de aire, de seccibn recta triangu- -
lar, en las que se encierran las cémaras de presibm 36 y
36', respectlvamente.

De igual modo, al exterior de las cimaras de re-
duccidn de presidén 38 y 38' hay dispuestas unas placas de
guia de aspiracibn de aire, o aberturas de aspiracidm de
aire 43 y 43' respectivamente. Lg placa de guia 43 se ex~
tiende desde el borde superior de la ranura de salida 30
a la superficie interior del techo de lag cémzra de secado
24, y estd equipada con una fila de varias placas 44 rec-
tificadoras de la circulacién de aim, uniformemente repar-
tidas v dirigidas paralelamente hacia atras y hacia abajo.
Ia placa de guia 43' se extiende desde el borde inferior de
la ranura de salids 30 al suelo o pared inferior de la ca-
mara 24, y estd equipada con una fila de varias placas 44
rectificadoras del paso o circulacidn de aire, uniformemen
te repartidas y dirigidas paralelamente hacia atris y ha-

cia arriba. Asi, las placas de gula 43 y 43' de aspiraciodn
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de girve forman unas camarss de aspiracibn de aire 39 y 39!

de seccidn recta triangular, en las que se enclerran las -

cémaras de reduccidbn de presidn 38 y 38!, respectivamente.
Los conductos de alre intermedios 45, que son -

desmontables y pasan por la parte centrd de la cémara de

secgdo 24, sobresalen al interior de la parte central de

1la camara de secado en el sentido de la anchura de ésta,

partiendo de ambas paredes laterales de la cdmara de seca~

do (fig. 7). En la direccién de la snchura de la camara -
de secado hay dispuestos unos conductos de aire centrales
58 y 58! de seccibn recta trapezoidal, por la cara sSupe-
rior del techo y por la cara inferior del suelo de la mig.
ma. Cadg uno de dichos conductos de aire intermedios 45 -
(fig. 4), que es de forma mis o menos plana y alargada ¥
estd cerrado por sus extremos, est4d dividido en una cama-
rs de slimentacibn de aire 47 y una cdmars de aspiracidn
de aire 50 por medio de un tabique‘central 52 dispuesto -
longitudinglmente en é1, estando dicha cémara de suminis-
tro de aire 47 situada en el lado delantero, en tanto que
la chmera de aspiracidn de aire esti situadae en el lado -
posterior, del conducto 45. Cada una de dichas camaras 47
y 50, estd, paralelamente al tabique central, provista de
unes placas divisorias 53 que tienen un nimero de pequefios
agujeros que las atraviesan cerca de las ?artes mas inte-
riores del conducto de aire intermedio, de tal modo que -
en la parte posterior del interior de la cémara 47 de su-
ministro de aire queda dispuesta una cémara de presién 46
destinadsa g nivelar la presidn, y en la parte anterior o
delanters del interior de la cédmara de aspiracidn de aire

50 queda dispussta una cémara de reduccién de presidn 49




destinada g nivelar la presidn, respectivamente. En la ca~
ra periférica que da hacia adelsnte y en la que da hacia ~—
atrds, de la parte de las paredes de cada uno de dichos -
conductos de glire intermedios 45 que sobresale penetrando

en la cémara de secado, hay dispuestos varios agujeros.de

1

suministro de aire 48 y varios agujeros de aspiracidn 51,
girviendo dichas paredes de dicho conducto de aire inter-
medio de periferig exterior de la cémara de suministro de
aire 47 y de la cémara de aspiracidn de aire 50. En las cg

10 ras superior e inferior de la cémars de presidn 46 y de le
camgra de reduccibn de presildn 49, y cercg de las paredes
de lg base de los conductos de gire 45, hay respectivamente
dispuestas unas aberturas de paso de aire 54 y 55, ¥ unas
aberturas de psso de gire 56 y 57. Las aberturas de paso

15 de aire 54 y 56, situadas en la cars superior de 1los con-
ductos de aire, tienen un temafio menor que el de lags aber-
turas de paso de agire 55 y 57 situadas en su ecara inferior,

A 1o lgrgo de ambos lgdos exteriores de lg es-

tructura de pared aislante del calor 23 hay dispuestos -

20 unos tubos dobles 78, calda uno de los cuales va provisto
en su interior de un tabique central 80 gque lo divide en
una seceidn anterior de tuberis 81 de alimentacidn de aire
v una seccidn posterior 82 de tuberia de aspiracidn de aire,
habilitdndosc asi pasajes por separado.

o5 Por la parte superior de cada uno de los tubos -
dobles 78 cruza horizontalmente montado un bastidor corre-
Gizo 79 por medio del cugl la parte de base de cada conduc
t0 de gire intermedio 45 estd soportada de maners desliza-
ble y corrediza, de modo que la parte extrema mis interior

30 del conducto 45 pasa s través de las varedes de la estruc—
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tura de pared 23 aislante del calor, y de la cémara de se-
cado 24, y asoma por su interior. Las aberturas superior

e inferior 54 v 55 de paso de alre de cada uno de los con-
ductos 45 de aire intermedios dan frente z la seccidn de
tuberia 81 de alimentacibn o suministro de agire arriba ci-
tada, de modo tal que la cémara de presidn 46 del conducto
45 comunica con la seccidn de tuberia 81 de alimentacidn de
gire. De igual modo, las gberturas superior e inferior 56
y 57 de paso de aire de la cémara de reduccifén de presidn
49 dan frente a la seccibn de tuberia 82 de aspiracidn de
aire arriba citada, con lo cual la cémara 49 comunica con
la seccibn 82.

Tos conductos centrales de aire 58 y 58', de ses
cibén recta trapezoidal y dispuestos en la cara superior -
del techo y en el suelo, estén, por medio de los respecti-
vos tabiques centrales 65, 65' dispuestos verticalmente y
en el sentido de la anchura de la cémara de secado, divi-

didos en unas cémaras de alimentacibn de gire 60y 60' ¥y

. 4ambién en unss cémarss de aspiracidn de aire 63 y 63', -

hacia adelante y hacia atras, respectivamente, en relacidn
con ls cimars de secado. Hay unas aberturas 61 y 61' de su
ministro de sire y unas gberturas 64 y 64' de aspiracidn de
gire dispuestas, en el sentido de la anchura de la cémara
de secado, en la pared de techo y en la pared de suelo, -
frente o los lados inclinados de las respectivas secciones
rectas trapezoidales.

Hay asimismo unas placas divisoiras perforadas -
66 y 66', dotadas de una pluralidad de hendiduras 67T v -
dispuestas verticalmente en la posioién extrema posterior

de 1las respectivas agberturass 61 y 61' de glimentacidn de -
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aire y en la posicidn extrema més avanzala de las respec-—
tivas gberturas de aspiracidn de aire 64 y 64', en el sen-
tido de la anchura de la camara de secado. En la parte pos
terior de las respectivas cimaras de alimentacidn de aire
60 y 60' hay dispuestas unas cdmaras de presibmn 59 y 59!
Gestinadas a nivelar la presidn, y en lg parte delantera
de las respectivas clmaras de aspiracidén de aire 63 y 63!
hay dispuestas unas cémaras de reduccidn de presidn 62 y
62! destinadas asimismo g nivelar la presidn., Las caras -
extremas latersles, situadas en la parte delanters de las
cimaras de presidén 59 y 59! de las correspondientes cama-
ras de alimentacibn de aire 60 y 60' dispuestas a todo lo
ancho de la cémara de secado, y las caras extremas latera-
les que estdn situadas en la parte posterior de las céma~
ras de presidn reducida 62 y 62' de las respectivas cama-
ras de gspiracidn de aire 6 3y 63', estén cerradas por me-
dio de unas placas extremas 68, respectivamente. Las aber-
turas superior e inferior 61 y 61' de alimentacién de aire
estén provistas de unas filas paralelas y uniformemente re
partidas de placas 69 rectificadoras del paso de aire, en
direccidn inclinada hacia abajo y hacia adelante, y en di-
receidn inclinada hacia arriba y hacia adelante, respecti-
vamente, en el sentido de la anchura de la camara de seca-
d0. Las aberturas superior e inferior 64 y 64' de aspira-
cibn de aire estén provistas de unas filas paralelas y unl
formemente repartidas de placas 69 rectificadorgs del paso
de aire, en direccidn inclinads hacia abajo y hacia atras
y en direccibn inclinada hacia arriba y hacia atrés, res-
pectivamente, en el sentido de la anchura de la camaya de

secado.
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Los extremos superiores de los tubos dobles 83 -
ramificados, que suben a lo largo de las paredes laterales
de la camars de secgdo y van conectados a los extremos su-
periores de los respectivos tubos dobles 78 a ambos lados
de la camara de secado, estin unidas a los extremos opues-
tos del conducto central superior 58 de aire. Unos tubos -
dobles rapificados 84 que se derivan de la parte inferior
de los respectivos tubos dobles 78 van conectados a los -
extremos opuestos del conducto central inferior 58' de ai-
re, respectivamente. Las cimaras de presitm 59 y 59' y -
las cémaras de reduccidén de presidn 62 y 62' de los corres
pondientes conductos centrales de aire 58 y 58' van conec-
tadas, por medio del tramo de tuberia de alimentecidn de
aire y del tramo de tuberia de aspiracidn de aire gque se
forman en la parte anterior y en la posterior de 1los res-—
pectivos tubos dobles ramificados 83 y 84, al tramo o sec—
cibn de tuberia de alimentacidn 81 y al tramo o secciln de
tuberis de aspiracién de aire 82 de los tubos dobles 78,
respectivamente.

En los extremos inferiores de los correspondien-
tes tubos dobles T8 situados en los costados o lados opueg
tos se efectla una conexibn entre el tubo de alimentacibn
de aire 77 (fig. 4) conectado a los medios de ventilacifbn
26 de los medios genergdores de aire caliente situados en
la seccién o parte delantera de los mismos costados, y el
tubo de aspiracibn de aire 74 (fig. 4) conectedo a las uni
dades de calefaccibn 27 de los medios generadores de aire
caliente situsdos en la seccidn posterior de los mismos -~
costados, y el tubo de alimentaciln de aire 77 queda asi

conectado gl tramo de tuberia 81 de alimentacidn de aire
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de los tubos dobles, en tanto que el tubo de aspiracidn de
aire 74 queda gsi conectado al tramo de tuberia de aspira-
cibn 82 de los tubos dobles. Los extremos mas delanteros de
los tubos superior e inferior 73 y 73' de alimentacibn de
aire ramificada, conectados a los extremos posteriores de
los tubos de alimentacidn de aire 72 conectados a los res—
pectivos medios de ventilador 26 de los medios generadores
de aire caliente de los costados opuestos, estin fijados

a las paredes de los correspondientes rincones superior e
inferior formados en 1los extremos posteriores de las parg
des laterales opuestas de la cémara de secado 24 después
de atravesar las paredes de la correspondiente estructura
de pared 23 gislante del calor, por ambos lgdos, y se ha-
cen pasar por las aberturas de paso de aire 70 que se for-
man en los rincones de las paredes laterales opuestas, pé
ra asi quedar conectadas a los extremos opuestos de las —
respectivas cémaras de presidn superior e inferior 36 y -
36! situadss en el extremo posterior de la camars de se~
cado. Los extremos mas avanzados o delanteros de los res-
pectivos tubos de aspiracidn de aire ramificados 86 y 86!
superior e inferior, que se derivan del extremo mis avan-
zado de los tubos de aspiracidn de aire 85 conectados a
las respectivas unidades de calefaccidn 27 de los medios
generadores de zire caliente situsdos en la parte delante-
re en los costados opuestos de lg parte inferior de la -
cdmara de secado, estén fijados a las paredes de los rinco
nes superior e inferior, en el extremo anterior de las pa-
redes laterales opuestas, y son conducidos por las abertu-
ras de paso de agire 71 practicalas en los rincones de las

respectivas paredes laterales opuestas, de modo tal que -
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quedan conectados g los extremos opuestos de las respecti-
vas cémaras de reduccidn de presidn superior e inferior,
38 y 38', situadas en el extremo anterior de la cimara de
secado. Los tubos de aspiracidn de gire T4 y 85 estén pro-
vistos de entradas de aire 75 y 87, provistas a su vez de
unos registros 76 y 88, respectivamente.

Hay unos conductos de escape 89 que entran sobreg
saliendo en la parte central, en la semiseccidn posterior
de la camara de secado, procednetes de lgs respectivas puer
tas delanteras 32 de las eniradas de operador 31 situados
en los lados opuestos dela seccidn posterior de la camara
de secado y a un nivel idéntico al de la altura del conduc
t0 de alre intermedio 45. También hay unas cémaras de es-
cgpe 103 y 105 (fig. 2) dispuestas en el sentido de la an-—
churs de la cdmars de secado, por encimg de lg pared de -
techo, asi como en el lado inferior de la pared de suelo
de la seccibn delantera de la cémars de secado. El techo -
vy el suelo estan gtravesados por ungs sberturas de escape
104 y 106 situadas al nivel de los plagnos inferior y supe-—
rior de las cémaras de escape superior e inferior 103 y -
105, respectivamente, de modo que conducen a las camaras -
de aspiracidn de gire 39 y 39' situadas en los dngulos su-
perior e inferior respectivos de lg seccidn delantera, den
tro de la cimara de secado. Los respectivos conductos de -
escape 89 tienen cerrgdos sus extremos mas avanzgdos o de-
lanteros, y contienen ung placa divisoria perforadg 90 pa-
rg dar uns cimara de presidn reducida 91 en el lado ante-
rior y una cémara de aspiracidn de aire 92 en el lado pos-
terior (fig. 4). Bn la cara lateral posterior del lgdo de

la cémara de gspiracidn de gire hay dispuesta una plurali-




10

15

20

30

39.9067

dad de agujeros 93 de aspiracidn de aire. EL borde supe-
rior de la pestafis o brida 94 dispuesta en torno a la -
abertura de la parte de base del condcuto 39 estd fijado
por unos medios de engozne 95 a la cara interior della -
puerts 32. La cara o superficie de la brida 94 esti pues-—
ta a tope con la cgra interior de lg puertsg 32, de modo -
tal que soporta horizontalmente el conducto de escape 89,
con lo cual éste se haglla en comunicaciln, por medio de -
la abertura de paso de aire 96 practicads a través de la -
puerta 32, con el extremo inferior del conducto vertical
de escape 97 dispuesto gl exterior de la puerta 32 (figs.
11y 12),

Los conductos verticales de escape 97 se ponen
en comunicacidn con las gberturas opuestas 100 del conduc-
to superior de escape 99 dispuesto transversglmente por en
cimg de la pared de techo cuando la puerta 32 esté cerra-
da, mediante el recurso de poner la abertura 98 practicada
a través de la cara de la parte del conducto 97 que sobre-
sale hacia arriba desde la puerta 32, en coincidencia con
1lg abertura 100, A la varte ceniral del conducto superior
de escape 99 va conectado un conducto vertical de escape -
101 que contiene un registro 102. 1 extremo superior del
conducto de escape 10l, que sobresale hacla arriba a tra-
vés de la pared de la estructura 23 de pared gislante del
calor, va conectado g un conducto principsl de escape 115
gitugdo enciam del becho y conectado g un ventilador de -
escape 116 (figura 4). EL nimero de referencia 130 designa
un elemento de retencidn del comducto de escape, elemento
de retencidn que va montado de modo que puede girar en la

cara interior de la pueria de entrada 32.
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Bn la parte medis de la célmara superior de esca-
pe 103 hay dispuesia una placa horizontal perforada 107.
Al centro de la cara superior de la cimara superior de cs-—
cape 103 va comnectado un conducto veriical de escape 108
que contiene un registro 109 en su interior. %1 exiremo -
més avanzado o delantero del conducto de escape 108, que
sobresagle hacia arriba abravesando la pared de la estruc-
tura 23 de pared aislante del cglor, va conectado al con-
ducto principal de escape 115. ILa gbertura inferior de es-
cape 106 estd provista de ung placa perforada 110. Los ex
tremos superiores de los dos conductos de escgpe 11l y 111
conectados g los extremos opuestos de lg camara inferior -
de escgpe 105 y que suben verticaglmente a lo largo de las
carag exteriores de las respectivas paredes laferales (fig.
5) van conectados al tubo supérior de escgpe 112 dispuesio
junto a la cémara superior de escape 103 (fig. 2) dispues-
ta junto a la pared de techo. A la cara ceniral superior del
tubo superior de escgpe 112 va conectado un conducto ver-
tical de escape 113 que contiene en su interior un regis-—
tro 114, El extremo mis avanzado o delantero del conducto
vertical de escape 113, que sobresale hacla arriba atrave-
sando la pared de la esiructura 23 de pared aislante del -
calor, va conectado al conducto principal de escape 115,

En lss posiciones tanto anterior como posterior
respecto al conducto de aire intermedio 45 de la parte cen
tral interior de la cimara de secado 24 hay dispuesta, en
direccidn vertical, una fila de rodillos de gula 117 y 118
(fig. 4) que tienen su periferia recublerta de Teflon y es
t4n destinsdos a dividir lgs urdimbres de formg de faja,

extendidndose dichos rodillos de guia en el sentido late-
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ral de la cémara 24, soportados por unos dispositivos de
cojinetes 119 y 120 montados en lg pared lateral opuesta
de la camara 24. Aquellos de dichos rodillos de gula 117
vy 118 dispuestos en igual nimero que el de las parejas de
caballetes portaplegadores 5 estén mas altos que el nivel
del plano de la cara superior del conducto de aire inter-
medio 45, habiendo otros rodillos de gula 117 y 118 dis-
puestos en igual ndmero que el de las parejas de portaple-
gadores 6 mis bajos que el nivel del plano de la cara in-
ferior del conducto de gire intermedio 45.

Como se indica en la fig. 13, el dispositivo de
cojinetes 119 destinado a soportar uno de los extremos del
rodillo de guia contiene dobles filas de rodamientos de bo
lgs 122 cuyo aro de rodadura interior es copaz de incliner
se en el interior del extremo gbierto de la caja cilindri-
ca 121. Entre el cojimte de empuje 124 montado en la cara
posterior del casquillo rotatorio holgado 123 que Va mon-
t5d0 g deslizamiento en el aro de rodadura interior de los
rodamientos 122, y la parte inferior interng de la caja -
cilindrica 121, hay en tensidén un muelle 125, EL disposi-
tivo de cojinetes 120 del otro lado lleva dispuestos un -
rodamiento de bolas 127 v un cojinete de empuje 128 dentro
del extremo abierto y en la parte interna inferior de una
caja cilindrica 126, respectivamente, habiendo un casqui-
110 rotatorio 129 soportado por estos dos tipos de coji-
netes 127 y 128. Los rodillos de guia 117 y 118 tienen uno
de sus extremos introducido en el casquillo giratorio hol-
gado 123 del dispositivo de cojinetes de uno de los lados,
vy el otro extremo introducido en el casquillo giratoric -

129 del dispositivo de cojinetes del otro lado, de modo -
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que los rodillos de guia 117 y 118 estin montados de mane-
ra separable en dichos dispositivos de cojinetes de aumbos
lados mediante el uso de dicho muelle 125.

L seccidn de plegado 4 comprende un peine 131
dispuesto en el lado exterior junto a la ranura de salidas
30 de lg camara de secado, ¥ a partir de él van dispuestos,
en el sentido de gvance 0 hacia adelante y por orden que -
se indica: un rodillo de guia 132; un rodillos de gmorti-
guamiento 133 destinado g deslizarse verticalmente; un ro
dillo de glia 134; un rodillos de amoriiguamiento 135 des—
tinado g deslizarse en el sentido longitudinal del apara-
t0; un rodillo impulsor o empujador 136, un rodillo ence-
rador 137 parcialmente sumergido en la cubg de cera; un
rodillo nivelador 1338, y una pluraglidad de varillgs divi-
soras 139. Y en el Area extrema e mas adelsnte, se dispo-
ne de: un peine de expansibn 140 destinado a girar u osci-
lar verticalmente; un rodillo de guis 141; un rodillo me-
didor 142; un rodillo plegador 143; un rodillo de retorcer
144 y un huso 145 para mover un plegador de urdimbre ¢ de
telar. BEn el suelo, debajo de la varilla divisora 139, hay
dispuesto un motor de corriente continua 146 para mover -
dicho huso 145, un motor de corriente continua 147 para -
accionar el rodillo encersdor 137 y el rodillo nivelador
138, un cilindro calentado 17 y un rodillo exprimidor 13.

Ia fig. 14 es ung vista en seccidn recta longi-
tudinal, a escala ampliada, que ilustra con detalle la -
seccibn de encolsdo. Bl nimero 9 designa un peine. Bl 10
indica un rodillo de guia. El numero 11 sefiala una cuba de
cola gque tiene doble estructura, de modo que se suministira

vapor de agua al espacio intermedio para calentar la solu—
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cibn de cola que hay en ella. El nimero 12 designa un ro-
dillo de inmersidn destinado a ser elevado o levantado. Bl
13 indice un rodillo exprimidor o de escurrido, que cons—
ta de unrodillo exprimidor inferior 13A destinado a ser -
movido por el mencionado motor 147 de corriente continua,
vy un rodillo superior 13B que puede ser levantedo o subi-
do. 1l nimero 14 sefiala un tubo de atomizacidn de la solu-
cibn de cola, dispuesto detris del rodillo exprimidor su-
perior 13B. Este tubo de atomizacibn o aspersibn estd pro.
visto, como se ilustra en la fig. 15, de una pluralidad -
de orificios de gtomizacidn 15 practicados en ung solg fi-
la a lo largo (en el sentido longitudinal) del tubo. Uno
de los extremos de este tubo esti cerrado. Este extremo -
cerrado del tubo esth firmemente sostenido por el extremo
mée avanzedo de un brazo oscilante 120 soportado g rota-
cibn por una pieza accesoria 154 fijada a la cara poste-
rior de uno de los bastidores 152 de giia de cojinetes pa~—
ra el rodillo exprimidor superior 13B, estando dicho brazo
150 destinagdo a ser fijado por medio de un perno o torni-
1lo de sujecidn 151 en la posicibn requerida de giro u os-
cilacidn en sentido longitudinal. AL otro extremo del tubo
14 va conectado, en forma de Z, un tubo doblado 148 que -
esté formado conectando entre si un codo de unidn y un tu-
bo corto. Una junta del tipo de racor 149 que llevay ung -
empaquetadura interconecta el tubo 148 con un tubo de ali-
mentacién o suministro de solucibn de cola 163, por uno de
sus extremos. ELl tubo de alimentacidn de solucidn de cola
163 esti firmemente sostenido por una plezg accesorig 153
sujeta a la cara posterior del otro- bastidor 152 de guila

de cojinetes para el rodillo exprimidor superior, y el tu-
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bo de gbomizacidn queda asi sujeto paralelamente al eje
del rodillo exprimidor superior 13B y con movimiento de
giro en torno al eje que une los centros de los coji-
netes de las dos piezas accesorias mencionadas 153 y 154,
siendo dicho eje del citado rodillo 13B. Burante la ope-
racién de encolado, el tubo de rociado 14 se fija de tal
modo que los orificios de rociado 15 estén situados en una
posicidn de pivotamiento gpropiada y opuestos a la cara -
periferica trasers del rodillo 13B exprimidor superior.
Bl nimero 155 representa un depdsito de alimentacidn de -
solucidn de cola dispuesto detras de la cuba de cola 11 -
¥y que posee una estructura semejante a la de la cuba de -
cola 11, estando destinado a ser calentado con vapor de -
agua. A este depdsito se lleva el extremo més delantero de
un tubo de desbhordamiento o rebosadura 156 dispuesto en la
parte alta de la pared posterior de la cuba de colg 11, EL
ndmero 157 designa .una bomba. Bl extremo mas avanzado del
tubo de aspiracidn 158 acoplado al lado de gspiracidn de
le bombs estd conectado a la parte inferior del depdsito -
155 de aliméntacién de cola, en tanto que el tubo de sali-
da o entrega 159 conectado al lado de salida de la bomba
ests conectgdo a su vez, por medlo de una valvula de cambio
o conmutacibn, al tubo principal de alimentacidén 181 que -
tiene su extremo introducido en la cuba de cola 1l. Al tu-
bo principal de alimentacibn 161 va conectado, por medio
de una valvula conmutadora 162, un tubo de suministro de
solucidn de cola 163 que esta conectado a su vez al tubo
de stomizacibn 14 de la solucidn de cola.

Ia fig. 16 es un esquema ilustrativo del siste~

mg de accionamiento. EL motor de corriente continug 146 —
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estd acoplado a un mecgnismo reductor de velocidad 164 -
acoplado a su vez el huso 145. Bl 4rbol principal 165, -
que estd movido a velocidad reducida por medio del motor
147 de corriente continua, va gcoplado a un mecgnismo re-
ductor de velocidad 166 conectado al rodillo plegador 143,
El 4rbol principal 165 esta acoplado a un mecanismo de -
transmisidén 167 conectado al lado de entrads de un regula-
dor de velocidadl68, el cual va acoplado por su salida a
un 4rbol de transmisidn 169, de modo que se acopla a un -
rezulador de velocidad 170 dispuesto en un lugar posteriox
en el aparato. Dicho Arbol de transmisidn 169 va asimismo
acoplado g un mecanismo reductor de velocidad 171 que es-.
t4 conectado al eje del cilindro calentado 17. ALlado de
sslida del regulador de velocidad 170 situado en posicidn
posterior va acoplado un mecanismo reductor de velocidad
172", el cual queda asi conectado al rodillo exprimidor -
inferior 13A., ELl 4rbol intermedio del mecgnismo reductor -
de velocidad 171 esta acoplado a un mecgnismo reductor de
velocidad 172 vor tornillo sin fin, acoplado a su vez a
un mecanismo de cambio de velocidades 173 por medio del
cugl esté conectzdo al rodillo encerador 137, EL grbol de
transmisidén 167 esti asimismo acoplado a un mecanismo re-
ductor de velocidad 174 por tornillo sin fin, acoplado a
su vez al rodillo nivelasdor 138. Los respectivos afboles
motores de los dos motores de corriente continua 146 y -
147 estén acoplados a unos generadores de corriente con-
tinua 175 v 176 del mismo tipo. Aun cuando ello no se re-
presenta en los dibujos, las salidas de ambos generagdores
estén conectadas a unos medios de control que son excita—

dos utilizando la diferencia de las tensiones generadas -
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por estos dos genergdores 175 y 176 durante la operacibn
de encolar, para asli regular la corriente de estator o de
campo del motor de corriente continua 146 destingdo g mo-
ver el huso 145 y de ese modo reducir la velecilad de ro-

5 tacibn del motor de corriente conbinua 146 con arreglo al
aumento de grosor o profundidad del hilo bobinado en torno
al plegador de telar ¢, de modo que el hilo pueda bobinar-
se en torno al plegador de telar ¢ con una tensidn mecani-
ca uniforme.

10 A continuacidn se describird la operacidn de en-
colado y secado de urdimbre del presente ejemplo.

Primeramente, ¢l plegador de urdidor g en el -
cual se ha bobinado el hilo necesario se monta por sus -
ejes opuestos en los cojinetes de rodillos 7 del portaple-~

15 gador superior de la pareja de portaplegadores 5 y 6, de
la manera indicada con lineags de trazo y punto en lg fig
1, de modo tal que en los portaplegadores de la seceiln 1
quede montado el mimero de plegadores de urdidor a necesa-
rios para obtener el total de urdimbres que haga falta pa-

20 rag tejer una tela deseada. Asimismo, entre los husos opues
tos 145 de lg seccidn de plegado se montg el necesarlio -
plegador de telar c. El dibujo ilustra el caso en que los
anteplegadores o0 plegadores de urdidor g estan dispuestos
en nlmero igual al de portaplegadores.

25 De los respectivos plegadores montados en los ca
balletes o portaplegadores de la seccidén 1 se retira un -
némero de hilos en forma de "faja". EL término de "faja" -
utilizado en esta Memoris da a entender un gran nimero de
urdimbres dispuestas paralelamente entre si en un plano. Las

30 fajas s de hilos retiradas se hacen pasar sucesivamente poTr
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1a seccibn de encolado 2, la seccidn de secado 3 y la sec-
cidn de plegado 4, y las puntgs o extremidades de los hi-
los en mercha estin fijadas en el plegador de telar c. Co
mo se ilustra en las figs. 2 v 3, las respectivas fajas 8
de hilos retiradass de log correspondientes plegadores g

se hacen paSar por un peine 9 para dividir o separar entre
s{ los hilos individuales de modo gue no se toguen unos -
con otros. Las fajas s de hilos respectivas se ajustan de
manera que se obtengan las anchuras apropiadas. A opnt;-
nuacidn se hafen pasar las fajas s de hilos en torno -al -
rodillo de guia 10 de modo que quedan recogidas en un 8010
grupo y se hacen en torno g la periferia del rodillo de -
inmersidn 12 que estA medio sumergido en la solucibn de -
cola b contenida en la cuba de cola 1l. Entonces se hacen
pasar las fajas s de hilos entre los rodillos superlor e
inferior de los medios de rodillos exprimidores l3,rescu—
rriéndolas o esprimiéndolas en un solo grupo. Las fajas §
de hilos que se hayan hecho pasar por los medios de‘roii—
1los 13 se hacen pasar luego por la ranura de entrada 29
de la cémara de secado, al propio tiempo que son separadas
de nuevo y convertidas en las correspondientes fajas pri-
mitivas s . Las fajas s de hilo introducidas en la chnara
de secado 24 se hacen pasar a continuacilén en torno a las
respectivos rodillos de guia 117 y 118, dispuestos en [i-
1as verticales en las secciones, tanio de detras como de
delante, de la cémara de secado 24, y destinados a dividir
o separar las fajas s de hilos con arreglo a la disposicidn
vertical de las mismas. Ia totalided de las fajas g de hi-
los se divide entre los dos grupos, superior e inferior, -

Las fajas de hilo de cada grupo se dividen y diseminan y,
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mas en particular, se dividen y diseminan al pasar por en-
cimg y por debajo del conducto de escagpe 89 y del conducto
de gire intermedio 45 de la camsra de secado, con arreglo
a la disposicidn vertical de los rodillos de guia. EL to-
tal de las fajas s de hilos que se han diseminado se reco-
ge luego después de pasar por los rodillos de guia 118 si~
tuados en la secciln anterior o delantera, y las fajas s
de hilos recogidas se hacen pasar por la ranura de salida
30 y se lleven al peine 131 dispuesto inmedigbtamente delan
te de la ranura de salida de la cimara de secado 24, para
asi ser ajustadas segin la disposicidn de los hilos qie -
forman las fajas S. A continuaciln, las respectivas rajas
5 de hilos se hacen pasar en torno al rodillo de gufa 132
para ser recogidas conjuntamente en un solo grupo y pasadas
en torno a un rodillo gmortiguador 133 destinedo a ccrrer
verticalmente, y de 81 a la periferia del rodillo de guia
134, haciéndosles pasar luego por encima del rodillo empu-
jador 136 para ser finalmente llevadas al rodillo encera-
dor 137. O bien, como alternativa, en caso de gue se quie-
rg sumentar la velocidad de secado, las fajas g de hilos -
que salen del rodillo de guls 132 se hacen pasar en t0rno
gl cilindro calentado 17 y, por medio del rodillo de amor-
tiguamiento longitudinalmente deslizable 135, se pueden -
Ilevar al rodillo encerador 137. Las fajas s de hilos se
ponen luego en contacto con la periferis superior del ro-
dillo 137 vy la periferia inferior del rodillo nivelador
138, sucesivamente. A continuacibn, las fajas de hilo, que
estin ghora recogidas en un solo grupo, se dividen de nue-
vo en las respectivas fajas s de hilo, por medio de las -
varillas divisoras 139. Después, las fajss divididas g de

46529
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hilos se pasan por el peine de expansibn 140 y, tras gjus-
tar la anchura de las fajas s de hilos a la anchura de ple
gado del plegador de telar ¢, las fajas s de hilos se =~

transportan o hacen avanzar de manera gue pasen por un ro-
dillo de guia 141, un rodillo medidor 142, un rodillo ple-
gador 143, un rodillo retorcedor 144, y sean tomada final-
mente por el plegador de telar ¢, después de recogidas las
fajas s de hilo por entero en un solo grupo. A los plegado
res de urdidor a respectivos se les comunica una fusrza de
frenado por medio de las bandas del fremo de cinta €, de

modo correspondiente, controléndose asimde manera apropig-

da la rotacibn de cada uno de los plegedores de urdidor -

Se

Despuds de haberse hecho pasar los hilos por las
partes correspondientes del aparato, se ponen en marcha los
respectivos medios generadores de calor de ambas seccibnes,
anterior y posterior, con los registros 76 y 88 de las res
pectivas entradas de alre y los registros 102, 109 y 114 de
los correspondientes conductos de escape abiertos en el -
grado conveniente. A continugeidn se pone en magrcha el ven
tilador de escape 0 evacuacibn 116. Los dos motores de cor
riente continua 146 y 147 se ponen en movimiento simulta-
neamente para hacer girar el huso 145 y, de ese modo, ha-
cer girar el plegador de telar c, el rodillo plegador 142,
el cilindro calentado 17 y el rodillo exprimidor 13, Como
conseouencia, de los correspondientes anteplegadores, o -
plegadores de urdidor a, salen sucesivamente las fajas 8
de hilos que constan de un nlmero de hilos gpropiadamente
tensos, y las fajas de hilos entregadas se hacen pasar por

el peine 9 y se dividen en hilos separados, para asi evitar




el contacto entre hilso en las fajas s, dandoseles g las
fajas una anchura prefijada. Tras de pasar por el rodillo
de guia 10, las fajas s de hilos respectivas se recogen en
un solo grupo y se llevan a la cuba de cola 11, haciéndolas
5 pasar en tormo gl rodillo de inmersibn 12 de modo que el -
grupo de fajas de hilos se hace pasar por la solucibn de -
cola b contenida en le cuba de cola 11 ¥y gsi los hilos se
recubren con lg solucidn de cola. A continuacidn, después
de haberse escurrido o exprimido adecuadamente la solucidn
10 de cola adherente, al pasar las fajas de hilo por el rodi-
1lo exprimidor 13, las fajas de hilo son inmed iatemente -
divididas en las respectivas fajas s de hilos de los cc-
rrespondientes plegadores de urdidor de donde habien veni-
do. Asi, como se ilustra en la fig. 2, las fajas respectivas
15 s de hilos se dividen en "pisos" verticalmente y se dispo-
nen en forma divergente al ser trasladadas hacia adelante.
Las fajas s de hilo se llevan luego a lg ranurs de entrada
29 de la cimra de secado 24, y al interior de la camara de
secado 24. Por medio de los rodillos de guls divisores 117
20 y 118 situados en la secciln posterior y en la seccidn an-—
terior, las fajas de hilos se disponen de modo que conver—
gen al seguir avanzando, hasta salir por lg ranurs de sali
da 30 de lg cdmara de secado 24 y seguir hasta el peine -
131, Ie totalidad de las fajas s de hilo se divide en dos
25 grupos, superior e inferior, en la cénara de secado, Los -
dos grupos'resultantes se hacen pasar por el interior de
1s cimars de secado, cogiendo entre medias el conducto de
escape 89 y el conducto de aire intermedio 45, con las fa~
jas de cada grupo separadas a distancia unas de otras. Los

30 hilos individuales avanzan también, al tiempo que son divi
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didos segin lo definido por los peines 9 y 131, situados
dstos en las secciones anterior y posterior, respectiva-
mente, de la cémara de secado 24.

Al pasar estos dos grupos de fajas s de hilos -
por la cémara de secado 24, las corrientes de aire calien-
te proiucidas por los respectiveos medios generadores de cg
lor, situados en los costados de la seccidn posterior, a
consecuencia de la getivacidn de los respectivos medios -
genergdores de calor, pasan por los correspondientes'gon-
ductos de aire 72 bilaterazles, por los conductos de'Sﬁﬁi—
nistro de aire derivados 73 y 73!, superior e inferidf, ¥y
son forzadas g entrar en las respectivas camaras de pfés-
sibn 36 y 36' situsdas en las partes superior e inferiﬁr
de 1la seccidn posterior de la camara de secedo, y son obli
gadas a entrar uniformemente en las secclones antericres
de las camaras superior e inferior de alimentacibn o sumi-
nistro de aire 37 y 37', respectivamente. Las corricnies -
de aire calentadas, por consiguiente, se llevan desas alll
a través de las correspondientes placas rectificadoras 44
del paso de aire, dé las resepctivas capas, formadas en las
correspondientes gberturas de suministro de alre 42 y 42';
placas que también reciben el nombre de placas de guia de
la circulacidn de aire. Asi, las corrientes de aire calien
te son expulsadas a presidn uniforme desde los espacios -
comprendidos entre las respectivas placas rectificadoras
44 del paso de aire de la aberturg superior 42 de suminis-
tro de aire, en direcciln inclinada hacia gbajo y adelan-
te, y también deede los espacios comprendidos entre lgs -
respectivas placas rectificadoras 44 del paso de aire de

la gbertura inferior 42' de suministro de aire, en direc-
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cidn inclinsda hacila arriba y adelante. Las corrientes de
aire caliente son, pues, aplicadas a presibn a los grupos

de fajas de hilos, tanto desde el lado superior como del

inferior, al entrar las fajas de hilo por la ranura de en

trada 29 de la camara de secado y pasar por la seccibn -
posterior de la camara de secado 24 mientras se estan di-
vidiendo y disponiendo en formg divergente.

Las corrientes de aire calienie generadas por -
los correspondeintes medios generadores de aire caliente
situados o ambos lados en la seccidn anterior de la céma-
rs de secado se hacen pasar por los tramos de tuberla 81
de los correspondientes conductos de suministro de aire
77, 78 de ambos lados de la camarae de secado 24, y siguen
a través de las cémaras de presidn 46 de dentro de las -

cimaras de suministro de aire dispuestas delante de los

conductos de gire intermedios 45, y a través de los res-—

pectivos conductos dobles ramificados 83 y 84, y son obli

‘galas o entrar en las cémaras de presién 59 y 59' formades

en las respectivas camaras de alimentacidn o suministro de

aire dispuestas delante de los correspondientes conductos

centrgles de aire, superior e inferior, 58 y 58'; y deade

al1{ son forzadas a entrar a través de la pluralidad de
agujeros practicados en las respectivas placas divisorias
66 y 66', en la parte anterior de las correspondientes céi-
meras de suministro de aire 60 y 60', y expulsadas en for-
ma de chorros, como corrientes de aire caliente rectifica—~
das, de presién uniforme, por los espacios comprendidos en
tre los dos grupos de placas 69 rectificadoras del paso de

gire, que estin inclinadas en direccidn descendente y hacla

-adelante y en direccidn ascendente y hacia adelante, res-
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pectivamente de las correspondientes gberturas de suminis-
tro de aire 61 y 61' practicadas en la pared de techo y en
ls pared de suelo de la cdmara de secado, en tanto que una
parte de las corrientes de alre caliente se expulsa en for
mz de chorros, a presidn uniforme, hacia adelante y en las
direcciones ascendente y descendente, a través de los gzu-
jeros de suministro de aire 48 practicados en lg perife-~
ria anterior de los conductos intermedios 45; y asi las -
corrientes de aire caliente se gplican a presidn sobre los
grupos superior e inferior de fajas de hilos que pasan por
la parte central de la cémara de secado, desde la parte -
centrgl interior, y desde lg parte de encimg y la de deba-
jo de los dos grupos de fajas de hilos.

Una parte de lgs corrientes de gire caliente ex-
pulsagdas en forma de chorros desde las cémaras superior e
inferior de suministro de aire 37 y 37', del extremo pOS—~
terior del interior de la camara de secado, recorre 1os res
pectivos grupos de fajas de hilos, como se indica por me-
dio de flechas en lag Tig. 2; y otra parte de las corrien-
tes de agire caliente fluye hacia adelante g lo largo del
grupo correspondiente de fajas de hilos, debido a la fuer-
za de aspiracidn de la seccilén posterior de la camara de
aspiracidn de aire 50 del conducto de agire intermedio y,
depido @ la fuerza de aspiracidn de las secciones poste-
riores de las camaras de aspiraciln de aire 63 y 63' de -
los conductos centrales de aire, superior e inferior, to-
das las cuales han sido reducidas de presidn uniformemen-—
te, por la intervencién de las placas divisorias perfora-
das 53, 66 y 66, y por efecto de la fuerza de aspiracidn

ejercida por las cémaras de reduccidn de presibn 49, 62 y
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62! de dichos conductos de aire centrales e intermedio ¥y
causada por la comunicacibn de las cimaras de aspiracidn
de aire con el lado de aspiraciln de los respectivos me-
dios generadores de aire caliente de la seccidn posterior.
Asimismo, las corrientes de aire caliente expul-
sadas desde la camara de suministro de aire 47 situada de-
lante del conducto de aire intermedio 47 situado en la par
te central de la cémara de secado, y desde las camaras de
suministro de aire 60 y 60' dispuestas delante de los res-
pectivos conductos de alre centrales supsrior e inferior,
recorren Los grupos de fajas de hilos como se indica con
flechas en la fig. 2, debido a la fuerza de aspiracifbn de
las secciones posteriores de las respectivas chmaras de -
aspiracibn de aire superior e inferior 39 y 39°, situadas
en el extremo anterior de la camars de secado y cuya pre-~
sibn estd uniformemente reducida por la intervencidn de -
las placas divisorias 40 y740, debido g la fuerza de aspi-
racién de las cémaras de presiln reducida 38 y 38' sitvadas
en las respectivas cémergs de aspiracién de aire superior
e inferior, cuya presién se reduce poniéndolas en comuni-
cacibn con el lado de aspiracidn de los correspondientes
medios generadores de aire caliente situados en la seccifn
anterior del aparato, y dichas corrientes de aire caliente
circulan hacia adelante a lo largo de los respectivos gru-
pos de fajas de hilos. Por consiguiente, los grupos enco-
lsdos y mojados de hilos divididos que agvanzan por lg ca-
mara de secado son calentados por aquellas corrientes de
sire caliente que son expulsadas hacia los hilos desde los
1ados exteriores, con el resultado de que el aguna que se -

odhiere a los hilos o estéd contenida en ellos se evapora,
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y los hilos se secan.

Una parte de las corrientes de gire caliente ex-
pulsadas desde las respectivas cimaras superior e inferior
de suministro de aire 37 y 37' situadas en el extremo pos—
terior de la cémara de secado, y que han calentado los hi-
los mojados y absorbido lg humedad evaporada, tiene, pues,
una temperatura reducida; es decir, lg parte de la corrien
te de aire caliente que lleva un grado miximo de humedad -
después de haber recorrido los grupos de fajas de hiles que
acaban de entrar en la camara de secado y estin mojados en
un grado miximo, es aspirada, a través de los agujeros de
aspiracibn de agire 93 practicados en la periferia lateral
posterior del conducto de escgpe 89, e introducida en la
cimara de aspiracibn de aire 92 y en la cémara de reduccidn
de presibn 91, dindosele salida al exteriordl aparato por
medio del conducto vertical de escape 97, el conductc su-
perior de escape 99 y el conducto vertical de escape 101,
puestos en comunicacién con dicha camara de reduceibn de -
presién 91, y por medio del conducto principal de escape
115, debido a la accidn del ventilador de escape 116. Aho-
ra bien, la mayoria de las corrientes de aire caliente es
aspiradas, a través de las aberituras superior e inferior de
aspiracibn de aire 64 y 64' provistas de los miembros rec-—
tificadores de la circulacibn de aire 69, inclinados hacia
abajo y hacia atrés e inclinados hacia arriba y hacia atras,
dispuestos detrds de los conductos centrales de aire 58, -
superior e inferior, y a través de la pluralidad de aguje-
ros de aspiracibén de aire 51 practicados en la periferia -
lateral posterior del conducto de aire intermedio 45, el -

interior de las cémaras de aspiracidn de aire 63, 63' y 50,
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v al interior de las cémaras de reduccibn de presidn 62,
62' y 49 de los conductos de aire 58, 58! y 45, respecti-
vamente; y luego, después de pasar por los tubos dobles -
ramificados 83 y 84, por el tramo de tuberia 82 de asplra-
cidén de aire de los tubos dobles y por el tubo de aspira-
cibn de gire T4, es aspiradas al interior de los respecti-
vos medios generadores de alre caliente 25 situados en la
seccibn posterior. Cuando el aire caliente himedo antes -
mencionado pasa por el tubo de aspirecibn de aire T4, el
aire fresco del exterior, en cantidad correspondiente a
la de aire expulsado al exterior por el ventilaedor de es-—
cape 116, se introduce por la entrada de aire 75 en el tu
bo de aspiracidén de aire T4, para ser mezclado con el alre
caliente himedo que en ese momento hay en el tubo T4, re-
ducidndose el contenido de humedad del aire himedo calen-
tado. Bste corriente de aire himero calentado aspirsfa al
interior de los medios generadores de aire cgliente 25 se
calienta de nuevo en dichos medios generadores 25, y el -
aire cgliente asi reproducido es forzado a entrar, por el
tubo de suministro de aire 72, en ambas cémaras de sumi-
nistro de aire 37 y 37', para ser inyectado desde ellas al
interior de la cémara de secado 24 a fin de calentar y se-
cgr los hilos mojados encolados que pasan DPOT la cimara 24,
y se hace circular por la semiseccidn posterior de la ca-
mars de secado 24 segin el recorrido antes detallado.

Ta corriente de aire calentado que, después de
expulsada de las cémaras de sumimstro de aire 60 y 60' -
de los respectivos conductos centrales de aire superior e
inferior, y desde la cémara de suministro de gire 47 del
conducto de agire intermedio, ha calentado y secado 1los hi-
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los mojados o himedos, y que ha absorbido la humedad eva-
porada y shora conbtiene humedad, es aspirada a través de
los espacios existentes entre las placas recitificadoras
de lg circulacidn de gire 44 de las placas de gula supe-
rior e inferior 43 y 43' de aspiracidn de aire situadas en
el extremo anterior de lg camara de secado, al interior de
las respectivas cémaras de aspirscidn de aire 39 y 39'. -
Ung parte de dicha corriente de aire aspirsdas al interior
de dichas camaras 39 y 39' es luego aspirada, a través de
las aberturas superior e inferior de escape 104 y 106 que
desembocan en las respectivas cimaras de aspiracidn de ai-
re 39 y 39', al interior de las camaras de escape 103 y -
105, y por medio del condcuto vertical de escape 103 y de
los conductos verticsles de escgpe 111, 112 y 113 repre-
sentados en la fig. 5, se lleva al conducto principal de
escape 115, de donde es descargada al exterlior por medio
del ventilador de escape 11l6. Ahora bien, la mayoris de -
las corrientes de aire cgliente, exceptuando la parte que
acaba de mencionarse, es gspirada por medic de las cAmaras
de aspiracidn de aire 39 y 39', las cémaras de reduccidn
de presidn 38 y 38! formadas en las respectivae clmarss -
de aspiracibn de aire, los tubos dobles ramificados supe-
rior e inferior 66 y 86', y por medio del tubo de aspira-
cibn de aire 85, al interior de los medios generadores 25
de aire caliente dispuestos en la seccidn anterior del apa
rato. Al propio tiempo se introduce gire fresco, o de nue-
va aportacibn, en el tubo de aspiraciln de aire 85 y por -
la entrada de aire 07, en cantidad correspondiente a la -
cantidad de aire que ha escapado de las cimaras de aspira-

cidn de aire 39 y 39' al exterior del gparato por medlio -
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del ventilador de escape 116, y se mezcla con el aire ca-

liente que queda en el interior del tubo 85; y el aire -

mezclado, después de calentado y pasado por dichos medios

generasdores de aire caliente 25 se hace circular en la -
5 semiseccién anterior de la cémara de secado.

Las respectivas fajas s de hilos secos y enco-
lados gue han sido secadas por las correspondientes cor-
rientes independientes de gire caliente que circulan por
las secciones posbterior y anterior de la cémgra de secado,

10 y que son entregadas al exterior de la cémsra de secado -
por la ranura de salida 30 de esta Gltima, se hacen pasar
por el peine 131 y en tormo gl rodillo de gula 132 hasta
ser recogidas en un solo grupo; y este unico grupo de fajas
de hilos recogidas se hace pasar luego por el rodillo de

15 amortiguamiento 133, adaptado para deslizarse en sentido
vertical, y por el rodillo de gula 134, sucesivamenie, y se
pone en contacto de deslizamiento con la cara periférica -
superior del rodillo enceragdor 137, pars ser recubiertos -
de cera los hilos, después de lo cual se ponen en contac-

20 to de deslizamiento con la cara inferior de la periferia
del rodillo nivelador 133, para hacer que la cera aplica-
ds g la periferia de los hilos individuales se nivele. A
continuacibn, por medic de las respectivas varillas divi-
sorias 139, las fajs de hilos agrupadas se vuelven a sepa-—

o5 " par o dividir en fajas individuales s de hilos; y luego -
estas fajas s de hilos divididas se gjustan en anchura, -
2 su paso por el peine de expansién 140 donde se gjustan a
la anchurs del plegador de telar ¢, y por medio del rodi-
1lo de guia 141, del rodillo medidor 142, del rodillo ple-

30 gador 143 y del rodillo retorcedor 144, se bobinan . las -

§63529

30.9.67



fajas s de hilos a la tensidn necesaria para el plegador
de telar Co
Bn el caso de gque se quiera sumentar el rendimien
to de trabsjo recurriendo a sumentar la velocidad de fun-
5 cionamiento del gparato de la presente invencibn, es de -
notar que la velocidad de avance de los hilos se puede -
elevar, v 1os hilos pueden secarse en la cémara de secado
24, hasta el punto de que nunca lleguen a adherirse entre
si{ sun cuando se cologuen unos sobre otros, y de no produ—
10 cirse deformacidn de su seccidn recta o transversal eun
cuand o hubieran de bobinarse en torno al tambor 17 del ca-
lentador. A Continuscibn, las respectivas fajas s de hi-
los pueden sacarse de la chinara de secado 24, después de
1o cual las fajas de hilos se pueden pasar por el rodillo
15 de guia 132 y reunirse en un solo grupo, y los hilos agru-
pados se pueden hacer pasar en torno gl eilindro rotagborio
17 calentado con vapor de agua, para asi efectuar el seca-
do final de los hilos. A continuacibn, los hilos finalmen-
te secos pueden aplicarse al rodillo de amortiguamiento -
20 135, adaptado para deslizarse en el sentido longitudinal del
aparato, despuds de lo cual los hilos pueden ponerse en -
contacto de deslizgmiento con el rodillo encergdor 137. -
Inego, de manera semejante a la ya descrita, ¥y sometidos -
los hilos gl tratamiento de encolado y secado, puede pro-
25 ceder g reunir los hilosresultantes en un grupo de hilos.
Durante la operacidn de encolado, la bomba 157
de la seccifbn de encolzdo se mantiene en movimiento duran-
te todo el periodo de trabajo, con las respectivas valvu-
las conmutsdoras 160 y 162 cambiadas a la posicién del la-

30 do correspondiente al tubo rpincipal de alimentacién 161
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v al del tubo de suministro 163 de la solucidn de cola, -
respecitvamente, para asi mantener un continuo suministro
de solucibn de cola al tubo atomizador 14 Ge la soluciln
de cola, que arranca del depbsito 155 de suministro de la
5 solucidn de cola y va por la bomba 157 del tubo de aspi-
racién 158, la vélvula de conmutacifn 160 del tubo de ali-
mentacibn 159, la vélvula de commutacibén 162 del tubo prin
cipal de alimentacidén 161, el tubo 163 de suministro de -
solucidn de colg y el tubo doblado o en codo 148, com.lo -
10 cual la solucidn de cola se deja caer coniinuamente:gqbre
la cara periférica posterior del rodillo expirmidor éupe—
rior 13B, por los orificios de gtomizacibn 15 de la solu-
cidn de cola, de Gal manera que la solucidn de colg se -
mentiene fluyendo por el punto de presidn de los medios de
15 rodillo expirmidor 13, impidiéndose de ese modo que s& se-
que, en el ambiente la cola adheridg a los hilos, que ter-
minsn en un solo grupo, antes de llegar al punto de pre-
sién de los rodillos exprimidores 13, en el caso de gue la
operacién de recogida se suspenda por rotura de hilos o -
20 por haberse ya bobinado en el plegador de telar ¢ un de-
termingdo tramo o longitud de los hilos encolados y seca-
dos y se estén sustituyendo los mismos, ¢ impidndose -
asimismo el,desagrrollo de pelusa en los hilos, como suce-
de cuando los hilos se han adherido entre sl a consecuen-
25 cig de dividirse los hilos en fajas 8 individuales despues
de pasar por los rodillos xprimidores 13 y tener la solucibn
de cola seca. Al suspenderse una operacibn de bobinar, el
rodillo empujador 136 de la secciln de plegado se eleva ©
leventa de manera que empuja los grupos de hilos encolgfos

30 y secados, y de ese modo Sepera los hilos encolzdos y secg
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dos respecto =2 la cara periférica superior del rodillo -
encerador 137, para impedir que los hilos se cubran de -
una cantidad excesiva de cera.

BEn el caso de gue las fajas s de hilos suminis-
tradas desde los respectivos plegalores de urdidor, se -
apliguen primero a las partes correspondientes de la cé-
mara de secado 24, los obsthculos que haya en la cimara
de secado 24 se retiran gbriendo lg puerta 32 de la entra-
da para sacar al exterior de la camara de secado 245@1.-
conducto de escape 89 que esta engoznado a la puerta: 32,

v levantar el conducto poniéndolo vertical como se indi-
ca por medio de lineas de trazo y punto en la fig. 12 ¥y
sujetarlo con el dispositivo de retencidn 130, y retirando
luecgo el conducto de aire intermedio 45 al exterior de la
chmara de secsdo para Sacar de la camara de secado 24 la
parte extrema mis interna, y mover luego cada uno de los
rodillos de guia divisores 117 y 118 hacia el dispositivo
de cojinetes 119 apretindolos entre sf{ con el manguito -
giratorio holgado 123 contra el muelle 125 y de ese modo
separa los extremos de los rodillos de guia 117 y 118, -
alojados con el dispositivo de cojinetes 120, del manguito
giratorio 129 del dispositivo decojinetes 120, y después
volver cada rodillo de gufa 117 o 118 haciéndolo girar en
torno sl dispositivo de cojinetes 119 como se indica con
1{neas de trazo y punto en la fig. 13, y mover los rodi-
1los de guia 117 y 118 al lado izquierdo para separar Sus
extremos de las posiciones en que han sido introducidos -
en 1los manguitos giratorios holgados 123, respectivamente.
A continuacibn, se introducen en la camara de secado 24 -

las fajas s de hilos procedentes de los respectivos plega~

dores de urdidor. Los rodillos diviscgés,dei ggaZle 118
G423

S
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se inbtroducen en las fajas s de hilos que han sido introdu
cidas en la camars de secado 24 y, mientrass de ese modo se
dividen o separan las fajas s individugles de hilos, los -
rodillos de guia 117 y 118 se montan en los dispositivos de
cojinetes desegdos 119 y 120 de modo gque los rodillos de -
gula queden montados en los dispositivos de cojinetes su-
cesivamente de esta manera. Después de puestas en tension
las respectivas fajas s de hilos, se introduce en lag camg-
ra de secado 24 el conducto de aire intermedio 45 que ha-
bia sido retirado de la misma, haciéndolo pasar por entre
los grupos superior e inferior de fajas s de hilos. Asimig
mo, el conducto de escape 89 que se habis mantenido verti-
cal o erguido sec vuelve g bajar, soltando para ello el dis
positivo de retencibn 130 del mismo. A continuacién se cig
rre la puerta 32 de manera que el conducto de escape 89 se
mete en el espacio comprendido entre 1los grupos superior e
inferior de las fajas s de hilos. Con lo gue antecede se
completa la disposicibén preparatoria en la camara de seca—
do 24.

En el ejemplo ilustrado, se habilita en el pri-
mer término de lg cémara de secado 24 un solo cilindro -
calentado 17. Se sobrentiende que pueden disponerse varios
de estos cilindros calentados o, como alternativs, que -
puede prescindirse del cilindro calentado 17,

Fn el ejemplo de lg presente invencidn, los ro-
dillos de guia separadores o divisores 117 y 118 se disno-
nen por delsnte y detras del conducto de aire intermedio
45 en la cémara de secado 24. Los rodillos de gula diviso-
ves 117 yv 118 pueden disponerse en una sola fila veriical,

seg delsnte © detras del conducto de aire intermedio 45, En
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el presente ejemplo, se disponen los rodillos de guia di-

visores en un nimero igual al de caballete o portaplega-
dores emparejados. Se sobrentiende que el nimero de rodi-
1los de guis divisores puede ser mayor que el de porta-
plegadores. Por ejemplo, en el caso de gue haya quince pa-
res de portaplegadores, que es un numero impar como en el
presente ejemplo, puede disponerse una sola fila vertical
que conste de dieciséis rodillos de gula divisores. En es-
te caso, si el nlmero total de urdimbres necesario para el
tejido deseado es aproximaedamente la mited del nimero de -
portaplegadores emparejados, O ses, en otros términos, si
el némero de plegadores de urdidor es de ocho 0 menos, las
fajas s de hilos suministradas desde los respectivos ple-~
gadores de urdidor pueden dividirse tomando un hilo sf y
otro no, para dividir una faja g de hilos en dos fajas; y
las dos fajas asi separadas pueden ser tomadas por Gos ro-
dillos de gula diviosres, respectivamente, de modo que el
secado de las fajas de hilos puede efectuarse con ung me-
nor densidad de hilos en comparacidn con el caso en que -
el nimero de rodillos de guia divisoressea igual o menor
que el de caballetes portaplegadores de urdidor.

Los medios generadores 25 de alre caliente pueden
disvonerse encimg del techo de la cémara de secado, como -
se ilustra en las figuras 17 y 18, Asimismo, los conductos
centrales de aire, superior e inferior 58 y 58', pueden -
disponerse debajo de la pared de techo y encima del suelo,
respectivamente,

En lg presente invencidn, en los portaplegadores
0 cgballetes se montan, por medio de sus ejes, unos plega-—

dores de urdidor en los que va el nimero de hilos necesa-
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rioc para obtener el tobtal de urdimbres de un tejido. Los
hilos llevados desde estos plegadores de urdidor se ha-
cen pasar por la seccibdn de encolar para ser encolados, deg
pues de 10 cual se secan en la camara de scado dividiéndo-
los en fajas de hilos que tienen poca densidad de hilos.
As{, los hilos quedan dispuestos entre si a intervalos -
apreciables, durante las operaciones de encolar y secar.
Como consecuencia, se impide el contacto de los hilos y
que éstos, por consiguiente, se enreden, produzcsn pelusa
o fibras sueltas y se rompan en el momento de dividir o
separar 1os hilos encolados y secos. Es mis, los hilos se
secan a menro densidad y en corrientes de gire cgliente,
1o que da un mgyor rendimiento a la operacidn de secalo y
contribuye también a evitar desigualdades de secado Ge los
hilos, asi como a evitar toda indesegble fijacidn de los -
hilos gl calor, debida a calentamiento desigual de las ca-
ras periféricas de los hilos. Ademas, como los hilos, que
estén colocados en la condicidn de mixima aptitud o capa-
cidad de deformacidn en el momento en gque los hilos se en-
colan y se ponen himedos, no son puesto en contacto de -
presifn con ningdin material calentedo, no se desarrolla en
los hilos ninguna deformacidn de seccidn rota. Asi, con -
arreglo al presente invento, se obtienen hilos de seccidn
redonda, ecolados y secados, de calidad superior tal que
darén sl tacto una sensacidn sagtisfactoria en las telas -
tejidas con ellos,

Como, en la presente invencibn, se forman dos -
etapas o "pisos" de corrientes de aire cgliente independien
tes, cuya tempergtura respectiva puede ser conirolada de -

modo independiente, y estas etapas se forman en ambgs sec-

Y

2 ! s S
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ciones, anterior y posterior, de la cémara de secado para
secar los hilos encoladog que hay en ellas, las tempera—
turas de las respectivas secciones pueden ajustarse inde-
pendientemente, segin el grado de humedad de los hilos -

5 que pasan por la mitad anterior ynpor la mitad posterior
de la clmars de secado, de modo que las corrientes de aire
wtilizadas en la presente invencidn son de una temperatura
inferior a la de las empleadas en un gparato secador que
wtilice uns sola etapa de gire caliente. Como consecuencla,

10 es posible evitar el desarrollo de una indeseable fijacién
de los hilos al calor debida a estar expuestos los hilos
al aire caliente de elevaeda temperatura, de manera gque el
secgdo de los hilos encolados se efectia con buen réndi—
miento. Asimismo, todos los hilos, en el nimero necesario

15 para un tejido, se encolan simulténesmente y se secan si-
multineamente, siendo luego bobinados 0 arrollados por un
plegador de telar. Por consiguiente, no existen desigual-
dades de ténsidén en los hilos que se estan sometiendo a
encolado y secado y, como consecuencia, se obtiene un ple-

20 gador de telar muy conveniente.

Como el aparato de la presente invencion presen-—
tg numerosas ventajes, tal como arriba se ha descrito, di-
cho aparato es capaz de efectuar eficazmente el encolado -
similtdneo y el secado simulténeo de gran numero de fila-

25 mentos artificiales largos, hilos sintéticos de poca for-
sibn, hilo sintéticos sin torsibén e hilos, tales como los
de muy pegqueiio nimero de denier, que han de ser protegidos
contra el desarrollo® indeseables efectos de fijacibn al
eglor producidos por el secado a elevada temperatura, ¥

30 contra el desarrollo de pelusa o puntas de fibras despren-

30-9-67 - 43 -
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dc cuninistro degire cue dmn frente o dicha cdaara dc se~ |
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15 lscgundo srupo Ge chmgras Ge asgirseidn de airve, ooiumndo cat
ﬂa une de las clagrgs de suministro de alre Ge dicho segunT
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intermedios superior ¢ inferior sc exticndca lapterzluonte

resuecto a Gicha camera Ge secado ¥y ticnon on ftercer gZru~
de S a R R h de 1o ~r dnaran pen d o

Po camares de suministro de gire y un isresy srupo de

cdmgras de aspiraciln dc aire, de las cugles cada ung de

Ui

dichas camaras de suministro de aire de dicho tcrc:r,grupq
estd formada en el lado anterior de éada uns de Gichos coﬁ—
ductos de aire intermedios superior e inferior y tiene un
segundo grupo de gberturas de gsuministro de aire que dan
frente a dicha cémara dc secado, 7 cada una de dichas ci-
_1@; maras de aspiracibn de gire de dicho tercer srupo esti -
formadg en ¢l lado posterior de cgda uno de dichos conduc—
t0s de aire intermedios superior e inferior y ticne un se-
zundo grupo de gberturas de aspirscidn de aire gue dan fren
i
te g dicha cémera de secado; unos medios, respechivamente
15 situados en las partes exteriores anserior y .posterior de
dicha camara de secalo, para producir girc caliente y do-
tados cads uno de wn btubo de suministro de aire ¥y un tubo
de aspirgeibn de airc respectivamcnic concchados a los el

tremos opuestos de dichos medios productores de airec ca-

<l

20 liente, de modo que el tubo de suministro de gire conectan

calicn-

[0}

do a dichos medios pogteriores nroiuctores de air

23

e comunica con el citedo primer grupo de ciupgras de su-
ministro de aire, y ¢l tubo dc asviracidn Ge aire conccla-

do g dichos medios posteriores productores de aire caliens

25 te comunica con dichos grupes gesundo ¥ tcreero de ciuaras
a = c L *en " 1 o o am 2 gydan, d - R
de gspiracion de gire, y ¢l tubo de suministvro de glre co

. PN . i . 2 2 ‘g
nectedo g dichos medios anteriores de produccion de aire -

1.

cgliente comunica con dichog zrupos sesundo y tsrcero e

cimarss de suministrs de aire calientve, mieantras el tubo
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0 Gelanteros de producoién de aire caliente comunica con
dicho primer zrund G chuares 4e 1ra01on de aire; y ung

nluralidad de rodillos de guia divisores paralelos, verti-

calmente dipuestos en el interior de dicha camara de seca-

5 do, en la parte intermedia de la mizma 7 que se exticnden

L-

lstcralmente entre paredes latersles opuesias d de dicha ci~

!

stendo cada uno de dichos rodillos de auin

i
b J

divisores soportadsc por los extremos opuestos por unos me—
l
|

dios de cojincte montal en Gichas paredes laterales opues
]
10 ‘tas Qe dicha chmara de sccado, y siendo el ndmero de dichos

'rodillos de zula divieoreg mgyor que el de portaplegadoreé
l

|
f dicha seccibn de caballetes o portaplegadores dc urdlm

gbre.

2.~ 31 gparato de la reivindicac: 6n 1, que com~
15 srende ademas: unos conductos de escape dispuestos en el
interior Ge Gicha chmara de secado, entke dicha entrada v
dicho conducto de alrs central ¥y que se exticnden en el -
sentido lateral dc dicha cémara de secado, teniendo cada -

uno de Gichos conductos Ge escgpe una pluralidad de aguje-

.

20 ros de aspiracidn Ge alre en la superficie periférica plelat

terior del misnoj estando ades 245 dicho primer gzrupo ae ch-

moras 42 aspiracibn de agire provisto Ge unas aberturas de

escave de aire; comprendlendo odemas Gicho aparalo un U;aj

po de conductos Ge cecape de aire, dispuestos por fuera dﬁ
o5 dichs chmara de sccado; y un conducto de cscane principal,

que lleva oo su intorior w vensilador de esecape de alire 7

comunics con Giche zrupo de conducvos de cocape de gire; -

de wado ~us Gichos conductos de escgpe y 4icho primer gru-

po Go clumaras ao aeniracibn de airs comunicen con dicho -

!

¢

30 conducto vrincipsl de ezcaps por 2cdio dc dicho zrupo de
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conductos de escape de aire, y los tubos de zspiracidn de

kit

aire conectados g dichos medios produciores sgntcrior ¥y pos
terior dc gire calientc llevan formadas unas cabradas de -
aire respectivas.

3.~ Bl gparato de la reivindicacidn 1, que com-

prende ademis unos tubos dobles respectivamente conectados

cidn de aire que van respectivamenve conectalos g dichos
medios anterior y posterior productores de airc caliente,
estando cadg uno de dichos tubos dobles provisto de un -
bastidor corredizo; ectando cala uwno de dichos conductos -
de sire cenbrales soportzdo a deslizamiento por su partc -
de base en Gicho bastidor corredizo, con su extremo libre
de modo que sobresales a deslizaniento cn el interior de -
dicha cémara de secado, a través de lg »noreld lateral de -
ésta.

4.~ Bl aparato de la reivindicacidn 1, cn el que
cads uno de los medios de cojinete montadios en una de las
paredes laterales de dicha camara e secaldo incluye una ca
ja cilindrica gbicria por un extremo, un éijinete d¢c bolas
dispuesto dentro de dicha caja y Gotado de un aro de roda-
dura inﬁeriof susceptible dc ser inclinalo o ladeado res-
pecto al eje de dicho cojinete de bolas, un casquillo ro-
totorio holgadamente colocado en dicho aro interior de ro-
dadura, un cojinete de empuje dentro de dicha caja ¥ detré

de dicho zro interior de rodadura, y un muclle gue se ex-

cho cojinete de cmpuje para obligar a este hltimo g llegar
a un contacto de tope con la superficic posterior de dicho

casquillo, estendo dicho casquillc destinado a recibir de

A A SN
Jhbdis

tiende entre la parte inferior inserna de dicha caja ¥ ai-:

a los tubos de suministro de gire y a los tubos de aSPirafg
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modo desmohtable uno de los extremos Ge cala rodillo de
gufa divisor; y cada uno de los medios de cojinete monta-
dos en la otra vared lagteral de Gicha cémara de secado in
cluye una segunda caja cilindrica, un segundo cojinete de
enpuje dispuestos ambos dentro de dicha segunda caja, ¥ un
sesundo casguillo rotatorio soportado por dichos segundos
cojinetes de volas y de empuje, estando dicho segundo cas-
quillo destinado a recibir de manera desmontable el otro -
extreno de cada uno de dichos rodillos de guila divisores.
5.~ %1 aparato de la reivindicacitn 1, gue com-
vrende ademds un cilindro cglentsdor dispuesto en el lado
anterior de dicha camara de sccado.

6.- 21 gparato de la reivindicacidn 1, que com~
prende ademas unos rodillos exprimidores dispuestos en di-

cha seccidn de cncolsdo, un tubo de atomizagcibn de la solu

atomizacibn o gspersibn y esta situado en la parte poste-

rior del rodillo exprimidor superior, una cuba de cola que

solucidn dc cola situada debajo del extremo libre de dicho
tubo de dcsbordamiento, y una tuberia en la gue va dispues;
ta ung bomba; estando dicho tubo de atomizacibén consctado
dichs cuba de suministro de solucidn de cola por medio de
dicha tuberia.

7.- £1 aperato de la reivindicacidn 1, que com-
prende ademas un peine y un rodillo de guiag dispuestos en
¢l extremo vocterior de dicha seceidn de encolado, y un -
sesundo peine y un sezundo rodillo de gula dispuestos en -

la parte anterior de dicha salida de la citada cémara de

344329
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cibn do cola gque lleva a lo laergo un nimero de sberituras de

tiene un tubo de dcshordanmiento, una cuba de suministro de
b




8.~ Bl aparato de la reivindicacidn 2, en el gud
cada uno de dichos conductos de escape estd cngoznado oor
su parte de base g la cara interior de una puerta de entra-
dg posterior de dicha camara de secado, de manera que pue-
5 de hgecerse girar resvecto g la mizma.

9.~ Un aparsto para encolar y secar urdimbres de
hilos de filamentos agrtificigles.

Tal y como se ha descrito en la ilemorig que an-—
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y con
10 los fines que se han essuecificado.

‘ Esta Memoris consta de cincuenta hojas escritas
a miguina, por una sola cara.

iadrid,

344329

12.9.68 P.d. - 50 -




S Feny T
S0, BCPY I 562
cxy. 28 Dhr 7 paBR AR 2T %z 1o 00
rO,_aM,_%\_ ,QM;\/N\WWI/NM,,\_?r yi— mrl_ul\nw =3 \I_ _J W xr = «)\:. &z 4 2
vv\n,. S a1 eh 7000006066
ap/ Le e = == — pgeyl SN SICI00l00IC
a1\ | esred L e = ..N@mw\o\m s 0
\ s o ; : 68 & ANl /N ) /
£ doyB Gy 08 -l ec 29 7 ¢ e 9/
~ CY
ey U exy pre zp I gx 8y
S, S \F=A AW —-] i |
b rg il % ;w_, _ g _
Clfow w\ RN 62 &
D7) o — > .
% ]

I, T e




DO TUSRTREILT 0T, LAT /1L

Pl . ’,_'.x_—‘b

3

o
kY

] 457
! T L

l b —
1

78 X

&
/ FlG 22 = 2 176259
\ a s /5 /331_._‘/_31%3_8\(9.. b

N ()(0){(o)(e))\© ‘Qﬁﬁ{f‘*”é
000 ATA /2 = L;LL';;:’-' - = =
a bl 29 iI 5 ,— .’ j'(:l%:& jI,{ :

36'57" 7226357765150

X
—— >3 PIRE
T X

s AL 3 7 /

i




]

e 3

8 A

L

4579

. 137 4
K2 K38 139
1345 /

=

3 Ve g™
R
/
MY
MM
il LA
Sa
\

| AN ; °\
78 333 2 343335/

/6
7625972 60 15 113

75 18_39.01)"/

Mk
I

:
\\
L k4l
ey =

TN

H
H
G
i
P> I
= 3
T
= —— PN

S Ll N
?527536(228/

/7

\\ X = ; /\ 1
2580 25 39

139 Pk 143

S~

v

e /3\// 2517 137
{ T

I

e

A




N%N \\ ” <W
7N
vZ &
TR 2
* R fe e Rttt bl _pu.mﬁu
m Lm ,.
W I_r% .q.\_.fu\l. ] J\
| ;
L ey
Y,
9, ot
s8ase 2 Fow udaVwe e o
[=9); T I e e I B [ T/ T o P
. ORI ool &/ Qa Ig / |
5% i ‘ 7 1>t
5 L 0%
Q= i BET Qm%m. 24| 12P \N,W
og* NV"" & S = sl 19 it
Q 2700 —\mM, ! 1615 _ Ik e
Q\ ] d [ HY v v\
GEER e ey B8 G TE 691onen)99060 WL b L Lz e \W%m
&0/ _. i\ T S - Vo
60/ 51/ =""n] g
\9// r 9/
> o g~ 3
@ ﬂ\\n < R r\\“Jl Id g N.

XI,1Z




e
A e r A mman T

0L, ITS I1/1%
TUAUITETLL (oL 11D, /

L)

[
N

ZOW. &

Jn' L A \5&
B R %)) &m0
g~

FIG. 5

791
N ,

)
[l
]
1
i
"
1l
1
1
:l
|
"
1
"
"
1]
I
H
7
R
I
I
—od I?\)?___ =z
e I il
=== +§{“/
It
T
1
(R—
i—-—-'\"T" P ==y

i

: i
I

!
F
]
1"
1]
1

LSS, W’f; B i3 |
7 /V// 32 % ::
35 24 J —
7 8




/16,

¢ = 114 109
o 2
S
e I =1,
IS

T —/

Plog
Ol
E Y ;9 - : t
L S

19 1]/051

105

l

1% 8

5510 g5 87

It
‘g i
[ .
A b P ITIIL DA 7.
f’ s s 1]
A -
A
] 7,‘/ : :llll
' thi
I [y
L__JT‘L’\
______ L1255

NN

U
\

g FGNS H i




e N

4
K.
2l




s - -

=5 e et s . et
,-; "\ /‘) 9
R [SE WA 4 .

22 2k /23 2
=N AN

70} 36 37 |

4] "
| — \ L ;\
.}._42 /73

N
29

FIG. 6

T TA TN WA b e Aehon

g0 4/ |1 737

35735

72

1 - -LAI6

FIG. 7 //5\©
68 24 57\ \%_55 Al 23

83 prissA SSSSRSSSS
\ 59

e =168 83

86.
53 44 /
54

R &%

55 =

7253 55
4
N

B = === 8

841 67, LAl &4




RTINS
FIG. 8 @
T 23
d 99 / 100
NI 2222~
42 0
(o T
CR =
%% 1| 1o
gl e Boeaes 1% 3
73 ) 1%
XXX : 4/
/ é{ ﬁ coooo%°o°o° ,
73\%‘ |73
72
701t o
<]
28 b5
FlG 9
N
57 55
g2 % N8
8/
3




N

.Q\V

7 %

1

Wrde

32

g

-



/55—




TORANOTO TIDUSTRIAL CC., LTI

V.l L ;L/ Lodw

LN
2 %
85 =k e
1
FIG 16 /73
N
L.
, = "L
), a7
: 38
~134 /72~ .
é [7—t ET
f i O
Lr I — /69 ' /71
1727 /69 /68

' FE J__k__;‘“"{)( |

L
175
q 46 176
1147

167/

1657

L

164




S ;o . o
KAWAKCTO INDUS"ER'IA‘L ¢0.,LID.

314328

]

U 77 26 27

/IS,

At
Bt YN

L= T e
35’ 37’ 9! U7 sg 45 V8 347 | &y’

(72 % [T 7 5 L




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



