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El presente invento se refiere a planchas -~
eléetricas y mds particularmente & planchas que estédn

compuestas de elementos que pueden ser ensamblados y -

desarmados manvalmente y sin la wtilizacidn de herra-

nientas,

En la téenica anterior ha habido una queja -

general de que €l costo de reparacidén de una piancha -
eléctrica era casi igual a menwdo al precio de compra
de una nueva plancha ¥y 'a veces lo superaba. Genacalmente
el fallo o el desperfecto que requiere arregl§:é$ tan -

s6lo un elemento que representa una pequelia parte del -

_valor total de la plancha y el resto de la ﬁiaﬁéha estd

? . . *
sano. Sin embargo, como resultado de la situacidn econb-
mica, se han descartado completamente planchas en condi-

.

ciones excelentes salvo por una de sus partes. )

»

Por ejemplo, puede ser que un elemento de ca-
lentamiento sea muy dificil o‘imposible de "reparar en: -
planchas modernas que utilizan unidades fundidas en la

placa de base de forma que el fallo del elemento de ca-
lentemiento signifiBa casi siempre que se ha de tirar la

plancha entera, Aunque en este caso la placa de base -

- como unidad completa podria reemplazarse, la labor reque

rida para hacer reparaciones vale a veces mds que el -

precio de las partes recuperadas'de forma que no es pric
tico salvar la vieja plancha. Otras partes pueden reque-
rir menos labor para su reparacidén pero, en la practica,
la mano de obra para casi cualquier reparacifn represen—
ta une proporeién importante del valor de una nueva plan
cha. Por este motivo, un asa rota, un depdsito de agua -
peyforado en una plancha de vapor o de pulverizéeién, 0

.
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una bomba o0 boquilla estropeada en una plancha de pulve-
rizacidn pueden resultar bien en un excesivo costo de -
reparacidn, o mds probablemente, en el hecho'défque no
se hace la reparacién y que la plancha estd descortada

o sigue utilizdndose oon disgusto por el usuario, El -
presente invento supera los inconvenientes entneiados -
de las planchas de la téecnica anterior y hace en grado
importante que sea posible que las planchas dﬁfeﬁ una.
vida entera, al reemplazar cuantas veces sea notesario
los varios componentes que se estroPeén o preéeﬁ%an dew
fectos. Ademds, el presentefinvento hace posible la sus—
titueidén de las varias partes componentes utilizando‘tan
sélo las manos del usuario normal, tal como el ama de -

casa, y no una mano de obra especializada.

Mds especificamente, el presente invento tiene
por objeto una plancha eiéctrica,que incluye una plura-
lidad de partes componentes que consten por lo menos de
wn &sa y de una placa de baée‘g In un caso dado, el com-
ponente de placa de base puede incluir una placa de ba-
se y el elemento de calertamiento tan sélo o, en varian-
te, puede incluir también una cémara generadora de vapor
¥ el pasadizo de vapor que conduce a la superficie de -
planchado y/o wn elemento de control termostdtico para

ajustar la temperatura de la-plancha. Bn un caso dado,

el asa puede ser tan sbélo una estructura de agarre aisla-

dora del calor para manejar la plancha durante su utili-

zacién o puede incluir el cable eléectrico y el conector,
unos controles adecusdos de vdlvula de plancha de vapor,
una estructura de bomba, etc. En un modo preferido de =

realizacidén una plancha de acuerdo con el invento puede

7N
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sey subdividida'en por lo menos tantos componentes como
sea prdéctico en funcidn de los‘problemas de la egtruc%u—
ra determinada de la piancha. De esta forma,:eé“aeseable
disponer de un depdsito separado en wna planéﬁa:ée vapor
o de vapor y pulverizacidn, asi como es deseabie una -
bomba separada y una estructura de boquilla sepg;ada pa—
ra una plancha'de pulverizacién. Por otros mo@%&os Pro-
tegidos por la solicitud de patente estadounidefse ninsro
519.863, del 11 de Enero de 1.966 por Pierre L.

para Plancha Eléctrica -y cedida al councesiobaiif.del pre-

Decrouez
sente invento, es deseable diSponer de un conichor sepa~

rado y separable. y e

. : A fin de que el presente invento sea realiza-
ble, los medios delgnterconexién de las varias pertes -
componentes deben ser tan sencillas que un ama de casa
tenga un minimo de dificultades para ensamblar dichas -
partes componentes. Esta operacidén de ensamblaje y de -
desarme de acuerdo con el‘presenie invento debe realizar-
se manualmente sin la utilizacién ds herramientas, Se -
prevé de preferencia un dispositivo de acoplamiento que
pueda accionarse manuvalmente y que sujeta los componen-
tes ensamblados coﬁjuntamente. In unos modos de realiza-
cibén preferidos el dispositivo de acoplamiento actua pa—
ra, mentener el asa a la pla?a de base y, puesto que la
placa de. base es casi por obligacidn el elemento unita-
rio més caro, el dispositivo de acoplamiento o su mayor
parte, estd provisto preferentemente montado sopre{el cle
mento de placa de base. Otras partes componentes pueden

gser el depdsito de agua ¥y una combinacibén de bomba ¥ bo-

_quilla de pulverizacién,’
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_ Estando la estructura subdividida|en partes

componentes que se ensamblan facilmente y se .separan -
las unas de las-otras sin utilizacién de.hertaﬁiéntas,
es posible hacer cada componente para tan 610 una frac-
cién del precio de una plancha completa, De aéﬁérdo con
la estructura del presente invento en caso deiéﬁb una - -
parte venga a estropearse o & n6 funcionar: por’cualquier
razén que sea la averia puede ser.diggnosticadé por la .
nisma ama de casa, que puede entonces desarmarula plan-
éha, separar el componente culpable y sustituifle por -
un nuevo componente que tiehe exactamente el ms.smo tana-
flo y la misma forma en la plancha, ensamblando 4e nuevo
correctamente ésta, De esta forma, se evitan todas las:
reparaciones costosas por mano de obra especializada y
verdaderamente la plancha puede durar el tiempo de una

vida sustituyendo tan sélo componentes defectuosos cuan—

do se presenta la necesidad de ello.

EL presehte invento puede realizarse en varias
formas. En una forma preferida descrita mds abajo, cier-
tas de las caracteristicas de estrictura representan por
si mismas unas novedades apérte-del concepto prineipal -

tal como aparece en la descripcién.

Para un mejor entendimiento del bresente inven-
to se hace referencia a los dibujos adjuntos en los cua-
les:
La figura 1 es’una vista frontal en elevacidn
del modo de realizacién preferido de la plancha del pre-

-

sente invento.

Ia figura 2 es una vista por detrds en elevacién

-de la misma plancha,

/s .
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1l La flgura 3 es una vista en.planta por encima
de la plancha de las figuras 1l y 2, '

»~ La figura 4 es una-vista en elevaciéﬂilateral
de la plancha de las figuras 1-3. o

5 La figura 5 es une vista en plenta de la par-
- . ) " te inferior de la plancha de las figuras l-4,

_ La figura 6 es una vista algo ampliada y explo-
tada de la plencha de las figuras 1-5 que reppééénia los
varios componentes de la plancha désarmada. '

10 La figura 7 es una vista en perépectiva por
.- debajo del componente de asa de la plancha,

o : Ia figura 8 es una vista en perspectiva por

- ' debajo del componente de bomba de pulverizacién de la
plancha.

15 " . Ia figura 9 es una vista en perspectiva por -

debajo del componente de depésito de agua de la plancha,

La figura 10 es una vista en perspectiva por
. - encima del componente de placa de base de la plancha,
| que incluye el elemento de calefadcién, la cémara de -~

20 ‘vepor y el control termostdtico. '

Ia figura 1l'es wna vista en perspectiva del
componente de conector de cable de la plancha, -

La figura 12 es una vista detallada parcial-
mente en corte que representa el dispositivo de conexién
25 del oomponente'de bomba &l asa y a los camponentes de -
placa de base, .

La figura 13 es wna vista en détalle, parcial-
mente en corte, que representa la interconexién entre el

asa y los componentes del depébsito.

1]

30 La .figura 14 es una vista en planta del compo-

R
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nente de placa de base de la plancha que representa
las espigas de conexién del asa en corte y acopladas

en sus soportes de la placa de base y la paléﬁbé de

acoplamiento en su posicibén de cierre.-

-t LR
La figura 15 es una vista en corte sezin la

NEE I
L] » »

linea 15-15 de la figura 14., e

*

La figura 16 es une vista ampliada parcialmen

te en corte tomada a lo largo de la linea 16-16'ds la
figura 3. - - At

"
toa*

" Ia figura 17 es una vista ampliada parcial-

_ mente en corte, tomada a lo largo de la linea:iﬁ-i7 de

la figura 6; y

TLas figuras 18 a 48 son diagramas esquemdti~
co8 que representan las varias posibles combinaciones
de componentes que se pueden hacer dentro del.ooncepto
del presente invento para suministrar ung plancha que
“tiene componentes que se ensamblan y desarmen facilmen-
te. '

Haciendo primeramenté referencia a las figuras
1-6, se observard que la plancha ilustrada es una plan—
cha de pulverizacién y de vapor. El conjunto representa-

do incluye como componentes separables e interconectables

piezas que pueden ensamblarse y desarmarse manualmente -

¥ correctamente sin usar herramientas por una’ persona no

entrenada, El desarme permite la limpieza y la reparacidn
de los elementos y faéilita la sustitucidn de partes an-
tiguas defectuosas por partes nuevas gin reemplazar la
plancha entera. Las partes comgonentes de esta plancha
particular son el componente 10 de placa de suela, el -

componente 40 de depdsito de agua, el componente de asa

woel/ens
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50, el componente 7O de conector de cable y el compo-

nenté 80 de bomba de pulverizacidn. Se notard. inmedia-

témente que el compenente de bomba de pulveyiéaéién se

ha de suprimir en el caso de una plancha seca o de va-
por. En planchas de este tipo las paries pueden "ser sin
ninguna duda disefindas de nuevo de +tal forma yus sea - .
evidente que cambios de forma de.los componentes sea po-
sible dentro del alcance del invento. De hecho, un nuevo
disefio completo de -la posicién respectiva de 16§ oompo-
nentes y sus interconexiones se prevé debhido é-karias -
razones y dichos cambios estdn incluidos dentfgidei al-
cance del presente invento. Ademés, componentes que se
han de afladir y sustraer pueden ser subdivididbs tales
como por ejemplo haciendo componentes separados de_la
placa de base y del intérruptor termostético. Ia es—,

tructura representads aqui en detalles, intenta por con-

- siguiente ser solo una representacidén del invento y nume-

rosas modificaciones de la combinacién extensa de compo-

nentes as{ como de detalles estructurales se considera
dentro del alcance del invento. .

_ Bl modo de realizacibn especifico representadb
en los dibujos presenta un cierto numero de ventajas par-
ticulares en la estructura o en las estructuras represen
tadas que hacen de é1 un modo de realizacién preferido.
Dichas caracteristicas incluyen un asa que no se calien-
ta, un depésito de agua que no se calienta, una gran ca-

pacidad de depbsito y una gran facilidad de ensamblaje. .

El asa y el depbésito de agua son mds frios en

‘esta estructura preferida porque estén dispuestos muy =

por encima de la estructura de placa de base . .Zl com~

7



10

215

20

25

30

344271

poﬁente,de agsa estd en contacto con la parte"caliente

de la placa ce base tan sblo en .muy pocos sitics y -
estos son zonae pequeilas coqstltuidas por 1as extrenl—
dades de las clavijas, Las extremidades en contacto ver—

dadero con la placa,de base caliente en caso que estén

‘redondeadas disminuyen ‘s todavia las poulbllidades de

condueir el ecalor y al hacer largas y delgadas‘las cla~
vijas constituyéndolas con material de conductividad re-
ducida, se disminuye todavia mds esta tendencia, ¥l con~

tacto entre la caja del termostato y el asa se hace entre

pertes moldeadas no conductoras de tal forma que se trans

‘mite poco calor de esta forma. Zntre el asa y ié,placa -

Gc base estd el denbsito de agua que actua como un de-—
flector contra la radiacidén. Sin embargo, el denbsito -

de agua en si es mds frio que cualquier .depdsito de agua.

|

de la téonica anterior del tipo de construccibn de calde~

ra rdpida. El-depésito de agua es mds frio porque estd - °
" dispuesto por fuera de la cubierta de la placa de base’

que lo encierra normalmente en las estructuras de la téc-

nica anterior y estd situadd por encima de la cubierta =

de placa dc base a una distencia suficiente para prevenir

la radiacidn inecluso impidiendo que hierva el agua en el

depbsito y esto es una caracteristica Unica en las plan- -

chas de vapor a este respecto, Ia uUnica estructura del -

. Gepbsito que estd eh contacto con la placa dg- base ( y

ten s6lo con la tapa de caldera de éste) .es un pequefio -

elemento de cierre no conductor de goma de silicona o mo-

terial pareeido que no trensmite el calor hasta el depd-

sito. De esta forma, el asa y toda la estructura conti-

gua a la mano del utilizador es mids fria y mds agradable

cos//onn
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a utilizar, El pelisro de quemarse los nudillos sobre

la chapa de la placa de base estd también éiim&nado

y 8l estar el depbsito situado donde esté, no tlone -
limite de tamafio, de suerte que puede hacerse mayor a
fin de que dure wds sin repostar. Los materlales Termon~
pléstlcos de los cuales .estd hecho el depéslue pcrmlten
gue se haga por moldeo a pre316n de aire de tal forma
que no tenga soldaduras y se puede es perar'unaAlarga‘—
vida del depébsito debido a las temperaturas relativamen
te frias. Ademds, Xa situacibén del depdsito de agua ¥ |
la Gtilizacién de material moldeado hacen posible un -
control visual del nivel de agua a través de ié‘bared

translicida del depésito.

El ensamblaje de la plancha preferida tiene
también ventajas positivas puesto que mediante la cons-
truceién ilustrada las partes pueden ser ensambladas —
répida y facilmente, Bl disefio de componentes tales que
pueden ser ensanmblados facilmente por personas no espe-
cializadas ha supuesto la solucidn de importantes Qifi-

cultades técnicas debido al hecho de que la realizacidn

. 1
de conexiones eléetricas y de fluido y las uniones de ~

egtas conexiones hacen que el ensamblaje de una_ﬁlancha
sea una tarea diffecil y larga. Aqui la disposicién de -
las partes ha sido ideada no solamente para conseguir -
una unién mecdnica sana y sélida sino que nrovee ademds
automaticamente todas la®s conexiones eldctricas y de =

flufdo y todas. las uniones mecdnicas de éonjunto que.ne~

~cesitan gencrealmente tanto %tiempo. Ademds, todo esto -

estd hecho teniendo en cuenta la posible inaptitud de

las personas no especializadas que realizan el ensambla~

R/
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je de la plancha y las diferencias de dimensién de los

componentes debidas a las tolorancias y a los canbios
de estas dimensiones debidos-al-desgaste de tal forma
que cuando se hacen sustituciones o que las partes se

desgastan la estructura queda ten sélida’y segara como

la estructura original, ‘ ) "

Considerandoren primer lugar el compénente }O
de placa de base, se hace referencia a la figﬁrg 10 -
en la cual se¢ ilustra este componente. Ia plaéaﬁde bam-
se 11 es en realidad un elemento metdlico fund?&q cone-
ductor del calor qde tiene una superficie de pignchado
plana 1la en la cual se terminen orificios de ﬁébor 12
que comunican con une cémara de vapor que forma parte
integrante de ella (no representada). Estos orificios
emiten vapor para el planéhado con vapor y la estructu—
ra de la cimara de vapor y del sistema de orificios pue=-
de ser esencialmente la misma que la indicada en la pa-
tente de Estados Unidos nmimero 2,908.092 de Daniel =.
Clapp y cedidaal concesionario. de la presente solicitud.
Le cdmara de vapor ésté preferentemente fundida integrql
mente con la placa de base y provista'de una cubiefta
conveniente de hoja de metal del.tipo de la representada
en la petente nimero 2.908.092, Ia cémara es preferente-
mente del tipo de caldera rédpida que recibe agua desde
un depbsito a un ritmo suficientemente lento para per-
mitir al calor de la placa de base hacer que el agua
se evaporice inmediatamente al contacto con la place de
base caliente en el interior de la cédmera de vapor, Por

consiguiente, la cubierta estd provista de una abertura

para recibir la tuberia de alimentacidn de asua proceden~

te del depbésito. En la figura 10 la cdmara de vapor no

coil/lons
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“puede verse porque la cubierta de hoja de metal 13 re-

cubre esencialmente toda la parte superior de'%a;placa
de base, La cubierts de hoja de metal 13 esﬁé)é?porta-
da por encima dée la parte superior de la pladhfée base:
mediante unas piezas salientes counvenientes dé:ias cud~
les por lo menos una contiene un orificio ros&éio que -
recibe el tornillo 14 que mantiene la tapa en-su- sitio.
La cubierta 13 lleva un reborde periférico orientado '-
hacia abajo alrededor de su contorno'para cérrar e1 a8~

pacio entre él'y la placa de base, -

-
o

Bl elemento de calefaccién de la plaga.ds sue-

y E
la es preferentemente una unided del tipo de barra con-

veniente, moldeada en la placa de base 1l del tipo ge~

~ ~neralmente representado y descrito en la solicitud de pa-

tente de Estados Unidos numero 455.902 del 14 de - - -
Mayo de 1.965 referente & una Plancha Rléetrica invento

de C. R. Turner, y %edida. al concesionario del presente

invento, El elemento de calentamiento es preferentemente -

del tipo de forma general en U que se extiende a lo lar-

g0 de los bordes de la placa de base con la curva de 1
U interrumpida para permitir la inclusién de un interrup
tor termostdtico del tipo representado y descrito en la
patente de Istados Unidos mimero 2.880.531 de Raymond H.
Houck y cedida al concesionaric del presente invento., g
te ftermostato estd combinedo de la manera indicade por
la solicitd de patente de Bstzdos Unidos nlmero - = - -
45?.902 mencionada més arriba y las extremidades del ele
mento de calentamiento son “erminales conforme a esta ~

descripeibn., En el presente caso estos terminales pason

- a través del bloque terminal 15 que estd por encima de

: e
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la cubierta 13 y estd sujeto a la placae de base 11 .co-
mo elemento permanente del componente de placarde sucle.,

Bl bloque terminal 15 estd disefiado para nermltlr a los
terminales l5a sobrepasar por encima del bloque. La éu-
tructura del blogue terminal 15 en su conjunto ostd di-

seflada para acomodar el conector de cable 70 1g’.que su-

ministra soportes para los terminales 15a. PO

Bl subconjunto de conmutador'termostdtiéo 20

puede en variante realizarse como unidad de verdda desar

PPN

mable con unas conexiones eléetricas y mecdnics s.separ

bles entre é1 y el subconjunto de placa de bas " Aqud

sin embargo, la estructura de placa de base J dz termos-
tato es uniteria. Ia unidad termostétloa descrita previa

mente esta alojada dentro de la caja 21 salvo la palan-

. ca 22 de control de temperatura que se extiende general-

mente hacia delante por encima de la caja 2; y por deba-
jo de la cubierta de hoja de metal 23. La palanca se ter
mina por una pieza en forma de dedo 24 que se usa pora -
situar la palanca 22 a fin de elegir la temperatura de -
planchado de la placa de base . Bsto se hace normalmente
al situer le palenca en una cierta pOwlCIGn respecto a
la calibracidén situada sobre la parte superior de la co-
ja 21. Ia cubierta 23 sirve para proteger al termostato
de dafios y manipulaciones torpes en el curso del ensan-
blaje o del desarme de las componentes de la piancha.

Se describirdn a continuacidn otras partes -
del componente -de placa ¢z base en unidén con 1los medios

que permiten a los componentes ser unidos conjuntamente,

%1 componente de depdsito de asua estd realizae-

do, por primere vez, completamente. desarmable y con una

eoi/lons
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estructura totalmente visible en la plancha ensanblads.

Bsta disposicién sirve no solamente para que el COnMpO-

nente sea desarmado y armado de nuevo mds facilmente sino

que permite un registro visual continuo del nivel de -
agua del depbsito debido’a que el cuerpo 41 del depbsi-
to estd hecho de material translicido o transparente;
Una estructura moldeads a presién de aire, de polipropi-
leno ha demostrado ser muy satisfactoria en este compo-
nente. Esta téenica hace ‘posible producir una'géﬁructura
integrada que tiene una vdlvula de alimentacién de ague
metdlica 42 y un tubo de entrada de agua en goma silico-
nada blande de gran didmetro 43 en el cuerpo'del‘depési-

t0 41, Ia forma de la estructura y la siituscidn de la -

T vdlvula 42 y del tubo 43 son tales que facilitan la com-

binacibn con qtros componentes tal y como se explica mds
abajo. Ademds, una vdlvula de seguridad 42a que ayuda a
llenar rapidaménte ol depbsito, pero evite el'deébordamieg
$0-estd sujeta ‘de manera permanente al cuerpo del depdsi-
t0, pasando a través de una pared de éste. Es muy desea-

ble, en vista de evitar la necesidad de juntas que el -

cierre 42a que rodea la vdlvula 42 debajo del depbsito ¥y

del tubo de entrada 43 sea hecho de material eldstico -
que realice un cierre hermético y evite los escapes en-
tre componentes. El tierre 42a tan sélo estéd en contacto
con lé cubierta de la cdmara de vapor de fofma que ﬁo -
existe conduceidn de calor hacia el depbsito a +través de

la vdlwvula 42 (vease figsura 47).

La figura 7 representa el componente de asa 50
que estd compuesto preferentemente de material resinoso

moldeado rigido. Ia porcién de agarre 51 del asa suminis-

1
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tra un puente entre una pata trasera 52 y una pata -

frontal 53 la cual conjuntamente con la caja de ter-

.mostato 21 constituye la pate delantera de la plancha.

La pata trasera es hueca a fin de acomodar el-ﬁloque
terminal 15. Ia pata trasera lleva moldeada éﬂ?glla -
una pareja dg espigas paralelas que se extienden hacia
abajo y que sirven para determinar su posiciéa y una -
espiga de enclavamiento 55 paralela que se exticnde '-
hacia abajo. ILa pata frontal 53 llevé también movldeada
en ella una espiga de enclavamiento 56 que seiéitiende
haeia abajo similar y paralela a la espiga 5§;E§tas espigss o
pasedoxes siwen para el montaje de la plancha,' t2l ¥y co-

mo se Gescribe mds abajo.

11 conector de cable 70 conecta electricamen— -

.te el cable 71 a2 los terminales 15a que penetran en los

soportes T2, Ia caja de conector de cable 73 es prefe-
rentemente wna estructura resinosa moldeada rigida en
dos- plezas que contiene una estructura de contaeto.elég
trico realizada segin la descripeién de la solicitwd de -
patente de Estados Unidos mencionada previamente - = ~
nimero 519,863 ‘a nombre de Pierre L. Decrouez y se hage
referencia &a la.édidiud de la patente para los detalles
de estructura en relacidn con esta pieza. Bs evidente,
sin embargo que cualquier otra conexién de cabie conve—
niente puede utilizarse o que en variante la estructu~
ra de cable y conector puede formar parse integrante -

del componente de asa.

La figura 8 representa el componente 80 de -

bomba de agua que estd dispuesto en la pdté frontal del

- asa y estd constituido preferentemente en su mayor par-

corl//oee
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te de material moléeado. La bomba 8l es preferentemente
‘de un tipo conocido en detalles y descrito egmla,paten—
te de Dstados Unidos mencionada previesmente nﬁﬁéio —
3.237.325, pero puede ser de cualquier otro tipo conve-
niente para la plancha pafticular con la cual se ubili-~
za.. La bomba consiste en un cilindro 82 que lleva un -
orificio axial en el cual pﬁede desplazarse de maners
alterna un nicleo buzo accionado manmualmente por la pig
za en forma de dedo 83 y que recibe ague a tréﬁés del -
tubo 84 que se termina por un elemento de filtrv 'y que
se-extiende en la plancha ensamblada hac;a abajo a ﬁar—
tir del cilindro de bomba dentro-del depdsito ds agua
4l. En la plancha ensamblada, el agua estd bombeada -~
hacia arriba por la accibn alterna del ndcleo buzo y sa-
le a presién fuera de la boguilla 85. =1 componente de
bomba 80 suministra tembidn un embudo debajo de la bhom—
ba 81 y por encima del reborde 86 que dirige agua den-
tro de la extensién -del tubo de entrada 87 y‘por consi-
guiente dentro del tubo de entrada 43.del depdsito en
la planche ensamblade. '

11

Los cinco componentes deseritos a grondes ras—
gos y de manera estructural mds arriba estdn ensambla-
dos simplemente y sin el uso de herramientas por el pro
cedimiento de adaptar las partes, las cuales Por coope=
racién mutua y mediante por lo menos un dispositivo de
aéoplamiento se caonectan conjuntamente nara funclonar
como une plancha de vépor y de pulVerizaPién sin separar-
*se durante la utilizacién., Ia manera de realizar el en~
samblaje puede verse mejor en l&a figura 6 haciendo refc

rencia- ocasional a las figuras .T-1l, Con excepcibn del

7
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conecctor de cable 70, los componentes estdn ensambla-

dos en una secuencia particular predeterminada por el

disefio. Mds precisamente, el componente de bomba de -

agua 80 y la tapa frontal 53 del asa 50 estéh:énsamblg

-y

dos entre las alas 57 del componente de asa 50, las -

alas 57, a su vez, estén dispuestas a presidn-deniro

de las concavidades 89 en cada lado de la esinuctura

y situadas lateralmente por el nervio hueco 90.jue pro-

vee una porcién del embudo de agua. Cuanao el _componen-—

te de bomba 80 estd colocado en su sitio se °1tua un -

zoquete que se

en la figura 2

extiende hacia atrds y hacia arriba de-

" trds del apoyo recortado por debajo 58 que se va mejor

desplazando el componente de bomba 80 -

hacia arriba cuando se desplaza en comtacto con el com

ponente de asa 50, y los componentes respectivos estén

disefiados para permitir tal movimiento.

Cuando estén ensamblados conjuntamente, el -

conjunto de homba y de asa, provee al observador no ini

ciado la apariencia de una estructura en una sola pieza.

s evidente que es posible diseifiar de nuevo la- anarmen-

cia estructural, lo que necesita la modlflcaclén de la

estructura cooperante, pero esta modificacidén es no so-

lamente una posibvilidad conocida sino un acontecimiento

previsto al producirse camblo de estilo, Bn caso de que
se produzca este cambio se habrd de disefiar de nuevo la

cooperacién entre partes, pero tal redisefio estd bien -

incluido dentro del concepto del presente‘invento.

Bl componente de depbsito de 2gua estd a con-

tinuacibn colocado en su sitio respecto al cdnjunto de

componentes de

©

asa y bomba, insertendo el tubo 84 dentro

/T
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del tubo de entrada 43 y erjujando el depdsito hacia
arriba. Como se ve mejor en la figura 9, el aeoéoito
esté provigto en sw extremidad trasera de unes partes
laterales salientes huscas 44 que abragzan firmemente
la pata 52 del asa y evitan un movimicnto lateral del
depbsito respecto 2l asa asi como aumentan 1a sapaci- -
dad del depésito. Entre las partes salientes el depbsi-
t0o tiene una parte de menor anchura 45 que deja paso -
al bloque terminal 15 y una parte huéca 45a dentro de
la parte hueca 45 que permite al denbsito dejar'nasar
la espiga de enclavemiento 55. Salvo por la pdrte hueca
45a, el fondo de la parte hueca 45 es plano y suminis-
tra una superficie sobre la cual los muelles 58 que se
aboyan sobre las piezas 59tactvan para empujar el de-
pbsito hacia delante. En su extremidad delantera, como
se ve en la figura 9, el depdsito tiene una pareja de
huecos concavos similares que se extienden verticalmen—
te 47 que interrumpen, lo que sin ellos seria una extre—
midad plana. Un hueco tiene un nervio interrumpido 47a
que cumple una funeibn de guia que se describird y el
otro hueco lleva un nervio.47b destinado a ser empujado

por los ﬁuelles 58 contra la espiza 56 durante el mon-

. taje como se ve en la fisura 13 y 1llova un apoyo que —

_estd dispuesto en posicién opuesta al apoyo provisto -

por el anlllo 56r sobre la clavija 56 para mantener -
verticalmente el depdsito en su sitio durante el monta-
je. Bl anillo 56r tiene un fondo cénico para facilitar

el paso de la parad 47v por'enéima de é1 cuando estd -

" desplazado hacia arriba. Cuando se desplaza el depdsito

41 hacia arriba, el tubo de entrada 43 estd desplazado

ceil/eee
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teniendo que vencer la resistencia del tubb de alimen-
tacién rigido 87 y la elasticidad del material clasto-
ﬁerico tal como lasgoma del tubo de entrada 43 permite
une’ cierta flexibilidad y facilita la estanguedad ne-
cesaria entre la extensién de tubo de entrada 87 y el
tubo de entrada 43 del depdsito sencillamentevpof la

compresién del material del tubo de entrada,

Al ensamblar el depdsito con el ase, warios
dispositivos de gufa hacen no solamente que el tnbo de
entrada 43 se alinee convenientemente con el wubo de -
entrada 87 sino que hacen también que la vdlvula 42 to
me su posicién conveniente, como se ve en la Ffigura 47

respecto al dispositivo de accionamiento 6l. ®l dispo-~

]
" gitivo de accionamiento 61 estd conectado por la abra-

zadera 60a a través de una ranura vertical 62 de la -

pata frontal 53 del asa a un botén seléctor 60 vapor-

seco, bste conjunto se desplaza libremente en la ranu-—
ra 62 hasta que la estructura de vdlvula 42 tome cone-

tacto con é1l. ILa parte de la estructura de vdlvula 42

que entra en contacto con el dispositivo de accionamien
t0 61 es un micleo buzo 42H el cual estd montado de -

manera que pueda deslizar dentro de la envoltura tubu-
lar de vdlvula 42¢, La parte de nidcleo buzo 42b, que

- se extiende desde encima de la envoltiwra 42¢ hacia abom

jo dentro de la envoltura, se ensancha dentro de la -
envoltura en la parte tubular que estd sujeta firme-

nente por la.envoltura, ¥l vdstago de vdlvula 424 lle-
va una parte en forma de pistén montada de manera des—
lizable dentro de la parte tubular del vistago 42b que

“hace que el vistago de vilvula 424 se apoye sobre el -

coi/lese
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asiento de vdlvula 42e, que estd provisto de un apoyo
dentro de la envolitura de vélvula 42¢ y que estd situa

do venbajosamente en la parte inferior del denésito. -

" Intre el vdstago de vdlvula 424 y el micleo buzo 42b -

existe un muelle relativamente rigido 42f y entre el -
vistago de védlvula 42d y la envoltura 42c se hzalla un
mielle relativanente mds flojo 42g que cede antes del
mielle 42f. De esta forma, el resuliado es que el Vis-
tago 424 se apoya sobre su asiento en priner 1ugar cuan
do se produce la compresidén del muelle nés flojo 42g -

al moverse hacia abajo el nucleo buzo 42b. Cuando el -

-muelle 42g estd comprimido completamente, el muelle 42f

es, sin embargo, capaz de comprimirse a fin de compen—
sar las diferencias en las Gistancias entre piezas ¥y ~
las tolerancias asi como ‘el desgaste de las partes. ZL i
ndcleo buzo 42b tiende a tocar el dispositivo de accig
namiento 61 fuera de su centro y mds cerca que el borde
del fondo a ung cierta distancie de la remura 62 ¥y a -
empujar el dispositivo de accionamiento de forma que en
la posicién mds baja en la cual la vdlvule estd cerrada,
el dispositivo de accionamiento haga tope sobre el apo-
yo 63 donde estd mantenido por 1; presién de muelle SO-
bre el nicleo buzo 42b hasta que el dispositivo de aceip
naniento esté liberado del apoyo por el botbn.60. Cuando
el botdén 60 estd en la posicidn nds baja, la vilvula es-
t4, por consiguiente, mantenida cerrada, y cuendo el bo-
t6n y el dispositivo de accionamiento 61 estén liberados
del apoyo 63, los muelles 42f y'42g tienden & hacer vol-
ver la vdlvula a su posicidn de abierta ¥ & hacer subir

el botén a una posicibn que indica el funcionamiento con

SRV/ETr
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vélvula abierta o de vaporizacién.

La valvule 43a es una valvula de seguridad
de bola como se ve en la'figura 48 y en la posiéién
horizontal que toma el depbésito durante el pléncnado;la
bola 43b se apoya sobre la parte superior del tubo
43¢, Cuando la plancha esté.apoyada sobre su tacda de

descanso de forma que el depdsito esté vertical y la !

(estructura de valvula horizontal, la bola 43%b se des-

plaza alejindose del tubo y permitiehdo por consimuien-
te la salida répida del aire del depdsito a medida que
es sustituido por agua cuando se llena la plancha. El
sombrerete 434 provee un asiento de vélvula de seguri-
dad tal @e cuando el agua empieza a fluir fuera de la
valvula, el agua lleva la bola a su posicibén de asien-
t0 y evita el desbordamiento. Esta disposicién ;encilla
éyuda, por consiguienfe, considerablemente durante la
operacién de llenar el depdésito con agua, evitando ade-

més dafios debidos a desbordamientos. Puesto que el de-

- pbsito estd mantenido frio, no existe reflujo a través

del sistema de tuberia como se experimentd en la técni-
ca anterior.

El montaje de los elementos combinados de la
bomba, del asa y del depbésito a la placa de base se ~
hace insertando las espigas o pasadoresv54 a traves de
las aberturas 16 de la cubierta 13 hasta que sus extremi-
dades estén en confacto con la placa base 1l.Cuando ias
espigas 54 hacen contacto con la placade base y el fon-
-do d? las patas frortales 53 se apoyan sobre la pie-

za 28 y sobre la espiga de colocacion 5%a moldeada como

parte integrante de la pata frontal 53 entran firmemente

.
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en el agujero de guia 28a a fin de situar con precisién
el elemento de asa respecto a la placa de base y por
consiguiente el depbsito respecto a la placa dejﬁﬁela.
Esta caracteristica asegura por eiemplo qué'el éiérre'
de valvula esté situado convenientemente en relacién
con la cubierta de a cédmara de vapor sin que ia val-
vula esté en contacto con la cubiata.

La espiga o pasador 55 penetia dentro de una pro-

tuberancia metdlica tubular 17 y la espiga o pasedor 56

en la protuberancia 24 que forma parte de la caja moldea~-

da 21 de conmutador que se puede ver méds facilmente en
las figuras 14 y 15, Cada una de las espigas 55 y 56 tie~
ne una parte de didmetro reducido situada a fin de que

se coloque debajo de la cubierta 13 cuando el asa esta
en su sitio sobre la placa de base. Ias partes de dia-
metro reducido de las espigés facilitan unos apoyos
orientados hacia arriba 55a y 56a que estén diseflados pa-
ra actuar como parte del dispositivo de acoplamiento que
sirve para unir conjuntamente los varios componentes.

La otra parte del mecanismo devacoplamiento es un ele-
mento de cursor de muelle metédlico 18 que puede desli-
zarse loqgitudinalmenté ¥ desplazarse por medio de una
palanca de accionamiento 19 en un sentido para aéoplar
los apoyos 55a y 56a y en el otro sentido para separar-
los. El cursor 18 estd sujeto a la cubierta 13 por los
remaches 1%b que pasan dentro de- ranuras longitudinales

18a del cursor 18 a fin de permitir su movimiento. El

. cursor estd dispuesto de tal 'forma que cuando estd en su

posicién situada mAs adelante las espigas 55 y 56 pene-

tran en aberturas bastante anchas para acomodar el
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didmetro total de la espiga. Cuando el asa estd en

su sitio sobre la placa.de badse las espigzas pusan

.a través de agujeros de la cubierta 13 ¥ la parte de

didmetro reducido de ambas espizas estd al nivel del
cursor, Bl cursor estd entoﬁbes desplazaedo en 3l otro
sentido y las anchuras de lgs regpectivas abervvras -
correspondientes a las respectivas espigas, sz sgtre-
cha hasta una anchura inferior al diémetro de 153 es-
pigas salvo en su parte de didmetro reducido. Puesto
que el' cursor es algo mds delgado que las paftes de -
didmetro reducido de las espigas en el sentidc ce su
longitud, los apoyos entre las partes de didmetro méxi
mo y de didmetro reducido mantienen el cursor. Ia ranu

ra que recibe la espiga 56 es una ramura en forma de -~

_agujero de cerradura 18b como se puede ver en la figu-

ra 14. La ranura que recibe la espiga 55 es una ranura
abisrta en su extremidad 18c al final del cursor que -
se ensancha en su extremidad avierta, Ademds del estre- -
chamiento, las partes del cursor en la regidn de las -
ranuras 18b y 18c estdn encorvadas de forma que se ex-
tiendan por debajo a partir del punto en el cual cada
espiga penetra hasta el punto en que estd sujeta en su
sitio. 1 cursor esta hecho de material de muelle de -
tal forma que las regiones que se acoplan con las gspi-
gas se apoyen hacia abajo sobre los apoyos'56a ¥y b55a y
aplican el uno contra el otro los componentes proveyen-
do a la vez medios pare mantener una conexién firme con
la placa de suela a pesar de variaciones en las tole-

rancias de fabricacién ¥y a pesar del desgaste, TL movie

miento del oursor se produce cuando el asa 19 estd des-

...-//oo. b
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plazada por la pieza en forma de dedo 19a alrededor
de su articulacién de pivote l3c, por medio del pivo
te de intercopexidn 19b situado entre el cursor-i8 v
el asa 19, La ranura 13d de la cubierta 13 fzcilita
un movimiento de este tipo. Como se ve en las figuras
3y 4 el asa en su posicidén de cierre estd fuera del
camino debajo de la plancha, sobresaliendo tan sélo -
el asa 1%a de manera suficiente pars permitir que pue
da ser agarrada cuendo se trata de desarmar la estrugc
tura. Bl asa lleva un apéndice 19¢. Debido a 1a elas-
ticidad inherente del esa y a su orientacidén hacia -
arriba, el apéndice estd empujado hacia arribs en di-
receidn a la pata trasera 52 y tiende a subir en el -~
huseco y & sujetarse aqui para evitar cualquier afloja
miento no deseado. El aflojamiento pucde cumplirse -
aplicando hacia abajo una presibn sobre la pieza en -
forma de dedo 19a empujdndola péra separarle de la pa-
ta 52;

En la posicidn de mont;je, como se Ve en la
figura 12, los apégdices 92 (representados en la figu
ra 8) se enclavan en los apoyos 25 (represeniados en
la figura 10) pera evitar cualquier movimiento hacia

abajo y hacia delante del componente de bomba 80 nece -

‘sario paras separarle del componente de asa 50. Asi mis

mo, cuando estén ensamblados, el nervio 47a y el hueco

47 actuan conjuntamente con la parite bombeada 26 pare

situar el depdsito y mentenerlo evitando cualquier mo
vimiento lateral o vertical. Cuando estd mantenido de
esta forma el tubo de alimentacibén 42 estd situado de

forma que proyecte agua para producir vapor cuando la

voil/oes
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plancha estd en su posicidén de planchado. Cuando la
plancha estd situada de'nuevo sobre su tacdn de deg
canso, 8in embargo, la extremidad del tubo de alimen
tacidn 42 pasa a ser el punto méds elevado del depbsi

to v el agua no puede salirse de é1 por este motivo.

Finalmente el conector del cable 70 estd -
dispuesto dentro del hueco del asa 60 y el cerrojo §1
estéd obligado de forma que se situe encima ds é1 y 1o
mantenga en posicibén oponiéndose a la presibén interna
de nuells qﬁe tiende a hacerle salir como se describe
en la solicitud de notente de Bstados Unidos nencionada
mis arriva nimero 519.863. En esta posiEién ¢l aloja-
miento 73 del conector de'eable se situa en el inte-
rior del bloque terminal con los terminales 15a conec

tados tal y como se describe en esta patente.

TLas figuras 18 a 48 representan varias dis-

ogiciones en variante de las partes componentes, Se
v £y

. han mencionado mds arriba varias posibilidades de sub

dividir los componentes asi como las posibilidades de
effadir 4 omitir componentes. Mds fdcil todavia resul- .
ta la pogibilidad de disponer de otra forma las pértes -
conponentes o de modificar la interconexidn o la suje-
cién de los mismos o de componentes diferentes. Bstos
diagrames representan en forma de bloques algunas de
las numerosas posibilidades de interconexién y de su~
jecién de los elementos. Los bloques llevan los nom-
bres o simbolos de los nombres de los componentes ¥
las lineas que reunen las cajas o las lineas que se -
intersectan con otras representan posibilidades alter

nas de conexidén de los componentcs entre si dentro del

VT
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dominio del presente invento. Estos diagramas sugieren
que ademés de la estructura representada en las figuras

-

1 a 15 muchas otras combinaciones son posibles y ocurri-

rén a los expertos en la materia. Todas estas combina-

ciones y las ofras que quedan dentro del dominio de las
reivindicaciones han de entenderse como formando parte
del alcance del presente invento.

' En resumen, la Patente de Invencién que se solici=

ta, deberid recaer sobre las siguientes :
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. REIVINDICACIONES
l.- Una plancha eléetrica, caracterizada porque incluye

por lo menos tres elementos constructivos fabricados
de manera independiente (10, 50 y 40 u 80), porgue una de
estas unidades es una unided de placa- suela (10) y la se-
gunda de estas piezas es una unidad de empudadura (50), por
que dos de estas unidades (10, 50) estén unidas conjunta-
mente por unos dispositivos de sujecién (18, 19, 55, 56)
que pueden ser liberados o sujetos & mano sin utilizar un
Gtil, y porque el tercer elemento constructivo (40 u 80)

estd mantenido por las otras dos unidades conectadas con-

. juntemente (10, 50).

2.~ Una plancha segln la reivindicacién 1, caracterizada

porque los’elemgptos de fijaeién (18, 19, 55, 56) es-

t8n interpuestos entre la unidad de placa- suela (10) ¥ la

unidad de empuﬁadura~(50) ¥y conectan estas unidades de me-

nera desarmable la una con la otra.

3.— Una plancha eléctrica seglin la reivindicacién 2, carac
terizada porque entre la unidad de placa-suela (10) ¥y

la unidad de empufiadura .(50) estd interpuesta une unidad

que contiene zgua (40) o una unidad de bombeo o de oulveri

zacibn de agua (80) o embas, y estd mantenida por dichas '

unidades entedichas.

4.~ Una vlancha eléctrica seé'n 1la reivindicacién 3, CaArsc~
terizada porgue la unidad que contiene el agua (40) v

la unidad e pulverizecién de agua (80) estén mantenides

acopladas zctivamente l2 una con la otra por la unidad de

placa~ suela (10) 7y la unidzd de empuiiadura (50).

5.~ Una plancha eléctrica seglin una de las reivindicacio-

_nes 1 a 4, caracterizada porgque una de las unidades (50}
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sujetas conjuntamente tiene un elemento (55, 56) que esté
soportado por la otra unidad (10), y porque la unidad men-
cioneda en dltimo luger (10) tiene un elemento de fijacién

(18, 19) que se acopla con dicha parte mencionada més arri

be (55, 56).

6.- Una plenche eléctrica segin la reivindicacién 5, carac-
. terizada porque el elemento provisto en la primera uni-
dad (50), es una clavija (55, 56) que penetra en un agujero
(17, 27) reslizado en la otra unidad (10), y porque el ele~
mento de fijacién (18, 19) se acopla con la clavija.
Te= Una plancha eléctrica segln la reivindicscién 6, carac-
terizada porque le clavija (55,'56) tiene una seccidn
(552, 56a) de di&metro reducido, y porque el elemento de fi
jacién (18) puede desplazarse transversalmente resﬁecto a
la clavija (55, 56) & en una posicién se acopla con la sec-
cién de difmetro reducido (55a, 56a) de la clavija (55, 56),
¥y en la otra posicibén libere la clavija (55, 56).
8.~ Una plancha eléctrice seglin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el elemento de fijacibn (18) tiene una
ranurs (18b 6 18¢) qué se extiende en la direccién de su mo
vimiento, ¥y porque la enchura de la ranura es, en una par-
te de su iongitﬁd,'inferior a le parte de la clavija (55 6 -
56) que estd junto a la seccién de difmetro reducido (55a
6 55b), y vorque lz ranura estéd, en un extremo ensanchada o
abierta nasta el didmetro total de la clavija.
9.~ Una plancaa eléctrica segin la »eivindicseién 8, carsc-
terizada porque la unidad de empusfiadura (50) esté pro-
vista por 1o menos de dos clavijes (55, 56), y porgue 1la
unidad de vlace- suela (10) estéd provista del elenenio de

fijacibn alargado (19), que tiene unas renuras (18b, 18¢)
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que se extienden en su direccién longitudinel y que puede
desplazarse en la direccién longitudinal por medio de una

palenca articulada (19).

. 10.- Una plancha eléctrica, segin la reivirdicacién 9, ca-

racterizada porque la unidad de placa-guela (10) tie-
né une placa de cubierta (13), que estéd sujeta a la placa-
suela (11), ¥ en la que estéd dispuesto de menera gue pue-
da deslizarse debajo de la tapa de cubierta (11) el elemenw
to de regulacién (18), y porgue la palanca (19) estéd sopor-
tada de manera articulads en el exterior de la placa de cu-
bierta (13) y esté& conectada de manera giratorie al elemen-
to de regulacién (18) a través de una ranura (13d).
11l.- Una plancha eléctrica segin una de las reivin@icaciones

3 a 10, caracterizade porgue la unidad que contiene el
agua (40) tiene unsa barte tubular (42) que se extiende en-
cima de la placa-suela (10) y forma un tubo de suministro
de agua para dosificar la circulacién del agua en la céma-

ra de vapor formeda en la placa-suela , y porque la unidad

‘que contiene el agua (40) tiene una parte exterior no con-

ductora (42a), y poraue el tubo de suministro de agua (422)

estd unido herméticamente con ls cémara de vapor.

12.~ Une plancha eléctrica segin una de lag reivindicaciones
3 a 11, caracterizada porque el recipiente de agua (40)

tiene una prolongacibén de tubo de entrada (43).

13.~ Una plancha eléctrica segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 a 12, caractzrizada porgue el recipien

te (40) esté hecho de material resinoso soplado. _

l4.- Una plancha elécirica segln la reivindicacién 13, ca-
racterizada porque el reciviente (40) es transparente

de modo que se puede ingpeccionar el nivel del agua conte-
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15.=~ Uns plancha eléctrica segin una de las reivindicecio-

nes 1 a 14, ceracterizada porque la unidad de empufia-
dura tiene una pata frontal ¥y unas seceiones de pata trase-
ra (53; 52), y porque el recipiente (40) est4 adaptado a la
posicién. de estas secciones de vata ¥y estéd mantenido entre
ellas, porque se provéen unos muelles (58) situados entre
el recipiente (40) y.una de las patas, as{ como un respal-

do en la otra pata, ¥y porque mediante la presién de los mue

1les, el reclplente se mantiene en su posmc16n respecto a

la pata cuendo la unidad de emputisdura estd unida con la
unlidad de placa- suela o separada de ella.
16.- Una plancha eléetrica segin la reivindicacién 15, ca-
racterizada porque la unided de recipiente (40) esté
provista de unas prolongaciocnes laterales (44), lps cuales
en combinacién’con la2 unidad de empufiadura rodesn una de
las patas (52).‘
17.- Una planché eléctrica segin una de las reivindicacio-
nes 3 a 16, caracterizada vorque la unidad de pulveri-
zacién de agua (80) estéd provista de una prolongzeién de tu
bo de entrsda- (87) que ccopera con el tubto de entrada (43)
del recipiente (41) y estd unida herméticamente con &l.
18.- Una plancha eléctrica segin la reivindicacién 17, ca-
recterizada porcue ls unided de pulverizecién (8C) con
un alojamiento mera termosteto (20) esté adaptada a la uni-
dad de placa- suela (10), ¥y cusndo la unidad de placa- sue-

12 (10) estd sujete a la unidad de empufladura (50) no permi

te ningin movimiento de la unidsd de pulverizacién (80).

19.- Una plancha eléctrica segin una de las reivindicacio-

nes 1 a 18, caracterizada porque el elemento de calen-
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tamiento est4 rematado por unas conexiones termineles (15a)

que se extienden fuers de la placa~suela (11) a través de

un bloque de conexiones (15), ¥y porque el bloque de conexio

nes (15) penetra en una zbertura de la unidad de eapuliadu-

ra (50) y coopera con una unidad de cordén flexible (70)

sujeto a la unidad de empufiadura (50).

20.~ Una plancha eléctrica seglin una de las reivindicaciox
_ nes 3 a 19, caracterizada porque el espesor del reci-

piente (41) es- inferior a ls mitad de su anchura.

2).~ Una piaﬁcha eléctrica segin una de las reivindicacio-

nes 12 a 20, caracterizada porque la abertura del tu-
bo del suministro de agua (43) situado en el extremo fron-

‘tal del tenque depésito (41) estéd dispuesta de forme que

cuando la plancha estéd colocada verticalmente, no puede sa

1lir egua del recipiente.

22.- Una plancha eléctrica segin una de las reivindicacio-
nes 3 a 21, caracterizada porque el recipiente (41)

esté soportado por lo menos parcialmente por lz unidaed de

.empuiiadura (50) g unz cierta distaicia de la placa-suela

(10) vroduciendo asi un sisglamiento por aire del depdsito

y de su contenido respeéto & la placa-suela , 7 porcue el

aisleniento calorifico ‘entre el recipiente y la plazca sue-;

la se intervone con ellpropésito de reducir la transmisién

de cz2lor entre.la plaeénsueld ¥ el reciniente.

23.- Una plahcya eléctrica sezfn las reivindicaciones 3 a
22, caracterizeds porque la anchura del recipientg ce

agua (41l) es sustencielmente igual a la anchura de le pla-

ca~suela (10) con el prop6sito de proteger asi la umsno del

usuario contra el calor irradiado a partir de la placa-sug

lam
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24.- Una plancha eléctrica segln una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque las unidades (10,

40, 50, 81) necesarias pare un fumcicnamiento seguro, cons

. tituyen los elementos preciscs para la fijacibén, de forma

que ésta no puede hacerse si falte una de estas partes.

25.~ Una plancha eléctirica segln l= reivindicacibn 24, ca-
racterizada -porque las distintas unidades (10, 40, 50,

81.) pueden, debido & su forma, ensamblarse la una con la

otra solamenté de una manera, evitando asi-errores de enw

sambiaje.

26.- Se reivindica por filtimo como objeto sobre el que ha de

- recaer la Patente de Invencién que se solicita: " UNA

PLANCHA ELECTRICA " . '

Todo conforme queda descrito y ‘reivindicado en la presente

memoria descriptiva gque consta de treinta y dos piginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 Agosto de 1.967
BERNARDO UNGRIA
DeDo»
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