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I N V E N C I O N

por "UN PROCED2HIENTO PARA LA CCNSTITCCION ES UN FORJADO DE 
PISOS", a favor do Don ALVARO ABELLO JUANPBRE y DoSa PADCERA 
GISPBRT JUANPERE, ambos do naeionalidad ospsNola, residentes 
on BARCELONA, Rambla do CataluHa, na 122.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ao refiero a un procedimiento 
para la constitución de un forjado de piaos.

La invención oonaiste esencialmente en obtener on 
fábrica una eerie do piezas cerámicas idántioaa, provistas 

5. on su baso superior do un canal transversal, y en uno do sus 
laterales, do una oaboza longitudinal, así como on sao bases 
inferiores y a cada lado unos talonea a modo do gancho; en 
disponer dichas piezas segdn dos filas o hileras enfrontadas
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por sus cabezas longitudinales citadas, de forma q¡ae sus ta- 
lomas qpedan contiguos, existiendo entro ambas Mieras o fi­
las nn espacio de separación; en el que las filas o hileras 
están integradas por conjantos de piezas cerámicas colatera- 

5# les acopladas a topo, separado ceda conjunto por ana pieza 
cerámica distsnoiadora que abarca en su altara exclusivamen- 
te la base inferior; en efectaar la anión solidaria de las 
piezas que constituyen cada conjunto y las filas contiguas 
a través de vertido ds hormigón en sus oanales transversa- 

10* Ies y el rellenado con hormigón del espacio de separación
entro filas o hileras, disponiendo on dichos canales y espa­
cio los perfiles necesarios para realizar el armado, pero 
dejando sin hormigón la zona superior correspondiente a las 
piezas diatanciadoras, quedando loa perfiles vistos, a ex- 

15* capción de los inferiores correspondientes a los talones pa­
ra realizar el anclaje ds las piezas distanciadoras, de for­
ma q¡HS en el fraguado se obtiene, un panel monobloque para 
su traslado y montaje en obra, qpa mediante colaboración con 
paneles similares, constituirá el forjado del piso, tras ha- 

20* ber sido amados loa huecos dispuestos sobre las piezas dis­
tanciadoras y haber sido vertido el hormigón correspondiente 
para formar un entramado continuo de hormigón, que se hormi­
gona en su superficie superior para constituir el piso, mien­
tras qpe la superficie inferior queda totalmente cerámica sin 

25* hormigón a la vísta.
Con el fin de facilitar la explicación se acompasa a 

la presente memoria de una lámina de dibujos en la q¡ue se ha

/



representado un oaso de realización que se cita a título de 
ejemplo*

En él dibujot
la ligara t muestra en perspectiva ana placa o panel 

prefabricado apto para en colocación en obra.
la figura a ea una sección transversal de la obra ter­

minada*
la figura 3 ea ana sección longitudinal de la obra 

terminada.
naciendo referencia a las figuras se observa que se 

constituye en fábrica un panel a partir da anas piezas cerá­
micas 1 y 2 iguales pero inversas en su posición, distribui­
das en dos hileras, cuyas piezas presentan en su oara supe­
rior un oanal quo se rellena en hormigón 3, armado oan la va­
rilla 4 # unificándolas entre sí, y evitando al propio tiempo 
todo posible desplazamiento*

Dichas piezas 1 y 2 presentan en su baso unos talones 
longitudinales 3 a modo de anzuelos, en su cara longitudinal 
externa un refundido 6, y en su cara longitudinal interna una 
cabeza 7, do forma qpe permite el anclaje entre si de las dos 
tiras de piezas mediante la colada do hormigón 8, intermedio, 
que so halla armado por los perfiles Inferiores 9 y superio­
res 10*

Además se ha previsto disponer en cada hilera, y des- 
puáa de un número conveniente de piezas cerámicas, unas piezas 
distanciadoraa ti, que abarcan solamente la base de la pieza#
1 y 2, de forma que el hormigón vertido, qpeda en dicha# zonas



cortado o discontinuo, quedando a la vista los perfiles de 
amado 4 y 10, pero no los 9, que quedan incluidos en una. 
zona de hormigón da una altura correspondiente a la de la 
pieza diatanciadora* Be sata forma el panel constituido es 
de suficiente resistencia para su traslado y colocación en 
obra# junto con otros similares colindantes para constituir 
el piso*

Dichos elementos colindantes se enlazan entre si por 
vertido de hormigón on el sentido transversal en loa huecos 
12 determinados por las piezas distanciadoras, en cuyos hue­
cos previo al vertido del hormigón 13 se han provisto de las 
varillas de amado 14, y en el sentido longitudinal se ha ver­
tido hormigón 15 en la zona entre dos placas colindantes, pre­
viamente amada 16, formándose con ello un entramado de hormi­
gón que ae termina superiormente por una superficie continua 
17 de hormigón*

la Invención dentro de su eaencialidad, puede ser lle­
vada a la práctica en otras formas de realización que difieren 
en detalle de la indicada a titule de ejemplo en la descrip­
ción* Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 
con los materiales más adecuados, por quedar todo ello coa- 
prendido en el espíritu de las reivindicacioneŝ



N O R A

Descrito si objeto y utilidad de la precents inven- 
5. ción, lo que es declara caso nuevo y de propia insanoide, 

Medrando las reivindicaciones siguientes;
1#- Un procedimiento para la construcción de un for­

jado de piaos, caraoteriscdo esencialmente por el hecho de 
obtener en fdbrioa una serie de piscas cerámica* iddnticas, 

10* prvistaa en su hace superior da un oaaal transversal, y en 
uno de cus laterales de mu* sebees longitudinal y en su ha­
ce, en los doc bordes longitudinales sendos talones de sec­
ción a modo de anzuelo; en diaponer dichas piscas segón dos 
filas o Mieras enfrentadas por sus oabecas longitudinales 

15* citadas, existiendo entre ambas Mieras o filas un espacio 
de separación; en el que las filas o Mieras están integra­
das por conjuntos de plecas cerámicas colaterales acopladas 
a tope, separados los conjuntos de cada fila por piscas cerá­
micas dis tanciadoras que cubren exclusivamente la cena imfe- 

20* rior de base, realizándose la unión solidaria de las piscas 
cerámicas por vertido de hormigón en sus canales transversa­
les previa colocación de la varilla de armado, que qpeda al 
aire en las senas donde se tmii *m dispuestas lea plecas dis— 
tanciadoras, en rellenar el espacio de separación entre filas 

25* o hileras, mediante hormigón armado, con excepción de las se­
nas de las plecas día tanciadoras, que se rellenan exclusiva­
mente hasta su altura por lo que las varillas de armado supo-



rieres quedan al aire en dichas zonas, do forma qpe al fra­
guar al hormigón queda constituida una placa o panol apta 
para su traslado y montaje en obra, la cual en cooperación 
con placas o panelea similares, constituirá el forjado del 

5* piso, mediante relleno de las zonas de separación y loa hue­
cos transversales con hormigón armado al propio tiempo que 
se constituye una superficie superior totalmente en hormigón, 
quedando la superficie inferior del conjunto totalmente cerá­
mica.

10* 2*- Un procedimiento para la construcción de un for­
jado de pisos.

Segón se dasotibe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva qpe consta de seis hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sua caras, acompasadas da una lámi- 

15, na de dibujos reglamentarlos#
Madrid, a ] 3 ĴO, 196?
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