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Se conocen herramientas accionadas por ex
plosidn para comprimir una pieza de trabajo entre una
matriz fija, llevada sobre un cuerpo, y una matriz moévil
montada sobre el cuerpo para movimiento con relacidn a
81 en direccidn a la matriz fija. Estas herramientas -
usan cartuchos que contienen una carga explosiva propul
sora que, cuando se inflama, mueve la matriz mdévil en
direccidén a la matriz fija. Tal herramienta descarga los
gases que se producen en la explosidn de la carga en un
cafibn de la herramienta y esta descarga a la temperatu-
ra de explosidn produce una erosidén y una corrosién ré&-
pida del caiion; esto es desventajoso. Se ha encontracdo
que se pueden retener los gases producidos por la carga
dentro de una clmara en la herramienta, mientras se en-
frian, venciendo asi esta desventaja.

Una herramienta de acuerdo con la invencidn
tiene una clmara de explosidn dentro del cuerpo para —-
transmitir la fuerza de una explosidn propulsora en la
cimara a la matriz mbévil y unos medios para retener los
gases de explosidn dentro de la cémara mientras se en-
frian. Preferiblemente, la matriz mdévil tiene un vasta-
g0 de pistdédn que se encuentra dentro del cilindro del
cartuciho, montado en el cuerpo, y unos medios para in-
flamar la carga explosiva para mover el taco y el vasta
go de pistOu hacia abajo por el cilindro, de modo que
las matrices fija y movil cooperan, uniéndose el taco
al cilindro por el calor de la explosidén, de modo que
los gases de explosidn se retienen dentro del cartucho
wientras se enfrian.

lista invencidn es de valor particular para
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hacer conexiones eléctricas recalcadas entre un conec-
tador eléctrico y un conductor eléctrico y, especialmen
te, entre conectadores grandes y conductores grandes.
Es deseable generar altas presiones de recalcado con he
rramientas ligeras, baratas, para conectadores grandes.
Las herramientas accionadas manualmente capaces de re~
calcar grandes conectadores son pesadas, voluminosas,
caras y requieren un esfuerzo fisico considerable por
parte del operador. Las herrawientas accionadas por ex-
plosidén de esta invencidn son ligeras, necesitan poco
ejercicio manual y son pequenas y coupactas.

La invencidn se describird ahora a wmodc de
ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de
una herramienta;

La figura 2 es una seccion transversal por
la linea II-II de la figura 1;

La figura 3 es similar a la figura 2, ilus
trando la herramienta después del disparo; y

La figura 4 es una vista en perspectiva de
un cartucho con partes arrancadas.

La herramienta mostrada en las figuras 1,
2 y 3 esth disefiada para su uso conm el cartucho mostra-
do en la figura 4, y comprende un cuerpo en forma de C
que lleva una matriz fija 16 para soportar un conecta-
dor eléctrico 20 con un conductor eléctrico 22 dispues-
to dentro de él. Una matriz mévil 28, que tiene un vés-
tago de pistdn 26, estd montada sobre el cuerpo en una

se, de modo que la matriz movil puede moverse hacia y
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desde la matriz fija 16.

La herramienta tiene un cabezal 12, que es
t4 roscado a una prolongacidén 30 del cuerpo. La prolonga
cidn 30 estd destinada a contener el cartucho 34. El ca-
bezal 12 tiene un par de salientes 13 para apretar el ca
bezal sobre el cuerpo.

El cartucho (figura 4) comprende un cilin-
dro 36 que tiene un taco 38 ajustado con aprieto deniro
de él, Un extremo del cilindro estf cerrado por una pa-
red 39. El taco y el cilindro estén hechos de material
termopléstico orglnico. Un detonador 40 estd situads en
la pared 39 para hacer detonar una carga de pdlvora ex-
plosiva 41, contenida en el cartucho 34 entre el taco 38
y la pared 39. La pared 39 tiene un diémetro mayor que
el del cilindro 36 para formar un reborde 44 para asen-
tar el cartucho en la herramienta. El material termoplés
tico orginico preferido para el cartucho es el polieti-
leno. El reborde del cartuchio se asienta sobre un resai-
to 46 en el extremo exterior de la prolongacidn 30.

El cabezal 12 comprende una tapa 48, que
contiene un percutor 50 alineado con el fulminante 40.
El percutor 50 es introducido en el detonador 40 por un
émbolo 52 cargado por muelle, montado en un cilindro 54,
que estl roscado en la tapa 48. El cartucho 34, el pis-
tdon 26, la prolongacidn 30, la tapa 48 y el cilindro 54
son todos coaxiales.

Bl extremo superior del cilindro 54 esté
cortado segln una hélice para proporcionar una rampa 56.
kBl émbolo 52 tiene un vastago saliente 58 y el empuje

sobre este vastago en la direccidon de las agujas del re-
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loj, en la figura 3, hace que el véstaébrebéra hacia a-
rriba por la rampa 56, comprimiendo asi el muelle que
carga el émbolo 52. El vastago 58 se aloja eventualmen-
te en una muesca 60. La herramienta se fija sacando el
vistago de la muesca 60, de modo que puede descender -
axialmente al fondo de la rampa 56. El émbolo 52 golpea
asi el percutor 50.

Un situador 62 cargado por muelle sujeta el
conductor 22 dentro del conectador 20, mientras se rea-
liza el recalcado.

Para usar la herramienta, se asienta un car
tucho en la prolongacidén 30 con el reborde 44 del car-
tucho descansando sobre el resalto 46. El vastago de pis
ton 26 se empuja entonces hacia arriba dentro del cilin-
dro del cartucho. El cabezal 12 se rosca entonces en po-
sicion y la herramienta se carga empujando el vastago 58
hacia arriba por la rampa 56 dentro de la muesca 60. -
Cuando se le saca de la muesca, el percutor 50 golpea en
tonces el detonador 40 y la explosidn resultante de la
carga 41 lleva el taco o8 y el vhstago de pistdén 26 ha-
cia abajo por el cilindro 36, de modo que la matriz 28
recalca el conectador 20 al conductor 22.

La regulacidn del tamafio de la carga explo
siva al tamafio del conectador controla la profundidad
de recalcado o el grado de compresidén. Esto podria tam-
bién conseguirse por la provisién de topes sobre las ma
trices. La profundidad de recalcado puede controlarse
también separando el extremo del véstago 26 del taco 38,
en vez de permitirles hacer tope, como se muestra en la

figura 2; como parte de la energla se gasta antes de -
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efectuar el trabajo Gtil, el trabajo Gtil total realizaw

do es menor gue el que se produce en un recalcado mls so
mero.

Los gases generados por la explosidn de le
carga 41 hacen que el cilindro de pléstico se expanda,
formando asi un cierre estanco a los gases con la clma-
ra en la cual esth montado, La llama de combustidén y los
gases calientes estén contenidos enteramente dentro del
cartucho, mientras esté ardiendo la pdlvora. Cuando la
matriz 28 haya comprimido el conectador y el conductor
hasta un grado en el cual la resistencia del metal a vp
recalcado adicional es igual a la presidn en el cartu-
cho, la matriz se para, k1l taco 38, al ser més blando
que el metal del vistago de pistdn 26, es extruido lige-
ramente alrededor del extremo del véstago. Esta extru-
sidn, juntamente con el ablandamiento del taco 38 y del
cilindro 36, como resultado de los gases calientes en el
c¢ilindro, origina la unidn entre el taco 38 y el cilin-
dro 36, cuando el taco 38 esta en su posicidén final. Es
to retiene los zases de explosidn calienteé dentro del
cilindro y evita que escapen desde el extremo abierto del
cartucho. La accidn es practicamente instanténea, de mo-
do que se realiza el recalcado dentro de microsegundos
después de la detomacidn. La explosidn de la carga den-
tro del cartucho cerrado sirve también para silenciar el
ruido de la explosidn.

Los gases se enfrian muy rapidamente ( de
nuevo en microsegundos) y el pléstico tiende a volver a
su forma original. £l pléstico en su posicidn expandida

se ajusta de modo muy apretado alrededor del detonador
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40 y evita el escape de los gases. La relajacion del
pléstico después de la refrigeracibén hace que el detona
dor se ajuste flojamente dentro de la pared 39, permi-
tiendo asi el escape de los gases. Sin embargo, a la -
temperatura inferior los gases estan lo suficientemente
frios como para ser inocuos y la llama de combustidon se
extingue. La reduccidén en la temperatura produce'una re
duccidn correspondiente en la presidn, de modo que los
gases se purgan hacia fuera lentamente bajo una presidn
muy pequefia. Si los gases fueran enfriados suficiente-
mente en el cartucho, se formaria un vacio.

Después de que haya finalizado el recalca-
do, se desenrosca la tapa 48, se suelta el situador 62
y se sacan de la matriz fija el conectador y el conduc-
tor. La accibén de elevacidn del conectador fuera de la
herramienta hace que la matriz 28 y el vastago 26 sean
empujados hacia arriba. El vAstago 26 se apoya sobre el
taco 38, que estd ahora unido al cilindro 36, de modo
que todo el cartucho es empujado hacia arriba para que
pueda extraerse de la herramienta,

La invencidn incluye también un wmétodo de
operar una herramienta accionada por explosidn, en la
cual se hace detonar una carga explosiva, de modo que
los gases resultantes de la explosion son retenidos den

tro de un cartucho mientras se enfrian,
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Los puntos de invencidn propia no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Lspaia
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los si=-
guientes:

l.- Un dispositivo de compresidn que com-
prende un cuerpo que lleva una matriz fija y una matriz
movil en direccidn a la matriz fija por una fuerza ge-
nerada por explosidn en una cémara de explosidn, carac-
terizado porque estin previstos medios para retener los
gases de explosidén dentro de la clmara mientras se en-
frian.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidon 1, caracterizado porque la clmara esti for-
mada en un cartucho que contiene una carga explosiva pro
pulsora.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidén 2, caracterizado porque la matriz mbvil tie
ne un vistago de pistdn que se extiende dentro de una
parte de una vaina de cartucho.

4,~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 2 6 3, caracterizado porgque la carga ex-
plosiva propulsora est& contenida entre un extremo ce-

rrado de la vaina del cartucho y un taco dentro de la

344257

vaina del cartucho.

15.9.67 —8-



10

15

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidén 4, caracterizado porque la vaina del cartu-
cho y el taco estdn formados de un material termoplésti-
co, pudiendo unirse el taco a la vaina por el calor de
la explosibn, de modo que los gases de explosidn quedan
retenidos dentro del cartuchoc mientras se enfrian.

6.~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidén 5, caracterizado porque esti dispuesto un
percutor sobre el cuerpo para golpear un detonador para
la carga explosiva en el extremo cerrado de la vaina del
cartucho,

7.~ Un dispositivo de compresién.

Tal y como se ha descrito en la bMemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri-

tas a maquina por una sola cara.

LI
Madrid, B

15.9.67 B+
MMP



AMP_INCORPORATED  I/I1 o

L TH2ET




IHISE

I1I/11

57 F1GE

AMP INCORPORATED

l

A~75

F1G. .

-l§\\ \

ﬂﬂ?/////ﬂfﬂfdﬂ

/////////

&‘\n‘\\\w‘m‘r

N

...f“\

\ﬂ?fff

:,mwlm




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



