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PATENTE

DE
INVENCION

a favor de MODERNTINT, S. A., entidad espaiiola, domiciliada
en Tarrase (Barcelona), Prior Tapias, s/n, por "PROCEDI-
MIENTO PARA ESTAMPAR HILO EN BOBINAS CRUZADAS, CONOS O SI-
MILARES Y, EN GENERAL, EN ARROLLAMIENTOS EN FORMA DE CUER-
POS DE REVOLUCION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo pro-
cedimiento con el que se logra estampar hilos partiendo de
ar>ollamientos del mismo formando cuerpos de revolucidn,
tales como bobinas cruzadas, conos, meff, superfureé, coro-
nas, nidos, quesos, etc.

El estampado de hilos no hz podido lograrse hasta
el presente en forma regular e industrializable, puesto
que ol tratamiento longitudinal del hilo resulta carisimo
vy lento, ¥y, por otre parte, no se habria logrado nunce el

trataniento en arrollamientos.
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vencidén en impregnar parcislmente las superficies exterio-
res, sean superior e inferior o laterales o bien por puntos,
segin los casos, de los arrollamientos del hilo en bobinas,
conos o similares, en forms de cuerpos de revolucidn, lo
que se realiza mediante un portamaterias adecuado y en una
cubeta 0 similar debidamente acondicionado. Luego se desa~
rrolle el tinte aplicado como se ha indicado, por un proce-
s0 de vaporizado.

Un caso préctico de realizacidn de la invencidn
puede responder al siguiente detelle.

Se realiza la impregnacidn superficial de las
bases o de los laterales (superficies) pemetrando los cuer
pos del arrollado del hilo en el recipiente de impregnacidn,
une profundidad méxime de 1 cm. siendo el de impregnacidn
frio o caliente segin el tipo de colorante. La concentra-
cion de relacidn de bafio (liquido tintura) con la materia
a tefiir serd como méximo de 5 a 1 y la concentracidén del
colorante en el liquido depende de la intensidad del color
a obtener. Por otra parte el tiempo impregnacién sers como
maximo de 2 minutos.

Seguidamente y como operacidn final se procede
al desarrollo del colorante o a su fijacidn, operacidém que
se realiza por vaporizado, a una temperatura que oscilara
entre 60 a 130° G, segén la fibra de que se trate, y un
tiempo de vaporizado de 20 a 90 minutos.

Como variante del proceso descrito existe la po-

8ibilidad de impregnar y desarrollar el colorante en la
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misma cuba de impregnacidn y luego sec;;, segin un proceso
normal cuaslquiera sungue esta variecidén resulte algo més
costosa y en determinados casos menos sélido al tefiido.

Como detalle de este caso variante, cabe indicar
que debe realizarse la impregnacidn de las superficies del
arrollado de hilo manteniendo el bafic de impregnacidn a
le temperatura de mexime afinidad del colorante para la
fibre a tratar y sumergir la meteria én la misma relacidn
de bafio de 5 & 1 como méximo, 6 igualmente a 1 cm. de pene
tracidn superficisl y durante un tiempo que oscilard entre
20 a 60 mimutos segin el tipo de colorante y de materia.
Seguidamente y como fase final se procede a continuacion
a un secado normal en un secador convencional.

Con el procedimiento deserito pueden estamparse
con excelentes resultados cualquier tipo de fibras texti-
les y mezclas entre las mismas.

Serén independientes del objeto de la invencidn
los aparatos empleados, composicidn de tintes y compuestos
utilizados, y en general toflo cuanto no altere cambie o

modifique la esencialidad de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn @

1. Procedimiento para estampar hilo en bobinas
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cruzadas, conos o0 similares y, en general, en arrollamien-
tos en forme de cusrpos de revolucién, que consiste esencial-
mente en impregnar parcialmente las superficies exteriores,
superior e inferior, lateral o por puntos, seglin los casos,
del cuerpo formado por el arrollado del hilo,mediante un
portamaterias adecuado y en una cubeta o similar, en frio

o caliente, realizéndose penetraciones parciales del cuerpo
de hilo en el bafio de tintura, siendo la relacidn de éste

con la meteria a tefiir del orden de 5 a 1 como méximo y la
concentracidén del colorante en el liquido, variable segin

ls intensidad, procediéndose finalmente el desarrollo o fija- .
cibén del colorante mediante un vaporizado,

2. Procedimiento para estampar hilo en bobinas cru-
zadas, oonos o similares y, en general, en arrollamientos
en forme de owerpos de revolucidn, segin la reivindicacién
1, que se caracteriza por el hecho de que la penetracibén par- -
cial del cuerpo arrollamiento de hilo en el bafio es del or-
den de 1 cm. a partir de la superficie de contacto, sea su=
perior, inferior o lateral.

3. Procedimiento para estampar hilo en bobinas cru~
zadas, conos o similares y, en general, en arrollamientos en
forma de cuerpos de revolucidn, segin las reivindicaciones
1y 2, que se caracteriza por el hecho de que el tiempo de
impregnacibén del arrollamiento de hilo en el bafio de tinte
es del orden de 2 minutos como méximo.

4, Procedimiento pars estampar hilo en bobinas cru-
zadas, oonos o similares y, en general, en arrollamiehtos

en forme de cuerpos de revolucidn, segin las reivindicaciones
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1 a 3, que se caracteriza por el hecho de que la fijacién
del tinte por vaporizado se realiza a una temperatura del or
den de 60 a 130°C ¥y un tiempo de vaporizado de 20 a 90 minu-
tos.

5. Procedimiento para estampar hilo en bobinsgs
cruzadas, conos o similares y, en general, en arrollamientos
en forma de cuerpos de revolucidn, segin la reivindicacién
1, que se caracteriza por el hecho de que la impregnacién
en el bafio de tinte se realiza a la temperstura de la méxi-
ng afinidad del colorante pars la fibra & tratar, con igua-
les o similares condiciones de concentrzoeidn y profundided,
pero con una duracién del bafio del orden de 20 a 60 minutos,
segln el tipo de colorante, y prodeciéndose finalmente a un
gecado normal en un secador convencional.

6. Procedimiento para estampar hilo en bobinas cru-
zadas, conos o similares, y en general, en arrollamientos
en forma de cuerpos de revolucidn, segin las reivindicaciones
1 y 5, que se caracteriza por el hecho de que al realizar
la impregnacién a la temperatura de la méxima afinidad del
colorante con la materia y con un mayor tiempo de la impreg-
nacibn, ya se realiza en esta fase el desarrollo o fijado
del tinte, procedidéndose luego sdlo al secado normal del hi-
lo.

T. Procedimiento para estampar hilo en bobinas cru-
zadas, conos o similares y, en general, en arrollamientos

en forma de cuerpos de revolueidn,

Podo ello segin guede descrito y reivindicado en
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la presente memoris que consta de seis hojas foliadas escri-

tas a méquina por una sola carsa,
Barcelona, 8 de agosto de 1967
MODERNTINT, . Ae
e A
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