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PATENTE DE INVENCION

a favor de
GRUNDFOSS BJERRINGBRO PUMPEFABRIK A/S. - de nacionalidad danesa -
domioiliada en BJERRINGERO (Dinamarea),

por:
"Bombe oentrifugs de caja tubular'e

30003 nxm

Memorie desoriptive

El invento se refiere a uns bomba centrifuga de las que
tienen una oaja tubular oompuesta de varias secciones coaxiles, en
cada una de las cuales estd fijado un dispositivo director consii-
tuido por un falddén intemo, y varias paletas dispuestas entre los

5 dos faldones. Todos estos olementos se hacen por msparado de ma~
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torial laminar, por embuticidn & estampacién, y se unen mediante
soldadura y oon syuda de medios de gufa tales como espigas y orifi-
cios, uniéndoss las secciones de la aja en sentido axil, con intexr-
posioidn de ompas de medios de junta eldsticos.

Pars las bombas de esta clase construidas hasta ahora, las
secciones de la ocaja se han heoho por embuticidn de una chapa ‘plana,
¥y el dispositivo director se une para formar wna unidad soldando los
faldones a las palstas de gufa. Luego, la unidad se introduce por
un extremo de la seooidn de caja, que por ello debe mer abierta y
tener un diametro que conouerde oon el interno de la secoidn; des-
pues, el director se fija dentro de dicha seocoidn soldandolo en el
extremo opuesto a aquel por sl que ha sido introduoido, donde exis~
te una pestafia entrante. De este modo, el director queds retenido
s0lo por ese sdtio, y como las secoiones de la ceja tienen un ex—~
tremo abierto no pueden ocerrarse unas respecto & otras por solda~
dura a tope, sino mediante juntas telescdpicas, con medios de jun-
ta entre dos superfioies axiles, lo ocual no resulta perfecto para
el montaje longitudinal,

El objeto del presente invento es la proviaidn de una bomba
oentr{fuga de la olase mencionada, mediante una disposicidn que sim-
plifica su fabricacidn y reduce su costa, ademas de proporcionar una
unidad més rigida y mejor cerrada.

Una caracteristica esenoisl de la bomba oconforme al invento
es que lag mecolones de la caja y los feldones extemos de los dis=
positivos direotores se componen individuslmente de dos partes, que
se enouentran en un plano en angulo Tecto con el eje longitudinal
de la caja; ¥y las oustro partes se unen entre si por una sole cos-
tura soldada en tomo de la caja en dicho plance

Esta disposioidn ofrece diversas ventajas. La construcoion

de la seccion de caja por embutido se facilita, pues la altura de
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la embutioion. se reduse a la mitad, y puede prescindirse de recocidos.
El dispositivo director no tiene que unirse por soldadura, como en las
bombas ys conooldas, para formar una unidad terminads antes de montar-
lo en la cajay en realided, las distintas piezas se pueden acoplar
sueltas e introducirse en la mited de secoidn, y luego, las dos mitae
des de secoion y las partes del dispositivo direotor pueden Juntarse
y fijarse entre s{ mediante una ::aola soldadurs, que sujeta el dispo-
sitivo director a la pared de la caja, lo cual proporoiona un montaje
my rigido. Otra ventaja lograda es que las partes del dispositivo

go pueden introducir por el extremo abierto de la mitad de mecoidn
respectiva, de modo que la mitaed de oada secocidn de caja, por el ex=
tremo distante de la costura soldada segun el invento, puede tener
una pestaiia entrante que constituye una superfiocle de oontaocto sus-
tancialmente plana para wn anillo de junte comprimible en bsentido axil
entre dos de esas pesiefias. El resultado obtenido es un ciei'ré supé-
rior al de las uniones telescipicas empleadas hasta ahora, pues une
sobrepresidn oreciente en la seccidn de caja producira una compresidn
mayor del material de junta. Las pestafias se haoen facilmente por
embuticion 0 compresion.

En una forma adecuada de realizacion segin el invento, las dos
nitados del falddn externo pueden tener pestefias salientes en sus bor-
des de oontacto, lam cuales se encajan entre estos bordes y se sueldan
&8 lag secoiones de oajae

La ventaja conseguida es que el dispositivo direotor no tieme
que ser retenido por medios especiales durante la soldadura, pues las
partes se juntan por el montaje de la seceidn de caja, lo cual permi
te someter el materisl de las partes a una tension que garantiza una
wnidad perfectamente rigida. -

A ocontinuacidén se desoribe un ejemplo de bomba centrifuga con-

forme &l invento, con referencia a los dibujos, en los cuales indicam:
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La figura 1, una seccidn de una parte de la bomba, vista de
lados

la figura 2, una parte de la figura 1, a meyor esoala}

La figure 3, una vista explotada, mostrando algunas de las ple-
gas del dispositivo director; ¥y

La figura 4, una vista explotada de una seccion de la bomba,
oon el dispositivo director, antes del montaje.

La figura 1 muestra la parte de la caja de una bomba centrifue
ga que oontiene dos etapas, O sea dos rodetes y dos disgpositivos di-
rectores. La caja de la bomba oentrifuga se compone de secciones tue
bulares, designadas en conjunto por —l-, y montedas en forma coaxil.
Cada seccidn esté dividida en dos mitades ~2-, unidas entre sl en un
pleno transversel indicado por una lines ~3~ de puntos y trezos en
la figura l.

les mitades =P~ de la secoitn de oaja se embuten de una pleza
plena, y una nited tiene una pestafia —4- entrante, relativamente ep~
trecha, mientras que la pestsiia =5= de la otra mited, tambien entran—
te, es més anchas En cade seoccidon —1- de caja se fija un dispositi-
vo director, designedo en comnjunto por ~6-, con un soporte ~7- para
el arbol -8~ de la bombe, que lleve los rodetes ~9-, de los cuales
#6lo se indica uno en la seccidn superior de la caja en la figura 1j
gin embargo, hay un rodete correspendiente en la secoidn inferior —l-
de la caja y en las demads de la bomba. El rodete ~9- emtd £ijado al
&xbol -8~ por medio de un manguito ~10- rosocado en un anillo =ll=,
sujeto a un disco -12- dispuesto en el rodete.

A oada pestafia -5~ ve soldedo un anillo =13, que sirve de
asiento a un anillo de junta ~1l4~, en el gue gira el rodete. Entre
lag pestafias ~4= y -4'- se forma un clerre plano, y las seocionem =l-
de ceje se juntan en direocion axil mediante elementos de retenoidn

(no dibtujados), teles como pernos longitudinsless
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Todas las piezes se hacen de chapa de acero, oon preferencia
inoxidsble, por embuticion O estampacidn.

La fabricacion de la bomba se ilustra en las figures 3 y 4,
donde se apreois claramente que el dispositivo director —6- se com-
pone de un falddn intemo conoavo -16=- y otro extemmo tambien acame
panedo, que consta de dos piezas superior ~17- e inferior =18~y am-
bas oon pestefias salientes -19-, una enfrente de la otra, una de cu~-
yas piezas presenta varios orificios =20~ El faldén intermo -16-
tiene dog hileras de orificics =2l- y ~22~, alargados como 108 =20,
Entre los dos faldones wlb= y ~17~, =18~ ce disponen varias paletas
-23-, provistas de unas espigas de gufa -24~ que pueden alojarse en
log orificios w20+, wQle ¥ =22,

Las dos mitades de la secoidn de caja se hacen yor embuticidn
de un trozo de chape plano, y por su espesor reletivemente pequefio,
esta operacién es facil de realizar, sin necesidad de reoooidoa.l Del
fondo se corta un oireculc, para formar las pestafias -4—-1:' ~5- y los
correspondientes orificios ciroulares =25= y ~26~, los extremos
opuestos de las mitades -2~ tienen bordes libres -27- en toxno de
une abertura que corresponde al diametro interno de la mitad. EL
anillo =13y tambien embutido, se suelda a una mited -2~ de la seccidn
de caja, oomo muestra la figura 4.

las partes del dispositivo director —6- se acoplan por sepa~
rado, pues las paletes de gufe ~23- van montadas en el fsldén inter-
no =l6-, y las espigas —24- se introducen a presién en los orificios
~21= ¥y =-22-, Las espigas queden ajustadas y firmes en los aguleros
despues de comprimirlas, y luego se monta la mitad inferior ~18- del
falddn ektemo; las espigas inferiores =24~ de las paletes de gula
se insertan en los orificiog ~20-. Espigas y ranuras ooupan posi-
ciones oblicuss, que permiien introducir fzolilmente les primeras me-

diante un ligerc movimiento en espiral de la plege ~18-3
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A continuaoion, la parte superior —~17- se baja a su sitio so-

bre las paletes -23- montadas flojas, y que estan heohas de manera
que quede clerta distancia entre las pestefiag -19-. EL dispositive
director combinado se introduce luego en la mitad superior —2-, y le
mited inferior =2~ se eleva para unirla a la supsrior por medio de
una herrzmienta adecuada, que comprime las pestafias ~19~ por los bor-
des -27-, como se expone en la figura 2, donde la seccidn xodeada por
el oiroulo a ocorresponde a la marceda g en la figura 1. Montado
de este modo el dispositivo director, la caja interior =16~ se some-
te g tal esfuerzo que es capaz de sustentar el soporie —T= del érbol,
que se suelds a presion en el falddon antes 6 despues del montaje fi-
nel, El digpositivo director se monta y =e fija en le caja por medio
de una soldadura oclroular que ocomprende log bordes y las pestalias
~19=, ¥ sigue la linea -3~ de trazos y puntos de la figura l. Por el
oxtremo superior, el dispositivo dimrector pasa por la parte tubular
-28- que encaja en el orificio =26~s

Ta soldadura oiroular mencionads puede hacerse al arco eléctri-
oo con gas proteotor, empleande como material de aportacién las pes-
tafigs =19=. Si se quiere, éstas se pueden hacer de menor diametro que
el extemo de las partes =2~ de la seccidn de la caja, & f£in de conse
tituir une renura ciroular despues del montaje, cuya ranura se llena
luego de material sportado durente la soldsdura.

Por la descripcidn que antecede, se comprenderéd que la conexidn
entre las parites es segura y estable, mediante la oosfura. soldada en-
tedicha, de modo que con esa =ola operacidn se obtiene una unided ri-
gida de bomba que puede wnirse con oitras correspondientes, y en la

que se puede insertar el arbol y el rodete.
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Se reivindica como objeto de la presente patente:

ls = Bomba centrifuga de oaja tubular, compueste de vaﬁaa
secolones coaxiles en cada una de las cusles se fija un dispositivo
director constituido por un £alddn externo, un faldon interno y va-
rias paletzs directoras entre dichos faldones, estando todos estos
componentes heohos por separado de materisl laminar, por embhiticidn
& estampacidn, y unidos mediante soldadura, y, por ejemplo, por me-
dios de guis tales como espigas y orificios, uniéndose las secciones
de la caja en direccidn axil, oon capas intermedias de medios elds-
ticos de junia; oaraoterizade porque las secciones de la caja (2) ¥y
los faldones extexnos {17, 18) de los dispositivos direotores oons=
tan de dos partes que se wnen en un plano normal al eje longitudinal
de la cajas y las cuairo partes se unen entre si por medio de una so-
la ocosture soldada alrededor de la orja en ese planoe.

2, — Bombe segin la reivindicaciomn 1, caracterizada porque ca~
da mitad (2) de 1a secoién de la caja, por el extremo distante de la
costura soldada, tieme una pestafie entrante (5) que constituye uns
superficie de contacto sustancislmente plana para un anillo de junta
(14) oomprimible en sentido axil entre dos de esas pestafias (5).

3. - Bomba segin la reivindicacion 1, ocaracterizeda porque
las dos mitedes (17, 18) del faldimn extemno, a lo largo de sus box-
des de contacto (27), tienen pestafias enirantes (19) encajadas en-
tre esos bordes de las mitades (2) de las seceiones de la caja, y uni-
das con ellos medisnte soldadura.

4o ~ Bomba segin las reivindioaoiongs 1 & 3, caracterizada
porque el faldén extemo (17) esta provisto por un extremo de une
parte anular (28) dispuesta para adaptarse a la aberiura formada por
el borde interno do la pestafia entrante (5) de la secoidn de la oaja,

mientras que el falddn intemo (16), frenie a la citada parte anular
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(28), tiene una abertura en la que se fija un soporte (7) para. el &r-
bol (8) de la bomba.

5 = Bomba centrifugs de caja tubular.

Esta memoria conste de ocho paginas, escritas por una sola

carae
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