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p o r
"NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 

AUTOMATICO DE BOTELLAS"

Según e l  enunciado, l a  invención se r e f ie re  a un 
sistema mecánico totalm ente o r ig in a l, diseñado esp ec ia l­
mente para e fec tuar en forma autom ática la  f i ja c ió n  
de la  cápsula m etálica con que se recubre e l  c ie rre  de 
la s  b o te lla s , tan to  s i  é s tas  últim as presentan ex terna-
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mente cuello  y embocadura en forma de g o lle te  rebordea; 
do como s i  á s te  últim o e s tá  p rov isto  de uno o v a rio s  
h ilo s  de rosca.

En la s  dos ho jas de planos que acompañan a e s ta  
memoria, se i lu s t r a  un posible caso de re a liz ac ió n  en 
p rá c tic a  a t í t u lo  enunciativo y s in  lim itac ió n  en cuan­
to a v a rian te s  a c c id e n ta le s , para mejor comprensión 
de l a  presente descripción .

En la  Hoja 16 aparece una v is ta  la te r a l  de un 
alzado de un conjunto del sistem a, m ientras que en la  
ho ja 26 se d e ta l la  uno de los capsuladores de que -en 
número v a r ia b le -  puede constar e s te  ú ltim o, habióndose 
dibujado igualmente en v is ta  l a t e r a l  un alzado p a rc ia l­
mente seccionado para mayor c la rid ad  de conceptos.

En orden a la  numeración convencional que se 
reseña en lo s  citados p lanos, seguidamente se expone 
la s  c a ra c te r ís t ic a s  construc tivas y funcionales del 
sistem a.

D escrito  elemento por elem ento, e l  sistema r e i ­
vindicado e s tá  constitu ido  por un c ilin d ro  neumático 
-1 -  cuyo vastago es so lid a r io  a una p le tin a -so p o rte  
-5 -  de unos capsuladores móviles (Hoja 26 de planos) a 
lo s  que imprime movimiento v e r t ic a l  de elevación y des­
censo .

Este movimiento v e r t ic a l  queda asegurado por 
unas columnas-guías -2 -  sobre la s  que se d eslizan  unos 
casq u illo s -3 - p erten ec ien tes  a o tra  p le tin a  f i j a  -4 -  
en l a  que va apoyado e l  citado c ilin d ro  -1 - .

Cada uno de lo s capsuladores e s tá  p rov isto  de 
una v a r i l l a  c e n tra l -7 -  en cuyo extremo superior rosca
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una tuerca  -6 -  con la  que se regula la  presión del 
c ie rre  por lim itac ió n  de ca rre ra  como se expondrá 
más ade lan te .

Cada uno de lo s capsuladores de que puede cons­
ta r  e l  sistem a (hoja segunda de dibujos anexos) e s tá  
constitu ido  por un cuerpo mecanizado -8 - ,  montado en 
un e je  -10- sobre e l  que g ira  axilmente e l  conjunto 
capsulador, garantizando este  g iro  unos rodamientos 
-1 1 -. E l eje  -10- queda su je to  en l a  p le tin a  -5 - median­
te  una tuerca  -9 -  roscada en su extremo superio r.

El g iro  de los capsuladores es obtenido en v i r ­
tud de haberse a rb itrad o  en la  su p e rfic ie  externa de 
su cuerpo una garganta, en l a  que queda in troducida 
una correa trapezo id al que recibiendo movimiento de 
una polea m otriz montada en e l  árbo l de un motor e léc­
t r ic o  independiente, hace g ira r  a l  mismo tiempo a uno 
o v ario s  capsuladores enlazados en tre  s í  por la  men­
cionada correa.

En e l  in te r io r  del cuerpo -8 -  va montada una p ie ­
za c il in d r ic a  hueca -15- so lic ita d a  por un muelle -12- 
que la  obliga a adoptar una posición f i j a  durante la  
operación de capsulado, quedando dicha pieza -15- s o l i ­
darizada con un pasador -13- a l  e je  -10- prov isto  de 
ventanas rasgadas en la s  que se desplazan ambos ex tre ­
mos del pasador acabado de mencionar.

Además, dentro del cuerpo -8 -  ha sido p rev is ta  
o tra  pieza c i l in d r ic a  hueca -16- cuyas paredes exte­
r io re s  experimentan un sesgo en la  embocadura su p erio r, 
m ientras que la s  in te r io re s  presentan un rebajo por 
disminución de diám etro, en cuyo d ien te  apoya o tra  ro -
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¿amiento -17- que asegura e l g iro  de la  pieza -1 6 - 
sobre la  -1 5 -. Este Rodamiento queda su je to  mediante 
la s  tuercas -23- que roscan en e l  extremo in fe r io r  del 
c ilin d ro  -15-.

70 En pinitos de g iro  arb itrad o s en h o rq u illa s  ra d ia ­
le s  del cuerpo p rin c ip a l -8 -  basculan cuatro p iezas 
balancines -18- terminadas en su p a rte  a l t a  con un 
p e r f i l  sesgado de in c lin ac ió n  correspondiente a l  sesgo 
de l a  zona superio r de l a  pieza -1 6 -, de modo que a l  

75 ascender e s ta  ú ltim a como consecuencia del apoyo sobre
l a  cápsula s itu ad a  en la  boca de la  b o te lla  que e fec­
túa una pieza -24 - roscada para graduar l a  p resión  
sobre dicho envase, se produce e l  basculamiento de los 
balancines -18- haciendo aproximarse los extremos in -  

80 fe r io re s  de é s to s  hacia  den tro . En dichos extremos han
sido a rb itra d a s  unas p iezas -20- que comportan unas ru ­
le ta s  -2 2 -, dos de la s  cu a les , a l  hacer presión sobre 
la  cápsula, van superponiendo la  cápsula sobre e l  h ilo  
de rosca e x te r io r  de la  b o te lla  adaptando aq u é lla  sobre 

85 é s ta  ú ltim a , m ientras que la s  o tra s  dos ru le ta s  -22-
efectúan  e l  rebordeado de la  zonain ferio r de l a  cáp­
su la .

A efectos de e v ita r  una p resión  excesiva en la s  
p iezas -20- acabadas de c i t a r ,  han sido a rb itrad o s  para 

90 cada una de e l l a s ,  unos muelles -19- que producen una
ten sió n  e lá s t ic a  que c o n tra rre s ta  dicho exceso de pre­
sión .

Por o tra  p a r te , han sido a rb itrad o s  además otros 
m uelles -21- que obligan a la s  ru le ta s  roscadoras y re -  

95 bordeadoras -22- a vo lver a su posic ión  in ic ia l  a l  t e r -
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minar sus resp ec tiv as funciones de roscado y rebordea­
do de la  cápsula.

El re torno  a su posición p rim itiva  de los balan­
cines -18- queda asegurado mediante la  p rev isión  de un 

100 a n il lo  e lá s tic o  -14- montado en una acanaladura ex te rio i
del cuerpo mecanizado -8 - ,  cuyo a n i l lo  ejerce  una ten­
sión e lá s t ic a  sobre e l  lomo superior de dichas p iezas- 
balancines cuando se produce e l  descenso del c ilin d ro  
sesgado -16- a l  cesar l a  presión sobre la  boca de la  

105 b o te l la ,  a l  ascender e l  capsulador, una vez terminada
la  operación.

Finalmente, unas columnas -25- van su je ta s  en 
la  parte  baja de la  c itad a  pieza c i l in d r ic a  -1 6 -, pe­
netrando en e l  in te r io r  de ta le s  columnas correspon- 

110 d ien tes v a r i l la s  -26- so lid a r ia s  a un cono centrador
-28- que hace co in c id ir  e l  cuello  de la  b o te lla  con 
la  pieza-apoyo -2 4 -, cuyo cono asciende a l  tomar con­
tac to  con e l  regruesamiento del cuerpo de la  b o te lla , 
venciendo la  re s is te n c ia  de unos muelles -27- lo s  

115 cuales hacen recuperar a l  cono su posición más baja
in i c i a l ,  cuando queda terminada la  operación de cap­
sulado.

D escrito  y representado e l  objeto de la  presen­
te  invención, se dec lara  como nuevo en España, hacián- 

120 dose la  salvedad de que sus d e ta lle s  de carácter acc i­
dental podrán se r a lte rad o s  en forma, dimensiones y 
m a te ria le s , lo s cuales serán los más adecuados o con­
ven ien tes a l  f in  propuesto, s in  que ta le s  modifica­
ciones desvirtúen la  esencia lidad  que queda resumida en 
l a  s ig u ien te :125
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N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invención que, por 
v e in te  años se s o l ic i t a  para España, ha de recaer so­
bre la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es :
IB .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", carac terizado  por e s ta r  cons­
t i tu id o  por un c ilin d ro  neumático, siendo su vástago 
so lid a r io  a una p le tin a  soporte de uno o v a rio s  capsu- 
lado res a los que imprime movimientos c íc lic o s  de e le ­
vación y descenso, siendo guiado e l  movimiento de d i­
cha p le tin a  por unas columnas-guías en la s  que se des­
liz a n  unos ca sq u illo s  p ertenec ien tes a  o tra  p le t in a  
f i j a ,  en la  que va apoyado e l  c ilin d ro  neumático an tes 
mencionado.
2 3 .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según l a  re iv in d icac ió n  an te­
r i o r ,  caracterizado  porque cada uno de los capsuladores 
e s tá  p rov isto  de una v a r i l l a  cen tra l de extremo supe­
r i o r  roscado, en e l  que una tuerca  permite l im ita r  l a  
p resión  de c ie rre  por lim itac ió n  de ca rre ra  del capsu- 
lador en e l  momento del descenso, a l  hacer tope en la  
p le t in a  f i j a  l a  mencionada tu erca .
33 .-"NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv in d icac io n es an­
te r io r e s ,  caracterizado  porque cada uno de los capsula­
dores e s tá  constitu ido  a su vez por un cuerpo mecani­
zado que g ira  sobre un eje su je to  con tuerca  en su ex­
tremo superio r en l a  p le tin a -so p o rte  móvil, yendo mon­
tada dentro del c itado  cuerpo una p ieza c i l in d r ic a  hue­
ca s o l ic i ta d a  por un muelle que la  o b lig a  de a r r ib a
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abajo a adoyfar una Tbsicion f i j a  durante e l  capsu­
lad o , estando e s ta  pieza c il in d r ic a  so lid a rizada  con 
e l  mencionado eje merced a un pasador, cuyos extremos 
se desplazan en correspondientes ventanas rasgadas 
del citado  e je .
4 3 .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULA­
DO AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv ind icaciones 
a n te r io re s , caracterizado  porque e l g iro  de lo s cap- 
suladores se produce en v ir tu d  de la  prev isión  de una 
garganta que exteriorm ente p resenta cada capsulador, 
en l a  que va in troducida una correa trapezo id a l que 
recibe movimiento Re l a  polea m otriz montada en e l  
e je  de un motor.
5 8 .- "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULA­
DO AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv ind icaciones 
an te rio re  ¡C aracterizado porque dentro  del cuerpo meca­
nizado va montada además o tra  pieza c i l in d r ic a  super­
puesta abrazando a la  c itada en la  re iv ind icac ión  
te rc e ra , con la  p a rtic u la rid a d  de que é s ta  segunda 
pieza c i l in d r ic a  hueca presen ta  sus paredes ex te rio re s  
sesgadas en su embocadura superio r, m ientras que la s  
in te r io re s  a rb itra n  un d ien te por disminución de d iá­
metro en e l  que va apoyado un rodamiento que asegura 
e l  g iro  de la  segunda pieza sobre la  primera; estando 
e s te  rodamiento su je to  con dos tuercas roscadas en e l  
extremo in fe r io r  de la  pieza c i l in d r ic a  in te r io r .
6 a .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv ind icaciones an­
te r io r e s ,  caracterizado  porque e l  cuerpo mecanizado prin  
c ip a l del capsulador p resenta inferiorm ente h o rq u illa s
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ra d ia le s  en la s  que mediante pequeños e je s  basculan 
unas p iezas-balancines cuya zona a l t a  superio r presen ta  
internam ente p e r f i l  sesgado sobre lo s  que empuja e l  
p e r f i l  igualmente sesgado de la  p ieza c i l in d r ic a  se­
gún la  re iv in d icac ió n  cu arta , a l  ascender e s ta  ú ltim a 
como consecuencia d e l apoyo sobre la  cápsula situ ad a  
encima de la  boca de la  b o te lla  de una pieza roscada 
en l a  parte  baja del capsulador mediante la  que se 
puede regu la r la  p resión  sobre e l  envase; yendo en los 
extremos de dichos balancines unas p iezas que comportan 
unas ru le ta s ,  de la s  cuales unas hacen la  superposi­
ción de la  cápsula en e l  roscado e x te r io r  de la  bote­
l l a  m ientras que o tras  ru le ta s  efectúan  e l  rebordeado 
de la  zona in fe r io r  de dicha cápsula.
7 § .-  "NUEVO SIS TELIA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , caracterizado  por l a  p rev isión  de un mue­
l l e  que produce una tensión  e lá s t ic a  en cada balancín  
que co n tra rre s ta  e l  exceso de p resión  que puede pro­
ducirse a l  apoyar e l  capsulador sobre l a  boca de la  
b o te lla .
8 § .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , caracterizado  por la  p rev isión  de o tro  mue­
l l e  que obliga a cada Ruleta a vo lver a su posición 
i n i c i a l  a l  term inar sus re sp ec tiv as  funciones de ro s­
cado y rebordeado de la  cápsula.
9 8 .-  "NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 
AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io re s , caracterizado  por la  p rev isión  de un a n i-
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l i o  e lá s tic o  alo jado  en una acanaladura e x te rio r  del 
cuerpo p rin c ip a l del capsulador, e l  cual e je rce  ten­
sión sobre e l lomo de la s  c itad as p iezas-balancín , 
obligándolas a Volver a su posición p rim itiva  cuando 

220 se produce e l  descenso de la  pieza c il in d r ic a  sesgada
a l  cesar la  presión sobre la  b o te lla  en e l  momento del 
ascenso del capsulador.
IOS.-"NUEVO SISTEMA. MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULA­
DO AUTOMATICO DE BOTELLAS", según la s  re iv ind icaciones 

225 a n te r io re s , caracterizado por la  p rev isión  de unas co­
lumnas su je ta s  en la  parte  baja  de la  rep e tid a  pieza 
c i l in d r ic a  sesgada, en cuyas columnas se deslizan  co­
rrespondien tes v a r i l l a s  so lid a r ia s  a un cono centrador 
cuando asciende és te  a l  apoyar en la  b o te lla , vencien- 

230 do la  re s is te n c ia  de unos muelles que recuperan la
posic ión  in ic ia l  de dicho cono cuando termina la  ope­
rac ión  de capsulado.
l i s . -  Por últim o se re iv in d ic a  la  protección leg a l que, 
por vein te  años, se s o l ic i ta  para España - - - - - -

235 p o r
"NUEVO SISTEMA MECANICO PARA REALIZAR EL CAPSULADO 

AUTOMATICO DE BOTELLAS"
Todo confoime queda expresado en la  presente memoria 
que constade nueve fo lio s  e sc r ito s  a máquina por una 

24-0 cara y dos hojas de planos que se acompañan!,'
Madrid, t ? f.g.n 
P .A .,
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