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MBEMORIA DESCRIPTIVA
de una PATENTE DE INVENCION a favor de:
G. SIEMPELEKAMP & CO., de nacionalidad
alemana, domiciliada en 415 KREFELD, -
Benrederstrasse 75 (Alemania), por:
"INSTALACION PARA LA FABRICACION CONTI-
NUA DB PLANCHAS DE VIRUTAS, PLANCHAS IB
PIBRAS Y SIMILARESM.

Sm sme  mr mm o oma am  sw  me  ow 2w

Instelaciones para la fabricacibn continua de planchas
de virutas, planchas de fibras y similares se conocen en diferen

tes formas de realizacidn. En particular se conocen aquellas con

estacidn de distribucidn y peso de distribucidn reversible, con

prensa para prensado previo, estante de carga y prensg de acaba-
do. De acuerdo con una propuesta anterior de la solicitante, que
no pertenece todavia al estado de la técnica, a la estacidn de
distribucién puede estar pospuesta una estacidn de cambio para
las bateas de alimentacidn, pare que las bateas de alimentacidn
vacias y las llenas puedsn cruzarse, quiere decir que se pueden

efectuar paralelamente dos procesos cue conforme al eatado de la
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téonica deben efectuarse todavia uno trds otro. En las instalg
ciones de la forms de reslizacidn descrite se han empleado por
regle general como bateas dc alimentacidn entre la estacidn de
distribucidn y la prensa de prensado previo chapas solas o cha
pas éon un marco de moldeo superpuesto. E1l marco de moldeo, es
pecialmente gi se trata de materiales corredizos o fluidos, tie
ne la ventajs de dar sujecidn a los bordes de la torta, permi=-
tiendo asi la fabricacidn de planchas con une pérdida winima por
recortes. Pero por otra parte el marco de moldeo +tiemne el incon-
veniente de que requiere dentro o delante de la prensa de prensa
do previo dispositivos para levantar el marco de moldeo de la chag
pa de distribucidn y para volver a colocar a continuacidn el mey
co de moldeo sobre la chapa de distribucidn vacfa. ELl empleo del
marco de moldeo requiere ademis guias exactas en la prensa de
prensado previo asi como dispositivos de gseguridad, para ajustar
el marce de moldeo exactamente, para que el cufio de la prensa al
descender no caigae sobre el marco de moldeo y deteriore a este y
a la prensa. Finalmente, las dimensiones de las plancheas de viru
tas y de f£ibras a fabricar estén predeterminadas y limitadas por
la anchura de los marcos de moldeo.

El invento ‘tiene el objeto de crear una instalacidn del
tipo antes descrito, la cual se distingue por una estructura es-
pecialmente sencilla, una gran seguridad de funcionemiento y una
elevada capacided de produceidn.

Bl invento se refiere a una instalacidn para la fabri-
cacién continue de planchas de virutas, planchas de Ffibras y si-
milares, con estacidn de distribuciédn y ramal de moldeo reversi-
ble para bateas de carga, con prensa para prensado previo, estan
te de carga y prensa de acabado, en particular con una estacidn

de cambio para las bateas de alimentacidn pospuesta a la estacidn
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de distribucidn. E1l invento se distingue por las caracteristi-
cas siguientes:

a) El tramo de distribucidn estd estructurado en for
ma reversible y contiene una estacidn de cambio, por medio de la
cual es posible efectuar con ayuda de dos (o varias) bateas de
distribucidn paralelamente a un mismo tiempo la distribucidn y el
prensado previo.

b) Hasta el prensado previo trabaja la instslacidn por
el sistema de bateas de banda, es decir haciendo la dis+tribucidn
sobre bateas de banda de tipo conocido. Pero estas bateas de ban
da no colocan en la formga hasta ahora conocida la torta sobre las
planchas de calefaccidn, sino sobre el tablero de prenss frio pa
ra ol prensado previo. Bl empleo de la batea de banda en lugar de
la chapa de distribucidn y del marco de moldeo ofrece la ventaja
de que las masas a mover son melores. Se prescinde de los disposi
fivos de seguridad asi como de la estecidn para levautar los maxy
cos de moldeo y de la estacidn para hacer descender loé marcos de
moldeo, las cualeg son necesarias si se emplea el marco de moldeo.
Aparte de esto, la bebea de banda da la posibilided de variar a
voluntad la longitud y la anchura de las planchas y de adaptarles

g las medidas del producto final, lo que no es posible si 56 em-

plea el marco de noldeo,

¢) Despuds del prensado previo la instalacién ‘trabaja
por el slstema de bateas con tortas previamente prensades y alie~
mentacidn sin chapas con todas las ventajas conocidas de este sig
temg. Despuls del prensado previo se pueden recortar los cantos -
de la plancha previamente prensada, con lo cual la pérdida por re
corte se reduce a un minimum.

Las medidas del invento tienen por consecuencia que el

prensado previo del producto se realiza sin umarco ds moldeo nil
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chapa de cargé y que por lo tanto se suprimen los dispositivos
para la separacibn, el retorno y la reunidn de los marcos de mol
deo y las chapas de carga. Ademis ya no hace falta el ajuste del
producto a prensar ni de log marcos de moldeo antes utilizados en
la prensa de prensado previo, sino que el cuflo de esta puede des
cender en seguida cuando la batea de banda ha depositado 1é torta
sobre el tablero de la prensa y ha salido de esta. El producto
prensado previamente en forms de esteras se conduce al estante de
carga por medio dé dispositivos de transporte adecuados, produ=—
ciéndose alll la carga segin el conocido. sistema de bateas. Segin
una forma de realizacidn preferida del invento, la cual se euwplea
en particular pars la fabricacidn de planchass delgadas y utilizqg
do materiales gie debido a su estructura fragil o factor de forma
desfavorable dan uns plancha relativamente sensible a la rotura,
puede equiparse la premnsa de prensado previo con una corta cinta
continua de acero. Esfa cinta de acero permite el prensado previo
también de materiales muy dificiles o de plenchas de virutas y de
fibras-especialmente largas y de poco espesor, ya que debido a la
cinta de acero la plancha prensada a titulo previo no se separa
de su soporte por empuje sino por desarrodlamiento para ser entre
gada al transportador intermedio que sigue a continuacidn. A di-
ferencia de la forma de realizacidn hasta ahora conocida, en el
desarrollamiento no se produce ninguna carga sobre un borde, co-
mo ocurre cuando la plancha se quita empujéndola. La posibilidad
de un recelcamiento del borde o de la destruccidn de la plancha
previamsnte-prensada como consecuencia de una adhesidn demasiado
fuerte en el soporte de prensado se elimina si en el'prenaado pre
vio se enmplea la cinta de acero. Si el producto previamente pren
sedo estd separado de su soporte, no existen ya dificultbades pa~

ra las manipulaciones posteriorese.
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Las ventajas conseguidas por el invento estriban esen
cialmente en que de acuerdo con lo que ensefla el invento se rea
liza une instalacidn para la fabricacidn continus de planchas de
virutas, planchas de fibras y similares, la cual se distingue por
une estructura especielmente sencilla, seguridad de su funciong
miento, seguridad en el trabajo, elevada capacidad de produccidn
y versatilidad en cuanto al espesor de las planchas y a los Lamg
fioy de las mismas. Puesto que el prensado previo se puede efec—
tuar sin marco de moldeo, se evitan complicados trabajos de ajus
te y otras manipulaciones en la prensa de prensado previo asi co
mo limitaciones del tamefio y del espesor de las planchas. No se
necesitan los dispositivos que de otro modo en instalaciones de
gran capacidad hacen falta para el transporte, la separacidn y
la nueva unidn de los marcos de moldeo y las chapas de alimenta-
cidn. 8e pueden combinar todas las ventajas de la batea de bands,
en particular la posibilidad de modificar sin escalones los tama
fios de las planchas, con la ventaja del empleo del prensado pre-
vio, que consiste en la alimentacidn sin chapas de la prense ca=-
liente y por consiguiente reducidas pérdidas por desgaste, asi co
mo poca altura libre de los pisos y por lo fanto un gran nimero

de pisos y una elevada capacidad de la prensa caliente. ‘Egpecial

mente para waterias primas de poed peso a granel, la posibilidad

del eumpleo de prensas de prensado previo es de gran importancia..
para obtensr una gran capacidad de la prensa caliente, debido a
la disminucién de la eltura de la torta. Por fin la combinacidn
de acuerdo con el invento ofrece la ventaja de gque una elevada
capacidad de la instalacidn se puede conseguir tambidn con el sis
‘tema reversible que por su sencillez resulia especialmente ventg
joso, sin que a este objeto ni 13 prensa de prensado previo ni la
miquina distribuidors tengan que ser de tipo movil, lo que da lu

gar a otra simplificacidn.
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A continuacidn se explica el invento con ayuda de un
dibujo que representa solamente un ejemplo de realizacidn. La fi
gura muestra en forma esquemftica en vista lateral y parcialmen—
te seccionada una instalacidn para la favricacidn continua de
planchas de virutas, planchas de fibras y similares, a saber con
la estacidn de distribucidn 1 y el tramo de distribucibn reversi
ble 2 para las bateas de alimentacidn, con la premsa-de prensado
previo 3, el estante de alimentacidn 4 y 1ls prensa‘de acabado Se
Pospuesta a la estacidn de distribucién 1 se encuentra une esta~-
cién de cambio 6 (aqui en una forms de reslizacidén de dos pisos)
para las bateas de alimentacidn, en la que se cruzaen las bateas
de alimentacidn llenas con las vaclas y pueden pasar las unas de
Jante de las otras, En el dispositivo de acuerdo con el invento,
el tramo de distribucidn 2 y como prolongacidn suya el piso supe-
rior de la estacidn de cambio 6 conduce hasta la prensa de prensg,
do previo 3 mientras las bateas de alimentacidn son bateas de ban
da 7 que depositan el material e prensar 8 en la prensa de prensg
do previo. A la prensa de premsado previc 3 estd acoplado un transg
portador 9 para el fransporte del material previamente prensado 8
al emtante de alimentacidn. Bl estante de alimentacidn 4 esti e-
quipado coun chapas de alimentacidn 10 o bateas de banda para en-
tregar el material previamente prensado a la vrensa de acabado Se
Para poder fabricar planchas de fibras, planchas de virubas o si
milares especialmente largas y de espesor reducido, de acuerdo
con una forms de realizacién preferida del invento, la prensa de
prensado previo 3 ésté provigta de una cinta de acero, o de otxro
material adecuado, contimuae 11, de modo que la separacidn del mg
terial previamente prensado de la batea no se efectiia por empuje
sino por desarrollamiento, quiere decir sin que se ejerza esfusr
zo sobre el borde posierior de la torta, evitdndose por lo tanto

un detexrioro de este.



10

15

20

25

-1-

344170

Se reivindioa como nuevo y de propia invencidn:

N 0O T A

l.- Instalacidn pare le fabricacidn contimue de plan—
chas de viruta, planchas de fibras y similares, caracterizada por
le combinacidn de las carscteristicas siguientes:

' a) El tramo de distribucidn conduce hasta le pren
sa de prensado previo y las bateas ée:alimentaci6n consten de ba
teas de bands, depositando las bateas de banda el material a pfeg
gar en la prensa de prensado previoces )

b) A la prensa de premsado previo estd acoplado un
transportador para el transporte del material previamente prensa-
do 21 estante de alimentacién, el cual al efecte se encuentra pos
puesto al transportadore. En el transportador puede estar interca-
lado un dispositivo pafa recortar los caniosfde las piezas previa
mente prensadas.

¢) Para la entrega del materiai previamente preﬁag
do & la prensa de scabado, el estante de alimentacidn estd equipa
do con chapas de alimentacidn o con-bateas de bandae

2.~ Instalecidn de acuerdo con la reivindicacidn 1 y en
combinacidn con le misma, carecterizada porque la prénsa de ﬁfaﬁ}

sado previo estd equipada con una cinta sin £in de acero o de otiro

material adecuados

3o "INSTALACION PARA LA FABRICACION CONITINUA DE PLAN;
CHAS DB VIRUTAS, PLANCHAS D% FIBRAS Y SIMILARES", 7
Pal como se describe y reivindice en la presente Memo—

ria Descriptive que consta de siete hojas escritas a miquina por

'~ una sola cara y de sus correspondientes dibujose . ©.
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