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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 20 afios, solicitada a favor de
Don Ricardo MEIFREN Caralps, de nacionslidad Espafola, residane
te en Barcelona, Paseo del General fMola nR 42, por " UN PROCEDI =~

MIENTO PARA EL TRATAMIENTO GASEOSO DE SUSTANCIAS SOLIDAS POROSASY.

La presente Patents de Invencion tiene por objeto garantidzer
8l derecho a la explotaciéﬁ sxclusiva de un procedimiento para
gl tratamiento gaseoso de sustancias solidas porasas, oespecial -
mente aplicable en la industria textil como operacion complemen-
taria dal tintes

El procedimisnto se caracteriza essncialmente porqué el gas o
vapor a alta presidn desplze sl gas o vapor a baja presidn de la
materie sélids poross a tratar. En una primera fase del proceso ,
se carga la materia a tratar en un recipiente especial y luego
sste recipiente especial ss dispone dentro de una camara de tra -
tamiento que sea cierra, En una segunda fase se comunica la tube =
riea de salida del recipiente especial contenido en la camara de
tratamiento con el recipiente de baja presion o bomba de vacio®
En una tercera fase, se cigrra la tuberie de salida y se abre la
tuberia de entrada a la camara de tratamients, que comunica con
la camera de gas o vapor a alta prasién, hasta que en la camara

de tratamiento se alcance la prasi6n'de trabajok'Despuia an une

cuarta fase, se comunice l@ tuber{a de salida con el recipients
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de baja presion o bomba de vacio para sstablecer la circula -
cion del gas o vapor a travds de la materia sdlide porosa‘(*.Estg~
circulacion se mentiens durante un cierto tiempo para asegurarse.
de que 8l gas o vapor a alta presidn ha desplaezado totalments sl
gas o vepar que llensba la cémara de tratamiento’’ En une guinta
fase se cisrra la comunicacion con el recipientz de baja presién
y sas deja en reposo le materie con sl gas o vapor a prasién para
quae reaccionen durante cierto tismpo. En una Ultima fase se pro-
cede sucesivamente a las siguientes operacionaes: abertura de la
tuber{e de salida para restablecer la presion normal, aberturas de
la cémara da tratamiento y extraccidn del recipiente espacial
con la materia tratadas

Se denominan alta y baja presidn para indicar sl escalado de
presiones relatives entre uno y otro recipiente, pudiendo ser
una de ellas la atmosfericay

En la hoja grafica adjunta y a titulo da ejomplo se representa -
un caso de realizacidn préctica esquematica de la instalacion
precisa para sl procedimiento para el tratamiento gaseoso de sus=
tancias solidas poroses

Siguiendo los dibujos se adviefts en primer lugar la camara
de tratamiento de la envolvents =1- y tapa =2-¢' En el interior
de esta camara aerdiSpone sl recipiente especial =3-, en el qus,
sobre una rejilla -3%s, se dispone la materia a tratare Este
recipiente presanta en su fondo una tubseria de acoplamiento ==
que atraviesa el fondo de la camara de tratamiento y sigus
segin la tuberf{ae =5= hasta comunicar con el racipiente de baja
presién =6-% En esta tuberia =Se hay la vélvule de interrupecidn
7w La superficie lateral de la camara de tratamiento presenta
un orificio de comunicecion con le tuberia -8 de enlace con sl ”
recipiente de alta presidn =9-% Esta tuberfa presenta la valvula

de interrupcion y cierre =10«

El procedimiento comprende las fases siguisntesy
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Primero se carga la materia a tratar en un recipiente 8s8pe -

cial ~3=-, y despuas este recipients especial ee coloca dentro de
la cémara de tratamiento de snvolvents =l=~, Luego se cierra la
tapa ~2- de la cémars de tratamiento y se comunica la tuber{a de
salida =5~ con el recipiente de bajs preeidn. Se cierra la tube -
r{a =5~ mediante la valvula =7-, y se esbre la tuber{a =8~ de en =
lace con el recipiente -9~ de gas o vapor a alta presion. Esta
comunicacidn se mantiene hasta que en la cémara de tratamiento

de envolvente -l= y tepa -2~ se alcance la presion de trabajo,
Después se comubica la tuber{a de salida ~5= con sl recipiente

de baja presién =6= paras establecer la circylacion del gas o vapor
a través de la meteris sdlide porosa. Despuds se cierra la comue
nicacion con el recipiente de baja preéién ~fw y 8¢ doja sn reposo
la mate;iaf‘Después se abre la tuberia de salida para restablecer
1a presidn normal, paséndoss a abrir la cémera de tratamisnto sa =
céndose el recipiente sspecial con la materia a tratar.

En el procedimiento para sl tratamisnto gessoso de sustancias
s6lidas prosas se smplearan recipientes a presion, autoclaves, Yy
slementos propios de la industria, pudiendo variar en cuantos de =~
talles no alteren, cambisn o modifiqusn la esencialidad del pro -

cedimiento’

zxazzzxzzzaz N 0 T A =assssaszax
Se reivindicas=
18¢w Un procedimiento para sl tratamisnto geseoso de sustancias
s6lidas porosas, caracterizado esencialmente porqué el gas o
vapor & alta presidn desplaza el gas o vapor a baja presidn de 1la
materia solide porosa a tratar’y En una primera fase del procaso
se carga la materia a tratar en un recipients especial y luego este
reciplente especial se dispone dentro de una camara de tratamisnto

que Se ciqrrdﬁ En una ssgunda fase se comunica la tuberia de salida

del reciplente especisl, contenido en la camara de tratamisnto N
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con el reqipianté de baja presicn o bomba de vac{oi En una tercera
fass se cierra la tuber{a de salida y se sbre la tubaria de entra =
da a la cémara de tratamianta, que comuhica con la camara de gas o |
vapor a alta presidn, hasta que en la cdmara de tratamiento se al =
cance la presion de trabajo?' Despuds en una cuarta fase ss comunie
ca la tuberfe de salida con el recipients de baja presion o bomba
de vac{d, para establecer le circulacidn del gas 0 vapor a traves
de la materia sdlida porosa. Esta circulacion ss mantisne durants
un cierto tismpo para asegurarse que sl gas o vapor a alta presién
ha desplazado totalments sl gas o vapor que llanaba la cémara de
tratamiento y la materia porosa. En una quinta fase se cisrra la
comunicacidn con el recipiente a baja presion y se dsja en reposo
la materia con sl gas a presion, para que raaccionen durants un
cierto tiampoﬁ‘EnAuna Ultima fass se procede sucesivamente a las
siguientas operacliones: Absrtura de la tuberia da salida para res =
tablecer la presidn normal, abertura de la camara de tratamisnto
y extraccidn del recipients especial con la materia trataday
28,w Un procedimisnto para el tratamiento gaseosos ds sustancias 80
lidas porosas%
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas foliadas
y escritas de una sole caras

Barcelona, 8 de AGOSTO de 1.967

Pe A.

M. LLORT
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ESCALA VARIABLE.
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