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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE ANOS

| EN ESPANA

'soliciteda a favor de JOHNSON, MATTHEY & CO. LIMITED,

entidad de nacionalidad inglesa, con domicilio social en

78, Hatton Garden, LONDRES E.C. 1, (Inglaterra)

por
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Bsta invencidn se refiere a aleaciones para sol]
dar y mas particularmente a aleaciones para soldar apro =—

piadas para uso en la soldadura de acero sin fundente. En

‘el curso de esta especificacidn, el término acero es usa-

gdo genericamente pare incluir tanto los aceros alegdos
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. como no aleados, incluso el acero inoxidsble.

75el humedecimiento y la formacidén de unidn. E1 uso de fun

) . 3441590 R

7 Cuando el acero es soldado al aire, es habi -
. tualmente necesario emplear un fundente fusible, cuya
principal misidén es mantener la superficie de ambos mg -
;teriales, la pieza de trabajo y la aleacidn de soldar,
ilibres de 6xido, que al formar una pelicula puede inhibir
. dentes puede ser obviado llevando z cebo la operacidn

' de goldar en una atmésfera neutral o reducente, lo que

?supone habitualmente el uso de hornos de soldar especial-
| | mente disefiedos.

Si una atmdésfera de horno reductor es satisfac

torla, para realizar su funcidn, no ha de contener mas
de una cierta proporcidn de humedad, la concentracidn hu
Imeda eritica (habituglmente medida en términos del “punto
|de saturacion" del gas) es determinada en primer lugar
por la composicidn del acero a ser soldado. Dado que el
mantener el grado requerido de pureza de la atmésfera
del horno, puede ser una operacitén diticil y costosa, ung
de las propiedades deseables de las alesaciones apropiadas
ipara soldadura sin fundenfe de acero, es le de que estas
Eno deben requerir grados de purezas de la atmésfera del
%horno meyores que los del material (los que exige el ma~
;terial) de la pieza de trabajo.
; Una alescidén que, segin nuestra invencidn, po -

see esta propiedaa ademas de algunas otras caracteristi -

‘cas deseables, comprende (apartede impurezas) 0,5 a 50
i
[}

;wt. % de nigquel, 0,01 g 1,0 wt. % de boro, y el resto co-

:fbre .
1

Une aleacion de acuerdo con esta invencion com-s
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. prende, aparte de impurezas, 0,5 a 20 wt. % de niquel,
F 0,01 a 0,05 wh. % de boro y el resto cobre. Otra alea -
cién de acuerdo con esta invenclén comprende, aparte de
impurezaes, 0,5 a 10 (y preferiblemente 2,5 & 3,5) wt. %
| niquel, 0,01 a U,U5 wt. % de boro y el resto cobre.

Esta invencidén ineluye taubién un metodo por
el cual el cobre es fundido bajo grafito machacado.

Las impurezas presentes en una gleacion de sol
! dar, comprendida en los terminos dados arriba, puede con

tener o comprender silicon 0,UU% wi. % maximo, circonio

5 0,005 wt. % maximo y mangsneso U,0U5 wt.% maximo.

i Si bien aleaciones soldadoras consistentes en
. cobre ¥ niquel hu sido ya propuestas anteriormente, nosg
tros hemos descubierto ahora que la inclusidén de boro
produce efectos altamente deseubles en tanto en cuanto

el boro mejors las propiedades de fundicidn (o fundentes

de la aleacidn, retina su estructura granular, y mejora

sus caracteristicas humectoras.

Une caracteristica valiosa de la aleacidén sol-
dante segin la invencion es que mientrss que es capaz de
penetrar en juntas estrechas (por ejemplo 0,025 milime-
| tros de ancho) puede tambien salvar anchas grietasg (has-
ta de 0,50 milimetros) esta propiedad es particularmente
util para soldar partes producidaes en masa en que las
* Yolerancies dimensiongles no pueden ser controladas con
preciglon.

Otre caracteristica de la sleamcién soldante de
acuerdo con esta invencion esque, las juntas hechas con

esta gleacidn en acero inoxidable no estan sujetas a

i_corrogién en el interior de las fisuras esto es, un tipo
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iespeeial de corrosiodn galvénica que en algunos casds pue-
fde conducir a un réapido fracasc de la junta, debido a la
Edisoluoién de una delgade capa de aceroc sn lasg entre-ca =~
Eras de aleacion soldante/acero.

| Seguidamente describiremos un método por el
9cual, la aleacidn, de acuerdo con la invencidn, puede ser
| Se wepard una fundicidn de 2,760 Kgs. de cobre
?en un horno. electrico de alta frecuencia. Durente la pre-
ipara,cién de le fundicién el cobre fué fundide bajo grafi-
2to mgchacado y agitado, utilizendo un agitador hecho de

\una berra de carbén. Una sleacidn meestra de boro/miquel,

éen forma s6lida y conteniendo 11,5 a 12 wt. % de boro,
{fué efindide e la fundicidn de cobre y la sleacidn fundida
ﬁfué, geguidamente vaciada en lingotes a una temperature
de 11752C. ILa aleacidn asi producida, tenis la siguiente
composicion:

Nominalmente 2,95 wt.% niquel
Nominalmente 0,05 wt.% boro

resto cobre

REIVINDICACIONES

e am am Ew em mm se mn mm wm e S Ge B g 25
E= I - R R R

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se
reivindican en la presente Patente de Invencion que por
20 afios se solicita en Espafia, son:

1.~ Mejoras en y relativas a aleaciones de sol-
dadura fuerte, caracterizada por comprender una aleacidn

!
que aparte de impurezas,tiens 0,50 wt.% de niquel, 0,01
]

a 1,0 wt.% de boro y el resto cobre.

—
1
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2.~ Caracterizado por una sleacidn de acuerdo
| con la reivindicacién 1, incluyendo 0,5 a 0,20 wt.% de

niquel.

3.~ Caracterizado por comprender ung aleacidn

| segun reivindicacion 1, incluyendo 0, 5 a 10 wt.% de
ﬁniquel. '

': 4.~ Caracterizado por comprender una sleacidn
isegﬁn reivindicecion 1, incluyendo 2,5 a 3,5 wt.% de

%niquel.

5.~ Caracterizado por comprender una aleacidn
isegﬁn reivindicacion 1, comprendiendo 2,5 a 3,0 wi. % de
ﬁniquel; 0,01 a 0,05 wt. % de boro y el resto cobre. !
a 6.- Caracterizado por comprender une aleacidn

. segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 en la que
1

tlas impurezas comprenden 0,005 wt.% de silieén, 0,005 wt.

;% circonio y 0,005 wt.% manganeso.
!

i
i

i
7.- Caracterizado por comprender un método pa- i

ra hacer una aleacidn como se reivindica en cualquiera I
|
|

de las reivindicaciones 1 a 6, comprendiendo las siguien-!

tes fases: g
preparar una colada de cobre, efiadir a la colad%
de cobre una sleacidén de boro/niguel contenien—
do 11,5 a 12 wt.% de boro y seguidamente

vaciar la colads.

it 8.- Caracterizado por comprender un metddo de }
‘scuerdo con reivindicacion 7, por el que el cobre es co- .

Jlado bajo grafito machacado.

} 9.~ Caracterizado por comprender un método de

acuerdo con reivindicacion 7, o reivindicecion 8, por el |

‘ougl la colada es vaciada a 11752 C.
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é 10.- Caracterizado por comprender una aleacién
% substancialmente como descrite més srriba.

é 11.=~ Caracterizado por comprender un metodo
pare hacer una aleacidn como reivindicado en cualquiers

. de las reivindicaciones 1 a 6, substancialmente como

i
i

g descrito mas arriba. Y

12.- % MEJORAS EN Y RELATIVAS A ALEACIONES DE
%SOLDADURA FUERTE ", de conformided en un todo en lo esen
%cial y fines industriales a lo descrito en la prrecedente
‘imemoria descriptiva.

| Este memoria consta de SEIS hojas escritas 6

 mecenografiadas por una sola cara a doble espacio.

5 mearia, 10 ABD. 1961

Por asutorizacién de la interesada.
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