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" La invención a  que se  r e f ie r e  l a  presente Memoria cons-
i
! t itu y e  una novedad in d u str ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta jas que l a  

j hacen merecedora d el p r iv ile g io  de explotación  exc lu siva  que por 

¡ e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p rescripcion es d el v igente Es­

ta tu to  sobre l a  Propiedad In d u str ia l de fecha 26 de Ju l io  de 1.92$, 

texto  refundido, publicado e l  30 de A bril de 1.930.

La invención que se propone, se  concreta, como su enun- 

j ciado in d ica , a  un procedimiento para l a  fab ricac ió n  de s i l lo n e s  

} autoportantes de uno o más cuerpos mediante inyección, que ha sido  

}¡ experimentado ampliamente en e l extran jero , y con cuyo empleo se  

] obtienen lo s  más óptimos resu ltad o s a l  f in  propuesto ya que lo s  pro-
i

ductos conseguidos reúnen la s  más idóneas condiciones para  una mejor 

i funcionabilidad, e s té t ic a , e tc .

¡} Consiste básicamente e l invento, en producir cuerpos
i)

de a sien to , ya sean s i l l a s ,  s i l lo n e s , o so fa s  de modo que esten  

¡¡ formados en una so la  p ieza  aportando por lo  tanto l a  gran v en ta ja  

;; de no se r  necesario  e l  proceder a l  montaje, perfecto  a ju s te , y f i -
I!
¡! jac ió n  de la s  d iversas p artes que componen un s i l ló n  convencional 

' hecho de acuerdo con lo s  actuales sistem as empleados en l a  in d u stria  

¡ del mueble.

' E l procedimiento a se g u ir , con sisten te  en un proceso de

ij fab ricac ión  que nermite l a  formación con espuma del núcleo (concha 

} monobloc) autoportante de p lá s t ic o , junto con la  colocación de una 

p laca  de contrachapado ó madera prensada en l a  base del a sien to  me­

d ian te  órganos de a p r ie te , ta le s  como to r n il lo s  o f i ja c ió n  d ire c ta  

de l a  p laca  a  l a  espuma por so l id if ic a c ió n .

Otros puntos in teresan tes d el procedimiento son t a le s  que 

l a  p laca  antes c itad a  s irv e  para l a  f i ja c ió n  del p ié  o de l a  base 

O rato ria .

Con este  procedimiento se consigue e l pegado o inyectado
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jj de una capa de espuma blanda para e l  acolchonamiento del asiento  y

¡¡ respaldo , permitiendo además la  colocación del revestim iento y e l
!¡
! cosido con grapas en lo s  puntos de su jec ión  p rev isto s en l a  base 

 ̂ in fe r io r  del asien to .

Las c a ra c te r ís t ic a s  técn icas que produce e l procedimien­

to  que nos ocupay permite una comodidad insospechada para lo s  p o si-  

í. b le s  u suarios de dichos muebles, ta le s  como, s i l l a s ,  s i l lo n e s ,  y 

¡ c o fa s , ya que l a  concha de lo s  s i l lo n e s  o del so fá  e s tá  hecha con 

un núcleo de espuma de p lá s t ic o  autoportante de una so la  p ieza  y

j¡ so l id if ic a d o  con o s in  ayuda de m aterial de re llen o .
!¡
Ü Es evidente que e l conjunto, es decir l a  concha d e l ,

 ̂ a sien to  del s i l ló n  o so fá , consiste  ni más ni menos que, precisamen­

te  en l a  precitada concha, con un revestim iento de l a  m ateria que 

se  desee, t a l  como t e la ,  perlón, sk a i.

Una vez efectuada la  operación an terior es necesario  rea -  

! l i z a r  e l  acabado del s i l ló n .

Corrientemente se  a ju s ta  a  l a s  necesidades normales e l 

in s ta la r  una base g ir a to r ia  bajo  l a  cual se  pueden adaptar tre s  o 

cuatro p a ta s , todo e llo  refiriéndonos a lo s  s illo n e s  pues en lo  que

¡I se  r e f ie r e  a so fa s , cabe d ecir que lo  corrien te es l a  in sta lac ió n
ii
¡ de cuatro p a ta s .
¡¡
i! Los p ie s se  fabrican  de acero cromado o niquelado y e l
i:
!¡ uso es único para muebles de o fic in a  y d el hogar.

Hecha l a  descripción  precedente hemos de añadir, que 

lo s  d e ta lle s  de rea liz ac ió n  de l a  idea expuesta pueden v a r ia r , s in  

que por e llo  cambie l a  esencia de l a  invención que es la  que se 

desprende de lo s  párrafos que anteceden y l a  que se re iv in d ica  en 

l a  s igu ien te :

N O T A
En resumen, l a  Patente de Introducción que se  s o l i c i t a ,



10

18

20

25

544! 58
reo aera  sobre la s  s igu ien tesre iv in d icao ion es:

l a . -  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SILLONES AUTO- 

PORTANTES DE UNO 0 MAS CUERPOS HEDIANTE INYECCION, que esencialmen­

te  se c a ra c te r iz a  por co n stitu ir se  l a  concha del s i l ló n  o so fá  me­

d iante un núcleo de espuma p lá s t ic a  autoportante de una s o la  p ieza  

y so lid if ic a d o  con o s in  m aterial de re lle n o , cosa que se  oonsigue 

con e l empleo de un molde adecuado, recuperable, en e l cual se  in­

y ec ta  e l  m aterial conformador, de modo que una vez con stitu ido  e l  

s i l ló n  o so fá  se le  dota en l a  base d el asien to , de una p laca  de con 

trachapado, madera prensada, o s im ila r , que puede quedar anclada . 

mediante to rn il lo s , o f i j a r s e  directamente l a  p laca  a l a  espuma por 

s o l id if ic a c ió n , estando destinada e s ta  p laca  a se rv ir  de punto de 

p a r tid a  para  l a  f i ja c ió n  de lo s  p ie s  de apoyo o base g ir a to r ia  de 

que se provea a l  cuero a s i  formado, habiéndose p rev isto  e l  pegado 

o inyectado de una capa de espuma blanda para  acolchonamiento de 

asien to  y respaldo, pudiendo a continuación r e v e st ir se  e l  s i l ló n  

o so fá  obtenido, con cualquier producto adecuado y convencional 

t a l  como t e la ,  perlón, sk a i e tc , que quedará cosido mediante grapas 

u su a le s , en lo s  puntos de su jec ión  p re v isto s  en l a  base in fe r io r  

d e l a sie n to , con todo lo  cual se  obtienen cuerpos de asien to  en cual 

qu ier forma y tamaño, que ofrecen l a  p articu la rid ad  de se r  monoblo- 

ques, y e s ta r  desprovistos de vivos o a r i s t a s  de ningún genero.

2 B .-  Se re iv in d ica  por ú ltim o, como objeto sobre e l  

que han de recaer l a  Patente de Introducción que se  s o l i c i t a ,  PRO­

CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SILLONES AUTOPORTAUTES DE UNO 0 

HAS CUERPOS MEDIANTE INYECCION.
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