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PATENTE DE INTRODUCGION
por 10 afios
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LAMINAS DE POLIES-
TIRENO EXPANSIBIE", a favor de D. Juen NOGUERAS Dardifié y
D. Juen DURAN Megrifif, de nacionelided espafiola, domicilie-
dos en MATARO (Barcelona), Llauder, 136.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introduccidn se refiere & un
procedimiento para la fabricaclén por extrusién de lémines de
polliestireno expensible, el cual ha sido dado & conocer pre -
viamente en el extranjero, aportando notebles ventajes en cuan—
to a la fabricacibén de materiales destinados e embalajes y u- °
sos sgimilares.

Le fabricacibén por extrusibtn de lémines de polies -
tireno expansible permite la construccibébn de embalajes y ca-
jas que presenten unes ceracteristicaes originales con respec-
to a los materiales normalmente empleados en dicha fabricacién,
pudiéndoge contar entre elles, la ligereza de los utensilios
fabricaedos, su aislamiento muy congiderable y absorcibdn de
golpes, pudiendo asimismo recibir impresién superficial. EL
procedimiento objeto de la Patente permite consegulr lémines
de distintos espesores y por lo tanto.permite cubrir wa ge -

rie de aplicaciones distintas, conténdose entre ellas y pare
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gruesos finos, envolver grasas o meterias que deben proteger-
se de la humedad y en gruesos de variag décimas, o llegando
incluso heste 4 mm., permite su suministro en bobinas o en -
hojas y permite la fabricacibén de cajés, el forrado de las
nismas y los elementos que log componen y la fabricacibn de
places y/o bobinas del tipo "sandwich" utilizendo cualquier.
elemento de relleno entre laé dos hojés de soporte.

Igualmente les léminas de poliestireno expandido
fabricaedas de acuerdo con la Patente permiten la fabricacibn
de vasos, bandejas, y otras piezas similares.

De modo esencial el procedimiento objeﬁo de la pre-
sente Paténte se basa en proceder a la exirusidén del .poliesti-
reno expansible en prensa de extrusién y a temperaiurs conve-
niente, procediéndose después a su expensibén medisnte aire com—
primido, recibiendo el meterial expansionado entre dos rodillos
principales destinados & efectuar une bolsa entre los mismos
y el cebezal de exirusibén, pasendo después de dichos rodillos
la pieze tubuler formeds, aplastada, e un conjunto de guiado
horizontal y de corte de bordes, después de lo cual cade una
de las bendas laminares congeguides pesa & su bobinado a efec-
tos de su expedicibn.

Ia ‘temperaturs Ge trabajo en la prense de extrusién
esteréd preferentemente comprendida entre 70 y 200 grados -cenw=
tigredos, variendo con les ceracteristicas especificas del ma-
terial y del proceso. Es igualmente importente en el presente
proceso el trabajer con poliestireno expansible, el cual se
somete a un proceso de extrusibn, recibiendo previemente -los
convenientes aditivos pere dicha finalidad.

El corte lateral de la pieze tubular aplastade, que
se realiza después del primer conjunto de rodillos, se lleva

e cabo por medio de cizellas circulares de tipo convencional
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montadas lateralmente sobre los bordes de la bande tubular

consegulda. Como se ha dicho, los espesores de las bandas
laminares conseguldes pueden ser variables, oscilando entre
espesores muy finos, que no alcanzan 0,1 mm. y espesores que
se extienden desde este valor hastae gruesos de algunos mili-
metros, expendiéndose en anchos variables gue pueden alcen-
zer 1,50 metros.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del procedimiento descrito, seré varieble a los
efectos de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindice como objeto de esta Patente de intro-
duceibn:

1.~ Procedimiento para la fabricacién de léminas de
poliestireno expansible, caracterizado por comprender la ex-
trusién eh prense de poliestireno expansible, procediendo a
la constitucién mediente insuflacién de aire en el cabezal de
extrisibn y a la accibn exterior de rodillos conformedores, de
un bolsbn de material conteniendo aire comprimido, que es transe
formado en una pieza tubular aplenade cuyo corte por losg bor--
des suministra las bandas laminares destinadas a la fabricacibn
de elementos mediante piezas laminares de polliestireno expen-
sible extrusionado. '

2.~ Procedimiento para la fabricacién de léminas de
poliestireno expensible, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por proceder al trabajo en caliente de la prensa de extru-
sibn a une temperatura comprendida entre T0 y Zoorgrados cen=
tigrados, actuando sobre la masa del poliestireno expensible
al cual se ha aﬁadidb'los coﬁvénientes aditivos. |

3.-Procedimiento para la fabricacién de léminas de po-

liestireno expansible, segin la reivindicecibén 1, caracterizado
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por proceder a la constituciébn mediente placas de poliestire=-
no expansible extrusionado de:envases, cajas, paneles "sandwich",
objetos de menaje y simileres. ) )
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
5. en la esencialidad de la Patente de introduccibén definide en
las enteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4= "PROCEDIMIENTO PARA TA FATBRICACIOI\T DE IAMINAS DE
POLIESTIRENO EXPAI\TSIBIE“ _
 Conste la presente memoria de cuatro hojas foliadas,
10, mecenografiades por une sola cera.
Barcelona, 24 AGO 1967

P.A. de D. Juen NOGUERAS Dardlﬁé y Do Juan DURAN -
Tﬂagriﬁé,

age. .
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