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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE &fios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberanisa,

a favor de:
SOCIEDAD ANONIMA SANLLEHI

entidad de naclonalided espafiola, domici-
liada en Tarrasa (Barcelona), Galileo,
nim. 123, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN
TEJIDO DE PUNTIO TUBULAR PARA IiEDIAS"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invenéién se refiere a un procedimiento
pera la fabricaecidén de un tejido de punto tubular.paras medias,
a efectos de que tal tejido posea condiciones para una perfec-
ta adaptacién al muslo y a la pierna con independencia de su
longitud relativa y absoluta. Al propio tiempo se persigue que
ol proceso de fabricacién se desarrolle en las més favorables
condiciones y permita ejecubar tejidos de tipos diversos, den-

tro de la norma que se establece por la invencibn, = - =« = = =

El procedimiento de referencia se caracteriza por el hecho
de que una serie de hilos, preferentemente texturizados, se digs-
ponen agrupados en el sentido de la urdimbre, paralelamente
entre si, para ser ligados por una segunda serie de hilos, pre-
ferentemente no texturizados, asimismo en el sentido de la ur-~
dimbre, que tejen mallas para formar cadenetas, enlazéndose
estas cadenetas entre si por hilos de la primera serie que dis-
curren a trechos en sl sentido de la trama, relacionando grupos
de hilos contiguos, en cuyo tejido el apretado del punto en
las cadenetas varia de uno a otro extremo en su sentido longi-
tudinal, realizéndose una zona terminal en la gue los hilos que
discurren en el sentido de la trama lo hacen en todas las mallas
de las cadenetas, cuya zona se'destina a la formacidén de la
puntera, cuya zona delimita con la parte de menor extensibili-
dad del tejido, efectuéndose en este Wltimo su cierre tubular
por unién de sus orillos longitudinales mediante cosido, tenien-

do lugar seguidemente le conformacién de la citada puntera en el
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propio tejido pr cosido y segregacién de la parte sobrante del

mismo, llevéndose a cabo potestativamente a continuscidn una
operacién de ahormado de la pieza tubular para conformar la me-
dia, incluyendo su taldn, mediante una operacidén de termoifija~

QO = = = = = = - - - - - - ot me e A e am aw m e wm = rm e e e e

Los grupos de hilos de los orillos longitudinales son de
menor nimero de hilos, o més delgados, que los grupos de hilos
intermedios a efectos de que, al ser cerrada la pieza de tejido
ror unién medisnte cosido de dichos grupos de hilos de orillo,
el conjunto de ellos resulte de un espesor andlogo al de los
&rupos de hilos intermedios, en orden a evitar la apariencisa

de Una costura, = = = = = = = ~ = - rm ew e s wm wm o e e e

La variacién en el apretado del punto se produce en forma
progresive y/o escalonada desde uno a otro extremo de la pieza
de tejido, lo cual tisene lugar por regulacidén de la velocidad

de los rodillos plegadoresS, = = = = = = = = = = - - - - -

Otme objetos y caracteristicas de la invencidén se irén dando
a conocer en detalle a lo largo de lg descripeién que sigue, ha-—
ciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la acompafian.

En 1os AibpjosS: = = = = = = = @ = = = = = - - - - - - - - - - -

Pigura 1, es un esquema de tejido a base de grupos de hilos
reunidos por dobles cadenetas, para obtener dibujos en forma de

CUEATOS, ™ v w0 o o oo e o o o o o - e e m me w w a  ww w e we

Pigure 2, es otro esquema de tejido a base de grupos de hi-
los reunidos por cadeneta simple, para obtener dibujos en forma

de rombos ¢ e e e em = e e e e e e e e e e D e es e e e

Figurae 3, representa, a escala muy empliada, un fragmento
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de tejido grafiado esqueméticemente en la figura 1, = - = = =~

Figure 4, representa, a escala muy ampliade, un fragmento

del tejido grafiesdo esqueméticamente en la figura 2, = = = - =

Figura 5, representa, a escala ampliade, la zona de teji-
5. do espeso correspondiente a la puntera, en el caso del tejido

doe las figuras 2 y 4, = = = m = = = = = == - = - - - - - -

Figure 6, representa esquemfticeamente la disposicién de
una pieza plena de tejido de punto segin la invencién, en una

fase previa para la obtencién de la medig., = = = = = - - - -

10. Figurs 7, representa esquemdticamente la pleza de tejido
de punto enterior ya doblada y cosidae, es decir en forma tubu-

lar, hebiéndose formado la puntera y el dobladillo, = = = = =

La presente invencién permite conseguir en un telar por
urdimbre, del tipo en que unos hilos ligan cadenetas que re-
15, cubren & grupos de hilos que a trechos discurren en el sentido
de la trama para liger las cadenetas contiguas, permitiendo
obtener tejidos como los grafiados esqueméticamente en las fi-
guras 1 y 2, ¥y representativamente en las figuras 3 y 4, res=

pectivamente, = = w = = « = = = - - - - - - - - .- - e - -

20, En el caso de las figuras 1 y 3, unas cadenetas la y 1lb y
unos hilos texturizados 2a, 2b, y 2¢, 0 mechas, que pueden dis-
currir a modo de pasadas de trama, permiten obitener un dibujo a
base de cuadrados. Dichas cadenetas 1 deben emplearse en este
caso en mumero no inferior a dos, a fin de que permitan formar

25. los nudos rémbicos 4, lo cual hace posible gque el tejido sea

extensible en dichos nudos por deformacién del rombo., En el casc
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de ung sola cadeneta el nudo seria rigido y el tejido resul-

taria inextensible, = = = = = A R R I -

Contreriamente, en el caso de las figuras 2 y 4, se utiliza
una sola cadeneta 3 y unos hilos texturizados 4, o mechas, que
son log que discurren a modo de pasadas de trama, 1lo cual per-
mite obtener dibujos en forma de rombos. En este caso como
los puntos de enlace entre cadenetas contiguas son alternados,
resulta e el tejido es extensible, obteniéndose la forma de
rombos ten pronto como se ejerce una accién de extensién trans

VEDSGL, m ™ m o o om oo o e e e e e e o e e = e m e -

Como se comprende resulta factible lograr dibujos de di-
versos tipos, basados siempre en el procedimiento de fabrica-
cidén expuesto, con la peculiaridad objeto de la invencidén que
estriba en la variacién del apretado del punto de las cadene-
tas, o "cerraje" segin la expresidén de taller, lo cual se con-
gigue modificando la velocidad de los rodillos plegadores del
teJido, de modo que para una mayor velocidad de los mismos,
se oObtiene un menor spretado, con lo que las mallas de las
cedenetas resultan més largas, mientras que para una menor
velocidad de los citados rodillos, los puntos de cadeneta son

més gpretados y las mallas resulten més cortas, = = = = = = -

Asf{ pues, en el primer caeso la extensibilidad de la me-
dia es méxima, por permitirlo la mayor longitud de 1a§ malles
de las cadenetas, mientres que en el segundo caso la extensi-
bilidad de la media es ﬁinima, por no permitirlo la cortedad

de las mallas de las cadenetaS. = = = = w w @ e = = = - - -

-

El citado proceso de variacidén del epretado del punto se
refleja en la figura 6, en que una pieza plana 5 tejide por

urdimbre seglin se ha descrito para ser destinada a la fabri-
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cecidén de una media, presents unas zonas A, By, C, D ¥ E..., que
responden a diferentes valores del epretado. EL nimero y dimen-
gsiones de estas zonas se definen en funcidén del tipo de media.
Ta zone extrema A se refiere al pufio de la media, y la restante
zona extrema N, alude & la puntera. Dicha zona A se.obtiene por
doblado del tejido o por otra disposicién adecuada, mientras
que la zona N se logra medisnte wn totsl tremado de todas las
cadenetas. Entonces, de la conformacidén enatémica de la pierna,
resulta que la zona A debe ser més extensible que la B, y esta
mds que la C, etc. asunque no se excluye que alguna zona, COmo
la del taldn u otra posea mayor extensibilidad que las conti-

BUBS, = = = = = = = = = = === - - - - - =~ .- - -

Evidentemente la variacién del apretado del punto puede
realizarse en forms escalonada, como Se ha deserito, es decir
varieble de una zona (4, B, C, D... N) a otra, pero constante
dentro de una misma zona, 0 bien en forma progresiva, en cuyo
cas0 cads malla tendrs un apretado del punto diferente de las
contiguas, sin execluir, no obstante, una combinacién entre
estos dos sistemas, aunque preferentemente serd utilizado el

primero de los citados sistemas, — — = = = = = = = = = = = -

El tejido plano 5, obtenido en la forma mencionads, es ob-~
jeto de cierre tubular mediante unién por cosido de los grupos
de hilos de orillo longitudinales 6, los cuales son de menor
espesor de que los restantes grupos de hilos 7, intermedios,
ya sea por menor nimero de hilos en cada grupo, ya sSea por
menor grosor de los hilos componentes de dichos grupos de hi-

1os de 0rill0e = = = = = = = = - - - = ~ e e e - m—-—— -

Esta diferencia de grosor es précticamente de la mitad,
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dado que al quedar unidos por cosido los grupos de hilos

de orillo 6, ofrecen en conjunto un grueso equivelente al

de un grupo de hilos intermedios 7, por lo que no resulta
agprecieble a simple vista la linea de unidn, dando la sensa-

5. cibén de un tejido obtenido tubwlarmente, = = = = = = = = = -

Despuds, siguiendo el proceso de fabricacién, se pasa a
la conformgcibn de la puntera de lg media mediante oportuno
cosido y recorte de la zona N, siendo segregadas las partes

sobrantes del tejido 5 en tal ZonNg., = = = = = = @ = = = - = =

10. A continuacibén se efectia, potestativamente, una operacién
de ahormedo mediante una operacidn de termofijado, gque propor-
ciona & la pieza tubular la configuracibén de la media, en 1o

que se incluye el talln, = = = = = = = = = = = .- - - - .-

Estas medias presentan la cuslidad fundsmental de permitir,»
15. al ser splicadas, una extensibilided dlstinta, en sentido
transversal, y sSegin zonas predeterminadas, en orden a su més
exects adaptacibén, dado que su extensibilidad es mayor hacia la
parte alta de la media, que es donde sumenta el difmetro de la

pierna. —————— W e WEB W SR R SRR A M e M8 e A N e e W W wS

20, Descrites convenientemente las caracteristicas de la inven-
c¢ién se hace constar que en ls misma podrén introducirse cuen-
tas veriantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, Siem-
pre que con ello no se modifique la esencialided de la misma
que es la que se resume y oconcreta en las reivindicaciones que

N O T A

ge declaran de novedad y propledad para Espefia, sus terri-
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REIVINDICACIONES

1l.- Procedimiento pers la fabricacién de un tejido de

punto tubular para medias, caracterizado por el hecho de gue

una serie de hilos, preferentemente texturizados, se disponen

sgrupados en el sentido de la urdimbre, parslelamente entre si,
pera ser ligados por una segunda serie de hilos, preferentemente
no texturizados, asimismo en el sentido de lg urdimbre, que te-
jen mallas para formar cadenetas, enlazéndose estas cadenetas
entre sl por hilos de la primers serie que discurren a trechos
en el sentido de la trama, relecionando grupos de hilos conti=
guos, en cuyo tejido el apretado del punto en las cadenetas
varfe de uno a otro extremo en su sentido longitudinel, reali-
zéndose una zona terminal en la ¢ue los hilos que discurren en
el sentido de la trama lo hacen en todas las mallas de las ca—
denetas, cuya zona se destina a la formacibén de la punters,
cuya zona delimita con la parte de menor extensibilided del te-
jido, efectuédndose en este Ultimo su cierre tubular por unién
de sus orillos longitudinales mediante cosido, fteniendo lugar
seguidamente la conformacién de la citada puntera en el propio
tejido por cosido y segregacién de la parte sobrante del mismo,
llevéndose a cabo potestativaments & continuacidén una operacidn
de ahormado de la pieza tubular pera conformar la media, in-

cluyendo su taldén, mediante una operacidén de termofijado. = =

2.=- Procedimiento para la fabricecidén de un tejido de
punto tubulaer para medias, segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado por el hecho de que los grupos de hilos de los

orillos longitudinales son de menor mimero de hilos, 0 mAs dele



gados, que los grupos de hilos intermedios a efectos de que,
al ser cerrada la pieza de tejido por unién mediante cosido’

de dichos grupos de hilos de orillo, el conjunto de ellos re-
sulte de un espesor aenflogo al de los grupos de hilos interme=

De dios, en orden a evitar la spariencia de una cosfura, = = = ~ -

3e~ Procedimiento para la fabricacién de un tejido de

punto tubular para medias, segin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que la variacién en el apretado
del punto se produce en forma progresiva y/o escalonada desde
10. - uno a otro extremo de la pieza de tejido, lo cual tiene lugar

por regulacién de la velocidad de los rodillos plegadores, = -

4,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN TEJIDO DB
PIMOTUBUILARPARAMEDIAS".-'-"—--'—-----—-———

Todo ello tal como se describe y reivindica en la presen-
15. te memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecanografia=
das por una sola de sus carasy ¥ de cinco léminas de ditujos

que la ilustran.
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