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. mento en el cual la semicircunferencia de una poreidn de la
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— 'Esﬁe.invento se ref;ere o un nétodo y aparatd pafé“himi
lar dog deases de pqlimeros sintéticos btermoplésticos simul- |
téneamente a través de una hilera comdn para formar un fila
uento de dos compomentes en el cuwal estos polimercs estén
unidos a lo largo del eje longitudinal del filamento fornan-!
Go un édnima excéntrica y una vaine. .

Ya es sabido que un filemento de d65 componenies en
el cual se unen excéntricamente dos élases de polimeros a
lo largo del eje longitudinal del filamento, tiene capacidad

do rizado latente. Ademds, en la patente estadounidense

o

n 2.98%-797 se describe un Tilamento en el que ss unen di-
ferentes polimeros de hajz adhesividad nutua en forma de
énine y vaina y donde la separacién‘de estos polimeros se
evita mediante tratemientos subsigulentes, en cuyo filamento
el dnima estd excéntricamente desviala en alto grado, con 10
que se congigue un elevado grado de capacidad de rizado po-
tencigl. Tiene interds un el filamento de dos componentes

del tipo de dnima nuy excéntrica y vaina, es decir, un file-

vaina es extremadamente delgada y en cuyo interior se en—

cuentra una porcidén del dnima en forma de media luna, porque
es posible ubtilizar como énima un filamento gue por si mismo
dlfdicilmente puede ser trabajado en forma de fibra, para au-
mentar extraordinarianente larcapacidad de rizado latente.

En le memoria de lo patente estadouwnldense citaGa se muss—

tra una hilera especial para producir tales filamentos que

- -
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estd adaptada para desviar la forma o colocacidn del dnima
mediante una corriente asinétrica de soluciones crudas para
hilados Sin embargo, &l -psrfecto y constante control de la

'Y

agimetria o desviacidn de la corriente de goluciones crudas
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roara hilar lleva impucsto sobre si algunas

la asimetrie o desviacidn varia fdcilmente con ligeros can—

: pios en las condicionss, de forma gue la seccidn transversal,

| particularmente la porcidn en capa delgada del filamento ob-

a, oo

tenido mediante semejante aparato, estd expuesta o ser irrs-
aular, requiriendo por lo tanto unavatencién considerable pa-
ra controlar las diversas condiclones y-la forma de la sec-
cidn de las porciones dnima y valna del filamento obfenldo
no es necesariamente satisfactoria. '

Un objeto del presente invento es proporcionar un mé-
tode y aparato de hilatura mejorados capaces de producir Lé=-
cilménte un filamento de dos componentes del tipo de dnima y
vaina con un elevado grado dé excentricidads

Otro objetc es ovbener un filaunento de dos componentes
en el cual una seccibén del tivo de dnima muy excéntrica y
vaina, provizta de una porcidén en forma de capa delgada ¥
uniforee, se extiende continuemente a lo laergo de la direc=
cién longitudinel del filomento con un alto grado de wnifor-
midad.

Otros objetos se pondrén en evidencia a lo larzo de la
descripeidn.

Ios objetos mencionados pueden congeguirse realizando
sucesivamente una priscra operacidn en la cual se hacen fluix
junﬁos, uo al lado del otro, dog +ipos de polimeros termo-
plésticos fundidos o disueltos por ssparado y une segunda
operacidn en la cual se realiza la hiletura de tal forma que
los polimeros Que hen flufdo juntos sirven como #nina y uno
de log dos tipos mencionados de polimeros termoplidsiicos
actia de vaina. En la primera operacidn, we introducen dog

polineros. termoplédsticos fundidodé o disueltos por separads
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- través de dos conductos o dos cdaaras separades por un ta—,
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Bique,resnecﬁivamente, en un aghjero gula comin para formar
capas ce no“imeroc claramente delimit das, que fluyen una jun
o a otra por dicho aaage”o guia. Les capas foxmadés en la
primera operacidn pasan a cont;nuacién a la segunda etapsa
nientras se encuentran todavia en estado fundido y ambes ca-
pas.éelextfuyen junto con uno de Los polimeros wbilizados en
la primers operacidn, en forma de dnima ¥y valna, & través de
wn agujero comun para formar un filamento unitarios En este
mpmenté, si las capas de polimeros se extruyen de forma que
estén colocadas en el dnima, en el filamento regultanma uno

!de los polimeros forma el énime con una excentricided nmuy |
ielevada con respecto al otro polimero que rodea completamen—
te ol Anima.

EL diépositivo para llever eficazmente a la prdctica
el presente método_consiste en una hilers an‘la'cual se en—
‘cuentran opuvestas una placa ds hilerg gxﬁerna, provista de
uno o nés agujeros de nilatura, y unae placa de hilera inter—
na, provista de agujercs guia correspondientes a dichos agu-
Jeros de hilaturé, de forma tal qua* los éjes centrales de
los agujeros de h_latura v los agujeros guls corresponul SN
tes puedan estar colocados respectivamente sobre las mismas
linea; rectas; enire estas dos placas de hllera se 6oloca
un depdsito y se proveen medios pars suninistrsr separadeuen
. te dos tipos de soluciones crucdas para hilar, fun idas o di-
esu.eltas, a dichos agujeros guias y medios para alicentar uno
| de dichos tipos de liguidos crudos para hilar el depbsito
citados .
Pars uhé’mejor comprensién del invendto nos referirenocs

2 los dibujos que se zcompzfan, donde
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rLe Pigura 1 ss una seccidn aumentads de un fllOﬂenﬁo de dog -

componentes obtenido por el mdtodo y aparato del presente in
| vento; . '

La Figura 2 es una geccidn verdical de la parte princi
val de este aparato; |

A Lag Figuras 3 7y 4 son secciones tomadas a'lo largé de

las lineaé a~a' y b—ﬁ' de le Figura 1, respectivamente;-

La Flguwra 5 es una seocién vertical que ilustra un ejem
plo del presente aparato; ¥y

Les Figuras 6y 7 son secciones tomadas a lo largo de

las lineas A~A' y B-B' de la Figura 5, respec%ivamentek

123

Refiriéndonos & la Figura 1, 1 denota un 4nime y 2 una
vaina. Es convenienté que 1 y 2 ocupen superficies éproxima—
damente ilguales y estén dispuestas 1o més excéntricamente §o~
sible. Con este fin, es conveniente que el énima 1 tenzga for-

a de nedia 1una ¥y que el espeoor de la porcidn en forma de
.capa fina 2! de la valha 2 sea lo més pequefio y wniforme DO=
zible. La porcién en forme de media luna, naturalmente, no
debe tener necesariamente la forma de un semicirculo geomé-
trico, pero el objelo de este inven%o solamente puede conse-—

gulrse por completo si se semeja ‘estrechamente a un semiclr—

’

culoe

En la Figurs 2, detrds de la placa de hilera interna
se coloca wn tebique de separacidn 4 cuyo extremo inferior
puntiagudo estéd situado en las proximidades del centro de la
entrada de un aghjero gula de hilafura 5 fofmado en la placa
de hilera interna. Lo sallda del agujéro guia de hilatura 5
se abre & un depdsit & pars la solucidn interpuesto entﬁe
las placas de hilera interna ¥y ext raz. Ta placa de hilere

externa va provista de un agujero de hilatura 7 cox respoa—
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solucidn 6 llenado con le solucidn crude para hilar 2 alimen-
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~diente al agujero guia de hilatura 5 ¥y un agujero guié 8 Qpe—
conunica con él, estando alineadog entre si los ejes cenira-
les de dicho_agujerq guig de hilatura 5 y el agujero_dé hila~
tura 7» Adends, se dispone un conducto ae alimentacidn 3 de_
Kla solucidn para alimentaxr la solucidn cruda para hilar 2 al
’équsito 6 para la golucidn. .

En este aparato, aunque los dos tipos de soluciones cru-
das para hilar 1 7 2 estédn separadas por el tabique 4, flu~
yen juntas en el eitremo~puntiagudo del tabique, entran en
el agujefo~guia de hilatura 5 y descienden por el mismo para
formar wn flujo laminar de seecién transversal'adyacen%e co-

1o el‘indicado en la Figura 3 y despuds pasan al depbsito de

tada a‘través de un conducto de alimentacidn 3 iﬁdependientez
Esta corriente pasa despuds el agujero guia 38 y a comtinua~
cidén se extruye a través del azujero ﬁe hilstura para produ-
cif wn filamento 9 de secciébn transversal del tipo de édniuma
y vaina, en el cual la periferia externa de la coririente va
rodeada por la solucidn cruda para hilar 2, como indica la
' Figura 4. Dado que lqs liguidos crudos para nilar 2 ¥y 2' en
la Figura 4 son exactamenite el mismo material, le, seccidn
transversal del filamento producido serd la mostrada en la
Figqrav1.

De acuerdo.oon la iavencidn, dado que el componente 2t

gue forma la vailm es précticamente simétrico, el sspesor de

"
[
}

i . .l . e 9
ta 1o largo del eje longitudinal del filamento es muy DHequetic.

la porcidn en capa fina es uniforme y la variacidn de espesor

Adends, es posible controlar libremente- dicho ezpesor,
Para consegulr los objetos del presente invento es con-

‘venlente que el depésito de la solucidn tenga una gren capa—
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1 r~cidad, puesfo que cuonto mayor sesa o~t mne;

| soluciones crudas para hilado. Pars evitar la variacidn de

5 de forma que la configuracidén de los dos conmponentes puedaj

componentes se adhleren a continuacidn en el extremo puntiam

4

netria y wniformidad de la vaina que forma el componente 2%.
Por otra parte, sin embargo, debe prestarse atencidn al he-

cho de que gi la distancia entre las placas de hilere intor—
na y- externa es demagiado grande, la forma)de la unidn varia
algunas veces antes de la extrusidn, dependiendo de la flui~

dez, v150051aad y teusidn superficial de los dog tipos de

la forma de la unidn de los dos polimeros componentes en el
agujero guia 8 del agujero de hilatura 7, es conveniente,

ajuster el didmetro y posicidn del agujero guia de hilatura

ser similer a la forms transversal ‘o la vaina 2! del fila-
ﬁento buscado sersd bastante gruesa.

En el caso de hilatura con miltiples agﬁjeros en la que -
se hilan simultdnecamente varios filamentos a través de un
cierto ndnero de agujeros ds hilatura, el hilado es e;ectuaac
a través de agujoros de hilature dispuestos en linea recta
0 curva, '

En la Figura 5 se indican los dos com@onentes que se van
a wnir con los -nvmeros 1 y 2. Los dos componentes 1y 2, que
se han fundido o disuelto por separado y se han introducido
en’ el aparato, son conducidog a un blogue filtrante 10. EL
blogue filtrante 10 consta de dos cdmaras 11 y 12, entrando
el componente 1 a la cémera interna 11 y ellcomponenﬁe 2 a
la cémara externa 12. Bl componente 1 se filtra o través del

filtro 13 v el componente 2 a través del £iltro 14, Los dos

zudo del tabique de separacidn 4 y se extruyen a través del

agujero gula que sobresale de la placa de hilewra 15 y se in--
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—troduce en el depdsito 6 de la solucidns Este @ltimo ha si-_|

do llenado con el componente 2 introducide a través del con-

ducto de alimentacidén 3 de la solucidn y medido y despuds

-pasado a través de un filtro 17 mediante una bomba de engra-

fnajes16; de forma que el polimero extruldo a través del agu-

jero gula de hilatura 5 es rodeado por el componente 2 & po~
sado a través del agujero gufa 8 y extrﬁido por el agujero
de hilatura 7 de la placa de hilera externa 18 paré formar
. filémeﬁto 9y Iz camisa que sostiene la hilera estd indi-

cada en 19 y 20 es un arbol de transmisién de la bomba de

 engranajes 164 EL conducto de alimentacién de la solucidan 3

no tiene que estar situado necesariamente en la posicidn in-

~ dicada en la Pigura 5 y puede estar adaptado de forma que

haga que el polimero 2 se dividé en una posicidn nds adelan-

tada 0, inversamente, en la parte posterior del filtro 14

~ (en este caso, es innecesario el filtro 17)+ Incluso aungue

se prescinda de la bomba de engranajes 16, es posible obte-

ner cualquier valor deseado para el espesor del componente

2' gue forma la porcidn periférica exterior del filamento,
con tel de que el conducto de alimentacidn de la solucidn
v el £iltro estén adecuadamente disefiados. Sin embargo, es

conveniente el uso Qe dicha bomba de engranajes puesto que

-permite un control preciso y digerecional..del espesor. EL

tabique de separacidén 4 es ci1{ndrico y los agujeros gule
de,hilatura 5 esﬁén'dispuestos & lo largo del perimetro del
nismo. .

Ia Figura 6 es una seceldn tomada a lo 1argd de la linea
A-A' de la Figura 5 que ilustra la disposicidn del polimeio
en dos cémponen%es en los agujeros gula de hila%urao Ia Pl

gura 7 es una seccidén tomada a lo largo de la linea B-B'-de
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~la Figura 5, que ilustra la disposioién de los dog compornen |

: tados al hilado en estado fundido, pueden ser utilizados tam

» seccidn transversal de los filamentos pambia después de la

continuamente a lo iargo del eje longitudinzl del nismo una

344115

tes en los agujeros guia 8. Con objeto de conservar la forma
correcta del polimero extrufdo a traveés de los agujeros'guié
de hilatura 5, puede hscerse sobresalir ia.pa:oién de salida
de los agujeros guig de hilatura oy si es ﬁecesario,,haéerla
lo bastante larga para que entre. en los agujeros gula 8.

Aungue el método y el aparato del presente invento estdn adep
bién para la hilatura en seco y en humedo en las cuales la.

extrusidns Aungue los agujeros de hilaﬁﬁra’y los filamentos
obtenidos hen sido descritos con referencia a;los~de seceidn
circular, es evidente que el invenyvo es'aplicéble a los de
forme irregulars ,

Como polimeros sintéticos termoplésticos utilizables en
la invencién, pueden mencionarse los de poliamida, .poliéstex,
poliéster-éter, poliureteno, poliurea, polisulfonsmida, po;
lietileno, poliacrilonitrilo, polipropileno; cloruro de po=-
livinilo, cloruro de polivinilideno y polioximetileno, sus
copolimeros, polimeros de injerdo y meszclasy

Segin el ﬁétodo y sparato del presente invento, puede

producirse f4cilmente un filamento en el cual se extiende

secoi&n del tipo de dnime y veina con un a}to grado de excens
tricidad provista de una poréién en forma de capa delgada
extremadamen%e imiforme. Ademds, puede forﬁarse un filémeﬁ$o
wniltario con dog tipos de polimeros de propiedades Quimicas
y fPisicas diferentes y carentes de adherencia muitua, some-
tiéndolos & una 6ppracién de hilatura.conjugada excéntrica,

de forma que el filamento obtenido tlene una capacidad:de

RN
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~riz8d0 latenue super&or. Ademds, puede proporc*onurae un ex—

celente filamento aunto-rizable en el cuel se coloca en el
dnima un polimero que por si solo forme fibras con dificultad
0 que adolece de ser pegajoso o dé otrog fendmenos'perjudi~
clales cuando se conxlguru en forma de fibras y se usa para
la vaina un segundo polimero adecuado para uso como fibra.
| Tos s;gulgntes gjemplos gé-dan para llustrér egta in-
vencidén y no se pfetende gue sean limitativos de ;g misma's’
7 - BJEMPIO 1' |
Se hilan coﬁjugadamente los siguientes polimeros, uti-
lizando el aparato mosgtrado en la Figura 5.
Polimero 1: Se mezcle 1 mol de caprolacﬁama, 0,1 moles de
V » hgxame%ilenriSOftalato de diamonio y 0,003 mo~
les de &dcido acético y'se polimerizan en atmbs—
fera de nitrdgeno a 250°C durante 6 hores, hasta
une viscosidad 1nuclnseca de 0,86 (medida en
m-cresol a 30°C, aplleéndose tembién esta defini-
cidn a l? que sigue). Este polimgro es una copoli
amida9. o
Polimero 2: Se mezcla 1 mol de éEQCaprolactéma, 0,1 moles de
deido sminocaproico y 0,003 moles de 4cido acéti-
co y se polimerizan en atmbésfera de nitrdg geno @
- 250°C durante 6 hores, sgiendo la viscosidad in-
trinseca C,98. Este polimero es Nylon-6.
Tos polimeros 1 y 2 se introducen a presién en lag cé~
maras interna y externa 11 y 12 con una relacién de allme sarf=ly

cién de las soluciones de 4:5, mediante una bomba de engrana—

;jes, respectivamente. Ademés, el polimero 2 se introduce &

residn, desde el.conducto de alimentacién 3 a través de la
?

bomba de engranajes, en el depésito 6 para la solucidw. EL
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j-nﬁmero de revoluclones de la bomba de engrana jes se ajusta -

de forma que la relacibn entre la canﬁlaad de polimero’ 1
almmentaaa a la cémare 11 y la contldad de poliuero 2 alinen
tade al depbépito de solucidn 6 gea de 4:1. El filamento arro
1llado en una bobina después de hilado de eSté manera[presen—
ta una seceidn de 1a'forma indioada en la Figura ﬁ, sirvien—
do‘el polimero 1 ce énima y el polimero 2 de vaina, siendo
la finure del filamento unitario de 80 deniers y el espesor
de la capa'delgada'alrededor del 2,5 % del didmetro. El fi-
lamento colocado en la bobina se trébaja en una méquina es—
tiradora. La operacién de estiraje puede reaiizarse cén sue~
vidad, sin fendémenos de ddherencia entre filamentos.

A continuacidn se somete el polimero 1 solamente a hi-

latura en estado fundido segim la prédctice habitual, produ-

ciendo agi un filsmento de un solo domponente que, una vez

arrollado en una Bobina, se trabaja en la esfiradora, produ-

cléndose frecuentes irregularidades en el estiraje y roturas

del hilo debidas a fendémenos de adheréncia.entre fibras, de

forme que es imposible realizar un trabajo satisfactorios
EJEMPLO 2

Se practica una hilatura conjugada en las mismas con—
diciones gue en el Ejemplo 1 con la diferencia de gue el po-
liwere 1 utilizado es‘oxibenzéato de polietileno con una vig
cosidad intrinseca de 0,53 (medida con orto-clorofencl).

El filemento cvmpue ;to obtenido tlene una finurae del
filemento unitariode 75 ‘deniers v estd constituido por un
filamento de seccidn igual & la indicada en la Figura 1, en
el cual el oxibenzoato de polietilenc zotle de dnima ¥ el
Nylon-6 de vaina, %eniendé el filamento una capa fina 2' ex—

tremadadente wnifoxie v ne observéndose separacidn entre los

13
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—dos componentes,incluso despuds de los tratamientos subsi- —

guientes. 7

Es evidente que pueden introciuoirse muchas verizoiones
en ei'mé’ﬁbdo vy aparato de la :‘anehcién sin apartorse del es—
piritu y alcériee de la misma.
7 En resumen, la Patente de lnvencidn que se solicita re-

caerd sobre ‘las sigulentes:
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' 1. Mejoras én 0 relacionadas con hileras para produ
cir un‘filamento compuesto, con un dnima dispuesta excéntrica
nente dentro de una wvaina, estando caractérizadas'dichas me~
joras por constar las hileras de una placa de hilera(externa
provista de uno o mads agujeros de hilatura y una placa de hi
lera interna. provista de agujeros guia de hilatura correspon~-
dientes a dichos agujeros de hilatura y de un-depbsitoc para
la solucibn colocado entre ambas placas de hilera citadas,
encontrdndose las placas de hilera interna y externa situa-
das una frente a otra a través del depdésito de la solucion,
de forma qﬁe los ejes centrales de estos agujeros de hilaturar
¥y agujeros guia de hilatura correspondientes estdn alineados
a lo largo de la mima linea recta; y ademés eétando caracte—
rizadas por disponer de medios para alimentar sgparadamente
dos soluciones para hilar, fundidas o disueltas, al agujero
guia de hilatura comin descrito y de medios para alimentar
una de las dos soluciones para pilar citadﬁs al depdsito pa-
ra solucidn descrito. a

2, Mejoras segin la Reivindicacitn l,.én’las cua-
les los medios para alimentar dos soluciones pafa hilar in-
dependientemente a los agujeros guia de hilatura estén cons~
tituidos por un'bloque filtrante provisto.de‘un tabique para
dividir el espacio posterior de la placa de hilera interna
en dos zonas, el extremo del cual se extiende hasta las pro~
xinidades de un centro de entrada al agujero gula de hila—-
tura de la placa de hilera interna, dos camaras que contie-
nen filtros y agujeros guia para alimeﬁtar por separado dos
soluciones para hilar‘desde cada una de las cémaras a los
dos espacios separados por el tabigue descrito mds arriba.

3. Mejoras segin la Reivindicacidén 2 en las cua-

TR . .. e e e Y s e i e [
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_les el elemento para alimentar una solucién para hilar eén .
el depésito-adecuado es un conducto de alimentacidn de la
soiucién que'conecta uno de los dosiespacios seéarados»por
el tabique con el depdsito para ia solucién.anteriormente
deécrito," .

V4. Mejoras segin la Reivindicacién 2 en las cua-
leé los medios paré alimentar una de las soluciones para
hilado al depdsito para la solucidn estan constituidos por
un conducto de ‘alimentacidn para suninistrar la solucidn
paré hilar antes de pasar a través del filtro, una bomba

~dosificadora, un filtro adicional y un conducto que conec-
tabcon el.depésito para la solucién.

| 5. Mejoras segin la Reivindicacién 1 en las cua-
les la parte que se abre en el lado'del depbésito de la so-
luciéﬁ del agujero guia de hilatura de la placa de hilera
interna se proyecta dentro ael depbsito de la solucidn.
: 6. Mejoras segin la Reivindicacién 5 en las cua-
les el extremb de la parte sdgresalienﬁe que se abre del

”agujero;guia.de hilatura se exfiende hasta el interior del
'agujefo guia de la placa de hilera exferﬁa,

7. Mejoras segin la Reivindicacién 1 en las cua-
}es la forma de la seccién de por lo menos ﬁno de los agu-

Ljeros,guia Qe'hilatura ¥ el agujero de hilatura no es cir-
cular. | '

| 8. Se reivindica por ﬁléme como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

"MEJORAS EN O RELACIONADAS CON HILERAS PARA PRODUCIR UN

FILAMENTO COMPUESTQ",

a8 B e g e Ehr e o




10

15

20

25

30

144115

i— Todo conforme gueda descrito y reivindicado en —
la presente Memoria descriptiva que consta de quince pagi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 de agosto de 1967.

BERWARDO UNGBIA.
PeP.
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