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Ia preseonte invencién se reficre o un ndtodo ¥ un apora-

%o para la desocacién de madera on un canal, por el que se haco pasér
la madera por nasos grédualesral $ienpo que s expéne 2 wm nmedio go—

seoso de'deseeaciéﬁ, haciéndose avanzar en la direceién longifudinal

el canel. ' .

Es bien sabido que la desecacidn do madera serrada ha de

efectuarse con gran cuidado, si quiere obtenerse wna calidad aceptable,

Y

Tos defgctos causados 2 la nadora por uno desecacidén no cuidadosa son
principélmente griectas eax la misma y térsiones u otras deformacionss
de las piezas de madere individuales. Ambos defectos son ocasionados
por lé deformacidpiq la que so somete la.madera cuando se extras el-
agua existente en sus célules. Para impedir la deformacién de las cé-

lulas en el sentido de que den luga? @ cargas o esfuerzos de tal mag-

_niﬁud gue la madere s6 agriebe, ha deo ser suficientemente pequsiio el

gradiente de proporcién de humedad dentro de la madera.
7 Antes, cuando mo aplicaba uns desecacidén artificizl, se
desecaba la madera principcimente en los denominados secadores de od=

mara, esto es, secadoros en los que una imporiante cantidad de made-

ra permenecia en roposo, pudiéndose variar poiestalbivamente la condi-

cién del modio desecador quo rodeaba & la madera. En un secador de
este tipvo, no hay_dificultades para poder en cualqﬁier circunstancia
ajustar la velocidad do desecacidén de la maders a‘surproporcién de hu-
medad, con lo que podiz conseguirse una alita capacidad sin someter a

la madera a dafios producidos por la desecacidn.

En una moderna induvstria con slevada produccidn de piezas

serradas, sin embargo, resultan menoe apropiados los secadores de cé=-

mera, debido a su alto grado de discontinuidad en su funcionamiento.
Por ello, existe wna itendoncia a cembiar a secadores quo operen de modo
més continuo. Entre esfos Gltimos, so ofrecen ciertas ventajas en los

secadores de canal, -en los que ol medio do deseccacién so hace circu-
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lar en diréccidn longitudinal y se apila la madera en paguctes o blo-
ques, quo so alimentan ol interior de los misnmos  sobre carros movidos

sobre carriles o sobro rodillos. Los desocadores de canal gon mucho

'més econdmicos en relacién con gu cepacidad que los secadores de cémara,

tanto por lo que respecha a costes iniciales, como en lo que se reficre

5]

a los costes de funcioncnmiento y permiion una buens desecacién continua-
da, No es posible, sin embargo, selecclonar tan libremente como on un
socador de cémara el'plan de degccocidn de wn bloque individusl de mader
T2 pare su paso por un secador de canal con circulacién longitudinal.
Un secador de canal funciona préchicamente de modo fal que

se incluyen en un canzl cieric ntmero (10 - 20) do blogues o pagquetes

de madera, simultdnoemente. BEn relacién con la oxtraccién del blogue

que ha esiado més ticmpo en el secador ¥y gue ya estd conpletamente de—

secado, .Dor el extreno de ddscarga, so hacen avanzar btodos los blo—
ques restantes on un paso, haciz ol cxtremo de descarga y =0 inserta
w nuevo bloque en el exbrspo de admisida. Larcbndicién del zire al
que se somete un blogue do madera en un secador de canal parae la cir- -
culacién longitudinal, en una posicidn arbitraria dentro del canallde'
desecacidén, no puede regularse individualments, §ero go Getermina por
1a posicidén y la velocidad de desecacién de los demés bloques en el
cenal, Se entisnde, pues, que es muy diflcil disponer el contxol ¥
la regulacién de corriente necesarios para el medio do_desecacidn;de
nodo tal quo un blogue de maderé individugl pueda ser objeto de un
dcieorminado plan ideal de scoado. ~

7 Debido al hecho de que la veloecidad de desecacibn bajo
una condicion Geterminade del aire de desecacidn os superior bajo una .
alta proporcién de humedad de la madera Que bajo un ccntgpido de hume—
dad bajo, un cambio dei grado de humedad de la madera enirante causaréd .
un cambio en la condicidn del aire de desecacién que atraviesa el de-
secador (plan de descescién). Tales cambios;en la proporeién de humedad

E



10

15

20

25

T30

oo =h-

344108

de la nadera entranie vueden producirse, por ejemvlo, cuvando se sierra

" madera yrocedente de diferenites zonas de plantaciodn, o con difcreantcs

I .

tiempos de corte, cuando ge sicrra madera que se ha transportado por

- flotacidén, y madera transporbads por tierra, albernativamente, o cuando

~

en un nismo canal se nezclan fiferentes dimensciones de madsra. Resulta

. muy complicado y escasamente aplicable en la préciica el medir la pro-

porcidén media de hunedad en la madera entrante, y, rvor consiguiento, os
dificil ajustar el plan de desscacidén en una forma adecuads, Menteniendo
consténte el clima de desscacidn en tél aﬁnto del secador'por el que
heya pasado ya el medio desecador por cierté ndmero de blogues, habiendo
asi cambiado su condicién debido 2 wn canbio ds la proporcidn do la
ﬁumedad entranio, resui%a, in embargo, posible ubilizar dicho olima
constante para un-ajuste autondtico del plan de desecacidn a la propor—
cidén cambiad; de la humedad derentrada.

BEn los %ipos usuales de secadores de canal con circulacidn
longitudinal, ol medio desecador fluye ror el canal de desecacidn en
confra~corriente rTespecio 2 la madera. La condioién del medio de dese-
cacién se mantiene constanio, ya sea antes de su contacto con la made—
ra, ya después dé”su'paso por toda la madera o ror la mayor parie de
la nisma, Cada uno de los dos rétodos de conf:ol conprende inconvenien-
tes evidentes. Independientemente del método de control, anbos gistenas

tienon la desventaja de que.la velocidad de desecacién de la madera
se hace muy alta en la zona, cuando la proporcidn de hunedad se ha ho-
cho tan baja que ha llogado a ser prézime 2l grado de humedad do satu-—

racién de la fibra. Is aqui, especialmente, donde empioza a coniraans

© fuerbeomente la meadera en su superficic, y para impedir la formacidén

de grietas, la madera ha de conbraerse tan homogéneamente como sea po-
sible. En otras palabras, el gradiente de la proporcién de humedad en
la capa superficizl de la madera no debe ser demasiado grande. En con-

secuencia, ha de desecarse la madera muy lentamente dentro de su zona.

.
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La solucidun del’ problena conforme & la invencidén se carac—
teriza por el hecho de que'en un cenal de dosecacidén dividido on dos
secciones ¥y on el que el medio de desecacién se divide en dos corrien—
tes parciales, una de las cuales se hecs fluir pox la primera scc—
cién del cansl a conira~corriente resyccto a la dlroculén de movimien—
to do la madora, y. so hoco fluir la segunda corrieate parcial por la
gogunda secoidn dol caral en la direccidn del movimlento de la madera,
e conflere los flujos porciales del nodio desecador previamenie a
su conuacto con la madera tal condicidn comin, -habiendo logrado la con—
dicién deseada la primers corriente parcial tras de su paso-a través
de la segunda seccién.del canzl de desecacidn.

Mediante tal método, =e .obtlens wn mejor ajusterde la ope-
racién de desecacidén de los bloques de madera individuales, 2l plan
ideal de desscacidn, que por 1ou nétodos usuuleg, ¥, 2l propio tiempa,
se 1ogra una'reﬂulacién sinple ¥y exacta del grado de humedad en la

madera de salida. Le invencidn es pard ticularn cnie adapbable a la desoe

_cacién de la llamads madera de oxportacidn, que se deseca anles de su

envio hasta wn grado de humedad de aproximadanmente 20 %, es decir, no
vor debajec, sensiblemenie, de la proporcidn de humédad corresypondisnie
a la saturacién do la f£ibra, gque ez de aproximadamente 30 %, pero
también se adapba a ser ubilizada como pre-secador en wna planta que
comprenda un pro-—-secadol ¥ pps-secador,-en el que la madera dol pre—
socador se scca inmediatamenmie por debajo ‘del grado de humedad corres--
rondiente a la saturacién de la fibra.

Un aparato pera llevaer a efecto el método conforme a 1a
invencién comprende'un c;nal de desecacion adaptado para alimontar en
el mismo, por pasos o eiapas graduales, nadera, que so apila sobre
transportadores en blogues separados embro Si, siendo atravesados os-

tos blogues por un medio gaseoso desecador que avanza en la dlrec01dn

.

lon‘ztualnal del conal, canal que s¢ halla dividido eu dos socoionea,
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entre las cuales so ha dispuesto un espacio longitudinal intermedio,
én el que'puéde introducirse ﬁn nedio gaseoso deéeca&or transversal-
mente y hacerse fluir lonéitudinalmenta por las dos sccciones en dos>
corrientes parciales. Se caracieriza el aparato por el hocho de que

s6 han montado en 61 medios npara medir la ftemperatura y la humedad, si-

- tuado en el racorrido de la corriente del medio dé desecacidén poste-

rior a su paso por la segunda seccidn.
Las propledades del medio desecador se exvondrin & conti-
nuacién en conexidn con la descripcidn de las figuras, on las que

la fig. 1 nmuestra una seceidn longitudinal practicads en

. un canal de doseczoidn al que se ha aplicado el invento, ¥

la fig. 2 nuestra le operacién do desecacidén bajo condi-

“olones diferentes, ambas segin lz invencidn y en una instalacién de

desecacidén ordinaria.

Ea le fig. 1,cioito nimero de blogues de madera 1 esperan
fronte a la puerta de admisién 2 de un canal de desecacidén para madera.
Los bloguass 1 van sustentados por carros 3 adaptados para moverse so-—
bre wn transportador 4 que corrs por todo ei“oanal. En el interior de
la puerta de admisién 2, aparecon alojados tres blogues de madera 5
on una primera secoidn del canzl. Un espacio intormedio T entre dichasg
secoiones presenta en su secho ¢ierto nimero de ventiladores axiales 8.
Se ha dispuesto una puerta de salida 18 tras los blogues 6 en la se-
gunda seccidén. Entre la puerta de admisién 2 ¥y los bloéues 5 en la pri-
nera secoi§n, se ha dispuesto un espacio libre 19. Entre la pucrta de
salida 18‘y los blogues 6 en la segunda secoldn, se halla wn espacio

libre 20, AL oxterior de la puerta de salida 18 aparecen situados al-~ -

gunos blogues de madera 21 completamenie dezecados.

7 Por ouncima del tocho 9 del canal do desecacidén, se han
dispuesto dos conductos de aire 10 y 11, ea los que van montados unos

elomentos calgntados por vapor, 12 y 13. Bl flujo de vavor a los elo-
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nentos 12 y 13 puede regularse medisute las valvulas 14 y 15. El con~

ducto de aire 10, situado mds cerca de la puerta de salida 18 conpren-
do una boca de salida 22 de aire do venbilacién provista de wn registro
de tiro 17 ¥ do un ventilador extractor 23. En el conduoto de aire 11
bajo 1z boca de salida 22, se han montado, on el recorrido de} redio
desecador, dos elomentos sensoros de temberatura 24 y 25, uno de ellos,

24, para apreclar la temperatura en seco, y ol olro, 25, para apreciar

‘la temperatura en himedo del zire de ventilacién que sale. Aubos elemen-

.tog 24 y 25 van wnidos a un regulador 26, con el que comunican asimismo

lag valvulas de vavor 14 y 15 y'el registrorl7,

BEn operacién continua, la funcién del aparalo desecador es

como sigues

Los ventiladores axiales 8 efectian la circulicién del me=

dio de desecacidén a través de los bleques de madera 5 y 6. El medio de

- desecaoidén s aire hdmedo. Desde los ventiladores '8 se impulsa el aire

al interiorddel espacio intermedio 7, donde se divide en dos corrientes,

‘1a corrisnte de la izquierda, gue fluye hacia la izquierda, en un flujo

inverso a través de los blogues o paguotes de madera.5 de la primera
sacoién del canal, donde joma humedsad de la ma&era ¥ continda desde
alli hagta el espacio 19, y hacia arriba, al interior del éonductoAlo.
Aqui, el aire, que ahora ss halla muy himedo, se mezcla con aire exte- -
rior relativamente seco que penebra por la boca de admizién 16. La mez=
cla éohtinﬁarhacia la derecha, por un elemenio de caldeo 12, hasta leos

ventiladores 8, donde se mozcla con aire que lloga en una corriente ha-

c¢ia la izquiorda por ol conducto 1l.

La corriente ds mano izquierda de las dos corrientes de
aire en el espacio inbermedio 7 es impulsado hacia la derscha a través

do los blogues de madera 6 on una direcoidn a contra—-corniente respacto

a los miswos y, con ello, extrae humedad. En el espacio 20 fras los

blogues 6, se desvia ol aire haciz arriba por la puerta de descarga 18
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¥ se d1v1de alli en dos corrzentes parclales, da las ouales una fluye

*hacla la 1zquzerda por un elemento de caldeo 13 situado en el conducto

1l y vuelve a los ventiladores do ciroulacién 8..Fluyo asl esta co-
rrienté parcial més alld de los elementos sensoTes de temperatﬁia 24
y'25,rque miden la‘tempefatura en seéo ¥ la temperaiura en hﬁmedo_de'
dicha corriente parcial, y envian los valores do nedida al reguladox
26, el ocual, accionando las védlvulas 14 y 15 de las lineas de v;por

a los olementos ‘de caldeo 12 y 13 puede mantener constante la tempera-

.fuTe en seco en el punto 24, y mediante actuacidén del registro 17 en

lg boca de salide 22 del aire do ventilacién, puede mantener constan—
te la temperatura en himedo en el punio 25. La segunda corriente par-
clal o5 abgorbida por el ventilador exiractor 23 por la booca de salida
22 dé.a;ra de ventilacién, a la atmésfera.

Las puertas 2 yl18 se abren a intervalos de tiempo iguales;

¥ ol blogue de ﬁader; situado més prékimo a la puerta de descarga 18

eg empujado hacia fuefa, hacia los bloques completamente secos 21,tras
de lo cuzl, todos los blogues de madera.E ¥ 6 s haocen avanzar un

pago, ¥ seo ingerta ua nuevo blogue 1 entre los blogues 5. Asi pues,

- @1 blogque que estuvo situado més hacia la derecha en la primera sec—

cién, se habrd movido mds alld del espacio intermedio 7 a la posicién
més a la izquierda, en la segunda ssccién. Como, de este modo, Se mus-

ve la madera intermitentemente on una direccién definida, pueden utili-

" zarse las definiciones de "a favor de la corriente" y "contra-corrion—

tet éntra ol medio de desecacién y la madera.
En la desecacidn de la madera la velocidad de desecacidn
ha deo ser baja en oclertas fases de la misma para obtener una alta cali-

dad. Una de estas fases ftione lugar inmediatamente desyuds de la inser—

-~ oién de la madera on ol secador, mientras se estéd calentando, cuando

\

~ en la madera se inicia el desarrollo de un gradiente de la proporeién

~ de-humedad, fequgrido para la desecacién. Si la desecacién se produce
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- ouando el grado de humedad en la superficie de la madera ha descendido

demasiado deprisa en esta fase, da comdl:asultado lo que se denomina

sequedad superficial, que ocasiona complicaciones en las Ultimas feses

de la desecacién. La segunda fase tiene lugar, como se ha mencionado,

hasta el grado de humedad correspondiente a la saturacién de la fibra.
Es entonces, fundamentalmente, cuando empieza a dosecarse el agua hi-

grosobpicamente contenida entre las paredes de la célula, con lo que

1lag paredes de dicha célula se contraerdn. Si la contraccidén se desarro=:

1la do una manera enteramente homogénea, no se producirdn grietas ni
alabeos. Sin embargo, como se suminisira el calor y se exiras el vapor
de agua sélo en la superficie de la madera en una aportacién de calor
convectiva, no es posible una desecacién homogénea. Ha do aceptarge
cierto gradiente en la proporcién de humédad de la madera, pero deberd
nantensrse bajo. 7

La velocidad do desecacién o los derivados de tiempo EE do

. ' . s b
la proporcién de humedad u, conforme a un soporte empirico, depenge en -

un secador de pura convecoién en la llamada diferencia sicrométrica del

medioc de desecacién, es decir, én la diferencia (\ﬁt'-\ﬁv) entre la
temperatura en seoo\?‘ £ 7 la femperatura en himedo \f\v del medio de de—
secacién. Esta rolacién se utiliza en el mayor grado posible para regu4'
lar.el DTOCes0 deo desecacién en un cenal desecador, 7 '
Por evaluacién de cierto ndmero de resultados de medicio-
nos en wa secador de madera, el inventor h; extraido una relaciﬁn ana-
iitiﬁa entre la velocidad de desecacién, el grado de humedad y la dife-
reneia siprométrica. La relacién se ha utilizado con ayuda delreéuili—
brie de agua entre medio secador y madera para determinar un procedi- .
miento do desecacién que mejor se adapte a lo que puede considsrarse =
deéeablp con respecto & la calidad de la madera Yy la velocidad do dose- -
cacidén, Las figuras 2 = T muestran en formaAgfafica clertos resultados

del estudio.

.
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i Las'figs. 2y 3 son dirsctamonte comparables entre sI. En la fig. 2,

la diferencia siorométrioa del medio desecador ¥ ol grado de humedad

de la madora se-exponen en-auanto se refiere a2 una disposicidén cone-

forme ak invenoién como funoién de una coordenada longitudinal en el

o secador, 1gual a cero en- ol extremo de admlglén e igual a 18 metros

en el extremo de descarga. En la fig. 3 se han representado curvas

. correspondientes para un secador ordinario a comtra-corriente en el
que la condicién del medio desecador se mantiene constants en el ex-
tremo de descarga del secador, Es de aplioacién para ambos secadores

ol presentar wna misma longitud, el nismo tiempo do paso de la madera,

1a misma capacidad de desecacién (esto es, el mismo flujo por la ma—
dera), ol mismo ofecto do los ventiladores, la misma velocidad del-

medio desecador, la misma corriente del medio desecador pasada la ma-

- dera, el mismo grado de humedad en la madera de entrada y el mismo

grado de_humedad on la madera de salida. Las letras F.S, indican los

puntos de los canales en los que el grado de humedad ha descendido a
30 %, es decir, aproximedamente a la saturacién de la fibra. Bs ovi-

dante por las figuras que ambos secadores tiemen una baja diferenoia

‘ szcrométrloa en el extremo receptor, es decir, una baja valocldad de

desecacmén, que se precisa para impadl* dafios en la nadera. Alrededor
del punto de saturacién de la fibra, sin embargo, ouando tembién es
deseable una baaa veloscidad de desecacién, el secador a contra-corrien-
te presenta wna diferencia s;crométrlca de més de 13 grados, nientras
que el secador conforme al 1nvento sélo tiene 6 5 grados ¥y, por tanio,
una veloczdad de desecacién sans;blemente inferior,

Cuando so es tudla una capa superf1c131 de la madera, se

* ve que un descenso en la diferencia sicroméirica dard como resultado

un descepso momentéheo de la evaporacién en la superficie. La capa
superfioial, por otra parte, recibs el gradiente de la proporoidn de

hunedad existente, en un principio, con la misma corriente de agua
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- procedente de las partessinternas de la madera, es decir, que el

grado de humedad de la capa de sunerflcle tondré a elevarse. Adenmés,
la desecacién de la capa de uperflcie -respecto al grado de humedad

de equilibrio'corraspondiente a la diferencia sicrométrica se retra-
saré, debido al hecho de que este grado o proporcién de humedad de
eqp;l;brao aumenta con la dlgmlnuclén de la diferencia sicrométrica.
Debido al fluje parcial-"a favor de la corriente" que existe conforme -
a la invencién, la diferencia sicrométrioa'desciende sucesivamente,

¥, por consiguiente, tal diferencia contribuird efectivamente a un

descenso en la‘desecacién de la capa de superficie de la madera, de

. modo que la parte de flujo Ya favor de la corriente" se caracterizars’

'por una desecacibén con un grado de humedad superficiél de poca varia—r

cién y un gradiente en la proporeién de humedad de la madera en dismi-

" nucién, Esto es de importancia esencial en la fase de la desecacidn

en que'lé\superficie de la madera marcha hacia la gaturacién de la -

'fibra, y wa delgada capa superficial empleza a contracrse. Egta con—

tracoibén queda obstrulda por lés partgs de la maﬁera situadas hacia

dentro que ain no han empozado a contraerse, y como quiera que la capa

, superficial de contraocién es delgada, posee una escasa resistencia

contra los cargas tensiles producidas y presenta indicios ds fracturas, 7
que durante la continuade desecacién dan como resultado formacmén de |
grletas. Cuando se deueca a oontra—corrnente dentro de este grado de
humedad ge invierte 1& 51tuac16n en el sentido de que se produce una
desecacién acelerada de super;lcle, que no resulta favorable para la

formaclon de grietas,

La parie establecida "a favor de la corriente" de acuerdo

con elﬂinvento'implica ademés la ventaja de que puede aplicarse una

diferencia sicométrica (velocidad de’ desecaci6n) relativamente alta

en la Pase intermedia de la desecacidn, donde la proporeién de hume-

~dad en_la superficie de la madera es todavia superior a la proporcidén
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de humodad de saturacién- de la fzbra ¥ todavia no ha comenzado con-

tracc;én alguna. A contlnuaclén g6 desarrolla un gran gradiente de
7 proporclén de humsdad, =i bien no pellgroso an e«ta fase de deseca—
- ;'7 ‘;.olén, que da como resulitado una réplda desecacién en dlcha fase, lo
"5 :';:. : cual[comfensa,la inferid? veloéidad en la.postérior fage do deseca~
7 B 2. ¢ién, l '_ ' o
' - - La. parte establecida "a fgvor de la corriente" ofrece .
ademis la'%entaja de que la diferencia siorométrica al final de la de—'
secaomén (en ol extremo de descarga) es solamente de 52C, comparada
10 -;ﬁ . con 14,690 en el secador a contrafcorrlente. A una temperatura en htime-
- do de, por ejemplo, 30>- 359C, esto corresponde a un grado de humedad
'de equilibrio de la. madera de aproximadamente 12% y aproximadamente 6%
. respectivamente, cuyos grados de humedad la superficie de la madera
se egfuerza’en asumlr. En vista de lo expuesto anterlormente sobre el -
15 . _: efecto "a favor de la corriente" y contra—corrlente regpectivamente
- sobre el grado de hunedad superflolal de la madera, este grado, desg-
- I pués de completada la desecaclién, se supone sea para el secador segln
7 7{91 invento no insignificantemente superior a un 12%, mientras que pa-
-fa el secador a contra-corriente puede espérarse que se halle préximo
20 N '~ a un 6% Se ent;ende que la regtante diferencia de grado de humedad
' “entre el interior de la madera ¥ su superflcme (2 un grado medio de
" humedad de un 20%) es sensiblemente més favorable en el secador de
:acuerdo con la invqncién que en el gecador de tipo corrients, lo cual
es de gren importancia para la existencia de cargas restantes en la
25 ':_ madera despubds de la desecacién, ouyas cargas dan.lugar a complicacio-
nes .en el uso de la madera.
Se ha investigado ademds para ambas disyosiciones hagta
qué punto puede aumentarse el grado medio'de'humedad de la madera su-
ministrad#'a los secadores sin hacer que el grado de humedad de la ma~-

30 dora do'salida aumente més de por l-F-unidad de 20% (lineas continuas)
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a 21% (Lineas de~trazos). Ségﬁn se ﬁesprende de las figurés,'enrel
'secador a qontra7corriente puede aumen%arsérél,grado'de humedad de .
entrada solamente .en l,2%—unidades, mientras que on el sgcador'segﬁn
‘el invento el aumento puede ascender'a'15,9%—unidades. Como -quiera |
que el grado medio de humedad de la madera de entiéda puede mostrer
en ocasiones considerables va;iaciones, la capacidad seflalada de

equilibrar tales variaclones es de un valor particular,

Las figs. 4 y 5 son también directemento comparables on—

tre 8l. La fig. 4 so refiere al miszmo secador que-la fig. 2, y la fig.

+ 5 so rofiere al mismo secador que la fig. 3. En las figs. 4 ¥y 5 se ha -

efectuado una investigaocioén respecto a en qué grado un aunento de ve- l
locided de alimentacién de un 10% (por ejemplo a fin de awmentar tem-

poralmente la capacidad del secador a expensas de .una desviacién de

. la proporcién de humedad final deseada) afectaiel grado de humedad de -

la madera entregada por el secador, La fig, 4 muestra que en el secador-

de acubrdo con la invencién una disminucién de un 10 por cliento del

',tiempo do desecacién dard como fesultado un aumento del grado de hume- .

dad en la madera de salida por l,2f~unidades de 20% a 21,2%, mientras '
la fig. 5 muestra que los valores .correspondientes para el secador a .
;ontra-corpiante son.S%—unidades de 20%_a 28%, También a este respectp'
el secador de acuexdo con la invenoién es sénéibiemente nés favorable
que la disposicién cozriente, . '

Puede aducirse que la comparacién resulia desfavarable pam

.IA

‘ra la disposicién corriente pdrgue ellflujo del medio de desecacién

86 ha escogido tan reducide que el medio de desecacién se halla préximo
a la:saturacién antes de abandonar el canal del secador a contra—cqrriqg\
6. Bsta alegaocién puede rechazarse mediante el argumento de que la re~
lacién eascogida entre el flujo de medio de desecacién ¥ el flujo de la .
madera es representati&a para los secadores a contra-corriente, fales

como existen hoy, y ademds — oomo so desmostrard a continuacién ~ que

v
)



10

15

20 .

25

30 -

-l4 =

344108

la comparacién resulia ventajosa para el invento con corrientes de

aire.mucho mayores (excepcionalmente grandes).

La fig. 6 muestra, por lo tanto, el procedimiento en un

~ secador normal a contra~corriente, menteniéndose constante la condi-
'cién de medio de desecacién en el extremodde dascarga del secador, es
~. decir, la misma dlsp051cién a2 que se reflere la fige 30 La cantldad de

f: aire clroulante, no obstante, se ha hecho en la fig, 6 dos veces mayor

que en las figuras anteriores, pero ge ha mantenido la caida de pre- :

,sibn, Eéto'puede conseguirse proporcionando al secador una mayor altu—

'.ra ¥ al propio tiempo apilando la madera mas.delgada. Los ocostes ini-

ciales del secador son, por supuesto, mas elevados asi como el efecto

~de ventilador, que es dos veces méds alto que antes. En comparacién con

la fig. 2, por tanto, la-fig,. 6 so refiere a un secador quo posee ol .

" mismo largo, ol miamo tiempo de paso para la maderea, la misma capaci-
' dad de desecacién (es decir, la misma corriente para la madera), dos
* veces ol efecto de ventilador, la misma velocidad do medio de deseca-

cién, dos veoss el flujo de medio de deéecacién pasada la madera, el

mismo grado de humedad de la madera de entrada y el miamo grado de hu—
medad de la madera de sallda.

Una comparacién entire las figs. 2 y 6 muestra que la fig.

6 opera con una diferencia sicoméirioa algo més elevada, es decir, més

desfavorable, en el extremo de recepcién (1,8 grados) que la fig. 2

(1,2'grados).‘La situaci6n es la misma en ol punto de saturacién de la
_fivra (8 grados y 6,5 grados respectivamente), La fig. 6 muestra tam-
‘bién que para un aumento del grado de humeded final por 1%-unidad de

20%.a 21% a velocidad de alimentacién inveriable se requiers tnicamente
un aumento en el grado medio de humedad de la madera de entrada de

3, 9%-unidades;'mientras que ol correspondiente -valor de la fig. 2 fue
de 15, ﬁ-unldades, es declr, la capac;dad de las variaciones de correc—

oién en "8l grado medio de humedad de la madera de entrada es en este
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oaso cuatro veoces mayor para @l invento que para la disposicién

-

~ corriente. S : .

La fig. T, finalmente, muesira en qué grédo aunenta la

proporcién de humedad de la madera de salida, si se aumenta la velo-.

" cidad de alimentacién en un 10%. EL valor es 4%-unidades (de 20% a

24%) en comparacién con 1,2%-unidades (de 20% a 21,2%) para el inven~

'to (fig. 4). E1 invento, por tanto, es atn superior en este respecio..

Ademés, tomando en consideracién que el secador segin la @ig.'é ro-
quiere un mayor volumen de consirucolén para la misgma produccién y
dos veces la energia de ventilédor pof tonelada de madere, es fdcil
comprender gque la invencidn constituye un paso hacia adelante en ia'
industria. B o '

En resumen, la Patenie de Invencién que se solioita de-

berd recaer sobre las sigulentes:

:

e
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REIVINDICACIOWES

1. Un método y aparéto para la deseoaoién de madera en

-;?:rﬁn canal de desecacidn, por el que se hace pasar la madera por pa

i 508 graddales al tlempo que se expons & un medio gaseogo de dese=

-; caoidn, haciéndose avanzar en la direccidén longitudinal del canal,

',.cuyo canal se halla dividido en dos éeooionea, ¥y el medio de dess

7. 03016n estd dividido en dos oo?rientes'parciales, una de las cua=—
'7:lqs se haoe fluir & través de la primera seocidn del secador en

" contra-corriente a la direccidn de movimiento de la-madera Yy la

éegunda corriente parcial se hace fluir a través de la segunde

- secoidn del canal en la direcoidén del movimiento de la madera,
. oaracterizado el método por el hecho de que a las corrientes par—

:ciales del medio de desecacidn antes de su contacto ocon la madera

se les confiere tal cordicidn en comﬁﬁ; oﬁmpliendp la condioidn
deseada la.primera corrienté parcial a contimaoidn de su pasor
por la segunda seccidn del canalgdésecador.

2. Un método y aparato para la desscacidn de mader# en

un canal de desecacidn cuyo aparato comprenis un canal desecador

' adaptado para alimentar en su interior, por pasos graduales y so

" bre transportadores, madera, la cual se apila en blogues O paque

tes separados entre s{, haociéndose pasar diéhoa paquetes por un

"Vmadio gaseo0s0 Que &vanza en la direcoidn longitudinal del canal,
'i': ouyo canal se divide en dos seociones, entre las cuales se dis- -

" pone un espacio intermedio longitudinal en cuyo interior puede

introducirse en sentido transversal un medio gaseoso de deseca-
qién ¥ hacer que fluya longitudinalmente a traves de las dos seg
cionss en dos corrientes parciales, caracterizado el aparato por

el heoho de que ss hallan montados dispositivos para medir la tem

' peratura seca y la humedad en la trayectoria de la corriente del

medio de desecacidn tras su paso por la segunda 860010n.

P SRS




3+ Un aparato segun la reivindicaoiénVZ, oaraoterizado'rr
por el hecho de que espaoiosrcontiguos a los extremos de las dos
' seociones, orientados entre si en sentido opuesto, se hallan en
oomunicacidn con dicho espacio intermedio longitudiml a traveés
- de pasos de gas situados en la parte exterior del gan&l de dese~
caoion. '
4. Se reivimiica por Gliimo oomo objeto sobre el que
ha de recasr la Patente de Invencidn qué se solioitas "UN METODO j
Y APARATO PARA LA DESECACION DE MADERA EN UN CANAL DE DESECACION'
Todo cornforme queda desorlto y reivindicado en la pre

sente Memoria desoriptiva que consta de diecisiete paginas meca- .

15

20

25

30

nografisdas y dibujos ad juntos.

Madrid, 14 de agosto de 1967.
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