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EL presente invento se refiere a un acoplamiento pﬁ
ra tuberias o elementos similares de conduccibn o controf
que tienen medios de obturacidn especialmente conforﬁaabé
entre aguellos elementos gue se pretende acoplar entié;
s{, y a un sistema de tuberfas que comprende tales acopla
mientos.

Aungue el invento puede ser usado en varios cémpos
en que se necesitan conducciones de tuberias y acoplémieg
tos de tuberias obturados, pero sin embargo, de fécil lim
pieza, por ejemplo, en la industria guimica y, més.con-
cretamente, en las industrias del tefiido y de la pintura,
también puede usarse en fibricas de cerveza y en f&bri-
cas de productos licteos.

Para el transporte de leche aséptica desde log es-
terilizadores hasta las miquinas de envasar, las llamadas
instalaciones asépticas se construyen en gran parte de
acuerdo con las mismas normas legales y técnicas que co-
rresponden a una instalacibén normal de productos lécteos
o de una fébrica de cerveza para alimento liquide pasteu-
rizado, Una excepcidén a ésto lo comstituyen los ejes de
bombas giratorias y los vlstagos de pistén pulsantes, los
cusles han merecido una posicién singular y por consiguien
te han sido provistos de dobles Jjuntas de caucho y de com
purtas para vapor de agua en la mayoria de las instalacig
nes asépticas. No obstante, las uniones y las conexiones
de tuberfas han sido consideradas hasta ahora como elemen
tos completamente estacionarios, y por consiguiente se ha
permitido gque las juntas de caucho sirvan del modo usual
como medios de separacié£ entre secclones esterilizadas y

no estérilizedas. Desde un punto de vista estrictamente
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+ mecénico, las uniones y las conexiones de tuberias no son
 del todo estacionarias, sin embargo, Por ejemplo, toman~
" do en consideracién las diferencias de temperatura surgi-

- ran tensiones en lag conducciones de tuberfias y en los

alimentos de las méquinas, y ello originesréd frecuentemen=
te esfuerzos de rotura en los puntos de acoplamiento, los
cuales pueden a su vez originar desplazamientos mutuos en
tre los diversos elementos del acoplamiento, Por otra par
te, lag instalaciones estén sometidas a vibraciones mecé-
nicas por diferentes razones, las cuales pueden asimismo
originar cambios de posicidén en los elementos del ucoupla=
miento, y, finalmente el material transportado no esté
sujeto a una presidn rigurosamente estitica, sino que, es
pecialmente en las grandes instalaciones, surgirén consgi-
derables variaciones de presidn.,

Ademés, en las instalaciones asépticas las piezas
de caucho estarin expuestas a un esfuerzo considerablemen
te mayor, tanto meclnico como térmico, de lo que es co-
rriente., Debido a ésto, y dependiendo de las condiciones,
perderén sus caracteristicas originales, tales como la
elagsticidad, la flexibilidad, la suavidad, etc., en algu-
nos: casos incluso después de wn solo tratamiento de este~
rilizacidn.

La consecuencia de los citados factores seri que al
gunas empaquebaduras permitirdn, antes o después, que al
menos pequeiias cantidades del material (denominado en lo
que sigue material de llenado o sustrato) circulen a tra-
vés de los conductos por los que han de pasar. El material
que circula puede con mucha frecuencia quedar retenido en

cavidades y espacios del volumen més pequeiio imaginables,
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por ejemplo, entre el caucho y el metal. Si se permite %
que el sustrato permanezca durante algin tiempo, se pue-?
de tener la casi seguridad de que se desarrollarén qu§~i
nias de bacterias. Como regla, una esterilizacidn dé'lé j
5 instalacién por circulacién no puede afectar a tales Go—
lonias de bacterias, y, en particular, no puede afécfér
a aquellas que contienen organismos resistentes al ca-
lor.
Los elementos de riesgo que se han sefialado pu@den
10 ser neubralizados de diversos modos. Algunos de elibé'son
tobtalmente inaceptables, otros llevan tiempo y son -cos-
tosos. Debe considerarse, por ejemplo, sumamente peligro-
80 usar tubos estirados totalmente soldados, ya que se
formardn ficilmente pequefias cavidades y grietas en los
15 puntos de soldadura, especialmente en los puntos de sola~
dura que solamente son accesibles con dificultad durante
las operaciones de rectificado. Es pues solo cuestidén de
tiempo el que esas cavidades y grietas se hayan agrandado
por corrosidn tento que surgirfn incovenientes desde el
20 punto de vista higiénico. Las autoridades sanitarias de
la mayoria de los paises prescriben que también el estirg
do del tubo debe ser de tal clase que pueda llevarse a cg
bo una limpieza mecénica y una inspeccidn visual de todas
les superficies en contacto con el material de llenado.
25 Una solucién del presente problema puede lograrse
excluyendo dos elementos de peligro existentes en los aco
plamientos usuales actuales, a saber, las piezas de caucho,
en las que es necesario confiar en la elasticlidad del ma-
terial, y todas las cavidades o espaclos donde los restos
30 de sustratos pueden formar colonias de bacterias.,
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Son conocidos de antes acoplamientos de tuberias,

épor ejemplo, de la patente para los EE.UU. 1.807.003, en

los que sehan eliminado todas las piezas de caucho y en
su lugar se ha dispuesto una pieza intermedia de obtura-
cién, conformada como un aro metllico, entre las dos var=-
tes de btuberias que han de ser unidas, estando formadoes

el aro metdlico y los extremos de las tuberfas de $al ma-
nera que puede admitirse un desplazamiento entre las di-
versas piezas al tiempo que se mantienen una capacidad acep
table de obturacidn.,

Por medio de esa disposicién se obtiene un acopla-
miento flexible, en cuyo caso se comunica al aro met4lico
una capacidad tanto de obturacidén como de soporte de pre-
sibn, necegaria para conectar las dos partes de tuberia.

Cuando se manejan tales acoplamientos de tuberias
industrialmente, en los gque la obturacidn es proporciona-
da por la presidn de conbacto mecénico entre dos superfi-
cies met4licas, es, sin embargo, sb6lo cuestidén de tiempo
el que las superficies metélicas de obturacién resulten
arafiadas o afectadas de otro modo, de manera que desapare-
ce la capacidad de obturacidn., El material transportado
establece asi contacto con el ambiente y, por lo tanto, se
contamina.

La unién de tuberfas de acuerdo con el invento tie-
ne caracteristicas comunes con este dispositivo que es co=
nocido de antes. Asi, hay dispuesta una pieza intermedia
entre los dos extremos de tuberia también en el presente
acoplamiento de tuberias, estando la pieza intermedia dis-
puesta de preferencia de tal modo gque pueda deslizar sobre

superficies de deslizamlento en los extremos de las tube-
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-rias para proporcionar un acoplamiento flexible. A dife-~ |

.rencia del dispositivo de acuerdo con la citada pabente

‘racidn y de soporte de presidn de la pieza intermedia;§§'1

‘para los EE.UU. nfmero 1,807.003, las funciones de oBtu~

“hen separado, sin embargo, Asi, la funcién de obturacibn

-ha gido transferida a un manguito flexible que apoya-para

obturacibén contra un asiento de vélvula anular, mient#as
que en el &rea del contacto que recibe de la presidn @qggi
nica entre la pieza intermedia y los extremos de 1asftube—
r{as no se obtiene obturacidén alguna, sino que, por’el;cog
trario, dicha &rea est& penetrada por cenales que fq?mah
pasos entre una cimara de lavado anular exterior y el.éib
terior del manguito. El objeto de esta disposicidn es, por
una parte, obtener unos medios de unién del manguito que
obturan en las condiciones de funcionamiento y que son sug
tancialmente lisos en el interior de la conexidén de tube-

rias, y, por otra parte, obtener una unién que sea facil

‘de limpiar. Este Giltimo objetivo puede lograrse mediante

la caracteristica combinada del invento entre el manguibto
flexible y la cémara de limpieza o lavado exterior. Pues

si son conducidos agentes de esterilizacibén y de limpieza
adentro de la cémara de limpieza o lavado exberior y la
presibn en el interior es suficientemente alta, el manguito
seré separado del asiento de vilvula anular, con 1o que
puede hacerse que el detergente lave toda la superficie de
la unidn. Cuando la presién en la cémara disminuye por de-
bajo de un cierto nivel con relacidén a la presidén dentro de
la tuberia, el manguito retorna a su contacto de obturacién
con el asiento de vilvula. Por consigulente, el manguito

¥y el asiento de vilvula funcionan como una vilvula de anti-
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~rretorno o de retencién correspondiendo el sentido de an-
. firretorno al sentido de salida desde el interior del con-

- ducto de tuberia.

Son desde luego posibles varias realizaciones di-
ferentes al hacer el acoplamiento. Por ejemplo, es tebri-
camente posible, dentro del alcance del invento, dispo=-
ner el manguito flexible necesario para la obturacidn y
pare la funcidn de la vélvula de antirretorno en el ex~
tremo de la tuberia y disponer un aslento de vilvula en
la pieza intermedia. Esta solucidn entrafia, sin embargo,
problemas técnicos tan considerables, por ejemplo la su~
jecibén del manguito en el extremo de la tuberia, lo cual
da lugar a nuevos y dificiles problemas de obturacién y
de lisura superficial, que dificilmente puede ser aplica-
da en la préctica. Mas adelante se describiri una realiza-
cidn del acoplamiento de tuberias con una pieza intermedia
muy facil de producir y de montar. los extremos de tuberia
tienen asi collarines, con lo que se obtiene en cada ex-
tremo de tuberia un asiento de véAlvula natural para un
manguito de obturacibén. En cada acoplamiento de tuberias

se necesitan por consiguiente dos manguitos de obturacidn.

Los mismos estén hechos de preferencia de una pieza conformada

como un aro que pasa, en awbos exfremos, a lengietas de
obturacién flexibles. ELl aro de obbturacibén esté a su vez
dispuesto dentro de otro aro metilico, de acuerdo con las
realizaciones que se describirén en lo que sigue, hecho
de preferencia de acero inoxidable, resistente a los &ci-
dos, y esti conectado con éste por procedimientos tales

como, por ejemplo, soldadura, sujecidén con abrazadera,

‘rosca, remachado o introduccién a presibén. Los dos aros
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- exterior los esfuerzos mecémicos y efectuando el aro de {

- juntos forman la pieza media, recibiendo el aro metdlico .

¢

obturacién interior, en combinacién con los asientos-de- .

‘yélvula, las funciones de obburacién y valvular. Son‘pééif

bles varias clases de materiales para fabricar el aro de
obturacién, debido a factores tales como la presiénm, la
temperatura y la composicibén quimica de los liguidos que
han de ser conducidos y transportados a través del conduc-—
to de material de llenado y a través de la cémara de-la=-
vado. Asi, para este fin pueden utilizarss tanto met&iés
como plésticos o combinaciones de &stos. -

En las condiciones de funcionamiento, la cémara de
limpieza o lavado es de preferencia lavada con un liquido
de lavado por descarga estéril (o posiblemente por lavado
con descarga por vapor de agua) el cual lava y elimina
los vestiglos de sustrato, preferiblemente por medio de
un movimiento de circulacidén. Para este fin, la cémara de
limpieza esté provista de conexiones para alimentar y des-~
cargar el liquido de lavado, estando de preferencia monta-
das las conexiones tangencialmente, de modo que se obtie-
ne el flujo de circulacidén deseado. Durante la operacidn,
el material de llenado en el conducto de la tuberia debe
estar sometido a presidn mls elevada que el liquido de la-
vado en la camara, de modo que el manguito sea comprimido
contra ¢l asiento de vdlvula, con lo que gqueda garantizado
que el material de llenado no serd diluido con materiales
extrafios. La diferencia de presiones deseada entre la cé-
mara de limpieza y el infterior del conducto de tuberia
puede facilitarse haciendo que el conducto de conexidn
para liquido de lavado que entra en la cémara de limpieza
0 lavado tenga menor difmetro que el conducto de descar-
ga, con lo que puede crearse en la chmara una presién in-

ferior a la atmosférica, El liquido de lavado éf ;s DOT

“-,V
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razones de seguridad, estar exento de microorganismos,

| pero no ha de ser necesariamente bactericida.

El invento se refiere también a un sistema de con-
ducto que estd provisto de acoplamientos de la clase des-
‘erita. BEn una fabrica de productos lécteos o en un esta-
blecimiento comparable a ésta, existen usualmente gran.
nimero de méquinas de envasar que son mantenidas alimen-
tadas desde uno o mas esterilizadores. Varias méAquinas
son generalmente alimentadas a través de un mismo conduc-—
to de mabterial de llenado, el cual forma un bucle coﬁéis-
tente en un conducto de alimentacidn y un conducto dé |
retorno. El método corriente de esterilizar y limpiar el
interior del conducto consiste en dejar que el detergen-
te circule desde una unidad de limpieza, a través del sis-
tema de conducto y vuelva a la unidad de limpieza. De
acuerdo con los principios del invento, todos los acopla-
mientos de tuberias son pues esterilizados y limpiados.
isto se dispone del siguiente modo. Un agente adecuado de
limpieza, o vapor de agua, es conducido a través de un
conducto de alimentacidn principal desde la unidad de
limpieza a todas las cimaras de limpieza en los manguitos
de unidn provistos en el conducto de material de llenado
en cuestidn. Todos los conductos de escape que salen des-
de las cémaras llevan liquido de lavado a un conducto de
escape principal comin bajo las condiciones de funciona-
miento., Pero, dﬁrante la operacidén de limpieza, éste es-
té& cerrado, y por consiguiente el liquido de limpieza es
obligado a entrar en el conducto de material de llenado
vacio, doblando los manguitos de obturacidn y levantin-

dolos de sus asientos de vAlvula. De este modo, todas las
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:piezas de los medios de obbturacidn son limpiadas a fondo i
_por el liguido de limpieza, con lo que se eliminan todos
Zlos restos de sustrato, caso de que existan.,

: Como se ha indicado, las salidas que descargan éif_;
liguido de lavado desde las cémaras de limpieza estén'¢a-:
nectadas a un conducto de escape principal para 1iqu%éé:
de lavado. Dentro de ese conducto hay montada una unidad
de comprobacién que da una sefial si el liquido de lavado
descargado conbtiene vestigios de sustrato, con lo que'pﬁe;
de ser efectuada la necesaria verificacidn de la instélé—
cibn, tal como la inspeccidn de las tuercas de los aééﬁla—
-mientos o similares.

Como se ha indicado en la introduccidén, la gama de
apliqaci6n del invento no queda limitada a las industrias
de fabricacidén de cerveza y de fabricacidén de productos
lacteos, sino que puede ser ampliada, con gran ventaja,
también a gran parte de las industrias quinicas y farma-
celiticas, radicando las ventajas del invento en la sen~-
cillez y confiabilidad de la limpieza de los sistemas de
conducto, Mediante la limpieza eficaz y mediante el diseiio
.especialmente previsto de las uniones de tuberias, en par-
“ticular de los interiores de éstas, los cuales tienen su-
perficies muy uniformes, es posible evitar que los produc-~
tos quimicos que son conducidos a través de los conductos
sean contaminadogpor los restos que queden de productos
quimicos de otras clases que hubieran sido conducidos an-»
teriormente a través de los mismos conductos. Se tendréd en
cuenta que la seleccidn de agentes de limpieza depende de
la contaminacidn que se espera. En la industria de la pin-

tura y en la industria petroquimica, por ejemplo, los agen=
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tes de limpieza pueden consistir en disolventes orgénicosi

A continuacién se explicard el invento con mayor de-

- talle, con referencia a los dibujos que se acompaiian, en

los cuales:

La Fig. 1 es un corte parcial de un acoplamiento de
tuberias de acuerdo con una realizacidén del invento,

La Pigura 2 ilustra un detalle ampliado de la Fig. ],

La Fig. 3 es una vista en perspectiva de una parte
recortada de una pieza media ilustrada en la Fig. 2,

Las Figs. 4 y 5 ilustran realizaciones alternatiﬁés
de las piezas medias ilustradas en la Fig. 2, ; v

La Fig., 6 ilustra un sistema de tuberias en el cual
hay incluidas varias uniones de tuberias de acuerdo con

el invento, asi como conducciones para liquido de limpie-

'z8 y de lavado conectadas a la unidén de tuberias, y

La Fig. 7 ilustra un corte ampliado VII-VII en la
Fig. 6.

En las figuras solamente se han incluido aquellos
detalles que estan adaptados para ilustrar los principios
del invento, mientras que se ha prescindido de otros de~
talles, de modo que las caracteristicas esenciales aparez-
can m&s claramente,

La Fig. 1 ilustra una unidn de tuberias elegida a
menera de ejemplo y destinada a ser usada en un sistema
para conducir leche esterilizada desde un esterilizador
a una miguina de envasar, en que el objetivo es llenar de
leche recipientes estérilizados en condiciones asépticas,
Con modificaciones dimensionales, sin embargo, la misma
construccidn puede ser también usada en otros campos de

aplicacién y para otros fines, por ejemplo, para obturar
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‘en una palabra, donde sea necesario crear una pieza de

‘transicién hermética pero, sin embargo, de ficil limpieza,

.entre dos elementos cilindricos.

En el ejemplo elegido, las referencias 1 y 2, siﬁ '

’embargo, designan dos de las llamadas tuberias para coﬁf

duceidn de leche conectadas por medio del dispositiv07d37
acuerdo con el invento. Cada tuberia muestra una parte 3
extrema provista de collarin. Puesto que los dos extremos
de tuberiass con sus medios de obturacidn estén conformé;
dos con forma andloga, solamente se ha representado lafﬁi-
tad de la figura en corte. Entre los dos exbtremos de tu;
berias hay dispuesta una pieza media anular 4, ambos ex-
tremos de la cual tienen un manguito 5 de obturacién fle-
xible el cual apoya para obbturacidn contra la parte 3 de
collarin bajo las condiciones de funcionamiento, a saber,
cuando es conducido material de llenado (leche) a través
del conducto 13. La pieza media 4 tiene ademds un "aro con
reborde” el cual apoya para deslizamiento contra el colla-
rin 3 con sus rebordes o partes elevadas 6. En el &rea de
contacto entre el aro con reborde y el collarin no se logra
obturacién alguna, ya que hay dispuesto un paso entre cada
par adyacente de rebordes. La finalidad del aro de reborde
es, de hecho, absorber los esfuerzos mecinicos gue actlan
sobre la pieza media,

La pieza media 4 est& rodeada por una camara de lim-~
pieza 10, la extensidn de la cual esti definida, excepto
por la pieza media, también por un alojamiento de limpieza
7 ¥ dos tuercas 8 y 9. La cémara de limpieza 10 que rodea

a la pleza media 4 anulermente tiene un orificio de entra=-
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da 11 y un orificio de salida 12, el difdmetro del cual es -

rmayor que el didmetro del orificio de entrada. Ambos ori-
;ficios de conexién estén dispuestos tangencialmente a la
cémara 10, de modo que cuando es descargado el liquido

a través de la céimara se obtiene un movimiento de flujo
en circulacidn.

in la Pig, 2 se han ilustrado a mayor escala los de-
talles en relacidn con el collarin. Se ve en esa figuré
que la pieza media 4 consiste en dos aros, a saber, por
una parte un aro metélico exterior 14, destinado a reéi;
bir los esfuerzos mecénicos y dimensionados para este fin,
y por otra parte un aro de obturacién interior k5 de ma~-
terial flexible, preferiblemente pléstico.

Los aros 6a, 6b,...6n de reborde estén hechos de tal
modo gque el aro metdlico 14 ha sido recalcado en ambos ex-
tremos del modo que aparece claramente en la Fig. 2, con
lo que las partes recalcadas en torno a la circunferencia
de todo el aro han sido cortadas de tal modo que se han
obtenido partes elevadas o rebordes 6 que alternan con
pasos de forma de estria 16. Las partes elevadas 6 apoyan
a deslizamiento contra el collarin 3, de tal modo que puede
ger permitido un cierto movimiento de los medios de acopla-
miento sin que se pierda el contacto contra el collarin 3.
Contra el lado opuesto del collarin 3, apoya también a des-
lizamiento la pestaiia 18 de frenado de la tuerca 8, siendo
dicha pestafia de frenado ligeramente flexible de modo que
pueda ser sometida a una cierta deformacidén eléstica.

La superficie interior del collarin 3 estd pulida,
pues su parte interior 17 debe servir como asiento de vil-

vula anular para el manguito 5 & lengiieta de obturacién.
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"con la cémara 10 de limpieza a través de los canales 16.

.Mantenlendo una presidn inferior a la atmdésferica en la '

l

: lenglieta 5 debbturacidn es aspirada contra el asiento de

hl exterior 19 del memguito 5 estd en contacto dlrecto

cémara 10 de limpieza con relacién al conducto 13, la -

valvula 17. Por otra parte, si se eleva la presién en 1a

cémara 10 de limpieza por encima de la presidén en el con-

“dueto 13, tanto que también se supera la presién inicial

“de la lengiieta 5 de obturacidn contra el asiento 17 dé'*

vdlvula, la lenglieta de obturacién o el manguito 5 séré?
doblado hacia el interior del conducto 13. En la Fig;-2lse
ha representado esa posicién en lineas de puntos y trazos.
Cuando el manguito estd doblado hacia fuera a esa posicidn,
se crea una ranura anular 20 a través de la cual puede ha-
cerse fluir liquido de limpieza al conducto 13 desde la
cémara de limpieza 10 a través de los canales 16. Cuando
pasa por la ranura 20, también el asiento de valvula 17
y la parte extrema del exterior 19 de la lenglieta 5 de ob-
turacidén son lavadas enérgicamente, a®saber, superficies
que anberiormente han estado en contacto entre si y a las
cuales es por tanto imposible llegar con debergente. Cuan—-
do desaparece la presién en la cémara 10 de limpieza, el
manguito 5 vuelve a su contacto de obturacidén contra el
asiento 17 de valvula.

El aro metllico 14, igual que las tuberias 1 y 2
para leche, las tuercas 8 y 9 y el alojamienbto 7 de lim~
pieza, estén hechos de acero inoxidable resistente a los
&dcidos mientras que el manguito estd hecho de pléstico.
Los materiales plésticos que pueden usarse en este caso

son por ejemplo el pléstico de acetato DELRIN (Polioxime-'

w- 344103



tileno), mabteriales del grupo de los policarbonatos, tales

como por ejemplo el MAKROION, el material ROSTAFORM lan-

i
?zado al mercado por la Fabrike Hoeschst, o materiales

%equivalentes al NIION en general. También pueden usarse
5 ;metales, aunque la gama de aplicacidn delos metales se
~encuentra quizés en su mayor parte en la industria quimi-

_ ca, donde los &cidos concentrados u. otros agentes pueden>
destruir a los plésticos. los metales que pueden usarse son, p
por ejemplo, el titanio, las aleaciones de titanio y ace=-

10 ro inoxidable resistente a los &cidos. También pueden usar-
se combinaciones de materiales diferentes., Pero debe te-
nerse presente que el invento no queda desde luego limita-
do a una clas= especifica de material.

Debido a laarientacidn tangencial de los orificios

15 1l y 12 de conexién, se ha obtenido un flujo circulante
en la cémara de limpieza 10.- Si los orificios, a diferen-

.cia de las caracteristicas ilustradas en la Fig. 1, estén
ligeramente desplazados en sentido lateral entre si o es-
tén inclinados hacia un lado, la descarga directa al orifi-

20  cio 12 de salida puede ser disminuida e intensificarse la
limpieza. Como resultado del intenso flujo circulante a
través de la cémara de limpieza 10, todos los espacios que
de otro modo seria dificil alcanzar, serén eficazmente la-
vados.

25 El funcionemiento del acoplamiento puede variar con-
siderablemente dentro del alcance de la idea del invento.
En las Figs 4 y 5 se ilustran un par de modificaciones se-
cundarias de la pieza media 3. En la Fig. 4, el aro meté-
lico 14 consiste pues en una construccién colada, sobre la

30  cual ha sido colado junto el aro 15 de obturacién. El mé-
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| todo faeilita la creacidn de pasos 16 y una rapura 20

que tiene superficies de limite muy lisas.
En la realizacidén de acuerdo con la Fig. 5, losjre;:
; bordes 6" constituyen partes integrantes del aro de ob-_ g
5 ; turacién 15". El aro metélico 14" puede consistir en dos ?
% partes, las cuales estan comprimidas lateralmente porxgeTf
: dio de un elemenbto medio expansible de tal modo que ei}j
aro de obturacibén 15" es retenido. Debido a que los re;‘
bordes 6" son en este caso de pléstico, puede resultarp..'
10 facilitado el deslizamiento contra el collarin.

La Fig. 6 es una vista esquemética de un sistema de
tuberias para conducir leche esterilizada y para limpiar
el sistema de tuberias y los medios de acoplamiento in-
cluidos en el mismo. Un esterilizador de leche se ha de-

15 signado por 8, mientras que F designa un conducto para
conducir la leche esterilizada a una serie de méquinas A
de envasado aséptico. Por K se designan acoplamientos de
tuberias hechos de acuerdo con los principios del invento.
Cada acoplamiento contiene pues una cémara de lavado ex-—

20 terior, la cual se ha designado por 10 en la Fig. 7 del

mismo modo que en la Fig. 1. De forma andloga, el inte-
rior del conducto F se ha designado por 13, A los orifi-
cios de conexidén de cada cémara de limpieza hay conecta-
dos por una parte un conducto de entrada I, por otra parte,

25 un conducto de salida U. Todos los conductos de entrada I

estan unidos a wn conducto de entrada principal IH, y to-

dos los conductos de salida U a un conducto de salida

principal UH., En el sistema hay ademis una insbalacidn

central D de lavado de platos con conductos de conexidn
30 DI y DU, los cuales pueden estar conectados al conducto

F de material de llenado a través de la instalacidn S de

7.9.67 - 16 - 3&}46@3
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!esterilizacién. Una unidad de verificacién y transmisién

%de seilales C estd conectada al conducto de salida princi-
épal. SPI designa un conducto de entrada para ligquido de
Elavado. Una serie de valvulas se han designado por VI-V4,.
; Fl sistema estd destinado a funcionar del siguiente
modo. Inmediatamente después de completada la produccidn,
el conducto F de material de llenado es limpiado por movi-
mientos de circulacibn mediante un agente para la limpieza
de vajilla, el cual es impulsado a través del inbterior de
conducto, con lo que las paredes del conducto de tuberia,
asi como la superficie interior de la pieza media 4 (Fig.l)
que da al conducto, son limpiadas. Il agente para lavado
de vajilla procede de la instalacidén C central de lavado
de vajilla y es llevado al conducto F de material de lle-
nado a través de la vAlvula abierta V1, el conducto DI y

el sistema de bomba del esterilizador S y es retornado a

la instalacidén de lavado de vajilla D por intermedio del conduc-

o DU,

Una vez terminada la limpieza del interior 13 del con-

cuto P, se cierra la valvula V1 y se abre la valvula V2,

Las valvulas V3 y V4 estén cerradas. Bl agente de esteriliza~

cidn o de lavado de vajilla, liquido o de las caracteristi-

cas de vapor de agua a superpresibdn, es entonces dirigido
a las cémaras de limpieza 10 de los medios de acoplamiento
K a través del conducto de entrada principal IH y de los
diversos conductos de entrada I. Puesto que la valvula V3
en el conducto de salida principal esté cerrada, el deter-
gente, sin embargo, no puede salir de las cémaras de lim-

pieza a través de los conductos de salida U. La presidn en

30 las cémaras de limpieza aumentard por tanto hasta un valor

w- 344103



- determinado por las bombas de la instalacidn D de lavado

~de vajilla. De acuerdo con el invento, esa presidn es

% tan elevada que los manguitos de obburacidén son obllgadas
i a separarse de los asientos de valvula 17. Los medios de
5 - obturacidén y las cémaras de limpieza quedarén entonces;
sometidos a un tratamiento eficaz de limpieza medlante e1
liquido que gira en las célmaras de limpieza y que circu-
la ademés a través de los canales 6 y las ranuras 20. Esg
liquido es conducido a través del conducto F de material
10 de llenado y del conducto DU de nuevo a la instalacién;;
D de lavado de vajilla. Cuando el sistema estd completa~
mente esterilizado y exento de restos de sustratos, el
detergente es asimismo eliminado lavando todos los medios
gon un liquido de limpieza adecuado, el cual, por supues—
15 to, deberd estar exento de microorganismos, pero que no
tiene que ser nscesariamente de nabturaleza bactericida.
El agusa esterilizada es un ejemplo de ligquido de limpieza.
Durante la operacidn, es decir cuando esté& siendo
conducido el material de llenado a través del conducto F
20 de material de llenado desde el esterilizador S a las
méquinas de envasado A, las valvulas V1 y V2 estén cerra~
das y las vAlvulas V3 y ¥4 estén abiertas. A través del
conducto SPI es introducido liquido de limpieza (o vapor -
de agua) en el conducto de entrada principal IH.
25 Desde el conducto principal IH el liquido de limpie-
za es llevado fuera a través de los conductos de entrada
I a las diversas cémaras de limpieza 10, en las cuales
se hace que el liquido circule violefamente como conse-
cuencia de la introduccibén tangencial. Debido al hecho

30 de que la véalvula V3 esté& abierta durante el funclonamiento
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y debido al hecho de que los conductos de salida U son

- mas gruesos que los conductos de entrada I (igual que

§ los respectivos orificios de conexidn 11,12 respectiva-

; mente, Fig. 1) y debido a que la presién en el conducto

de material de llenado es relativamente alta durante la

operacibén, se produce una presiém inferior a la atmosfé-

- rica en las cémaras de limpieza 10 con relacidén al inte-

rior 13 del conducto, lo que garantiza un alto grado de
seguridad de obturacidn para las v&lvulas de antirretor-
no, es decir, los manguitos y sus aslentos de valvula
entre las cémeras de limpieza 10 y el interior 13 del .
conducto. Si alin se produjesen fugas en el conducto de
material de llenado, no se correria riesgo de contamina-
cibén del material de llenado, pues las uniones estén la-
vadas mediante un 1lfquido o gas esterilizado., Por otra
parte, si se produjesen fugas del sustrato, estas son
arrastradas por el liquido de lavado. Disponiendo un
miembro de control C, que sea sensible a, por ejemplo, la
grasa de la leche, en el conducto de salida principal UH
se obtiene una indicacibén del depdsito de sustrato en el
liquido de lavado. De preferencia se enciende una lémpa-
ra de aviso como seilal de que ha de hacerse una verifi-
cacién o ha de tomarse otra medida en lginstalacién, tal
como una verificacidén de las tuercas de acoplamiento o
gimilares.

El invento, es decir el acoplamiento en si mismo
agi como el sistema en el cual estd destinado a ser in-
cluido el acoplamiento, puede ser modificado de muchos
modos dentro del alcance de la idea del invento. Se han

mencionado anteriormente modificaciones del acoplamiento.

_19-344103
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{En cuanto a la construccidn del sistema de tuberias, de-

pende ésta mucho de la naturaleza de la instalacién. Asi,

;en grandes instalaciones el lavado y la esterilizaciénf;j}
gpueden hacerse en secciones. Con objeto de comprobar qﬁéiﬁ
2 fcada acoplamiento particular estd siendo realmente lavgé;é
existe ademis una posibilidad de limpiar cada acoplamie?v}
to por separado, por ejemplo abriendo las vilvulas en"
los conductos de entrada I sucesivamente. En otras :i.:nsw‘:'a»--E
laciones, el lavado de las chmaras de limpieza durant%v;gi
10 operacién puede ser innecesario o no deseable. En taléé;;
instalaciones, pueden dejarse por tanto fuera los conaubfA
tos de salida U. La naturaleza del agenlte de lavado y él'
.agente de limpieza dependen desde luego por completo del
maberial de llenado. En la industria quimica, el deter~
15 gente liguido puede consistir en un disolvente orgémico
capaz de disolver y eliminar los restos de material, caso
de que queden. Si ei material de llenado consiste por ejem~
,Plo en un gas venenoso o en un explosivo, el liquido que

‘fluye a través de las cémaras de limpieza durante la ope-

20 racién puede consistir en un agente capaz de absorber el
material que se fugue, caso de que existan fugas, y que
neutralice su efecto perjudicial. De este ejemplo, se ve-:
ré por tanto que el invento no queda limitado por la pre- .
sente lMemoria Descriptiva, sino solo por las reivindica-

25

ciones de la Nota adjunta,
Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Suecia el 15 de Agosto de 1966, bajo el Namero 10.993/1966,

se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Es- .
tatuto sobre Propiedad Industrial,

544103
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- NOTA =~

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-

! gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

~de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-

tes:

19,- Un dispositivo de acoplamiento para tuberias
o elementos similares de conduccidén o de control, que
tiene medios de obturacidn entre los elementos que estén
destinados a ser acoplados entre si, en que dichos medios
de obturaciédn comprenden un manguito de obburacidén flexi-
ble y un asiento de vAlvula anular formando dichos medios
juntos una valvula de antirretorno entre el inbterior del
conducto y una cémara de limpieza que estd fuera del man-
guito, estando dispuesta la vllvula de antirretorno de
tal modo que en caso de que la presidén en la cémara exce-
da de la presién en el conducto puede ser abierta y dejar
pasar, por ejemplo, agentes adecuados para esterilizar o
limpiar los medios de acoplamiento que fluyan a través de
los mediss de obturacidn y pasen al interior del conduc-
to.

29,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 1, en
que el manguito de obturacidén es una parte de una pieza
media dispuesta entre los elementos acoplados entre si,

32,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 2, en
que la pieza media tiene los manguitos de obturacidn,
adaptados cada uno de ellos para cooperar con un asiento

de valvula que corresponde a cada uno de dichos elementos.

344103
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49,~ Un dispositivo seglin la reivindicacidn 3, en

que los citados manguitos de obturacidén, con forma de

lenglietas de obturacién flexibles forman partes extremas -
‘sobre un aro de obturacién.

€

59,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 4, en *°"

.

que el aro de obturacidn tiene un lado interior sustanciéi;
mente uniforme con sustancialmente el mismo didmetro qﬁéwf
los elementos acoplados entre si. -

62,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 5, en .-’
que el aro de obburacidén consiste en un material pléstié@}'

79,~ Un dispositivo segln cualquiera de las reivih:‘
dicaciones precedentes, en que la pieza media esté también
adaptada pars absorber los esfuerzos mecinicos que se pro-
duzcan.

82.- Un dispositivo segln la reivindicacidn 7 en
que un segundo aro medio dispuesto por fuera del aro de
obturacién estd destinado a absorber los esfuerzos mecéni-
CoS.

92,~ Un dispositivo segin la reivindicacidén 8, en que
dicho segundo aro medio es metdlico.

102.~ Un dispositivo segln las reivindicaciones 8 &

:9, en que la pieza media apoya estrechamente contra cada

uno de dichos elementos o contra medios que corresponden
a esos elementos en un Area entre la cimara de limpieza
¥ el exterior del manguito de obturacidn, cuya &rea esté
penetrada por canales o pasos que conectan la cimara de
limpieza con el exterior del manguito de obturacidn.

112,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 10, en
que la pieza media apoya estrechamente contrzina superfi~
cie de deslizamiento que corresponde a cada uno de los

344103
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i extremos del elemento.

que la pieza media apoya estrechamente contra dicha svper

ficie de deslizamiento por medio de un aro de partes ele-~

. vadas,

132.~ Un dispositivo segfn la reivindicacién 12 en
gue dichas parbtes elevadas son partes de dicho segundo
8ro medio.

142,~ Un dispositivo segfin la reivindicacién 12, en
que las partes elevadas constituyen partes del aro de o?-
turacidn,

152,~ Un dispositivo segln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, en que dicho segundo aro circun-
da apretadamente al aro de obburacibén y estd unido con
él.

162,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 13, en
que las partes elevadas constituyen recalcados de dicho
aro metdlico los cuales estén penetrados por canales.

172.~ Un dispositivo segln la reivindicacién 11, en
que cada extremo de elemento estd doblado hacia fuera co-
mo un collarin, estando formados dicha superficie de des-
lizamiento y dicho asiento de v&lvula por el exberior del
collarin.

182,~ Un dispositivo segiln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, en que la cfmara de limpieza, la
cual es anular, est& definida por la pieza media, un alo-
jamiento de lavado, y dos tuercas de seguridad.

199,~- Un dispogitivo segln la reivindicacién 18, en
que las tuercas de seguridad embragan en el exterior de

los collarines con partes de frenado eldstices.
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202.~ Un dispositivo segfn la reivindicacién 18, "

é en que en el alojamiento de limpieza hay dispuesto un or;é

i
£

ficio de conexién para un conducto de entrada para agentéé

- de limpieza, esterilizacidn o lavado.

212,- Un dispositivo segin la reivindicacidén 20, -

| en que también hay dispuesto en el alojamiento de lavado

un orificio de salida. o

22,~ Un dispositivo segln las reivindicaciones 20’{:
y 21, en que los orificios de conexién estén disPuestééiin
de tal modo que se obtiene en la cémara de limpieza uﬁjmé‘
vimiento de corriente giratoria. i :

232,~ Un dispositivo segln la reivindicacién 22; en
que los orificios de conexidn estén dispuestos tangencial
mente a la cémara.

242,~ Un dispositivo segln las reivindicaciones 20
¥ 21, en que el difmetro del prificio de conexidn para el
conducto de salida es mayor que el del orificio de cone~ |
xibén para el conducto de entrada.

252,~ Un sistema de tuberias, el cual estd provisto

de uno o més acoplamientos de tuberias, segln cualguiera

de las reivindicaciones 1 a 24,

262,~ Un sistema segiin la reivindicacién 25, en que
hay conectados conductos de entrada para agentes de lime :
pieza, de esterilizacidén o de lavado, a las cémaras de
limpieza de los acoplamientos de tuberias.

272,~ Un sistema segin la reivindicacién 26, en gque
hay dispuesbtos medios a fin de producir una presidén tan
elevada en las cémaras de limpieza que dichas v&lvulas
de anbirretorno puedsan ser abiertas para obtener ranuras

anulares que definan pasos pera agentes de esterilizacién

. 344103



10

&5

20

a5

30

; y/o detergentes entre las cémaras de limpieza y ei inte-

- rior del conducto (el conducto de material) en el cual eg

" tén dispuestos los acoplamientos.

289,~ Un sistema segln la reivindicacién 25, en que.

. los conductos de salida estén unidos a las cémaras de lim

' pieza.

292,~ Un sistepa segln la reivindicacibén 28, en que
los conductos de salida estén dispuestos de tal modo que
pueden ser bloqueados.

302,~ Un sistema segln las reivindicaciones 26 y
28, en que los diversos conductos de entrada y de salida’
estén conectados a un conducto principal de entrada y a
un conducto principal de salida, respectivamente.

319,- Un sistema segln la reivindicacién 30 en gque
hay una instalacibén central de lavado de vajilla, adapta-
da & través del conducto principal de entrada y de los di
=Yversos conductos de entrada, para introducir a la fuerza
agentes de limpieza y/o de esterilizacién por los acopla-~
mientos de tuberias.

329,~ Un sistema gegln la reivindicacidn 27, en que
el agente de limpieza y/o de esterilizacidn esta adaptado
para poder ser eliminado a través de dicho conducto de
material.

332,- Un sistema seglin cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en que la presién en las cémaras
de limpieza es menor que en el interior del conducto de
meberial bajo las condiciones de funcionamiento, es decir
cuando el material estd siendo conducido a través del con
ducto de material,

349, Un sistema segfin la reivindicacidén 33, en que

344109
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. diciones operantes y en que las chmaras de limpieza estan
 dispuestas para poder ser lavadas por paso a su bravés '

" de vapor de agua o liguido de lavado.

352,~ Un sistema segin cualquiera de las'reivindi-i
caciones precedentes, en que el liguido de lavado que cig
cula a través de las cémaras de limpieza estéd adaptada-»'
para recibir disolver, y/o neutralizar y eliminar mate~’
rial que se fugue, caso de que exista.

362,~ Un sistema segln cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes para la conduccidén de un liquido es-
terilizado, en que el liquido de lavado esti esteriliza-
do.

372.~ Un sistema segln la reivindicacidn 36, en que
una unidad de verificacibén dispuesta en el conducto prin-
cipal de salida est& preparada para producir una sefial
cuando se producen fugas de material en las cémaras de lim
pieza.

382,~ Un sistema segln cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en que el detergente consiste en un
disolvente quimico capaz de disolver y eliminar los res-
tos de mabterial, caso de que queden, que haysn sido con~ -
ducidos al conducto de material.,

392,~ Un dispositivo de acoplamiento para tuberias

o elementos similares de conduccidén o de conbtrol.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

. cede, representado en los dlbuaos gue se acompailan y con
los fines que se han espe01f1cado.
Esta Memoria consta de veinbtisiete hojas escriw

5 © ‘tas a méquina por una sola cara.
‘ Madrid, 2 § SEP. 1980
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