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Este invento se refiere a mejoras referentes
al-cierre automédtico de la puntera de una medla durante

la fabricacibn, en gue una parte de puntera de extremidad

abierta de una pieza elemental pars medls tubular es suje
tada en forma aplanada con el extremo abierto libre y es
alimentada asi con relacifn a una estacién de cierre de
puntera para cerrar la prrite de puntera a lo largo de una
linea predeterminada. &1 término media se usa agqul en el
sentido de comprender principalmente una media sin costu~
ra para sefiora, pero ademfs a otras medias o medias cor-
tas.

Durante la fabricacidén y antes del cierre de

la puntera, el ﬁaterial del extremo abierto de la barie
.de puntera se enrolla corrientemente para formar un ro-
110 bagtante sustancial del material. Duranie uhna opera—
cibn manuval el cierre de puntera, el operario desenrolla
el rollo lo reguerido ctando pasa la parte de puntera a
través de una maquina de coser. ELl operario puede ademds
estirar el material de modo que sea prensado correcltamen—~
te a la mdquina de coger - la cual es de un'tipo que com-
prende un cortador para asi coser el material y a la ves
cortar el exceso de material, siendo primeramente coriado
el material en exceso.

Un objeto del invento es lograr un efeclto com-
parable y superar los problemas asoclados cuando la opera-—
bidn de cilerre de punteras se cfectla automdticamente de
la manera descrita en lo gue antecede.

De acuerde con el invento se proporciona un apa—
rato para uso en el cierre automitico de la puntera de

&na media durante la fabricacibén, que incluye medlos de
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cierre de puntera y medios de mordaza para sujetar en
forma aplanada uﬁa parte de puntera de extremidad abier-
ta de una pieza elemental pars media tubular con el extbies
mo abierto libre y alimentar asi la parte de puntera con
movimiento relativo a los medios de cierre de puntera,
para cerrar la parte de puntera a lo largo de una linea
predeterminada, o incluye un miembro situado junto a la
trayecioria de alimentacidbn inmediatamente antes de los
medios de cicerre de puntera y que presenta una superficie
gque respecto al plano estd inclinade hacla afuera de su
borde delantero, estando la superficie dispuesta para co-
ger un rollo formado debido al enrollamiento del extremo
abierto libre, de modo gue el rollo estd desrizado al me-

nosg hasta clerto zrado y el material de la parte de pun-—

tera adyacenie al rollo sea estirado y alimentado en tal
condicilbn estirada a lozs medios de cierre de puntera.
Convenlentemente, los medios de cierre de pun~
tera couprenden wuna méguina de coser que incorpora medios
para coser y un cortador para coser a lo largo de la 1i-
hea predeterminada y cortar el material en exceso del ex-—
tremo ablerto libre, estando situado el cortador en la
trayectoria de alimentacibn inmediatamente antes de los
pedios de coser, y ostando situado el miembro para coger
¢l rollo junto a la trayectoria de alimentacibn inmedia-
tamente antes del cortador.

Ventajosamente, los medios de mordaga presen-
tan un perfil para sujetar la parte de puntera a lo largo
de una linea paralela a la linea predeterminada de cierre,
y el miembro para coger el rollo estd situado inmediata-

mente junto al perfil para coger el rollo y estlirar el
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rencla a los dibujos que se acompallan, en los que:

materisl entre el rollo y el perfil.

Ventajosamente dicho miembro va en un pren-—
satelas de la mdouina de coser.

Bl aparato del invento se describe més deteni-

damente en 1o que sigus, a manera de ejemplo, con refe~

Tas figuras 1 a 3 ilustran esquemiticamente,

en planta, un modo conocido de cerrar sutomiticamente la
punters de una media sin costura para seliora, durante la
Tabricacidn;

Ia figura 4 ilusira, en planta, la aplicacibn
del invento a tal cierre de puntera automitico, con el
prensatelas especial de magquina de coser;

Ia figura 5 és una vista en planta del prensa-
telas en particular a una escala mayor; ¥y

Ia figura 6 es una vista lateral del prensa—
telas bal como se ve en la direccibn VI de la figura 5.
Con referencia en primer lugar a las figuras

1 a 3, en el modo conocido de cierre de puntera automiti -
co, una parte 5 de puntera de extremidad abierta de una
nieza elemental B pars media tubular, tiene un rollo 6

de la naturalezas descrita en lo que antecede. Ia parte

je puntera es mantenida sujeta dn forma aplanada entre

hn par de mordazas superpucstas 7 con el exlremo abierto
snrollado libre. Tas mordazas son movibles acercéndose

¥ alejindose entre si, y tienen un perfil arqueado corres-
pondiente a una forma predeterminada de linea de costura
L a ser comunicada a la parte de pintera. En el ejemplo
ilustrado, el perfil comprendé tres arcos parcialmente

siroulares alrededor de centros diferentes, que tlenen
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respectivamente un radio r; con centro en ¢y, un radlo
ro con ceuntro en 02, ¥y un radlo r3 conc centro en 03. Los
radios r ¥ r3 son iguales. La parie de puntera es asi
sujetadaly alimentads por las mordazas a 1o largo de una
trayectoria de alimentacibn a través de una cabeza I de
méquina de coser, moviéndose las mordazas sucesivamente
glrededor de 1os centros s o y 03, g fin de lograr

la forms compuesta deseada de- linea de costura. Ia parte
de puntera es alimentada entre un perrillo F de la cabe-
za de la wdquina, el cual mueve a la parte de puntera a
lo largo de una linea recta como la indicada en 8, y un
prensatelas P. E1 alimentador actia a través de la plac
de aguja de una manera que es blen conocida, y que, por
consiguiente, no se ha llustrado detalladamente, Al ser
asi movida la parte de puntera a itravés de la cabeza de
la mdquina hasta la aguja 8, el material en exceso en €l
bxtremo libre es cortado por unos medios contadores que
comprenden una cuchilla 9 que coopera con el filo 9! del
brensatelas con una acclén de tijera o cizallamiento,
inmediatamente antes de ser cosida por la aguja 8.

En la figura 1 se ilustra el estado de cosas

1 comienzo de la operacibén de cierre de puntera. La fi-
ura 2 llustra las condiciones después que ha sido comple
tada la parte arqueada en la linea de costura con centro
¢,. Algo de material de exceso 3a ha sido recortado y la
parte de puntera ha sido cerrada por cosido hasta el pun-
{o 10. E1 movimiento de las mordazas 7 alrededor del cai-
tro ¢y tiende a lirar del material de la media separdndo-
3o de la linea 3 en la direccifn de lu flecha d;. Debido

que el material estd sujeto entre el perrillo y el pren~

0

satelas, hay resistencia a tal movimiento i),por congi-
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guiente, el material es estirado como se ha ilusitrado es-
quemiticamenie mediante la zona sombreada Al. Bse estira-
miento no tiene efecto alguno Gtil, ya que es aplicado
después de completada le parte correspondiente de la ope-
racibn de cosido y corte.

Ta figura 3 ilustra el estado de cosas después
de completada la operacidn de cierre de puntera alrede-

dor de los centros c_ ¥y 02, y estando a punto de comezar

1
el cierre de puntera alrededor del centro eqe La parte

de puntera continta esiando retenida entre el alimentador
y el prensatelas, y estd obligada a seguir a lo largo d

la trayectoria S. Las mordazas llevan la parte de puniera
alrededor del centro Cq, COMO resultado de lo cual es arra
trada algo en la direceidn de la flecha dp. 4 tal movimien
t0 ge oponen el perrillo y el prensatelas gue mantienen el
movimiento del material a lo largo de la trayectoria S,
con la consecuencia de gue el material se apelotona y for-
me, arruges en la zona reprusentada esquemdticamente en
k2. Este tiene la desventaja de que el apelofonamiento in-
terfiere con el movimiento suave de la media a través de
la. cabeza de coser, y por tanto estrovea la costura lisa
jeseada a 1o largo de 1. linea de costura predeterminada.

El invento se refiere vrincipalmente al modo

e evitar esos inconvenientes. Asi, con referencia a las
iguras 4 a 6, el prensatelas P comprende una parte 12
gimilar a una placa, debajo de la cual es movido el ma~-

terial a lo largo de la trayectoria S por el perrillo S

[

or debajo del material y del prensatelas.
Bl prensatelas lleva en relacibén fija con los

#edios de cierre de puntera un miembro 13 vertical con
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una superficie 14 que estd inclinada con respefto a la
trayectoria del movimiento de alimentacibn 5, Ia superfi-
cie ineclinada tiene un borde delantero 15 situado inme-
diatamente adyacente al perfil de la mordaza, y en plan-
ta, est4 inclinado con respecto al mismo a través de la
trayectoria de alimentacibn, separdndose del perfil de

la abrazadera hasia un borde posterior 16 en el lado ale-
jado de la trayectoria de alimentacidén e inmediatamente
antes del cortador, el cual estd a su vez situado inme~
diatamente antes de la aguja. Bl perfil de la abrazaders
gavantiza que la parte de puntera serd retenida a lo lar-
go de una 1{nea paralela a la linea L predeterminada de
cierre. E1 rollo 6 queda cogido por tal superficie y, al
ser estirado el material enltre el perrillo y el prensate-
las, el rollo as conducido apartiandolo de los medios de
cierre de punters, y se comunica una fuerza al material
en la direccidn general T, es decir hacia fuera de las
mordazas 7, con el resultado de gque se comunica un egti-
ramiento al material en la zona A3 junito al rollo, En esa
zong ¢s dondc el material, de no haocerse asi, se apeloto-
naria como se ha explicado en lo que antecede., El estira-
niento proporciona vn estado perfecto del material al ser
hlimentado para costura, y evita el apelotonamiento. El
naterial e¢s alimentado en tal condicibn estirada a los
medios de clerre de puntera.

Bl miembro 13 actia ademés para desenrollar

1 rollo, al menos en clerto grado, y asi es posible efec-
tuar el cierre de puntera a lo largo de la linea prdéde -
terminads junto al ext.emo libre o padte superior de la
parte de puntera, de modo que el desperdicio de material
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gea minimo.

Después de pasar por la aguja y de la accién
de perrillo, la parte cosida de la parfe de puntera vuelve
a doftar su condicibn inicial no estirada, como se ha indi
cado en 17, para proporcionar la forma deseada del cierre
de puntera, tal com¢aueda dGefinido por la lineca de cos -
tura.

El invento proporciona uan modo sencillo y ba-
rato, aunque de lo més ingenioso y eficaz, de afrontar
los problemas implicados, utilizando el rollo natural en
el extremo abierto de la pieza elemental de la media pa-
ra transmitir una fuerza de estiramiento al material que
entra en la cabeza de costura, de una manera automitica.
Se reclama atencidén hacia las Solicitudes de
Patente para Espafia nimero 325,766 y mimero 336.518,en
las cuales se expone la forma bédsica de cierre de punte-
ra automdtico, y a la Solicitud de Patente nfmero 334,338,
en la fual se describe la forma de efectuvar el clerre de
puntera automdtico a lo largo de una linea predeterminada
que comprende una pluralidad de arcos alrededpr de cen-—
tros diferentes.

El invento es itambién aplicable cuando la par-
te de puntera de exitremo abierto de la pieza elemental pa-
ra, media tubular es alimentada con un movimiento lineal

con relacidén a la estacibn de cierre de puniera, para ce-

rrax ls parte de puniera s lo largo de una linea prede -
terminada, la cual es récta o al menos incluye una parte
recta. Ia accibn serd similar a la descrita en lo que
antecede, en cuanto habrd un efocto de estiranmiento a lo

largo de la costura, con objeto de proporclonar también
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la condicitn perfecta del material al ger este alimenta-—
do para costura, y evitar todo apelotonamiento, excepto
en que tampoco estéd implicado el efecto especial de ape-
lotonamiento de la alimentacibén argueada, como el descrito
5 en lo que antecede con referencia a lo figura 3 en parti- *:
cular.

La presenie solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Gran ¥Yretaiia el 13 de Agosto de 1.966, bajo
el ndmero 36343/66, se acoge a los beneficios del artiai-

10 lo 51 del vigente Sstatuto sobre Propiedad Indus+trial.

H o T A

Los puntos de invencibn propla y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta sollcitud de Pa~
lente de Inveﬁcién en Hspafla, por VEINYE afios, son los

15 bigulentes:

l.~ Un aparato para cerrar automdtlcamente la
puntera de uns media durante la fabricacidn que incluye
pedios de cierre de puntera y medios de sujecibn para su-
jetar en forma aplenads una parte de puntera de extremidad
20 Ibierta de wa pieza elemental para media tubular, con el

xtremo abierto libre, y alimentar as{ la parte de punte-
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ra con movimiento relativo a los medios de cierre de pﬁﬁ-
tera para cerrar la parte de puntera a lo largo de une
1linea predeterminada, y que incluye un miembro situado
junto a la trayectoria de alimentacién inmediatamente an
tes de los medios de clerre de puntera y que presenta
una superficie que respecto gl plano estd inclinada ha-
cla afuvera de su borde delantero, estando la superficie
dispuesta para coger un rollo formado debido al enrolla-
miento del extremo abiertolibre, de modo que el rollo
estd desrizado por lo menos hasta cierto grado y el mate-
rial de la parte de puntera adyacente al rollo es estira—

do ¥y es alimentado en tal condicién estirads a los medios

de clerre de puntera.

2.- Un aparato segin la reivindicacibén 1, en
que los medios de clerre de puntera comprenderuna migquina
de coser que incorpora medios de coser y un cortador para
coser a lo largo de la linea precdeterminada y cortar el
exceso de material del extremo abierto libre, estando si-
tuado el cortador en la trayectoria de alimentacién inme-
diatamente antes de los medios de coser, y estando situa-
dos los medios de coger el rollo junto a la trayecioria
de alimentacibn inmediatamente antes del cortadof.

3.~ Un aparato segln la reivindicacibn 1, en
que los medios de mordaze presentan un perfil para suje-
tar la parte de puntera a lo largo de una linea paralela
a la linea predeterminada de cierre, y los medios para
coger el rollo estin situados inmedliatamente adyacentes
al perfil para coger el rollo y estirar el material entre
el rollio del perfil.

4.~ Un aparato segin la reivindicacién 2, en

8 - 10-3446@{}
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gque dicho miembro v& en un premsatelas de la miguina de
coser.

5.~ Un aparato segin cualguiers de las reivin-
dicaciones 1 a 4, en cue los medios de mordaza alimen-
5 tan la »parte de puntera con movimiento arqueado con rela-
cibn a los medios de cierre de puntera pars cerrar la
parte de puntera a lo largo de una linea arqueada prede-—
terminada.

6.~ Un aparato serin las reivindicaciones 3
10 v 5, en que log medios de mordaza presentan un periil
arqueado que comprende una pluralidad de arcos, alrede-
dor de centros difercnices.

7.= Un aparato segin la reivindicacién 6, en
que los medios de mordagze alimentan la parte de punta-
15 re retenida con movimientos arqueados correspondientes
alrcdedor de los centros respectivos con relacibn a log
mediog de clerre de puniera.

8.~ Un aparato para cerrar automitlcamente
la puntera de una media aurante la fabricacibn.
20 ,: Zal y como se ha descrito en la Hemoria que
anteceds, represenﬁadb en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.

La presente lemoria consta de once hojas es-

critas a midquina por una sola cera.
Madrid, 28 pg0. 968

P.A.
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