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"Perfeccionamientos en discos g ira to r io s  

para freno s j'

<a^¿íc¿¿^¿a- THE BENDIX CORPORATION, entidad norteamericana, 

residen te  en: F ihser Buildingy. D e tro it, Michigan, 

EE. UU. de A.

Este invento se re f ie re  a perfeccionamien­

to s en contrapesos, y más particularm ente a contra­

pesos para discos g ira to r io s , especialmente discos 

del tipo  ven tilado , empleados en vehículos automdvi 

l e s ,  en conjunto con abrazaderas, para fren a r e l ve 

M cu lo .
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En discos de este  tip o  hay c ie r ta s  porciones de

l a  masa ro ta t iv a  que no están en e q u ilib rio , y cuando un

disco desequilibrado de este  tipo  se hace g ira r ,  l a  f a l t a  

de eq u ilib rio  crea pares de fuerzas que causen v ib rac io ­

nes indeseables en e l d isco . De acuerdo a ésto , es un ob 

je tiv o  primario de este  invento e l proveer medios para 

e q u ilib ra r  ta le s  d iscos, a f in  de poner e l cuco y e l con­

junto del disco en eq u ilib rio  e s tá tic o  o dinámico, de mo­

do que la s  fuerzas que tienden a causar to rs ió n  y temblor 

sean anuladas por eq u ilib rio  contrario  ó acción c o n tra ria  

de un par de fuerzas.

Otro objetivo  es proveer medios de e s te  tipo  que 

puedan se r manufacturados fácilm ente y a poco p rec io , con 

todas la s  p iezas construidas por estampado, y fácilm ente 

montadas en e l disco por operaciones simples que requieran  

o ninguna o muy poca hab ilidad  e sp ec ia l.

Otro objetivo  es proveer un contrapeso que no 

p rec ise  pernos ú o tra s  p iezas para se r asegurado a l d isco , 

sino que u t i l i c e  únicamente su p rop ia  construcción y d ise  

So para asegurar en forma so íta b ie , dicho contrapeso a un 

d isco .

Aún otro objetivo  es proveer un contrapeso de 

e ste  tipo  que emplee una manufacturación simple, ven tajosa  

para producir contrapesos de tamaños variados, variac ión  

que se consigue aumentando ó disminuyendo e l espesor del 

metal usado en e l estampado, a l mismo tiempo que la s  dimen 

siones del estampado.

Otro propósito es proveer un contrapeso de cons­

trucción  sim ple, manufactura b a ra ta , pero que sea aún a s i 

confiable en su operación.
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Estos y muchos o tro s ob jetivos y ventajas del in 

vento se harán aparentes a aquellos in stru id o s en e l a r te , 

en l a  sigu ien te  espedificacidn  y re iv ind icaciones.

La f ig . 1, es una v ís ta  en alzado fro n ta l de una 

forma de disco ventilado con una seccidn de dicho disco se 

parada para  i lu s t r a r  e l ejemplo preferido  del invento;

La f ig .  2, es una v is ta  en corte  ra d ia l ae l d is ­

co ven tilado , según la s  lin e a s  2-2 de l a  fig u ra  1;

La f ig . 3, es una v is ta  fragm entaria del disco 

ven tilado , ilustrando  o tra  forma de contrapeso de l a  pre­

sente invención;

La f ig .  4, es una v is ta  en seccidn ra d ia l  frag­

m entaria a través del disco ven tilado , que i lu s t r a  aún otm 

ejemplo del contrapeso del invento, según queda aplicado a 

un disco de e s te  tip o ;

La f ig .  5, es una seccidn según la s  lin e as  5-5 

de l a  f ig u ra  4;

La f ig . 6, es un alzado fro n ta l fragmentario del 

disco ven tilado , ilustrando  otro ejemplo del contrapeso del 

invento.

La f ig . 7, es un alzado fro n ta l fragmentario del 

disco ven tilado , ilustrando  aún o tro  ejemplo del contrape­

so del invento;

La f ig . 8, es un alzado fro n ta l fragmentario del 

disco ventilado ilustrando  aún o tro  ejemplo del contrape­

so del invento; y

La f ig . 9, es un alzado fro n ta l fragmentario del 

disco ventilado mostrando otro ejemplo del contrapeso de 

este  invento, adaptado para montarse en forma so lta b le  en 

dicho d isco .30
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Refiriéndonos ahora más particu larm ente  a lo s 

d ibujos, la s  fig u ras  1 y 2 i lu s tr a n  en general l a  adapta­

ción y u t i l iz a c ió n  de este  invento sobre un disco v e n tila ­

do de m etal, i lu s tra c ió n  que puede considerarse como t í p i ­

camente i lu s t r a t iv a  de una e s tru c tu ra  de disco a l a  que se 

r e f ie re  este  invento. El disco g ira to r iro  10 se i lu s t r a  

aquí como del tipo  del disco ven tilado , aunque debe compren 

derse que e l  invento no se l im ita  a d iscos de t a l  construc 

ción. El disco 10, t a l  como se i lu s t r a ,  t ie n e  una estru c­

tu ra  de pared anular 12, d ispuesta  radialm ente con respec­

to a una p ieza de cubo asialm ente extendida 14, asegurada 

a un cubo de rueda 16 de un modo bien conocido en e l campo 

autom ovilístico . La e s tru c tu ra  de pared 12 del disco e s tá  

interrum pida en su porción cen tra l 18, en re la c ió n  a x ia l 

respecto a dicho cubo de rueda, para  f a c i l i t a r  e l montaje. 

La e s tru c tu ra  de pared 12 e s tá  formada por paredes pa ra le ­

la s  20 y 22 y paredes tran sv ersas  24 que conectan dichas 

paredes p a ra le la s  para proveer abertu ras ó pasajes general 

mente ra d ia le s  26, en lo s  que se in troduce e l contrapeso 

del invento.

Los pasajes 26 quedan formados en l a  e s tru c tu ra  

de pared -entra la s  paredes tran sv e rsa le s  24, en una d irec  

ción generalmente r a d ia l ,  con abertu ras convergentes 28 en 

la s  porciones term inales in te rn as de dichos p asa jes . Esto 

es, l a  d is ta n c ia  c ircu n feren c ia l en tre  la s  paredes tra n s ­

versas, según medida en 29 es mayor que l a  d is ta n c ia  c ir ­

cunferencial medida en 28. Las paredes p a ra le la s  20 y 22 

están generalmente fresadas por su p e rte  e x te r io r , en 30 y 

32 respectivam ente, para formar su p e rfic ie s  de freno l i s a s  

y uniformes para la s  zapatas del freno, no i lu s tra d a s  pero
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bien conocidas en l a  especialidad de frenado.

El contrapeso 34 ilu s trad o  en la s  figuras 1 y 2, 

es un miembro estampado de m etal, generalmente plano y de 

forma rec tangu lar, que t ie n e  porciones la te ra le s  36 y 38 

suscep tib les de a ju s ta rse  a la s  paredes tran sv ersa les  24 

de l a  e s tru c tu ra  de pared. La p ieza 34 e s tá  p ro v is ta  de 

ranuras d irig id as  hacia  adentro, en sentidos opuestos, 40 

y 42 que terminan en una sección lam inar 44. Las ranuras 

están situadas generalmente en l a  porción media o interme­

d ia  de l a  p ieza 34, a lo largo de su longitud , lo que per­

mite una contracción la te r a l  de io s  lados 36 y 38 cuando 

se fuerza a l a  p ieza a e n tra r  en uno de los pasajes 26.

Se no tará  que e l ranurar l a  p ieza 34 como se ha dicho per­

mite que la s  porciones la te ra le s  36 y 38 actúen como por­

ciones f le x ib le s , adaptadas para doblarse a l  se r in se r ta ­

das en una de la s  aberturas convergentes 26.

Estas porciones la te r a le s  ó porciones de pata  

e lá s t ic a  36 y 38 están p rov istas de sa lie n te s  la te ra le s  que 

se extienden en direcciones opuestas 46 y 48 respectivamen 

te ,  para a ju s te  con la s  paredes tran sv ersa les  24 en la s  por 

oiones term inales in te rnas de l a  abertu ra . Para asegurar 

e l  a ju s te  en tre  la s  paredes tran sv ersa les  24 y los extre­

mos superiores de la s  porciones de pata  36 y 38, se fo r­

man en la s  porciones la te ra le s  ó de pa ta  e lá s t ic a  sa lie n ­

te s  50 y 52 respectivam ente. Estos sa lie n te s , que están 

espaciados radialm ente a lo largo de lo s lados de dicha 

p ieza, aseguran un a ju s te  positivo  con la s  paredes tran s­

versales en e l extremo ra d ia l externo del pasaje , a pesar 

de irregu laridades en la s  su p e rfic ie s  de pared 54 de las  

paredes tran sv ersa les  24, a lo largo de la  su p e rfic ie  ra -
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dial de dichas paredes 24.
El m ateria l empleado para  e l contrapeso es p refe  

riblem ente acero de bago contenido de carbón, aunque ésto 

obviamente no es necesario  absolutamente. Al fo rza rse  e l 

contrapeso a través de una de la s  abertu ras ahusadas 26 en 

t r e  la s  paredes tran sv ersa les  24 de l a  e s tru c tu ra  de pared 

12, e l  esfuerzo que actúa sobre e l  contrapeso supera e l  l í  

mite e lá s t ic o . Al fo rzarse  e l contrapeso más a l l á  hacia  

e l in te r io r  del pasaje  ó abertu ra , la s  proyecciones la te r a  

le s  d irig id as  en sentidos opuestos 46 pasan más a l l á  de l a  

porción term inal del pasaje , y re to rnan  en una proporción 

lim itada  a su posición o r ig in a l, para a ju s ta r  con la s  por­

ciones term inales de la s  paredes tran sv e rsa le s  2 4 ,encajan­

do e l contrapeso en posición . Los s a lie n te s  50 y 52 no só 

lo proveen acción agarradora ad ic iona l para a fian za r los 

contrapesos en posición, sino que también ev itan  que lo s 

contrapesos vibren en posic ión . El a p lic a r  a l  metal del 

contrapeso esfuerzos que sobrepasen e l l ím ite  e lá s tic o  pro 

vee medios para  compensar irreg u la rid ad es  y to le ran c ia s  de 

moldeado en la s  paredes tra n sv e rsa le s , m ientras proporcio­

na aún una carga constante sobre la s  paredes.

El contrapeso es de ta le s  dimensiones, con re la ­

ción a la s  aberturas en que ha de se r  in se rtad o , que cuan­

do se in s e r ta  e l contrapeso en l a  abertu ra  en d irección  a l 

e je  del disco caerá librem ente en tre  la s  paredes tran sv er­

sas hasta  tomar una posioión, aproximadamente con un 1/4 

de su longitud sobresaliendo de l a  p e r i f e r ia  del d isco . 

Enton se n e c e s ita rá  una fuerza, sólo por un corto trayec­

to del movimiento del contrapeso, para s itu a r lo  apropiada 

mente dentro l a  abertu ra .
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La cantidad de peso a u sa r puede hacerse v a r ia r  

ya sea cambiando e l espesor del estampado, ó usando más de 

un contrapeso. La experiencia ha mostrado que, s i  es nace 

sa rio , se pueden in s e r ta r  contrapesos en aberturas adyacen 

te s ,  s in  s a c r i f ic a r  l a  efectiv idad  del disco ven tilado .

Esto sucede porque el contrapeso es tá  suspendido entre  la s  

su p e rfic ies  de freno, de manera que e l a ire  puede pasar l i  

brómente alrededor del contrapeso.

El ejemplo v is ib le  en l a  fig u ra  3, es s im ila r a l 

contrapeso previamente descrito  en conexión con la s  figu­

ras 1 y 2, pero se d ife ren c ia  de é s te  en c ie rto s  d e ta lle s  

de construcción. En este  ejemplo, la s  porciones la te ra le s  

56 y 58 están p rov istas de sa lie n te s  60, 62, 64 y 66 res­

pectivamente, que se a justan  a la s  paredes tran sversa les 

24 opuestas a in te rv a lo s  radialm ente espaciados a lo largo 

de dichas paredes, para a fian zar e l contrapeso, en forma 

so lta b le , en posición dentro de una de la s  abertu ras.

En este  ejemplo, lo s sa lie n te s  llevan  a cabo e l to ta l  de 

acción agarradora del contrapeso sobre la s  paredes tran s­

versa les 24.

El ejemplo v is ib le  en la s  figu ras 4 y 5, d if ie re  

ligeram ente en construcción de lo s  previamente d e sc rito s , 

pero es funcionalmente s im ila r. Segán se vé en l a  f ig .  5* 

e ste  ejemplo t ie n e  l a  forma de una p ieza estampada de me­

t a l  cuneiforme, con paredes ahusadas 68, en su longitud , 

para a ju s ta rse  a l a  abertu ra  26. Como se ve en e l alzado 

l a te r a l  de l a  f ig .  4, l a  p ieza 68 es arqueada ó doblada, 

de modo que se a ju s te  a l a  e s tru c tu ra  de pared 12 cuando 

se l a  in s e r ta  en l a  abertu ra  26, como se describe a conti­

nuación. La p ieza 68 e s tá  p ro v is ta  de porciones term inales
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70 y 72 y una porción interm edia 73, que están /contacto  

con la s  paredes p a ra le la s  20 y 22 de l a  e s tru c tu ra  de pared 

12, para s i tu a r  fijam ente e l contrapeso dentro de l a  aber­

tu ra  26. La porción term inal 70, s i t a  en e l  extremo ra d ia l  

in terno de l a  p ieza 68, e s tá  formada con un sa lie n te  ó gen 

cho 74 para a ju s ta r  con l a  pared 22 en l a  porción term inal 

in te rn a  de dicha abertu ra .

El ejemplo revelado en l a  f ig .  6, d i f ie re  en a l­

gunos aspectos, desde e l punto de v is ta  e s tru c tu ra l ,  délos 

previamente d e sc rito s , pero es funcionalmente s im ila r .

Este ejemplo t ie n e  l a  forma de una p ieza  estampada de me­

t a l  76 doblada sobre s i  misma para proveer porciones opues 

ta s  superpuestas 77 y 78 y proporcionar a s i  una p ieza  de 

contrapeso en forma de U. Las porciones superpuestas 77 y 

78 proveen patas f le x ib le s  para l a  p ieza  en U, que hacen 

contacto de agarre con una de la s  paredes tran sv ersa s  24.

El a ju s te  de agarre en tre  la s  pa tas 77 y 78 y l a  pared 24 

se mejora formando indentaciones opuestas 79 y 80 en lo s 

extremos de la s  porciones superpuestas 77 y 78. Debe ob­

servarse que la s  porciones 77 y 78, que están  d ispuestas 

adyacentemente a l a  pared tra n sv e rsa l 24 estén  también se 

paradas de l a  pared, garantizando l a  acción agarradora de 

la s  indentaciones 79 y 80, a pesar de irreg u la rid ad es  en 

la  su p e rfic ie  de l a  pared 24 en su long itud  r a d ia l .  Este 

ejemplo p a r t ic u la r  se in s e r ta  a su posic ión  desde l a  por­

ción term inal in te rn a  del pasaje  20, de modo que la s  inden 

tac iones cabalguen sobre l a  pared tra n sv e rsa l 24, haciendo 

a s i  que e l  extremo cerrado 81 de l a  p ieza  en U se a ju s te  áL 

extremo in terno  de l a  pared tra n sv e rsa l 24. En su posición 

l ib r e  no montada, la s  indentaciones 79 y 80 del contrapeso
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están  comprimidas una contra o tra .

El ejemplo visitóle en l a  fig .. 7, como e l del con­

trapeso descrito  en l a  f ig .  6, t ie n e  l a  forma de un estampa 

do metálico doblado sobre s i  mismo para proporcionar contra 

peso de construcción en forma de U. Sin embargo, en este  

ejemplo, la s  porciones superpuestas 82 y 83, están equipa­

das con sa lie n te s  la te ra le s  que se extienden en d ireccio ­

nes opuestas 84 y 85, para a ju s te  con la s  porciones term i­

nales in te rnas de la s  paredes tran sv ersa les  24, para s i tu a r  

fijam ente e l  contrapeso en l a  abertu ra  26. Las porciones 

superpuestas ó patas opuestas 82 y 83 están formadas de t a l  

manera que normalmente tienden a separarse en su posición 

l ib r e  no montada de modo que, cuando e l contrapeso i lu s t r a ­

do en este  ejemplo se fuerza a l  in te r io r  de l a  abertu ra  26, 

se permite que la s  patas se doblen hacia  adentro, una ha­

c ia  o tra , h a s ta  que los sa lie n te s  84 y 85 sobresalen más 

a l lá  de la s  porciones term inales in te rnas de la s  pareaos 

24, momento en e l que la s  patas 82 y 83 se separan, lo que 

re s u l ta  en un a ju s te  de los sa lie n te s  84 y 85 con la s  pare 

des 24 para f i j a r  a s i e l contrapeso en posición.

El ejemplo v is ib le  e ilu s trad o  en la  f ig . 8, es 

estructuralm ente s im ila r a algunos de los o tros ejemplos 

previamente d e sc rito s , pero d if ie re  de e llo s  en c ie rto s  de 

t a l l e s  de construcción. Este ejemplo e s tá  provisto  de una 

ranura 86 en su porción cen tra l, que recorre  una d is tan c ia  

substanc ia l a lo largo de su long itud , dividiendo e l contra 

peso en dos lados ó patas 87 y 88, para formar a s i una pie 

za substancialm ente en forma ae U. El lado ó pa ta  88 es 

relativam ente plano y e s tá  situado a lo largo de l a  super­

f ic ie  ra d ia l  in te rn a  de una de la s  paredes tran sv ersa les  24,



en a ju s te  de agarre con l a  misma. El otro lacio ó pa ta  87 

e s tá  provisto  de un s a lie n te  d proyecoidn 89 en su extre­

mo ra d ia l  externo para a ju s te  con la  su p e rfic ie  in te rn a  

de una pared 24 opuesta a dicha pared tra n sv e rsa l con l a  

5. que dicho lado 88 haca contacto. El extremo ra d ia l  in te r ­

no del contrapeso v is ib le  en este  ejemplo e s tá  p rovisto  de 

un sa lie n te  90 que se extiende radialm ente hacia  adentro, 

y que term ina más a l lá  del extremo in terno  de dioha una pa 

red tran sv e rsa l 24, para se r doblado sobre e l extremo in -  

10. tem o de dicha pared, como se i lu s t r a  en l in e a  in terrum pi­

da en l a  f ig u ra .

El ejemplo ilu s trad o  en l a  f ig .  9 es b astan te  s i  

m ilar a algunos de lo s o tro s ejemplos previamente d esc ri­

to s , particularm ente a aquellos de l a  construcción ranura- 

15. da, pero d if ie re  de los mismos en o ie rto s d e ta lle s  de cons

trucc ión . Este ejemplo es sim ilarmente una p ieza  de estam 

pado m etálioo, y e s tá  p ro v is ta  de lados ó patas 91 y 92 

formados por una porción cen tra l ranurada 93. adaptada pa­

ra  cabalgar sobre una pared tra n sv e rsa l 24a, que se ha i lu s  

20. trado como de longitud ra d ia l  in fe r io r  a l a  de la s  paredes

24. Las patas 91 y 92 del contrapeso de este  ejemplo están 

también equipadas con sa lie n te s  la te r a le s  opuestamente d i r i  

gidos 94 y 95 respectivam ente, para a ju s ta r  con paredes traos 

versa les 24 da l a  e s tru c tu ra  de pared 12. En es te  ejemplo, 

25. l a  ranura 93 es de t a l  longitud  que perm ite que los sa lie n ­

te s  94 y 95 se deslicen  por encima de lo s  extremos in ternos 

de la s  paredes 24, antes de que e l  extremo cerrado 96 de l a  

ranura haga contacto con e l extremo externo de l a  pared trans 

v e rsa l 24a, para asegurar a s i  fijam ente e l contrapeso en po- 

30. s ic ió n .
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Aunque se han descrito  e ilu s trad o  c ie rto s  ejem­

plos de e s ta  invención, los s o l ic i ta n te s  no se lim itan  a 

estos ejemplos, ya que es obvio que se pueden hacer o tros 

ejemplos s in  separarse del e s p ír i tu  y alcance de este  in­

vento, según expresado en la s  s igu ien tes re ivm aicac iones.

- 11 -

N O T A

D escrita  suficientem ente l a  na tu ra leza  del inven 

to , a s i  como l a  manera de re a liz a r lo  en l a  p rác tic a , debe 

hacerse constar que la s  disposiciones anteriorm ente ind ica  

das son suscep tib les de modificaciones de d e ta lle  en cuan­

to no a lte re n  su p rincip io  fundamental; también se hace 

constar que e l invento se re f ie re  a una so lic itu d  de paten 

te  presentada en Norteamérica, con fecna 15 de agosto de 

1966, ns 572.474, acogiéndose por lo tan to , a lo s benefi­

cios que conceden los Convenios In ternacionales en vigor, 

siendo lo que constituye l a  esencia del referido  invento y 

por lo que se s o l i c i t a  Patente de Invención por 20 anos en 

España, sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN DISCOS GIRATORIOS 

PARA FRENOS"; caracterizándose por lo sigu ien te :

1 .-  Perfeccionamientos en discos g ira to r io s  pa­

r a  frenos, del tip o  de lo s  que tienen  una e s tru c tu ra  de pa 

red que define  pasajes d ispuestos en d irección  generalmen­

te  ra d ia l ,  y que incluye paredes anulares p a ra le la s  separa 

das que forman su p erfic ies  de freno de dicho disco, y pare 

des tran sv ersa les  que conectan dichas paredes p a ra le la s  pa 

r a  formar dichos pasajes, caracterizados porque se dispone 

en dichos discos por lo menos un oontrapeso consisten te  en 

una p ieza de estampado de metal de forma substancialm ente 

en U in se rtad a  en por lo menos uno de dichos pasajes, y jas 

porciones e lá s tic a s  de pa ta  de l a  p ieza se a justan  a un par30
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contra l a  fuerza  cen trifu g a .

2 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ic a -  

oidn 1, caracterizados porque la s  porciones e lá s t ic a s  de 

pa ta  se fuerzan hacia  una pared de l a  e s tru c tu ra  y l a  pa­

red opuesta d adyacente de dicha pared, respectivam ente.

3 . -  Perfeccionam ientos, según l a  reivindica?- 

cidn 1 d 2, caracterizados porque por lo menos una de d i 

chas porciones de pa ta  se provee, en su extremo, de un 

gancho que se ancla en l a  porcidn term inal in te rn a  de d i 

oha pared d paredes tra n sv e rsa le s .

4 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ic a -  

cidn 1 d 2, caracterizados porque por lo menos una de d i 

chas porciones de pa ta  se provee, en su extremo, de un 

gancho que se ancla en e l borde in terno  de una de dichas 

paredes p a ra le la s  anu lares.

5 . -  Perfeccionam ientos en d iscos g ira to r io s

para frenos; t a l  y como queda substancialm ente descrito

en l a  presencia Memoria y en lo s  dibujos ad jun tos.

Es1 í Mhmoria consta de doce hojas e sc r i ta s  a 
 ̂ \  / / /

máquina por

THE BENDIX CORPORATION.
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