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ternacional DOLd)
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Este invento se refiere a un aparato por el que'

i
!
i
}
1
1
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es tratado un material fibroso moviéndolo continuamente a
través de un recipiente de tratamiento,

¥n cuanto al método de tratar los materiales fi-
'brosos, se han presentado como los mds eficacez numerosos

‘métodos de tratamiento continuo, en particular, de trata~

‘miento continuo bajo presidn mds alta. Para ese fin teme

bién se han propuesto numerosos aparatos. £l punto clave
de estos tipos de aparatos radica en la obturacidn de la
presidn en los puntos en que el material a ser tratado es
conducido dentro y fuera del recipiente de tratamiento.
Por ejemplo, para la finalidad de tal obturacidn de la pre

sidn han sido propuestos: un método en el cual se usa una

"boca larga y estrecha, un método en el cual se usa una to-

bera que tiene una abertura estrecha de anchura variable,
o un nétodo en el cual se usa una bolsa de membrana fle-
xible que tiene una abertura estrecha en forma de labio.
Por estos métodos usuvales, sin embargo, puesto que el mate-
rial sufre abrasidén en la boca estrecha o en la aberibura

egtrecha, la fibra es dafiada, o0 bien se le comunica una

tensién inapropiads. En cuanto a los medios para evitar

tal abrasidn del material a ser tratado, han sido publica~
das ya una serie de propuestas para hacer la parte de ob-
turacién de presidén de un tipo de rodillo de compresidn.
Pero cuendo se usa un material duro, tal como metal, que
es el generalmente emnleado para rodillosg, en el trata~

miento de materiales tales como estopa y cinta, los cua-

- les estd expuestos a resultar retorcidos y expuestos por

congiguliente & producir un grueso no uniforme, la obtura-

cién de la presidn no es posible a gnz}s £L1cbﬁc3e§rza una
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presidn de compresidn tan elevada que daiie al material.
Dicho con otras palabrag, si los rodillos son apretados
fuertemente para obturar la presidn interna nccesarig pani:
ra trater el material, el material gue es conducido dentra
y fuera mediante los rodillos resultard dafiado. Ademés,"
sl se tratan en este tipo de aparato materiales de poca
cohesidn, tales como estopa y cinta, partes del naterial
fibroso qua estd siendo tratado se enganchard frecuente-
mente en torno a los rodillos, haciendo la operacidn casi
imposible, Tzl enganche de material fibroso es mds acusado
cuando se usan rodillos hechos de un material eldstico,

tal como caucho. Ademds, vste tipo de aparato tiene el in-
conveniente de que, nuesto que la conduceidn del material

a ser tratado a través del recipiente de tratamiento al
principio de la operacidn ez complicada, si se rompe la con
tinuidad del materiald si dste tiene nudos se hace bastan-
te dificil la operacidén del aparato.

Lios inventores han hecho diversos estudios y ex—
periencias para resolver log problemasg técnicos antes ci-~
tados con que se tropieza con los métodos usuales, y final-
mente lo han resud.to con éxito al lograr el presente inven-
0.

FLl objeto de este invento es proporcionar un apa-
rato para tratamiento continuoc de materiales tales como es—
topa y cinta que tienen poca cohesidn y grueso irvegular
(1) con perfecta obturacidén de la praesid, (2) ein dafiar el
material debido a friccidn excesiva o presidn excesiva, (3)
sin comunicar al material teneidn excesiva, (4) sin que se
enganche el material al aparato de tratamiento, y en par-
ticular a sus rodillos, (5) sin que se atasque la tobera
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:del aparato, y (6) con fdcil elaboracidn de la parte cor-

tada del material bajo presidn mds elevada que le presidn
‘atmosférica (designada en lo que sigue como "alta presién”),
-bajo presidn atmosférica (designada en 1o que sigue como
;"presién normal") ¥ bajo presidn inferior a la presidn at-
mosférica (designada en lo que sigue como "presidn reduci-
da®).

En este pdrrafo se explicard la composicidn de
‘este aparato. ¥l recipiente de tratamiento tiene al menos
una abertura pars alimentacidn del fluido del tratamiento
¥y una abertura para descargarlo, al menos un escape, si es
necesario, y al menos una abertura vara la entrada de mate-
rial y una aberturs para ila salida de material a ser tra-
tado. ¥n cada una de esas aberturas nara entrads y salida
del material, hay instalado un par de rodillos de compre-
sidn, accionados por equipo separado, del que tratarenos,
eh una posicidn en que cl material es conducido, siendo
retenido entre dichos rodillos, Gentro del recipiente de
tratamiento, y es conducido fuera del misme, y uno ¢ los
dos rodillos de compresidn en la parte Ge entrada (designa-
dog en lo gue sigue como "rodillos de entrada” o siuplemen-
te "rodillos")y también uno o los dos rodillos de compre-
pidn de la parte de salida {designados en lo que signe co-
no "rodillos de galida" o simplemente "rodillos") esgtdn he-
chos de un material eldstico, por lo menos en su supsriicie.
Para dichos rodillos de entrada y dichos rodillog de sali-
da, hay instaladas, para cada rodillo o entre ellos, un
par de correas sin fin que enlazan con los rodillos de ma-
nera que las correas lleven dentro y fuera el material a

gar tratado, sujetdndolo sobre sus superficles, al recipien-
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te de tratamiento a través de log rodillos de un aparato

para tratamiento continuo de un matzrial Libroso, en que

P

dichos rodillos de entrada y dichos rodillos de salida e
eutdn compuestos de matzrial no elastico, y una o lasg dos_:
de dichas correas gin fin estan compuestas de materigl -
eldstico, o de un aparato para trataniento continuo de |

un material fibroso, en que uno o los dos de dichos pares
de rodillos, al menos en su superficie, y una o las dos de-
dichas correas gin fin, estdn compuestos de material elésé'
tico.

En este invento, los materiales fibrosos a sev
tratados se entiende que pueden ser estopa, filamento, con-
glomerado de filamentos, fibra cortada, cinta, cinta weina-
da, mazoa de hilos y materiales similares, en ovillos y ma-
dejas, en tiras y/o en tira larga de tela, en tira larga
de tela no tejida y otros materiales similares & los ante-
riores. Por fldido de tratamiento se entiende el medio de
tratamiento que puede comprender vapor de agua, agua, solu-
cibén de tinte, suspensidn de tinte, agente de blanqueo,
cuerpo en solucidn o gaseoso gue contenga agente de acaba-
do de resina y otros de tales agentes de +tratamlento para
alcanzar el objetivo del tratamiento, como el estabiliza-
dor, el suavizador, el cndurecedor, el agente luminoso; y
el recipiente de tratamiento es un recipiente para trata-
miento por contacto del material con el fluido de trata-
miento. ise recipiente puede estar hecho de material meta~
lico, de vidrio y de otros materiales minerales, de made-
ra y de material pldstico.

n este invento, la finalidad del tratamiento es
tratar los materiales fibrosos fisica y/o quimicamente usan-
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%do dicho fluido de tratamiento para efectuar, por ejemplo,
;el desengrasado, el blanqueo, el tinte, el tratamienbto por
%resina, el tratamiento por calor, el secado, la estabili-
ézacién, el tratamiento antiestdtico, etec. del material fi-
f:broso“

7 7 A continuacidn se explicard el presente invento
~con referencia a las Figuras que se acompafian. Las Figuras
-ilustran ejemplos del aparato del presente invento, y la
iFigura 1 y la Figura 2 del recipiente de tratamiento repre-
tgentan un recipiente de presidn lleno del £1dido de trata-
miento.

En el Bjemplo de la Pigura 1, el fidido de tra-
tamiento es vapor de agua saturado, y el interior del re-
cipiente de tratamiento es mantenido, por ejemplo, a 130°C
¥y a una presidén de 1,72 Kg/om® manométricos. ©l desagle
condensado en el recipiente de tratamiento es descragado
desde la tuberia de desaglie con el colector 3 de vapor de
agua. Como fluido de tratamiento pueden usarse, ademds del
vapor de agua saturado, cualesquiera otrog agentes de tra-
tamiento, por ejemplo, solucidn de tinte, solucidn de blan-
queo, ete. a voluntad, como se ha dicho antes, de acuerdo
con el objeto del tratamiento. Ademds, pueden proveerse ca-
so de ser necesario, una bomba de circulacidn, un agitador
v un calentador, dentro o fuera del reciplente de trata-
miento. El material 4 a ser tratado es sometido a tratamien-~
to por calor y presidn, siende movido continuamente a tra-
vés del recipiente 1 de tratemiento, emparedado entre dos
correas sin fin 5 y 6. in esta operacidn, de acuerdo con
el objeto del tratamiento, pueden tomarse a voluntad, otras

medidas tales como alargar el tiempo de permanencia del mas

terial en el recipiente de tratamiento, haciendo que las
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lag correas 5 y 6 se muevan yendo y viniendo varias vecesl
entre los rodillos de entrada y de salida, subiendo y ba{z_
jando, u horizontalmente, o hacer que el fldido de trataajx
wiento haga buen contacto con el material interior que es%_
t4 siendo tratado en el recipiente, separando para ello

las correas 5 y 6. Como ya se ha dicho en lo que antecede,
en este aparato se pueden tratar todas las clases de esto-
pa, cinta, hilo, tela y tela elaborada, pero en el caso déf
materiales tales como estopa y cinta, pueden ponerse plénéf
mente de manifiesto las cualidades caracteristicas de exte -
invento. sn lasg partes en que el material a ser tratado 4 -
y las correas sin fin 5 y 6 penetran en la pared del reci-.
plente 1 del tratamiento, existen un par de rodillos de
entrada 7 y 8 y un par de rodillos de sallida 7ty 8', los
cuales, por ser accicnadoz desde el interior, mueven el ma-
terial 4 y las correas 5 y 6 sin fin, impidiendo las fugas
de fluido a presidn en el recipiente. Cuando los rodillos
de entrada 7 y 8 y los rodillos de salida 7' y 3' estdn he-
chos de material duro, tal como metal, las correaa sin fin
5 y 6 deberdn ser de material eldstico tal que se adapten
al grososr del material a ser tratado. Como tal material
eldstico pueden usarse caucho natural, caucho sintético,
resina sintética y esponjas hechas de ellos. Las correas,
cuya superficie estd cubierta con material liso y tenaz,
tal como tela, chapa metdlica delgada o pelicula de pldsti-
co, son‘preferibles. Cago de ser necesario, una cualquiera
de las correas puede ser de material eldstico y la otra de
material menos eldstico, tal como tela. La holgura entre
los rodillos 7 y 8 y la holgura entre los rodillos 7' y &

ge ajustan a una anchura adecuala para adaptarlas al grosor

wir 344032



15

20

25

30

!

' de las correas ugadas y al grosor del material a ser tra~

tado. La anchura de esos rodillos puede ser la misma que

la anchura de la correa, o bien la anchura de los rodillos

- puede ser mayor que la de la correa, y en este caso la

- parte del rodillo que corresponde a la anchura de la correa

" puede hacerse de menor didmetro. Por otra parte, cuando pa-

ra esta superficie de uno del par de rodillos de entrada

7 v 8, o del par de rodillos de salida 7' y 8', o defmos

. ¥y de otros, estdn cubiertas con algun material. 1liso y elds-

10

tico, las correas sin fin 5 y 6 pueden estar hechas de %ela,

i de chapa metdlica delgada, de caucho y de pelicula de plds-

" %ico, pero es preferible un material que se de superficie

' lisa, poroso y duradero, por ejemplo, una tela de fibra

de poliédster. Cuando es necesario, de acuerdo con el tipo
de material a ser tratado y con el objeto del tratamiento,
se pueden usar materiales eldsticos para todos los rodi-~
llos y correas. In cuglgquiera de los casos anteriores, el
método de comprimir entre si los rodillos, el método de la
obturacidn de la presidn del punto de contacto de los rodi-
1los con la pared del recipiente de tratamiento, y el mé-
todo de obturacidén de la presidén en el lado de los rodillos,
pueden ser los diversos métodos conicidos piblicamente.
Como e ha explicado en lo que anteceds, el pun-
to mds caracteristico de este invento radica en que las
partes eh que el mayerial a ser tratado es hecho pasar a
través del recipiente de tratamiento, emparedado entre
las correas, son un par de rodillos de entrada y un par
de rodillos de salida, y cualquiera de las superficies
de esos rodillos de comprssidn o de las correas, o de unos
y de otras, egtdn hechas de un material eldstico, tal como

344032
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caucho, y con ello las irregularidades del grosor del na-
terial a ser tratado son absorbldas por la deformacidn |
del material eldstico, la obturacidn de la presidn se hawf»:
ce pexrfects y, ademss, el material a ser tratado no serd .
dafiado, Gebldo a ser ejsrcida sobre &l una presidn excesi~
va. Por otra parte, como el material a ser tratado cs sa;}'
jetado entre las correas, lo gque puede denominarse CORO o
un sisteme emparcdado, incluso en el caso en gque se trate
material de poca cohesidn, tal como estopa y cinta, no ée43
gxperimenta ¢l inconveniente de que el material se enrollél
en rodillos. También, por otra parte, puesto que las co-
rreas actlian a manera de un transportador, puede aumentar-—
se a voluntad la velocidad de alimentacidn del material a
ser tratado, en correspondencia con la velocidad de las co-
rreas y el mismo puede ser tratado sin que se le comunique
tengidn y permitir que el material encoja longitudinalmen-—
te, Bgpecialmente, con las fibras aparecadas que tienen una
tondencia latente y natural a rizarse, o con las fibras en
las que se han producido mecdnicamente rizos, tales como

de estopa y de cinta, no solamente no existe el temor de
gue desaparezcan o disminuyan los rizos, dado que pueden
ger tratadas sin comunicarles tensidén en absoluto, sino

gue incluso cuando las fibras encojen longitudinalmente du—
rante el tratamiento, o cuando empiezan a aparecer los ri-
z0g latentes, aumentando debidamente la velocidad de ali-~
mentacidn de la fibra en correspondencia con la velocidad
de las correas, tales fibras, después dsl tratamiento con-
tinuo, pueden conservar log rizos c¢n periecto estado, pues
la fibra es tratads discontinuamente lo cual constituye o-
tra caractoristica del invento. Todavia otra ventaja del

344032
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gistema de emparedado es gue pueden tratarse con facili-

dad y eficacia materiales fibrosos no continuos tales co-

mo, por ejemplo, hilo en forma de ovillos o telas de te- -
jido de punto.

En el ejemplo de la figura 1, el material a ser
tratado, es tratado por calor, sobre las correas, en un

estado en que no tiene tensidn o bien manteniendo una lon-

gitud dada, pero de acuerdo con la finalidad especifica

del tratamiento, cuando se desea tratamiento de estiramien
to o tratamiento de encogimiento restringido, ello es po-
sible, como se ha ilustrado en la figura 2, dividiendo

las correas en dos partes, 15 y 16 y 15' y 16', y accionan
do los rodillos de entrada 17 y 18 y los rodilles de sali-
da 17' y 18' a velocidades diferentes. Para obturacidén de

la presién en la parte 10 en que la correa pasa a través

‘de la pared del recipiente de tratamiento, son aplicables

‘diversos métodos yaconocidos piblicamente. Por 1lo que se

refieve a los materiales de esos rodillos y correas, pue-
den ser los mismos que los del aparato de tratamiento por
calor de la figura 1. Puesto que el material a ser trata-
do pasa a través de los rodillos estando sujeto entre dos
pares de correas 15 y 16 y de correas 15' y 16', no exis-
‘te el temor de que se engonche el material en los rodilloes.,
Todas lag explicaciones que anteceden, lo son del
aparato para tratamiento continuo mediante vapor de agua
a elevada temperatura y bajo alta presidn, Mediante el apa-
rato del presente invento es también posible, ein embargo,
él tratamiento de materiales fibrosos usando como fluido

de tratamiento solucidén de tinte, solucidn de blanqueo o

un estabilizador, u otro medio de tratamiento qv.g ?ntenga
27’9067 - lo - 4 & 0
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los citados agentes de tratamiento, continuamente, bajo
presidn normal y a temperaturas elevadas o & temperaturas
normal. Por supuesto, en el tratamiento anterior, es tam}f::
bién posible el tratamiento continuo bajo alta presidn f'l’
2 elevadas temperaturas o a temperatura normal., Es ademési
posible mantener el interior del recipiente de tratamien—v
to bajo presidn reducida mediante el dispositivo reductor. -
de la presidn conectado a la lumbrera de escape (no repre-
gentada en la figura) abierta en el recipiente de tratae;;
miento. En este caso, puede usarse como un aparato para<.i.
tratamiento continuo de los materiales, a presibén reduci~
da. En este caso, pueden desde luego usarse dichos medios
de tratamiento, pero al efectuar, por ejemplo, un trata-
miento de secado continuo de material inflamable o de un
material que no sea estable al calor, es muy conveniente
ese tratamiento de presidén reducida, Tembién es posible
otro, tratamiento continuo mediante este aparato, es decir,
tratamiento a baja temperatura y a presidn reducida de ma-
teriales que contienen sustancias volatiles o bien un
agente espumante, tratamiento continuo para destruir las
burbujas de aire en las telas esponjadas o en las telas
huecas bajo el tratamiento a presién reducida y de impreg-
nacién continua con el fluido de tratemiento bajo la pre-
8idén reducida, y asl sucesivamente.

En resumen, el aparato de ‘tratamiento continuo
de este invento puede ser usado para tratar continuamente
los materiales fibrosos, usendo el fliido de tratemiento
seleccionado de acuerdo con el tipo del material a ser
ugado y con la finalidad para la cual se hace tal trata-

miento, bajo una presidn adecuada y a una temperatura

27.9.67“ —11-344032
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apropiada.

Ademds, el accionamiento de las correas en el

‘aparato de este invento se efectda de ordimario solidaria-

mente con el accionamiento de los rodillos, pero, caso de-
ser necesario, es posible la instalacidén de rodillos de
accionamiento de correa como, por ejemplo, 19 y 19' y 20
y 20! en la figura 2. El accionamiento de los rodillos
puede también ser efectuado por el dispositivo de acciona-
miento ya conocido generalmente.

Esta solicitud que corresponde a‘la presentada -

en Japon el 12 de Agosto de 1.966 bajo los mimeros
52787/1.966 y 52788/1.966, se acoge a los benefidos del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-NOTA -

Ios puntos de invencidén propia y nueve que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

' 1.~ Un aparato para tratamiento continuo de mate-
%iales fibrosos con un fluido de tratamiento, en que se
éombinan los siguientes facfores: (4) al menos una boca de
carga de fliido de tratemiento y una boca de descarga eg-
tan instaladas en el recipiente de tratamiento, (B) al me-

nOS un dispositivo de entrada de material yign,9559031t1vo
(d lf‘ ‘-l:"
-27.9.67 - 12 - i A%
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de entrada de material y un dispositivo de salida de mate-
rial estdn instalados en el recipiente de tratamiento, (C)
en dicho dispositivo de entrada hay instalado al menos un_ff
par de rodillos, gque se mueven con movimiento emlazado con -
al menos un par de correas sin fin, para conducir el mate;
rial dentro del recipiente de tratamiento, sujetédndolo en—_f
tre las superficies de dichas correas, (D) en dicho dis-{'
positivo de salida hay instalado 2l menos un par de rodi--. -
1los que se mueven con movimiento enlazado con al menos o
un par de correas sin fin, para conducir el material fue;F
ra del recipiente de tratamiento, sujetdndolo entre las
superficies de dichas correas, y (E) al menos una de dicho
par de correas esté compuesta de un material eldstico.

2.~ Ungparato para el tratamiento continuo de ma-
teriales fibrosos con un fliido de tratamiento, en que se
combinan los siguientes factores: (A) al menos una boca de
carga y una boca de descarga de fliido de tratemiento es- .
tén instaladas en el recipiente de tratamiento, (B) al me-
nosg un dispositivo de entrada y wn dispositivo de salida
de material estdn instalados en el recipiente de tratamien
to, (C) en dicho dispositivo de entrada hay instalados al
menos un par de rodillos, que se mueven con movimiento en-
lazado con al menos un par de correas sin fin, para condu-
cir al material dentro del recipiente de tratamiento, su-
jetdndolo entre las superficies de dichas correas, (D) en
dicho dispositivo de salida hey instalado &l menos ﬁn par
de rodillos que se mueven con movimiento enlazado con al
menos un par de correas sin fin, para conducir al material
fuera del recipiente de tratamiento, sujetdndolo entre las
superficies de dichas correas, y (E) uno al menos de dichos

2709-67 - 1.3"‘ PR
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pares de rodillos de dichos digpositivos de entrada y de
Asalida estd compuesto de un material eldstico en una al
‘menos de sus superficies.

3.~ Un aparato para el tratamiento continuo de
materiales fibrosos con un fliido de tratamiento, en que
‘ge combinan los siguientes factores, (4) al menos una bo- '
ca de carga y una boca de descarga de flilido de tratamien-
“to estdn instaladas en el recipiente de tratamiento, (B)
a2l menos un dispositivo de entrada y un dispositivo de sa-
.lida de material estdn instalados en el recipiente de tra-
tamiento, (C) en dicho dispositivo de entrada hay instala-
dos al menos un par de rodillos, gque Se mueven con movi-
‘miento enlazado con al menos un par de correas sin fin,
‘para conducir al material dentro del recipiente de trata-
miento, sujetdndolo entre las superficies de dichas co-
.rreas, (D) en dicho dispositivo de salida hay instalados
al menos un par de rodillos gue se mmeven con movimiento
enlazado con al menos un par de correas sin fin, para con-
ducir el material fuera del recipiente de tratamiento, su-
jetdndolo entre las superficies de dichas correas, (E)
:u.na al menos de dicho par de correas estd compuesta de un
‘material eldstico, ¥ (F) uno 2l menos de dichos pares de
‘rodillos de dichos dispositivos de entrada y de salida es-
td compuesto de un material eldstico, &l menos en su su~-
perficie.
, 4.- Un aparato segin la reivindicacibén 1, para
E'bra'tamiento continuo de materiales fibrosos, en gue hay
?instalado al menos un escape para el recipiente de trata-

miento, para mantener el interior del recipiente de trata-

‘miento a presidn reducida. 3 4 4 0 5 2

-14 -
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el tratamiento continuo de materiales fibrosos, en el cual
hey instalado al menos un escape para mantener el interié;ﬁf
del recipiente de tratamiento a presidn reducida. ‘

6.- Un aparato segun la reivindicacién 3, para
tratamiento continuo de materiales fibrosos, en el cualtf'}
hay instalado a2l menos un eécape para mantener el interiox
del recipiente de tratamienio a presidn reducida.

Te~ Ungparato para tratamiento continuo de mate- :
riales fibrosos con un fliido de tratemiento. ‘

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-.
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de quince hojas escritas a

mfiquine por una sola cara.

Madrid, 3 SR, 1351
Pl A L]
-«f‘iluﬁﬁ’z de Emm‘
Far Poder,

344032

27.9.67
JIVe - 15 -



16 1@" ]

E.L-j | {""'ST‘?} :

* h: 9# . @iizgwq?‘ T]T
o 40 ‘ ;
L J L ] W




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



