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344020
La presente invención se refiere a un procedimiento 

para la retroalimentación de un extremo de hilo a un pues­

to colector de fibras de una máquina de hilar O.E., con el 

fin de volver a unir y entrehilar dicho extremo de hilo en 

5 el puesto colector de fibras, y a un dispositivo para la 

realizacián de este procedimiento.

En el hilado con dispositivos de hilar O.E., iniciales 

éstas del término alemán "Offen-End" que significa "extre­

mo abierto", alimentados con fibras y provistos de super- 

10 ficies rotatorias colectoras de fibras, se requiere una

gran habilidad en la unión del hilo después de una rotura 

del mismo, para llevar el extremo del hilo a unir en la 

longitud exacta y en el momento preciso con velocidad 

apropiada al puesto colector de fibras, para que se reali- 

15 ce en éste con éxito la operación de entrehilar. Además, 

el hilo debe ser extraído a continuación con la velocidad 

adecuada. Si una de estas manipulaciones se realiza defi­

cientemente, fracasa la unión y debe ser repetida la ope­

ración. Ello queda dificultado porque la determinada lon- 

20 gitud de hilo que debe hacerse retroceder tiene que ser 

desenrollada del cuerpo de hilo ya arrollado, lo que re­

quiere levantar a mano dicho cuerpo. El objeto de la pre­

sente. invención consiste en eliminar este complicado tra­

bajo que depende en gran medida de la habilidad del ope- 

25 rario.

Se ha intentado ya resolver el problema de forma auto­

mática, accionando un pulsador eléctrico después de una ro-
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tura de hilo, para invertir el accionamiento del cilindro 

de extracción y del tambor ranurado accionador del cuerpo 

de hilo, mediante un engranaje de inversión, de modo que 

el hilo retroceda en un trecho determinado, y volviendo a 

5 conectar a marcha normal los cilindros de extracción y el 

tambor ranurado después de realizada la unión del hilo. No 

obstante con un tal dispositivo no pueden lograrse una ca­

lidad suficiente de las uniones ni una suficiente seguridad 

de funcionamiento, puesto que las fases decisivas para la 

10 marcha correcta del proceso de unión se realizan en frac­

ciones da segundos y no pueden ser dominadas en la forma 

arriba descrita. Ello se debe a la sencilla razón de que 

además de los cilindros de extracción deben ser invertidos 

también rápidamente en ambos sentidos el tambor ranurado y 

15 el cuerpo de hilo apoyado sobre el mismo, que segón el gra­

do de llenado tiene diferente peso, de modo que no se pue­

den evitar deslizamientos que conducen a vueltas extremada­

mente tensas o bien a roturas de hilos y a arrollamientos 

defectuosos. Resulta por tanto comprensible que no se pue- 

20 dan mantener durante estas fases críticas las tensiones de 

hilo correctas y que tampoco se puedan alcanzar las veloci­

dades tecnológicamente necesarias para la retroalimentación 

y la inversión. Resulta evidente que dichas dificultades no 

disminuyen con la creciente potencia de las máquinas y con 

25 cuerpos de hilo de mayor tamaño.

En general suelen presentarse en las máquinas de hilar 

O.E. para la producción de hilo, no sólo en los casos de
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unión del hilo, sino también durante la puesta en marcha

sin rotura de hilo, condiciones de funcionamiento no esta­

cionarias, las cuales pueden conducir a hilos defectuosos

y a interrupciones de funcionamiento

5 Dichos estados de funcionamiento no estacionarios tie-

nen como consecuencia un descenso de tensión del hilo ex­

traído, originado por la superficie colectora dB fibras, 

y requieren medidas especiales para eliminar los defectos 

y las interrupciones que de otro modo se presentan, o al 

10 menos reducirlos a un mínimo. Así, resulta necesario poder 

disponer inmediatamente en los diferentes puestos de hilar 

de suficientes reservas de hilo para los procesos de fun­

cionamiento no estacionarios en general, para asegurar la mar­

cha óptima de dichos procesos, es decir que también para la 

15 unión de hilos rotos pueda ser retroalimentada rápidamente 

una cierta longitud de hilo al puesto colector de fibras, 

a fin de que la operación de unión se realice correctamente. 

Especialmente requiere la unión de hilos rotos en máquinas 

de hilar O.E. con superficies rotatorias colectoras de fi- 

20 bras, no solamente la retroalimentación de una cierta lon­

gitud de hilo para que el extremo del hilo vuelva a ser 

entrehilado correctamente en la superficie colectora de 

fibras, sino también una concordancia temporal exacta de 

los respectivos valores, para evitar en el hilo partes 

25 gruesas y delgadas exageradamente largas o repetidas, y 

partes poco torcidas o demasiado torcidas. Un cambio no 

deseado de la dirección de extracción del hilo de la super-
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ficie colectora de fibras puede ser también la consecuencia 

de un dominio no exacto del proceso de unión, lo que da lu­

gar a largas porciones de hilos ásperos y débiles, que pue­

den conducir a roturas de hilo.

tades mencionadas y, por otro, cumple los requisitos fija­

dos, proponiendo un procedimiento para la retroalimentacién 

de un extremo de hilo al puesto colector de fibras de una 

máquina de hilar O.E., según el cual se forma durante la 

10 extracción normal del hilo una reserva de hilo inmediata­

mente disponible, la cual es retroalimentada al puesto co­

lector de fibras al producirse un descenso de tensión del 

hilo originado por dicho puesto colector de fibras.

15 comprende órganos para la ampliación del recorrido del hi­

lo después de su salida del puesto colector de fibras.

A continuación se describe la invención más detallada­

mente a base de ejemplos de realización ilustrados en los 

dibujos adjuntos, mostrando:

20 La Fig. 1 una máquina de hilar O.E. convencional, re­

presentada esquemáticamente;

la Fig. 2 una tal máquina según la presente invención; 

la Fig. 2a un detalle de una variante de la forma de 

realización según la Fig. 2;

25 las Figs. 3, 4, 5, 6, 7, 8 sendas variantes en repre­

sentación esquemática;

5 La presente invención supera por un lado las dificul-

El dispositivo para la realización del procedimiento

la Fig. 9 un detalle en sección de la variante de la
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Fig. 8} y

la Fig. 10 una sección según la línea X-X de la 

Fig. 9.

Para la mejor comprensión de la presente invención 

se describe en primer lugar la construcción básica de una 

máquina de hilar Q.E. conocida. Partiendo de una cinta 1 

de fibras, se alimentan las distintas fibras, separadas al 

máximo unas de otras en el tren de estiraje 2, mediante el 

par de cilindros de alimentación 3 a un rotor 4 con super­

ficie colectora 5 de fibras, y desde dicho rotor son ex­

traídas en forma de hilo torcido 7 a través del tubo de ex­

tracción 6 mediante el par de cilindros de extracción B. Es­

te último par de cilindros está acoplado rígidamente con 

el tambor ranurado 9, sobre el cual se apoya el cuerpo de 

hilo 10 que se va formando, mediante un órgano rígido de 

transmisión, por ejemplo una correa 11. Durante la opera­

ción de entrehilado del hilo, gobierna un pulsador eléctri­

co 12 un engranaje de inversión 13 accionado por un motor 

14, a consecuencia da lo cual los cilindros de extracción 

8 y el tambor ranurado 9 giran hacia atrás en un valor gra- 

duable y vuelven a ser invertidos inmediatamente en sentida 

de extracción después de realizada la operación de unión.

Los inconvenientes mencionados al principio se presentan 

en su totalidad en esta forma de realización. En contrapo­

sición se ilustra esquemáticamente en la Fig. 2 una máqui­

na de hilar O.E. según la presente invención y se describe

a continuación.
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Un tren de estiraje 15 suministra, partiendo de una 

cinta de fibras 16, fibras 17 separadas en su mayor parte, 

a través del tubo de alimentación 18 al rotor 19, en cuya 

superficie colectora 20 de fibras se depositan las fibras 

5 en forma de un aro de fibras 21, De este aro se extrae un 

hilo 22 que es conducido a través del tubo de extracción 

23 por encima de una espiga de desconexión 24 y un guarda- 

hilos 25 a los cilindros de extracción 26 y el puesto de 

arrollamiento 27. Para que las fibras suministradas por el 

10 tren de estiraje queden alimentadas al rotor 19, se conecta 

la caja 26' que lo envuelve con una fuente de depresión 27'. 

En el caso de presentarse una rotura de hilo en el rotor o 

en el tubo de extracción, permanece el hilo todavía algo 

tenso, debido a la corriente de aspiración de aire, en di- 

15 cho tubo de extracción, lo que sin embargo no impide que 

la tensión del hilo descienda lo suficiente para que el 

guarda-hilos 25 cierre su respectivo contacto 27'', con lo 

que la espiga de desconexión 24 es retrocedida magnética­

mente por el solenoide 28 que se encuentra ahora bajo co- 

20 rriente y quede liberada la porción de hilo 29 que pasa 

por encima de dicha espiga 24. El extremo del hilo puede 

entonces retroceder inmediatamente al rotor 19 como conse­

cuencia de la tensión producida por la aspiración. Durante 

estB tiempo los cilindros de extracción continúan girando 

25 sin variación, de modo que el extremo de hilo retroalimen- 

tado vuelvo a ser extraído inmediatamente del rotor, con ve­

locidad de extracción normal, juntamente con el nuevo hilo
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unido a él. El guarda-hilos 25 vuelve a adoptar su posición 

normal y el solenoide 28 vuelve a quedarse sin corriente 

por corte del circuito 30. A fin de que para la próxima 

operación de enlace del hilo quede disponible una nueva 

g reserva de hilo, es accionada por un pequeño motor auxiliar 

31 una palanca movible 32 que lleva asociado un brazo gira­

torio 33. El motor auxiliar 31 es puesto en marcha por un 
conmutador de tiempo que actúa al cabo de un tiempo graduable 

después de la retroalimentación del hilo. El hilo continúa­

lo mente extraído es desviado lentamente hasta por encima de

la espiga 24 y colocado sobre ésta cuando la misma se halla 

de nuevo en posición salida. Dicha desviación del hilo por 

el brazo 33 debe realizarse lentamente, puesto que origina 

de hecho una extracción algo más rápida del hilo que sale 

15 del rotor, lo cual supone una ligera reducción del número 

de hilo, reducción ésta que sin embargo puede ser tolerada 

siempre y cuando se realice la desviación del hilo con su­

ficiente lentitud.

Sería también posible montar el solenoide 28 con la 

20 espiga 24 en el brazo giratorio 33 (Fig. 2a) y ajustar el 

relé de tiBmpo de tal modo que al cerrarse el contacto 27'' 

(retroceso de la espiga 24) el motor 31 funcionara hasta que 

el brazo giratorio 33 hubiera retrocedido a la posición 

ilustrada en la Fig. 2.

25 Otra forma de realización se ilustra en la Fig. 3. Un

rotor 32' alojado giratoriamente en una caja 31' es alimen­

tado con fibras mediante un tubo de alimentación 33', depo-
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sitándose dichas fibras en la superficie 34 colectora de 

fibras dispuesta en el rotor 32'. La caja 31' está acopla­

da igualmente a una fuente de depresión mediante el tubo de 

aspiración 35. Unido articuladamente con el tubo de extrac- 

5 ción 36 se encuentra un tubo movible 37. por medio del cual 

llega el hilo producido 38 a los cilindros de extracción 

39 y al puesto de arrollamiento 4U. La posición normal de 

dicho tubo movible 37 durante el funcionamiento corresponde 

a la posición representada con linea continua en la Fig. 3. 

10 Los momentos de giro procedentes del muelle 41 y de la ten­

sión del hilo son opuestamente iguales, de modo que el tu­

bo se halla en una posición de equilibrio. En el caso de 

disminuir la tensión del hilo que actóa sobre el tubo movi­

ble como consecuencia de un estado de funcionamiento no 

15 estacionario, por ejemplo al parar la máquina de modo que

la fuerza centrifuga que actóa sobre el trozo de hilo en el 

rotor desaparezca, o debido a una rotura de hilo en la su­

perficie colectora de fibras, queda alterada dicha posición 

de equilibrio, y bajo la influencia del muelle 41 pasa el 

20 tubo movible a la posición ilustrada por lineas de punto y 

raya, quedando aprisionado el hilo que sale del extremo de 

dicho tubo contra un apoyo estacionario 42. De este modo 

tiene el hilo la posibilidad de contraerse un poco entre 

el punto de aprisionamiento y la superficie colectora de 

25 fibras 34, pero su escape queda imposibilitado. Al mismo 

tiempo que se sitóa en la posición de aprisionamiento, el 

tubo movible cierra mediante un conmutador 43 un circuito
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eléctrico 44, que activa mediante un aparato de gobierno 

45 un adenoide 46 y produce una retraccién instantánea 

del émbolo 47 unido articuladamente con el tubo movible 

37. La posicián final de dicho movimiento de retraccién 

está ilustrada en la Fig. 3 con líneas de trazos. El 

acortamiento resultante del trayecto entre la superficie 

colectora 34 da fibras en el rotor y los cilindros de 

extracción 39 da lugar a una reserva de hilo que retrocede 

bajo el efecto de la depresión reinante en la caja 31' a 

la superficie colectora 34 de fibras y es entrehilado con 

las fibras que llegan al reanudarse la alimentación. El 

hilo así entrehilado es extraído en forma normal por los 

cilindros de extracción 39. El necesario movimiento lento 

de retroceso del tubo movible 37 a la posición de funcio­

namiento normal ilustrada con líneas continuas en la 

Fig. 3, se realiza mediante un sistema de cilindros y 

émbolos amortiguadores. El émbolo neumático 47, realizado 

como armadura de electroimán, está dispuesto en un cilin­

dro 4B que presenta en su parte central un gran orificio 

de salida 49 y en la pared de cierre posterior una válvula 

de salida 50 y una válvula de estrangulación de aspiración 

51. Al someter el adenoide 46 a una corriente eléctrica, 

el émbolo 47 se desplaza hacia la derecha, expulsando el 

aire hacia fuera por el orificio de salida y, una vez 

cubierto éste, puede salir el aire encerrado sin obstáculo 

por la válvula 50. Al producirse la desconexión del a d e ­

noide 46 se desplaza el émbolo 47 lentamente hacia la iz-
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quierda bajo el efecto del muelle 41 y de la válvula de 

estrangulación 51 que deja pasar tan sólo poco aire, hasta 

que el orificio de salida 49 vuelva a quedar libre. A par­

tir de este momento, el émbolo 47 puede adaptarse rápida- 

5 mente y sin obstáculo a las oscilaciones de la tensión 

del hilo, bajo la influencia de la tensión del hilo y 

del muelle 41. Como el tubo movible 37 determina con res­

pecto al hilo extraído un ángulo prácticamente recto, el 

momento originado por la tracción del hilo es relativa- 

10 mente grande y la reacción resulta mucho más segura que 

con un guarda-hilos convencional. Esta forma de realiza­

ción presenta la ventaja de que el guarda-hilos y el órga­

no de aprisionamiento forman una unidad.

El ejemplo ilustrado en la Fig. 4 impide el escape 

15 del hilo fuera del tubo de extracción, debido a una con­

figuración continua del mismo desde la salida del rotor 

hasta el par de cilindros de extracción. Un escape del 

hilo queda descartado por esta solución puesto que el 

extremo dBl hilo eventualmente existente no tiene posibi- 

20 lidad alguna de retirarse al espacio libre. Esta solución 

consiste simplemente en que el tubo de extracción 52 está 

unido con un tubo movible 53, cuyo extremo lleva unido 

articuladamente un tubo 55 mediante un manguito flexible 

54, estando dicho tubo dispuesto dasplazable de modo te- 

25 lescópico dentro de otro tubo 57 que conduce a los cilin­

dros de extracción 56. Aparte del puesto de aprisionamien­

to no existente, puede realizarse el mecanismo de movi-
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miento 5B del sistema análogamente al descrito con rela­

ción a la Fig. 3.

Otra variante que hace uso de un tubo de extracción 

desplazable telescópicamente, está ilustrada en la Fig. 5.

5 Se trata de un dispositivo de hilar O.E. con superficie

estacionaria colectora 59 de fibras, de la cual es extraí­

do el hilo a través de un dispositivo de torsión 60. La 

transmisión de la torsión se realiza mediante mordazas 

de aprisionamiento 61 que debida a la fuerza centrifuga 

10 del dispositivo rotatorio de torsión aprisionan al hilo

formado 62. Durante el paro de dicho dispositivo de torsión 

retroceden dichas mordazas bajo la influencia de la fuerza 

de gravedad a la posición ilustrada en la Fig. 5. Como 

para la unión del hilo debe pararse el dispositivo de tor- 

15 sión, se abren dichas mordazas de aprisionamiento y el 

hilo puede retroceder libremente a la superficie colec­

tora, que se encuentra bajo depresión, tan pronto sea in­

troducido el extremo telescópico giratorio del tubo de 

extracción 63 en el tubo arqueado 64 dispuesto por delante 

20 de los cilindros de extracción 65. Se ha prescindido de 

ilustrar el pulsador de hilo y el mecanismo de movimiento 

del tubo 63, ya que pueden realizarse del mismo modo que 

en la Fig. 3.

La variante ilustrada en la Fig. 6 se refiere de 

25 nuevo a una superficie rotatoria colectora de fibras,

alojada en una caja 66 sometida a depresión, cuyo orifi­

cio de extracción central 67 para el hilo producido está
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unido a un tubo longitudinalmente elástico 69, Este tubo 

termina inmediatamente por delante de los cilindros de 

extracción 68. El tubo longitudinalmente Blástico 69 se 

halla extendido durante el funcionamiento mediante la 

S palanca 70 y ocupa la posición ilustrada en la Fig. 6

con lineas continuas. Para la retroalimentación del hilo 

realiza dicha palanca un movimiento de giro en el ángulo 

, quedando reducido correspondientemente el trayecto 

del hilo.

10 En el caso de impedir las circunstancias constructi­

vas de la máquina colocar directamente después de la su­

perficie colectora de fibras y antes del par de cilindros 

de extracción una longitud de hilo suficiente en forma de 

lazo de reserva según las Figs, 2 a 6, puede disponerse 

15 un tal lazo también después del par de cilindros de ex­

tracción, debiendo disponerse para este fin uno de los 

rodillos de extracción susceptible de ser levantado para 

que el hilo pueda retroceder por entre el par de cilindros 

de extracción. Un dispositivo de hilar de este tipo está 

20 ilustrado en la Fig. 7. El hilo es conducido como de

costumbre desde la superficie rotatoria colectora 71 por 

el tubo de extracción 72, el pulsador de hilo 73, el par 

de cilindros de extracción 74, el brazo giratorio 75, el 

freno del hilo 76 y el tambor ranurado 77 al cuerpo de 

25 hilo 78. En el caso de disminuir la tensión del hilo como 

consecuencia de una rotura de hilo o de otra reducción 

del número de revoluciones de la superficie colectora de
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fibras, el guarda-hilos 73 cierra el circuito eléctrico 

79, y mediante un órgano de gobierno SO es separado mag­

néticamente el cilindro de presión 74' del par de cilin­

dros de extracción, y el brazo giratorio 75 es llevado 

5 magnéticamente a la posición ilustrada con líneas de tra­

zos. La reserva de hilo que de este modo resulta libre 

retrocede a la superficie colectora de fibras que se halla 

bajo depresión y permite una unión de hilo correcta. Al 

volverse a establecer la tensión del hilo en la zona entre 

10 la superficie colectora y los cilindros de extracción que 

aun no actóan, queda interrumpido el circuito eléctrico 

79, el órgano de gobierno BO interrumpe el suministro de 

energía al solenoida Bl, con lo que el muelle de presión 

82 vuelve a actuar y se restablece la extracción mediante 

15 los cilindros 74. Al mismo tiempo se realiza el retroceso 

del brazo giratorio 75 para formar lentamente el lazo 

mediante un dispositivo igual al descrito con relación 

a la Fig. 3 después de haber sido desconectado también 

el solenoide respectivo B2' por el órgano de gobierno.

20 El procedimiento descrito en los ejemplos preceden­

tes puede ser adaptado también a un dispositivo de hilar 

O.E. electrostático. La alimentación da las fibras proce­

dentes del tren de estiraje 83 se realiza en un campo 

eléctrico establecido entre el órgano de torsión 84 gira- 

25 torio (Fig. 8) (carga negativa) y los cilindros de esti­

raje 85 (carga positiva). Después de realizada la torsión, el 

hilo formado 86 es extraído a través de un tubo de extrac-
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ción 87 y un pulsador de hilo 88 mediante los cilindros 

de extracción 89 y es conducido alrededor de una espiga 

de desviación 90 y un arco bailarín 91 al puesto de arro­

llamiento 92. El cilindro de presión 89' del par de cilin- 

5 dros de extracción 89 está unido con la armadura 93 de 

un imán rodeada por un solenoide 94 que produce al paso 

da corriente la separación de dicho cilindro de presión 

89'. Al romperse el hilo, el pulsador de hilo B8 desconecta 

a todos los órganos relacionados con el transporte del 

10 hilo o de las fibras y origina mediante el órgano de

gobierno 95 una elevación del arco bailarín 91 a la posi­

ción ilustrada con lineas de trazos en la Fig. 8. Cómo 

se realiza ello en detalle se describe más abajo con 

relación a la Fig. 9. Al mismo tiempo el órgano de gobier- 

15 no 95 origina también la separación magnética del cilindro 

de presión 89' y el giro del tubo de aspiración 96, de 

tal forma que su extremo viene a quedar situado directa­

mente por debajo del orificio de entrada del dispositivo 

de torsión 84. El tubo de aspiración 96 está conectado 

20 a una fuente de depresión 97, de modo que tanto los res­

tos de fibras no entrehilados como también el hilo libe­

rado por el arco bailarín 91 son aspirados. Después de 

colocar el tubo de aspiración en la posición representada 

con linea continua en la Fig. 8, el órgano de gobierno 95 

25 vuelve a conectar el puesto de hilar, el tubo de aspira­

ción 96 gira a la posición representada con lineas de 

trazos, el cilindro de presión 89' vuelve a tocar al ci-

- 15



de nuevo en li-

544020
lindro opuesto y el arco bailarín 91 queda 

bertad.. Las fibras alimentadas por el tren de estiraje 

vuelven a fijarse en el extremo de hilo extraído del tubo 

de aspiración y el proceso de unión queda así terminado. 

Resulta evidente que el arco bailarín 91 ligeramente pre­

tensado y libremente movible durante el funcionamiento, 

debe poder ser BlBvado en una cierta medida independientemen­

te de su posición inicial, tan pronto como el órgano de 

gobierno 95 inicie el proceso de elevación del mismo. Para 

este fin sirve el apoyo de dicho arca bailarín 91 ilustra­

do en las Figs. 9 y 10. Consiste este apoya en un armazón 

estacionario 99 que contiene una bobina 9B (solenoide) y 

está dotado da un eje central 100 firmemente unido con 

dicho armazón, sobre el cual está dispuesto libremente 

giratorio y desplazable longitudinalmente un casquillo 

intermedio 101 de material magnetizable. Contra dicho 

casquillo intermedio 101 se apoya un muelle 102 general­

mente relajado, apoyado por el otro lado en un cojinete 

103 que soporta a su vez Bl casquillo 104 que constituye 

la armadura del imán y en una ranura helicoidal 105 del 

cual encaja una espiga 106 fijada en el casquillo inter­

medio 101 (véase Fig. 10). También el cubo 107 del arco 

bailarín 91 presenta una ranura longitudinal 10B en la 

que encaja una espiga 109 fijada en el casquillo 104, 

de modo que este óltimo puede desplazarse longitudinal­

mente sin que giren el arco bailarín 91; por otro lado, 

no obstante, el arco bailarín 91 participa en todo moví-
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miento giratorio del caequillo 104. Al ser excitada la 

bobina 98 mediante el órgano de gobierno 95 queda pre­

sionado el cosquillo intermedio 101 contra el armazón, 

por atracción del casquillo 104 por encima del muelle 

102, ahora comprimido, de modo que ya no puede girar, 

mientras que el casquillo 104 recibe un movimiento gira­

torio hacia la izquierda debido a la ranura helicoidal.

La componente de giro da este movimiento helicoidal del 

caequillo 104 es transmitida al cubo del arco bailarín, 

es decir, el arco bailarín 91 gira en el mismo ángulo que 

el casquillo 104, independientemente de la posición de 

origen del arco bailarín. Mediante un tornillo de ajuste 

109 dispuesto en la parte inferior del armazón 99 puede 

fijarse el trayecto del casquillo 104 y con ello tambión 

el movimiento de giro del arco bailarín 91.

M O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de ponerlo en práctica, se hace constar 

que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio 

20 fundamental, puede quedar sometido a variaciones de deta­

lle,. También se hace constar que esta invención correspon­

de a la descrita en la Solicitud de Patente NS A 8042/66, 

depositada en Austria en 24 de Agosto de 1966, cuya prio­

ridad se reivindica de acuerdo con los Convenios Interna- 

25 clónales en vigor, siendo lo esencial y por lo que se so­

licita Patenta de Invención, por veinte años, lo que que­

da resumido en las siguientes reivindicaciones:

- 17 -
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12.- Procedimiento para la retroalimentaciÓn de un 

extremo de hilo a un puesto colector de fibras de una 

máquina de hilar O.E., caracterizado porque durante la 

extracción normal del hilo se constituye una reserva de 

hilo disponible inmediatamente y esta reserva de hilo es 

retroalimentada al puesto colector de fibras al producir­

se un descenso de tensión del hilo originado por dicho 

puesto colector.

22.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca­

racterizado porque la constitución de la reserva de hilo 

se efectóa lentamente en un lapso de tiempo que no ejerza 

influencia desfavorable sobre el nómero del hilo extraído.

33.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca­

racterizado porque la constitución da la reserva de hilo 

se inicia inmediatamente después de la óltima retroali- 

mentación.

4 2.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca­

racterizado porque para la retroalimentaciÓn del hilo al 

puesto colector de fibras sirve una corriente de aire.

5 2.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca­

racterizado porque como consecuencia del descenso de ten­

sión del hilo éste es aprisionado.

62.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca­

racterizado porque la reserva de hilo, vista en el senti­

do de desplazamiento del hilo, se constituye después de 

los cilindros de extracción.

- 3

72.- Procedimiento segón la reivindicación 12, ca-
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racterizado porque durante la retroalimentación se supri­

me el aprisionamiento en los cilindros de extracción.

83.- Procedimiento según la reivindicación 1-, ca­

racterizado parque la reserva de hilo se constituye me- 

S diante conducción del hilo por encima de una espiga sus­

ceptible de ser retrocedida al producirse un descenso de 

tensión del hilo.

9-.- Procedimiento según la reivindicación 1-, ca­

racterizado porque la reserva de hilo se constituye du- 

10 rante el funcionamiento normal mediante lenta desviación 

del camino más corto entre el tubo de extracción y el 

dispositivo de extracción.

103.- Dispositivo para la realización del procedi­

miento según la reivindicación 13, caracterizado por 

15 comprender medios para alargar el recorrido del hilo des­

pués de su salida dal puesto colector da fibras.

US,- Dispositivo según la reivindicación IOS, ca­

racterizado porque dichos medios están constituidos por 

un tubo susceptible de ser desviado.

20 12S,- Dispositivo según la reivindicación lis, ca­
racterizado porque el tubo susceptible de ser desviado 

queda apoyado en una posición extrema contra un tope es­

tacionario, quedando aprisionado el hilo entre este tope 

y el tubo.

25 133.- Dispositivo según la reivindicación 1Q3, ca­

racterizado porque al hilo es desviado por medio de un 

brazo susceptible de ser girado lentamente y después de

-19-
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su desviación máxima es entregado a un órgano sujetador.

14-.- Dispositivo según la reivindicación 133, ca­

racterizado porque el órgano sujetador está equipado con 

un dispositivo liberador del hilo.

5 153.- Dispositivo según la reivindicación 143, ca­

racterizado porque el dispositivo liberador del hilo 

está constituido por una espiga sujetadora que responde 

al descenso de la tensión del hilo.

163,- Dispositivo según la reivindicación 143, ca- 

10 racterizado porque un pulsador de la tensión del hilo 

cierra el circuito eléctrico de la bobina de un elec­

troimán que provoca la liberación del hilo.

173.- Dispositivo según la reivindicación 103, ca­

racterizado porque la reserva de hilo es aspirada des- 

15 pués de la alimentación al puesto colector de fibras me­

diante un tubo de aspiración susceptible de ser desviado.

183.- Dispositivo según la reivindicación 103, ca­

racterizado porque la reserva de hilo es constituida en 

un tubo dispuesto entre el tubo de extracción del puesto 

20 colector de fibras y los cilindros de extracción.

193.- Dispositivo según la reivindicación 183, ca­

racterizado. porque el tubo comprende partes deslizables 

entre si telescópicamente.

20-.- Dispositivo según la reivindicación 183, ca- 

25 racterizado porque el tubo es elástico en sentido longi­

tudinal y comprende medios para efectuar su extensión y 

su contracción, respectivamente.

20
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21§.- Dispositivo según la reivindicación IBB, ca­

racterizado porque el tubo comprende una parte suscepti­

ble de ser desviada,articulada con una segunda parte ex­

tensible telescópicamente.

racterizado porque la lenta desviación del hilo durante 

el funcionamiento normal se efectúa mediante un arco de 

desviación accionado por un sistema de cilindro y émbolo 

gobernados hidráulicamente y cuyo émbolo es retrocedido 

10 a la posición de funcionamiento normal mediante un flúido 

conducido a través de una estrangulación, efectuándose el 

rápido retroceso de la desviación mediante liberación del

15 racterizado porque la lenta desviación del hilo durante 

el funcionamiento normal se efectúa mediante un órgano 

sujetador del hilo que participa en la desviación.

243.- Dispositivo según la reivindicación 233, ca­

racterizado porque después de la liberación del hilo por 

20 el órgano sujetador éste retrocede a una posición que 

corresponde al camino más corto del hilo.

253.- Dispositivo según la reivindicación 1Q3, ca­
racterizado porque la reserva de hilo se constituye me­

diante un bailarín libremente oscilable, el cual, accio- 

25 nado por un pulsador de hilo, efectúa una desviación in­

dependientemente de su posición inicial por medio de un 

mecanismo de desviación, acortando la reserva en un valor

5 223.- Dispositivo según la reivindicación 103 , ca-

émbolo.

233.- Dispositivo según la reivindicación 103, ca-

21



344020determinado.

263.- Dispositivo según la reivindicación 25§, ca­

racterizado porque el mecanismo de desviación deja al 

bailarín en libertad, mediante el pulsador de hilo, des- 

5 puós de acortada la reserva de hilo.

273.- PROCEDIMIENTO PARA LA RETROALIMENTACION DE UN 

EXTREMO DE HILO A UN PUESTO COLECTOR DE FIBRAS DE UNA MA­

QUINA DE HILAR O.E., Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION 

DE ESTE PROCEDIMIENTO,

- 3

10 tal y como queda descrito y reivindicado en la presente 

memoria que consta de veintidós hojas mecanografiadas 

por una sola cara y de nueve láminas de dibujos. 

BARCELONA, 3 de Agosto de 1967#

MA5CHINENFABRIK RIETER A.G. 
P.P.

AfgÓMEZ-ACEB&Y MODET
,„< nr.,.dq. W. Stih{̂-ygnsr
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