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La presente invencifin se refiere a un procedimiento
para la retroalimentacifn de un extremo de hileo a un pues-~
to colector de fibras de una mé&quina de hilar 0.E., con el
fin de volver a unir y entrehilar dicho extremo de hilo en
el puesto colector de fibras, y a un dispositivo para la
realizacién de este procedimiento,

En el hilado con dispositivos de hilar D.E., iniciales
éstas del término alemé&n "Offen-End" que significa "extre-
mo abisrto', alimentados con fibras y provistos de super-
ficies rotatorias colectoras de fibras, se requiere una
gran habilidad en la unifn del hilo despufs de una rotura
del mismo, para llevar el extremo del hilo a unir en la
longitud exacta y sn el momento preciso con velocidad
apropiada al puesto colector de fibras, para que se reali-
ce en ésate con éxito la operacién de entrehilar, Ademés,
el hilo debe ser extrafdo a continuacién con la velocidad
adecuada, Si uma de estas manipulaciones se realiza defi-
cientemente, fracasa la unifn y debhs ser repatidé la ope~
racifn, E1lo gqueda dificultado porque la determinada lon-
gitud de hile gque debe hacerse retroceder tiene que ser
desenrollada del cuerpo de hilo ya arrellada, lo que re-
guiere levantar a mano dicho cuerpo, El objeto de la pre-
sente invencién consiste en eliminar ests complicado tra-
bajo que depende en gran medida de la habilidad del ope~
rario,

Se ha intentado ya resolver el problema de forma autow-

mética, accionando un pulsador sléctrico después ds una ro-
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tura de hilo, para invertir el accionamiento del cilindro
de extraccifin y del tambor ranurado accionador del cuerpo
de hilo, mediante un engranaje de inversifn, de modo que
el hile retroceda en un trecho determinado, y veolviendo a
cenectar a marcha normal los cilindros de extraccifin y el
tambor ranurado después de realizada la unién del hilo. No
obstante con un tal dispositivo no pueden lograrse una ca-
lidad suficiente de las uniones ni una suficiente seguridad
de funcionamiento, puesto que las fases decisivas para la
marcha correcta del proceso de unién se realizan en frac-
ciones de segundos y no pueden ser dominadas en la forma
arriba descrita, Ellc se debe a la sencilla razén de que
ademés de los cilindros de extracecifn deben ser invertidos
también répidamente en ambos sentidos el tambor ranurado y
el cuerpo de hilo apoyado sobre el mismo, que segdn el gra-
do de llenado tiene diferente peso, de modo que no se pue-
den evitar deslizamientos que conducen a vueltas extremada-
mente tensas o bien a roturas de hil;s y a arrollamientos
defectuasos. Resulta por tanto comprensible que no se pue-
dan mantener durante estas fases criticas las tensiones de
hilo correctas y que tampoco se puedan alcanzar las veloci-
dades tecnolégicemente necesarias para la retroalimentacifn
y la inversifn., Resulta evidente que dichas dificultades no
disminuyen con la creciente potencia de las méquinas y econ
cuerpos de hilo de mayor tamafio.

En general suelen presentarse en las miquinas de hilar

0.E. para la produccién de hilo, no s6lo en los casos de
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unién del hilo, sino también durante la puesta en marcha
sin rotura de hilo, condiciones de funcionamiento no esta-~
cionarias, las cuales pueden conducir a hilos defectuosos
y a interrupciones de funcionamiento,

Dichos estados de funcionamiento no estacionarios tie-
nen como consecuencia un descenso de tensifn del hilo ex-
trafdo, originado por la superficie colectora de fibras,

y requieren medidas sspeciales para eliminar los defectos
y las interrupciones que de otro modo se presentan, o al
menos reducirlos & un minimo. Asf, resultz necesario poder
disponer inmediatamente en los diferentes puestos de hilar

de suficientes reservas de hilo para los procesos ds fun-

cionamiento no estacicnarios en general, para asegurar la mar-

cha fptima de dichos procesos, es decir que también para la
unién de hilos rotos pueda ser retroalimentada répidamente
una cierta longitud de hilo al puesto colectoxr de fibras,

a fin de que la operacién de unifn se realice correctamente.
Especialmente requiere la unién de hilos rotos en méquinas
de hilar 0,E, con superficies ratatorias colectoras de fi-
bras, no solamente la retroalimentacién de una cierta lon-
gitud de hilo para que el extremo del hilo vuelva a ser
entrehilado correctamente en la superfiéie colecteora de
fibras, sino también una concordancia temparal exacta de
los respectivos valores, para evitar en el hilo partes
gruesas y delgadas exageradamente largas o repetidas, y
partes poco torcidas o demasiado torcidas. Un cambio no

deseado de la direccifn de extraccién del hilo de la super~
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ficie ceclectora de fibras puede ser también la consecuencia
de un dominio no exacto del proceso de unifin, lo que da lu-
gar a largas porciones de hilos 4speros y déhiles, que pue-
den conducir a roturas de hilo,

La presente invencifn supera por un ladoc las dificul-
tades mencionadas y, por otro, cumple los requisitos fija-
dos, proponiendo un procedimiento para la retroalimentacién
de un extremo de -hilo al puesto colector de fibras de una
m&quina de hilar O0,E,, segln el cual se forma durante la
extraccién normal ael hilo una reserva de hilo inmediata-
mente disponible, la cual es retroalimentada al puesto co-
lector de fibras al producirse un descenso de tensifin del
hilo originado por dicho puesto colector de fibras,

El dispasitivo para la realizacifin del procedimiento
comprende Srganos para la ampliacién del recorrido del hi-
lo despufs de su salida del puesto colector de fibras.

A continuacifn se describe la invencidén més detallada-
mente a base de ejemplos de realizacién ilustrados en los
dibujos adjuntos, mostrando:

La Fig. 1 una méquina de hilar 0,E. convencional, re-
preéentada esquemiticamente;

la Fig, 2 una tal m&guina segdn la presente invencidn;

la Fig., 2a un detalle de una variante de la forma de
realizacifin segln la Fig., 2;

las Figs., 3, 4, 5, 6, 7, 8 sendas variantes en repre-
sentacién esquemética;

la Fig, 9 un detalle en seccidén de la variante de la
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la Fig, 10 una seccién segdn la lfinea X-X de la

Fig. B; vy

Fig. 9.

Para la mejor comprensifin de la presente invencién
se describe en primer lugar la construccidin bé8sica ds una
méquina de hilar 0.E, conogida. Partiendo de una cinta 1
de fibras, se alimentan las distintas fibras, separadas al
maximo unas de otras en el tren de estiraje 2, mediants el
par de cilindros de alimentacién 3 a un rotor 4 can super-
ficie colectora 5 de fibras, y desde dicho rotor son ex-
trafdas en forma de hilo torcido 7 a través del tubo de ex~
traccifn 6 mediante el par de cilindros de extraccién B, Es-
te dltimo par de cilindros est& acoplado rigidamente con
el tambor ranurado 2, saobrs el cual se apoya sl cusrpo de
hilo 10 que se va formando, mediante un 4rgano rfgido de
transmisién, por ejemplo una correa ll., Durante ls opera-
cifn de entrehilado del hilo, gobierna un pulsador sléctri-
co 12 un engranaje de inversifn 13 accionado por un motor
14, a consecuencia de lo cual los cilindros de extraccién
8 y el tambor ranurado 9 giran hacia atris en un valor gra-
duable y vuelven a ser invertidos inmediatamente en sentido
de extraccifin después de realizada la operaci6n de unién,
Los inconvenientes mencionados al principio se presentan
en su totalidad en esta.forma de realizacién. En contrapo-~
sicifn se ilustra esquem&ticamente en la Fig. 2 una méqui-
na de hilar 0.E. segdn la presente invencifin y se describe

a continuacidn.
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Un tren de estiraje 15 suministra, partiendo de una
cinta de fibras 16, fibras 17 separadas en su mayor parts,
a través del tubo de alimentacién 18 al rotor 19, en cuya
superficie colectora 20 de fibras se depositan las fibras
en'forma de un aro de fibras 21, De este aro se extrae un
hilo 22 que es conducido a través del tubo de extraccién
23 por encima de una espiga de desconexifn 24 y un guarda~
hilos 25 a los cilindros de extraccién 26 y el puesto de
arrollamiento 27, Para que las fibras suministradas por el
tren de estiraje queden alimentadas al rotor 19, se conectsa
la caja 26' que lo envuelve con una fuente de depresién 27!,
En el caso de presentarse una rotura de hils en el rotor o
en el tubo de extraccifn, permanece el hiloc todavfa algo
tenso, debido & la corriente de aépiracidn de aire, en di-
cho tubo de extraceién, lo que sin embargo no impide que
la tensién del hilo descienda lo suficiente ﬁara que el
guarda-hilos 25 cierre su respectivo contacto 27'', con lo
que la espiga de desconexién 24 es retrocedida magnética-
mente por el solenoide 28 que se encuentra ahora bajo co-
rriente y quede liberada la porcifin de hilo 29 gue pasa
por encima de dicha espiga 24, £l extremo del hilo puede
entonces retroceder inmediatamente al rotor 19 como conse-
cuencia de la tensién producida por la aspiracifin, Durante
sste tiempo los cilindros de extraccién continfian girando
sin varieeién, de modo que el extremo de hilo retroalimen-
tado vuslve a ser extrafdo inmediatamente del rotor, con ve-

locidad de extracci6n normal, juntamente con el nuevo hilo
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unido a €1, El guarda-hilos 25 vuslve a adoptar su posicién
normal y el solenoide 28 vuelve a quedarse sin corriente
por corte del circuito 30, A fin de que para la prxima
operacifn de enlace del hile quede disponible una nueva
reserva de hilo, es accionada por un pequefio motor auxiliar
3l una palanca movible 32 que lleva asociado un brazo gira-
torio 33, El motor auxiliar 31 es puesto en marcha por un
canmutador de tiempo que actla al cabo de un tiempo graduable
después de la retroalimentacién del hilo, ELl hilo continua-
mente extrafdo es desviado lentamente hasta por encima de
la espiga 24 y colocado sobre ésta cuando la misma se halla
de nuevo en posicifén salida, Dicha desviacifin del hilo por
gl brazo 33 debe realizarse lentamente, puesto que origina
de hecho una extraccifin algo m&s répida del hileo que sale
del rotor, lo cual supone una ligera reduccifn del nfimero
de hilo, reduccién ésta que sin esmbargo puede ser tolerada
giempre y cuando se realice la desviacidn del hilo con su-
ficiente lantitud,

Serfa también posible montar el solencide 28 con la
espiga 24 en el brazo giratoris 33 (Fig. 2a) y ajustar el
relé de tiempo de tal modo que al cerrarse el contacto 27"
(retroceso de la espiga 24) el motor 31 funcionara hasta que
el brazo giratorio 33 hubiera retrocedido a la posicidn
ilustrada en la Fig, 2.

Otra forma de realizacidn se ilustra en la Fig. 3. Un
rotor 32' alojadeo giratoriaments en una caja 31' es alimen-

tado con fibras mediante un tubo de alimentacién 33!, depo-

’



10

15

20

25

siténdose dichas fibras en la superficie 34 colectora de
fibras dispuesta en el rotor 32', La caja 31' est& acopla~
da igualmente a una fuente de depresifn mediante el tubo de
aspiracifn 35. Unido articuladamente con el tubo de extrac-
cisn 36 se encuentra un tuboc movible 37, por medic del cual
llega el hilo producide 38 a los cilindros de extraccidn

39 y al puesto de arrollamiento 40. La posieibn normal de
dicho tubo movible 37 durante el funcionamiento corresponds
a la posicidén representada con lfnea continua en la Fig. 3.
Los momentos de giro procedentes del muelle 41 y de la ten-
sifn del hilo son opuestamente iguales, de modo que el tu-
bo se halla en una posicifn de equilibrio, En el caso de
disminuir la tensiéfn del hile que actfia sobre el tubo movi~-
ble cemo consecuencia de un estado de funcicnamiento no
estacionaric, por ejemplo al parar la miquina dsz modo que
la fuerza centrffuga que actda sobre el trozo de hilo en el
rotor desaparezca, o debido a una rotura de hilo en la su-
perficie colectora de fibras, gueda alterada dicha posicién
de equilibrio, y bajo la influencia del muelle 41 pasa el
tubo movible a la posicifn ilustrada por lfneas de punto y
raya, quedando aprisionade el hilo que sale del extremo de
dicho tubo contra un apoyo estacionarioc 42, De este modo
tiene el hilo la posibilidad de contraerse un poco entre

el punto de aprisionamiento y la superficie colectora de
fibras 34, pero su escape queda imposibilitado., Al mismo
tiempo que se sitda en la posicién de aprisionamiento, el

tubo movible cierra mediante un conmutador 43 un circuito
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eléctrico 44, que activa ﬁgdianta un aparato de gobierno
45 un solenoide 46 y produce una retraccifn instanténea
del émbolo 47 unido articuladamente con el tubo movible
37. La posicidn final de dicho movimiento de retraccisn
sstd ilustrada en la Fig, 3 con lfineas dé trazos, E1
acortamiento resultante del trayecto entxe la supsrficie
colectora 34 de fibras en el rotor y los cilindros ds
extraccidn 39 da lugar a una reserva de hilo que retrocede
bajo el efecto de la depresién reinante en la caja 31! a
la superficie colectora 34 de fibras y es entrehilado con
las fibras gque llsgan al reanudarse la alimentacién, E1
hilo asf entrehilado es extrafdo en forma normal por los
cilindros de extraceifn 35. El necesario movimiento lento
de retroceso del tubo movible 37 a la posicién de funcio-
namiento normal ilustrada con lfneas continuas en la

Fig. 3, se realiza mediante un gistemaz de cilindros y
gmbolos amortiguadores, El &mbolo neum&tico 47, realizado
como armadura de electroimén, esté dispuesto en un cilin-
dro 48 que presenta en su parte central un gran orificio
de salida 49 y en la pared de cierrs posterior una v&lvula
de salida 50 y una vllvula de estrangulacién de aspiracifn
51, Al someter el solenoids 46 a una corriente eléctrica,
el émbolo 47 se desplaza hacia la derecha, expulsando sl
aire hacia fuera por el orificio de salida y, una vez
cubierto éste, puede salir el aire encerrado sin obstéculo
por la vé&lvula 50, Al producirse la desconexién del sole-

noide 46 se desplaza el émbolo 47 lentamente hacia la iz-

- 10 -
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quierda bajo el efecto del muelle 41 y de la v&lvula de
estrangulacién 51 que deja pasar tan sflo poco aire, hasta
que el orificio de salida 49 vuelva a quedar libre, A par-
tir de este momento, el émbolo 47 puede adaptarse répida-
meﬁta y sin obstéculo a las oscilaciones de la tensidn

del hilo, bajo la influencia de la tensién del hilo y

del muelle 41, Camo el tubo movible 37 determina con res-
pecto al hilo extrafdo un &ngulo pr4cticamente recto, el
momento originade por la traccién del hilo es relativa-
mente grande y la reaccidn resulta mucho més segura que
con un guarda-hilos convencional, Esta forma de realiza-
cién presenta la ventaja de que el guarda-hilos y el 6rga-
no de aprisionamiento forman una unidad.

El ejemplo ilustrado en la Fig. 4 impide el escape
del hilo fuera del tubo de extraceién, debido a una con-~
figuracién continua del mismo desde la salida del rotor
hasta el par de cilindros de extraccifn, Un escape del
hilo queda descartado por esta solucién puesto que el
extremo del hile sventualmente existente no tiene posibi-
lidad alguna de retirarse al espacio libre., Esta solueifn
consiste simplemente en que el tubo de extraccién 52 esté
unido con un tubo movible 53, cuyo extremo lleva unido
articuladamente un tubo 55 mediante un manguito flexible
54, estando dicho tubo dispuesto desplazable de mado te-
lescépico dentro de otro tubo 57 que conduce a los cilin-
dros de extraccién 56, Aparte del puesto de aprisionamien~

to no existente, puede realizarse el mecanismo de movi-

- 11 -



0

15

20

25

344020

miento 58 del sistema andlogamente al descrito con rala-
cifn a la Fig. 3.

Otra variante que hace uso de un tubo de extraccién
desplazable telescOpicamente, esté ilustrada en la Fig, 5.
Se trata de un dispositivo de hilar 0.E., con supexficie
estacionaria colectora 59 de fibrae, de la cual es extraf-
do el hilo a través de un dispositive de torsidn 60, La
transmisidn de la torsién se realiza mediante mordazas
de aprisionamiento 61 que debido a la fuerza centrffuga
del dispositivo rotatorio de torsién aprisionan al hilo
formado 62, Durante el paro de dicho dispositivo de torsién
retroceden dichas mordazas bajo la influencia de la fuerza
de gravedad a la posicifin ilustrada en la Fig, 5. Como
para la uni6n del hilo debe pararse el dispositivo de tor-
sidn, se abren dichas mordazas de aprisionamiento y el
hilo puede retroceder libremente a la superficie colec-
tora, que se encuentra bajo depresién, tan pronto sea in-
troducido el extremo telescépico giratorio del tubo de
extraccién 63 en el tubo arqueado 64 dispuesto por delante
de los cilindros de extraccién 65, Se ha prescindido de
ilustrar sl pulsador de hilo y el mecanismo de movimiento
del tubo 63, ya que puedsn realizarse dsl mismo modo que
en la Fig., 3.

La variante ilustrada en la Fig, 6 se refiere de
nuevo a una superficie rotatoria colectora de fibras,
alojada en una caja 66 sometida a depresifn, cuyo orifi-

cio de extraccifn central 67 para el hila producido esté

- 12 -
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unide a un tubo longitudinalmente eléstico 69, Este tubo
termina inmediatamente por delante de los cilindros de
extraccifn 68, El tubo longitudinalmente eléstico 69 se
halla extendidc durante el funcieonamiento mediante la
paianca 70 y ocupa la posicifin ilustrada en la Fig. 6

con lfneas continuas, Para la retroalimentacién del hilo
realiza dicha palanca un movimiento de giro en el &ngulo
O , quedando reducido correspondientemente el trayecto
del hila,

En el caso de impedir las circunstancias constructi-
vas de la m#quina colocar directamente después de la su-
perficie colectora de fibras y antes del par de cilindros
de extraccién una longitud de hilo suficiente en forma de
lazo de reserva seglin las Figs, 2 a 6, puesde disponerse
un tal lazo también despuds del par de cilindros de ex~
traccifn, debiendo disponerse para este fin uno de los
rodillos de extraccidn susceptible de ser levantade para
que el hilo pueda retroceder por entre el par de cilindros
de extraccidn, Un dispositive de hilar de este tipo esté
ilustrado en la Fig, 7. El hilo &8 conducido coma de
costumbre desde la superficie rotatoria colectora 71 por
el tubo de extraccidfn 72, el pulsador de hilo 73, el par
de cilindres de extraccidén T4, el brazo giratoric 75, el
freno del hile 76 y el tambor ranurado 77 al cusrpo de
hilo 78, En el casc de disminuir la tensifn del hilo como
consecuencia de una rotura de hilo o de otra reduceiér

del ndmero de rsvoluciones de la superficie colectora de

- 13 -
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fibras, el guarda-hilos 73 cierra el circuito eléctrico
79, y mediante un Srgano de gobierno 80 es separado mag-
néticaments el cilindro de presién 74' del par de ecilin-
dros de extraccibén, y el brazo giratorio 75 es llevado
magnéticamente a la posicién ilustrada con lineas de tra-
zos, La reserve de hile que de este modo resulta libre
retrocede a la superficie colectora de fibras que se halla
bajo depresién y permite una unién de hilo correcta, Al
volverse a establecer la tensifn del hilo en la zona entre
la supsrficie colectora y los cilindros de exiraccién que
aun no agtfian, queda interrumpido el circuito eléctrico
79, el 6rgano de gobierno B0 interrumpe el suministro de
ensxgfa al solenoide 81, con lo que el muelle de presidn
82 vuelve a actuar y se restablece la extracecién mediante
los cilindreos 74, Al mismo tiempo se realiza el retroceso
del brazo giratorio 75 para formar lentamsnte sl lazo
mediante un dispositivo igual al descrito con relacién

a la Fig., 3 después ds haber sido desconsctado también

el solenoide respectivo 82' por el drgano de gobierno.

El procedimiento descritoc en los ejemplos precedsen-
tes puede ser adaptado tambifén a un dispositivo de hilar
0.E. electrostético, La alimentacidén de las fibras proce=~
dentes del tren de estiraje 83 se raaliza‘an un campo
eléctrico establecido entre sl 6rgano de torasién B4 gira-~
torio (Fig., B8) (carga negativa) y los cilindros de esti-
raje 85 (carga positiva). Despuds de realizada la torsién, el

hilo formado B6 es extrafdo a través de un tubo de extrac-
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cifn 87 y un pulsador de hilc 88 mediante los ecilindras

de extraccifn 89 y es conducido alrededor de una espiga

de desviacién 90 y un arco bailarfin 91 al puesto de arro-~
llamiento 92, El cilindro de presién 89! del par de cilin-
dros de extraccidn 89 estéd unido con la armadura 93 de

un imé&n rodeada por un solencide 94 que produce al paso

de corriente la separacifn de dicho cilindro de presifin
89', Al romperse el hileo, el pulsador de hilo B8 desconecta
a todas los Srgancs relacicnados con el transporte del
hilo o de las fibras y origina mediante el frgano de
gobierno 95 una elevacién del arco bailarfn 91 a la posi-~
cidén ilustrada con lfneas de trazos en la Fig., 8. Cémo

se realiza ello en detalle se describe mé&s abajo con
relacién a la Fig. 9, Al mismo tiempc el frgano de gobier-
na 95 origina también la separacifn magnética del cilindrao
de presién B89' y el giroc del tubo de aspiracién 96, de

tal forma qus su extremc viene a quedar situado directa-
mente por debajo del orificio de entrada del dispositivo
de torsidn 84, EL tubo de aspiracién 96 esté conectado

a una fuente de depresién 97, de modo que tanto los res-
tos de fibras no entrehilados camo también el hilo libe-
rado por el arco bailarfn 91 san aspirados, Después de
colocar el tubo de aspiracién en la posicién repressntada
con linea continua en la Fig. 8, el 6rgano de gobierna 95
vuelve a conectar el puesto de hilar, el tubo de aspira-
cién 96 gira a la posicién representada con lfneas de

trazos, el cilindrc de presidn 89' vuelve a tocar al ci-
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lindro cpussto y el arco bailarfin 91 queda de nuevo en 1li-
bertad.. Las fibras alimentadas por el tren de estiraje
vuelven a fijarse en el extremo de hilo sxtrafdo del tubo
de aspiracifin y el proceso de unién queda asf terminado,
Resulta svidente que Bl arco bhailarfn 91 ligeramente pre-
tensado y libremente movible durante el funeionamienta,
debe poder ser elevado en una cierta medida independientemen-
te de su posicién inicial, tan pronto como 8l frgano de
gobierno 95 inicie el proceso de elevacidn del miemo, Para
este fin sirve el apoyo de dicho arco bailarin 91 ilustra=-
do en las Figs, 9 y 10. Consiste este apoyo en un armazén
estacionario 99 gque contiene una bobina 98 (solenoide) y
estd dotado de un sje central 100 firmemente unido con
dicho armazén, sobre el cual esté dispuesto librements
giratorio y desplazable longitudinalmente un casquille
intermedio 101 de material magnetizable, Contra dicho
casquillo intermedic 101 se apoya un muelle 102 general-
mente relajado, apoyado por el otro lade en un cojinete
103 que soporta a su vez el casquillo 104 que constituye
la armadura del imé&n y en una ranura helicoidal 105 del
cual encaja una espiga 106 fijada en el casquillo inter-
medio 101 (véase Fig, 10). También el cubo 107 del arco
bailarfn 91 presenta una ranura longitudinal 108 en la

que encaja una espiga 109 fijada en el casquilleo 104,

de modo que este Gltimo pﬁeda desplazarse longitudinal-
mente sin que giren el arco bailarfn 91; por otro lado,

no obstante, el arco bailarfn 91 partiecipa en todo movi-
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miento giratorio del casquilleo 104. Al ser excitada la
bobina 98 mediante el 6rganc de gobierno 95 queda pre-
sionado el casquillo intermedio 101 contra el armazén,
por atraccifn del casquillo 104 por encima del muslle
102, ehora comprimide, de modo que ya no puede girar,
mientras que el casquillec 104 recibe un movimiento gira-
torio hacia la izquisrda debido a la ranura heliceidal.
La componente de giro de este movimiento heliccidal del
casquillc 104 es transmitida al cubc del areo bailarin,
s decir, sl arco bailarfn 91 gira en el mismo &ngulo que
el casquillo 104, independientemente de la posiecién de
origen del arco bailarfn. Mediante un tornillo de ajuste
109 dispussto en la parte inferior del armazén 99 puede
fijarse el trayecto del casquillo 104 y con ello también
el movimiento de giro del arco bailarfn 91.
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de dsta-
1lle. También se hace constar que esta invencifn correspon-
de a la descrita en la Selicitud de Patente N2 A 8042/66,
depositada en Austria en 24 de Agosto de 1966, cuya prio-

’

ridad se reivindica de acuerdo econ las Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo esencial y por lo que se so-
licita Patente de Invencién, por veinte afios, lo que gque-

da resumido en las siguientes reivindicaciones:
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1%2,- Procedimiento para la retroalimentacién de un
extremo de hilo a un puesto colactor de Tibras de una
méquina de hilar 0,E,, caracterizado porque durante la
extraccidn norﬁal del hilo se constituye una reserva de
hilo dispaonible inmediatamente y esta reserva de hilo es
retroalimentada al pussto colector de fibras al producir-
se un descenso de tensién del hilo originado por dicho
puesto colector,

28,- Procedimiento segdn la reivindiscacién 12, ca-
racterizado porque la constitucifin de la raserva de hilo
se efectda lentamente en un lapso de tiempo que no ejerza
influencia desfavorable sobre el ndmeroc del hilo extrafdc.

38,~ Procedimiente segfn la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque la constitueién de la reserva de hilo
se inicia inmediatamente después de la dltima retroali-
mentacidn,

42 ,- Procedimiento segdn la reivindicacién 1%, ca-
racterizado porque para la retroalimentacién del hilo al
puesto colector de fibras sirve una corriente de aire.

58,~ Procedimiento segln la reivindicacifin 12, ga-
racterizade porque como consecuencia del descenso de ten-
sifin del hilo éste es aprisionado.

62,~ Procedimiento segdn la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque lz reserva de hilo, vista en sl senti-
do de desplazamiento del hilo, se constituye después de
los cilindros de extraccién,

78 .~ Procedimiento segdn la reivindicacién 12, ca-
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racterizado porque durante la retroalimentacién se supri-
me el aprisionamiente en los cilindros de extraccién.

8%,~ Procedimiento segdn la reivindicacifn 128, ca-
racterizado porque la reserva de hilo se constituys me-
diénte conduccién del hilo por sncima de una espiga sus-
ceptible de ser retrocedida al producirse un descenso de
tensién del hilo.

8.~ Procedimients segdn la reivindicacién 1%, ca-

racterizado porque la reserva de hilo se constituye du-
rante el funcionamiento normal mediante lenta desviacién
del camino més corto entre el tubo de extracecifn y el
dispositive de extraccidn.,

108,~ Dispositive para la realizacién del prccedi-
miento segdn la reivindicacién 12, caracterizado por
comprendesr medios para alargar el recorrido del hilo des-
pués de su salida del puesto colector de fibras,

118, Dispesitive segdin la reivindicacién 102, ca-
racterizado porque dichos medios estén constitufdes por
un tubo susceptible de ser desviado,

128,~ Dispositivo segdn la reivindicacién 112, ca-
ractexizado porque el tubo susceptible de ser desviado
queda apoyado en una posicién extrema contra un tope es=-
tacionario, quedando aprisionado el hilo esntre este tope
y el tubo,

138,~ Dispositivo segln la reivindicacién 102, ca-
racterizado porgque el hilo es desviado por medio de un

brazo susceptible de ser girade lentaments y después de
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su desviacifn méxima es entregado a un &rgano sujetador.

142,- Dispositivo segln la reivindicacifn 132, ca-
racterizado porque el 6rgano sujetador estd equipado con
un dispositive liberador del hilo,

152,- Dispositivo segdn la reivindicacién 142, ca-~
racterizado porgue el dispositivo liberador del hile
esté constitufdo por una espiga sujetadora que responde
al descenso de la tensién del hilo,

162,- Dispositivo segfin la reivindicacién 142, ca-
racterizado porque un pulsador de la tensién del hilo
cierra el circuito eléctrico de la bobina de un elec-
troimén que provoca la liberacifn del hila.

17¢,~ Dispositivoc segdn la reivindicacién 102, ca-
racterizado porque la reserva de hilo es aspirada des-
pués de la alimentacidn al puesto colector de fibras me-
diante un ‘tubo de aspiracifn susceptible de ser desviado,

182 ,~ Dispositivo segln la reivindicacién 102, ca-
racterizado porque la rsserva de hilo es constitufda en
un tubo dispuesto entre el tubo ds extraccidn del puesto
colector de fibras y los cilindros de extraccidn,

192,~ Dispositivo segln la reivindicacién 182, ca-
racterizado porque el tubo comprende partes deslizables
entre sf telescépicamente.

202, Dispositivo segfin la reivindicacidn 182, ca-
racterizado porque el tubo es eléstico &n sentido longi-~
tudinel y comprende medios para efectuar su extensién y

.

su contraccifn, respectivamente,
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212,~ Dispositive segfin la reivindicacién 182, ca-
racterizado porque el tubo comprende una parte suscepti-
ble de ser desviada,articulada con una segunda parte ex-
tensible telescépicamente.

222 ,~ Dispositive segln la reivindicacién 102, ca-
racterizado porque la lenta desviacién del hilo durante
sl funcionamiento normal se efect@a mediante un arco de
desviacién accionado por un sistema de cilindro y émbole
gobernades hidréulicamente y cuyo €émbolo es retrocedido
a la posicifn de funcionamiento normal mediante un fldido
conducido a través de una estrangulacién, efectufindose el
répido retrocesu de la dessviacifin mediante liberacién del
émbolo,

232,~ Digpositivo segdn la reivindicacién 102, ca-
racterizado porque la lenta desviacifin del hilo durante
el funcionamiento normal se efectla mediante un 6rgano
sujetador del hiloc que participa en la desviacifin,

242 ,~ Dispositivo segfln la reivindicacién 232, ca-
racterizado porque después de la liberacién del hilo por
gl 6rgano sujetador éste retrxoceds a una posicién que
corresponde al camino més coxrto del hilo,

25%,~ Dispositivo segdn la reivindicaci6n 102, ca-
racterizado porque la reserva de hilo se constituye me-
diante un bailarin libremente oscilable, el cual, accio=-
nado por un pulsador de hilo, efectda una desviacién in-
dependientemente de su posicifn inicial por medio de un

mecanismo des desviacidn, acortando la reserva en un valor
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268,~ Dispositivo segdn la reivindicacién 252, ca-

determinado,

racterizado porque el mecanismo de desviacién deja al
bailarfn en libertad, mediante el pulsador de hilo, des-
pués de acortada la reserva de hilo.

278 ,~ PROCEDIMIENTO PARA LA RETROALIMENTACION DE UN
EXTREMO DE HILO A UN PUESTOD COLZCTOR DE FIBRAS DE UNA MA-
QUINA DE HILAR 0.E,, Y DISPOSITIVO FARA LA REALIZACION
DE ESTE PROCEDIMIENTGC,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de veintidSs hojas mecanografiadas
por una sola cara y de nueve léminas de dibujos,

BARCELONA, 3 de Agosto de 1967,

MASCHINENFABRIK RIETER A,.G.
P.P.
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