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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios

A favor de RESINTEX,S.A,, razdn social espafiola,domiciliada

en Barcelona, Pagseo de Gracia n? 86, = -« = = = = - - - -
por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE MATERTIAL PLASTICO

COMPUESTO, EXPANDIDO Y POROSOM, = = = = = = = = = = = = = —
MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente patente de introduccidn,
practicado con éxito en el extranjero, se refiere a un pro-—
cedimiento para la produccién de material pldstico compuesto,
expandido y poroso, el cual es obtenido bdsicamente por la
evaporacidén del disolvente o disolventes empleados y presenta

unas caracteristicas que lo convierten en un sustituto idéneo
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del cuero o piel natural.

Es sabido que en el sector de los productos que
imitan a la piel o cuero natural, las caracteristicas mds
requeridas son las siguientes: suavidad y tacto de cuero
natural, impermeabilidad y resistencia a los disolventes
¥ & las materias con las que el material o articulo pueda
egtablecer contacto, y permitiendo siempre un cierto grado
de transpiracidn, flexibilidad y cierta elasticidad, y
resistencia fisica y mecénica en las condiciones de su
empleo.

Hasta el presente, para realizar produétos de
imitacibn a cuero, se ha recurrido generalmente a mate-
riales compuestos que para lograr un tacto suave presentan
una parte esponjosa o expandida, la cual se halla recubierts
por una capa de resina o pldstico flexible no expandido,

- En la meyorie de los casos dicha parte esponjosa
tiene una estructura wélular cuyos alwveolos son cerrados,
resultando bastante rigida, o si tienen una estructura
adecuade entonces se precisa el empleo de aditivos espe-
cificos y mds bien costosos.

Ademés, la capa no esponjosa de resina o plistico
resulta més bien rigida y con un tacto demgradable muy dis-
tinto al del cuero o piel natural, ¥y si ge elimina esita
capa ho esponjosa entonces la superficie vista queda muy
frégil e inadecuada al uso, .

El objeto de la presente patente consiste en un
procedimiento para obtener un mgteriel plistico esponjoso
¥ poroso particularmente gdecuado momo producto e imitacidn

de cuero natural, cuyo material comprende una primera resina

adecuadae para formar una espuma por evaporacidn del disolvente,
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pero que es incapaz para mantener luego por si misma este
estado espumoso antes de reticular, y una segunds resina,
compebible con la primera, y adecuada pars formar una es-
tructura para dicha espuma, consiguiendo con egsta segunda
resina, que inicia su reticulacifn o gelificacién antes que
la primere resina, la condicién estable y la resistencia
mecédnica adecuadas a una temperatura inferior a la tempe-
ratura final de evaporacidn total del disolvente.

En particular, la citada primers resina forma,
como consecuencia de la evaporacidén del disolvente o di-
golventes, una espuma segin une estructura de celdas abiertas
intercomunicantes, mientras que la gsegunda resina constituye
el esqueleto o armaezdn que soportard, sin rigidez, a dichag
celdas sbiertas.

Una de las principales ventajas que se derivan
del procedimiento en cuestidn consiste en el hecho de que
pare formar le espume del materisl pldstico solo es necesa-
rio el propio disolvente o disolventes empleados pare formar
la pasta de fluidez suficiente para permitir su extensidn en
capa.

Otra de las caracteristicas ventajosas de la pre-
gente patente consiste en la eliminacién de aditivos para
la formacidén y estabilizacibén de la espuma del material
pléstico, empledndose en este procedimiento una segunda
resina, de bajo coste, para conseguir las adecuadas esta-
bilided y resistencis mecdnica de la estructura celular,

Otra ventaja derivada del actual procedimiento
consiste en el hecho de que, como se detallard mds adelante,
el producto obtenido presenta una estructura superficial

fina y un tacto suave y agradable, ademis de poseer la fle-



10

15

20

25

30

xibilidad necesaria para el uso final al que va destinado,

Este procedimiento para la produccidn del mate~
rial pléstico expandido y poroso comprende la operacidn de
disolver la primera resina en un disolvente adecuado y com—
patible o simulténeamente en varios disolventes de distinto
grado de ebullicidn; mezelar luego la solucidn asi obtenidg
con una segunde resing y plastificante, y afiadiendo sventual-
mente los agentes modificadores como humectantes, plastifi-
cantes, reticulantes, acelerantes, pigmentos, etc., en fun-
cién del empleo final deseado; si es necesario conferir a esta
mezcla una determinada viscosidad pudde llevarse a cabo una
segunda adicidn de disolventes que pueden ser iguales o dis-
tintos al primero citedo; seguidamente esta mezcla pastosa
es extendida sobre un soporte de cualquier naturaleza even~
tual o fijo para la espuma resultante; y luego se procede al
secado con sumento graduel de la temperatura hasta conseguir
el valor que determinerd la evaporacidn total del disolvente,
consiguéndose asi una espuma estable con una estructura de
celdag abiertas e intercomunicantes.

Es de observar que el procedimiento expuesto per-
mite indistintamente afiadir el disolvente o disolventes en
la forms mis conveniente, por ejemplo por medio de adiciones
graduales durante el proceso del conjunto de las dos mezclas
y antes del secado, 0 bien en una sola vez en la fase de
mezcla 6 solucidn primera.

La primers resina se elegird preferentemente del
grupo que comprende los poliuretanos y las resinas acrilicas
reticulables, y en general las resinas poliéster o acrilicas
modificadas capaces de formar una estructura expandida por

evaporacibén del disolvente,
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La segunda resina, compatible con la primera,
es preferentemente cloruro de polivinilo, siendo capez
para conferir la resistencia mecanica neceseria a las
celdas y proporcionar a éstas la estabilidad adecuada
pare cusndo cese la accidn que causa la formacidn de espuma.

A continuacidn se cita un ejemplo de constitu
cidn del material convencional ya conocido y que imita
al cuero natural, y otro ejemplo que hace referencia al
material obtenido mediante el presente procedimiento.

As{ el material de tipo convencional comprende
generalmente una capa de soporte, una capa dd espuma, por
ejemplo de cloruro de polivinilo o poliuretano, y una capa
de material pléstico de recubrimiento de la superficie es
ponjosa, empledndose durante el proceso de fabricacidn un
goporte eventual al que se adosa la cara vista de la capa
de recubrimiento, En este tipo de material, como consecuen
cia de los métodos generalmenbe empleados para formar espu
ma de materiales pldsticos, las celdas que formen la es-
tructura de la capa de espuma tienen dimensiones aproxi
madamente iguales que no son intercomunicantes, siendo la
capa de recubrimiento compacta y no transpirable.

En cambio segin el proceso objeto de esta patente
se extiende la pasta sobre un soporte eventual o fijo y se
la somete luego a una atmésfera de secado en la que se ob
tiene seguidamente en forma rapida la evaporacién del disol
vente de mds bajo grado de ebullicidn y en fase sucesiva
la evaporacidén del disolvente de mayor grado de ebullicidn.
Como es 1légico por el lado del indicado soporte, por
ejemplo papel, el disolvente encontrard una mayor Ire-—
sistencia a su evaporacidn, y estando dicho soporte

en la parte bhaja de la capa en tratamiento, la
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evaporacibén se producird hacia la parte superior arrastrén-
dose, a medida que se va ascendiendo, mayor parte de disol-
vente evaporado, determindndose la formacidn de celdas in-
tercomunicantes de mayor tamafio en progresidén ascendente,

Es evidente que la espuma asi obtenida presenta
una cara (la inferior durante el tratamiento) segin una
superficie de estructura porosa de gran finura al ftacto y
agradeblemente suave ante el diminuto tamatio de los poros.
Eventualmente, la otra cara o superficie de la espuma podré
ser recubierta mediante un tejido o similar que actuard de
ulterior soporte y que presentard la adecuada y necesaria
transpiracidn.

El soporte fijo o eventual sobre el que se extiende
la pasta, puede consistir en un tejido o similar pare quedar
fijo con la espuma, o bien puede estar formado por un papel
0 similar para ulteriormente ger retirado.

Seguidamente se cita un caso concreto de obtencidn
de un material plédstico expandido segin el procedimiento en
cuestidn, teniendo presente que las partes y porcentajes se
expresarén en peso. En este ejemplo la primers resina es uns
resina poliéster modificada con isocianato y presenta la
propiedad de formar en la reticulacidn un polimero eldstico.

Se mezelan Intimamente 60 partes de una mezcla de
resina poliéster modificada como se ha expresado, compren-
diendo el 404 de resina y el 60% de acetato de etilo como
disolvente, con 40 partes en peso de una mezcla que comprende
el 60% de cloruro de polivinilo y el 40% de diotilftalato.

Mediante agitacibén se forme una masa pastosa homo-
gbnea a la que se afladen 20 partes en peso de un disolvente

que comprende 10 partes de acetato de etilo y 10 partes de
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acetato de metil-glicol. Afiadiéndose asimismo aditivos reti~
culantes, colorantes, estabilizantes, humectantes, ete., y/o
los productos adecuados segin el empleo final deseado,

Le pasta asi obtenida, Iintimamente mezclada, se
extiende sobre un papel siliconado, y a continuacién se
introduce en un horno en el que la temperatura es aumentada
graduslmente desde 60°C iniciales hasta una temperatura
final de 170° C,

De esta merra se obtiene un material pldstico
expandido y poroso que presenta un tecto suave y agradable
¥ que tiene una elevada flexibilidad y résistencia, lo gue
representa un Sptimo y econdmico sustituto del cuero natural.

Con referencia al ejemplo precedente, se debe ob-
gervar que la adicidn del disolvente puede ser efectuada en
une sola vez inicial, y que la cantidad de disolvente empleado
(en el ejemplo indicado acetato de etilo y acetato de metil-
glicol) puede variar entre el 20 y el 80% en peso,

A este propdsito se debe asimismo resdtar que
puede ser empleado un disolvente dnico, o bien a la vez
varios de distinto grado de ebullicidn, y que entre los
disolventes utilizables entra toda une gama muy extense
limitada s8lo por la compatibilidad necesaria. E1l tipo
de disolvente o disolventes escogidos influye en la dis-
tribucidn dimensional de las celdas de la estructura porosa,
a causa de la variacibn del punto de ebullicidn de cada uno
¥ en consecuencia de la temperatura necesaria para lograr
su evaporacidn,

Ademds es importante subrayar que la temperatura
de tratamiento en el horno varia de la temperatura ambiente

hasta un valor final no superior a los 200° ¢, La temperatura
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determina, ademds, el tamafio de los alveolos, mientras
que la cantidad de disolvente determine el nimeroc de
celdas o alveolos y consecuentemente establece el grado
de porosidad del producto.

Para 1a aplicacidén de la mass pléstica fluida
al soporte citado, ses éste eventual o fijo, se empleardn
las téenicas conocidas, por ejemplo mediante cilindros, a
espdtula, a rasqueta, o cualquier otra.

El objeto de la patente, dentro de su esencia-
1lidad, puede ser llevado a la prdctica en otras formas de
realizacibn que difieran en detalle de la indicada a titulo
de ejemplo, a las cuales alcanzerd igualmente la proteccién
que se redba. Podrd, pues, realizarse este procedimiento con
los medios y materiales mas adecuados, y con las instalacio=-
nes més convenientes, por quedar todo ello comprendido en el

espiritu de las reivindidaciones.

1=
lo
=
I

Se reivindiéa como objeto de la presente patente
de introduccibn:

l.- Procedimiento para la produccidn de material
plédstico compuesto, expandido y poroso, caracterizado por
el. hecho de disolver una primera resina en un disolvente o
simulténeamente en varios disolventes de distintos grados
de ebullicidn, y mezclar seguidamente en forms iIntima esta
solucibn con una mezcla formada por una gsegunds resine y
un plastificante, y ulteriormente la masa pastosa asi obte-
nida y completada con pigmentos, cargas, acelerantes, humec-
tantes, reticulantes y/u otros productos apropiados segin el

uso al que se destine el articulo final, es extendida sobre
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un soporte de cualquier naturaleza e introducida luego con
éste en un horno donde es sometida a un gradual calenta-
miento hasta llegar a una temperatura no superior a los 2000
C, forméndose en dicha masa y por evaporacién del disol-
vente o disolventes empleadogs, una estructura celular de
celdas sbiertas, cuya primers resina por si misma es in-
capaz de mantener dicha estructura espumosa antes de reti-
cular, y actuando la segunda resina como esqueleto para
dicha estructura al iniciar ya su reticulacidén o gelifica~
cibén que tiene lugar antes que en la primera resina.

2.~ Procedimiento para la produccién de material
pldstico compuesto, expandido y poroso, segﬁnlla anterior
reivindicacidén, caracterizado porque el disolvente o disol-
ventes empleados se afiaden durante la primers mezcla o bien
en sucesivas fases durante la mezcla conjunta de las dos
resinag.

3.~ Procedimiento para la produccibén de material
pléstico compuesto, expandido y poroso, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque la primera resina en forma
de mezcla comprende del 20 al 80% de resina y del 80 al
20% de disolvente.

4 .~ Procedimiento para la produccidn de material
pléstico compuesto, expandido y poroso, segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque la segunde resina en forms
de mezcla comprende el 60% de resina y el 40% de plastifi-
cante,

5.- Procedimiento para la produccidén de material
pléstico compuesto, expandido y poroso, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque la primera resins es una

resina polidster modificiade con isociansto, y la segunda
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reaina es cloruro de polivinilo.

6.~ Procedimiento pars la produccidn de material
plistico compuesto, expandide y poroso, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque la primera resina es ung
resina acrilica reticulable.

7.— Procedimiento para la produccidn de material
pldstico compuesto, expandido y poroso, segin la reivindi-
cacibén 1, caracterizado porque el disolvente o uno de los
disolventes es acetato de etilo,

8.- Procedimiento para la produccidén de material
pléstico compuesto, expandide y poroso, segin la reivindi-
cacibn 1, caracterizado porque el disolvente o uno de los
digolventes es acetato de metil-glicol.

9.~ Procedimiento para la produccidn de material
pléstico compuesto, expandido y poroso, segin la reivindi-
cecidén 1, caracterizado porque el disolvente o uno de los
disolventes es dimetil-formemida. | |

10.- PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE MATERIAL
PLASTICO COMPUESTO, EXPANDIDO Y POROSO.

Consta la presente memoria deascriptive de diez

hojas, mecanografiadss, numeradas, foliadas y escritas por
une sola carg.

Madrid, a 9 A0 197
RESINTEX,S.A,
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