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PATENTE DE INVERNCION

por VEINTE afiog

cuyo privilegio se solicite para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

AISCONDEL, S.A.,

entidad de necionalidad espaficla, domi-
ciliade en Barcelona, calle Lepanto, niim.

350, relativa a:

YPROCEDIMIENTO YARA A OpPENCION DE LANI
NAS COMPUESTAS PARA REVESUIMIENTOSH
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MEMORTA  DESCRIPIIVA
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Ta presente invencidn se refiere a um procedimien-
to para la obtencidn de ldminas compuestas para revestimien-
tos, preferentemente destinadas a su aplicacién en suelos,

De con el objeto de automatizar el proceso de fabricacién y al-

canzar productos de elevada calidafe — = = = = = = = = - = =

El expresado procedimiento se caracteriza por el
liecho de que una pieza de tejido de punto afelpado es dis-
Puesta en un mecanismo tensor movible, tal como una méquina
10. raure, que determina el gradual desplazamiento de aquella
pieza, durante cuyo movimiento tiene lugar la aplicacidn so-
bre ella, mediante dispositivo de rasqueta, de una capa de
materia espumable, tal como clorurce de polivinilo u otro
producto andlogo, siendo introducida seguidamente la citada
15. pieza en una cdmaras para que el referido producto sea some-
tido a una accidn de espumedo, practicéndose eventualmente
una operacidn de calandredo suave para une mas perfecta unidn

etrtre las matérias componentes de la ldémina resultante, = =

Potestativamente, a la capa de materia espumable
20. gplicada en el tejido de punto, le es fijado un soporte la-

minar flexible, con eventual calandrado final. = = = = = - «

En la anterior circunstancia, el soporte laminar

flexible consiste en una pileze textil o en una lémina de clo=-
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ruro de polivinilo, siendo fijeda por medios talss como

por reblandecimiento del pldstico o por aportacidén de una

substancia adhesiva: = — = = = w - @ - e e - .. .- e

Optativamente, la accidn de espumado sSe realiza

después de la aplicacidn del soporte laminer flexible, - -

Potestativaments, el soporte laminar flexible
adquiere espesor prevaleciente al quedar reducido al minimo

el de la capa de materia espumante.s = = = = = = = = = - -

Otre accidn de tipo optativo consiste en la reali-
zacidn de un estampado en colores en el tejido de punto,

mediante sigtemas tales como de lyonesa y de rodillog. = =~

Otros objetos y caracteristices de la invencidn
se irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la des-
cripcidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus-

trativos que la acompafian. En log 4ibujost - = = = = = = ~ -

Figura 1, representa esquemdticamente el desarro-
1lo del proceso de febricacidn de ldminas compuestas segin

Ja invencidne = = = = = o = = = - - - .- - -

Piguras 2 y 3, se refieren a unas variantes in-
troducidas en el proceso de fabricacidn representado en la

figurs anteriors = « = = = = = w - « - - tm o ae e e e e e

Figura 4, representa, en seccién, una porcién de

ldmina compuesta segin la invencibne = = = = = = = = = = =

Figura 5, es una vista andloga a le de la figure
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anterior, relativa a wna ldmina compussta provista de so-

porte en su cara PoOStErior. = = = = = - - - - - - —-—-— - -

Figura 6, es una viste andloga & la de la figurae
anterior, relativa al caso en que la capa espumosa es re-

ducida a un minimo espesor. = - = = ~ - - .- ———— -

El procedimiento de referencia tiene lugar, se-
gin wn curso de fabricacidn iddneo, en los siguientes tér-
minos. Se parte de una pieza de tejido de punto afelpado 1,
procedente de una bobina 2 para dar lugar a un procesgo con=-
t{nwo, para lo cual es aplicada en un mecenismo tensor 3
del tipo "rama" o similar, que retiene los dos bordes lon-
gitudinales de la pieza 1 al tiempo que le comunica un gra-

QUAL BVANCE, = — = = = = = - - - - — == = = ==

En el espacio de tiempo en que el tejido 1 es ten-
sado por el mecenismo 3, sobre el mismo va siendo deposi-
tada una capa uniforme de una materia espumable 4, para lo
cual se utiliza un dispositivo de rasqueta 5, lo cuel déd
lugar & la ldmina compuesta 6 que, a titulo discrecional,
es pasada por un mecanismo de calandra 7 en una suave ac—

cidn para una mejor adaptacién entre los articulos asocia-

La lémina compuesta 6 es objeto de una operacidn
de espumado o curado, pare lo cual discurre por el interior
de una cdmara o ténel 8, siendo finalmente ejercida otra
operacién de unidén mecdnica mediante una calandra 9, para

ser finalmente enrrollads en unae bobina 10 la ldmina 6 Qe

referencif,. = = =« = = . = - - - - - - e - - -
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El referido proceso de fabricacidn puede ser am-
pliado por la agregacidn de una lémina soporte flexible 11,
procedente de una bobina 12, lo cusl se produce sntes del
paso por el tunel 8, o bien despuds de haberse efectuado
tal paso. La aplicacidn de la ldmina 11 se efectda con el
auxilio de un Jjuego de rodillos 13 gque ejercen un ciexrto

presionado, con lo que se obitiene una ldmina compuesta 14, =

Para fijar la ldmina 11, se efectia un reblande-
cimiento de ls ldmina de tejido de punto 1, o bien se aplica

una substanciz adhesiva 15. = « = m «w m - - - e - - - - - -

Le limina soporte 1l puede ser de tipo textil o

bien de tipo pldstico, con preferencia clorurc de polivinilo.

Se prevé realizar un estampado en solores para la
pieze de tejido de punto 1, cuya operacidn es factible por

los conocidos sistemas de la lyonesa y el de rodillog, —~ -

Los dos tipos de ldmina compuesta 6 y 14 rednen
apropiadas condiciones para el revestimiento de suelos ¥y
aun de otro tipo de superficies expuestas o no a acciones
de frote por el uso. La lémina compuesta 6 ofrece propieda-
des antideslizantes por presentar contacto directo de su
cape espumosa 4 con el suelo; contrerismente, la ldmine com-
pueste 14 no posee la citada condicidn,‘por lo que su em-

pleo tiene lugar bajo otras circunstanciage — - = - = - -

El espesor de la cepa espumosa 4 tiene particular
interds segin sea el tipo de aplicacidn, de modo que en cier-

tos casos poseerd un grueso preponderante, mientras en o=
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tros serd despreciable o nulo; en este Qltimo ¢caso, la
ldmina se compone précticamente del tejido afelpado 1 ¥y

del soporte laminar lli= = =« = = = = = - = -

Como se comprenderd, el procedimiento descrito
resulta interesante en cuento permite la fabricacidn de las
referidas léminas compuestas en muy favorables condiciones,
tanto por lo que se refiere a la mecanizécién que elimina
mano de obra, como por la perfeccidn con que se logran

aquellos articulos. = = = = = = = - e e e e e, m——- - -

Descritas cobvenientemente las caracteristicas
de la invencidn, se hace constar que en la misma podrdn
introducirse cuantes variantes de detalle pueda aconsejar
la experiencia, siempre que con ello no se modifique la
esencialidad de la misma que es la que se resume y concreta

en las reivindicaciones que siguel. = = = = = « w = = = ~ =«

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVIKDICAGCIONES
l.- Procedimiento para la obtencién de ldminas
compuestas para revestimientos, especialmente para suelos,
caracterizado por el hecho de que una pleza de tejido de
punto afelpado es dispuests en un meéanismo tensor movible
que determina el gradual desplazemiento de aquella pieza,

durante cuyo movimiento tiene lugar la aplicacidn sobre
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ella, mediante un dispositivo de rasqueta, deuna capa de
materia espumable, tal como cloruro de polivinilo u otro
producto andlogo, siendo introducida sesuidamente la ci-
tada pieza en una cdmars para que el referido producto ses
sometido a una accidn de espumado, practicdndose eventual-
mente una operacidn de calandrado suave para uns mds per-
fecta adaptacidén entre las materias componentes de la lé-

mina compuesta resultante, = — = = - = « - - - - - - - - -

2.~ Procedimiento para la obtencidn de ldminas
compuestas para revestimientos, segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizedo por el hecho de que, potestativamen-
te, a la capa espumable aplicada en el tejido de punto,
le es fijado un soporte laminar flexible, con eventual ca-

landredo fingl,e = = = = = = & - - - - -, - .-, .- -

3.~ Procedimiento para le obtemcidn de léminas
compuestas pare revestimientos, segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizedo por el hecho de que el soporte lamim
nar flexible consiste en una pieza textil que es fijada por
reblandecimiento de la capa espumante o por aplicacidn de

unge substancis SANeSivVie = = = m = = = = = - - - - -

4,= Procedimiento para la obtencidn de 1léminas
compuestas para revestimientos, segin las reivindicaciones 1
Y 2, caracterizado por el hecho de gue el goporte laminar
flexible es de tipo pldstico, con prefersmcia cloruro de
polivinilo, cuya fijacién tiene lugar por reblandecimiento

.0 por aplicacidn de una substancia adheSiva, = = - = = = = «
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5.= Procedimiento para la obtencidn de léminas
compuestas para revestimientos, segin las reivindicaciones
1l y 2, caracterizado por el hecho de gue, optativamente, la
accidn de espumado se realiza después de le aplicacidn del

goporte laminar flexibles = = = = = = - = = = = = = = =~ = -

6.~ Procedimiento para la obtencidn de ldminas
compuestas para revestimientos, segun las reivindicaciones
1l y 2, caracterizado por el hecho de que, potestativamente,
el soporte laminar flexible adquiere espesor prevaleciente

sl quedar reducido a un minimo el de la cepa de materia es-

7.~ Procedimiento para la obtencidn de léminas
eompuestas para revestimientos, segin la reivindicacidn
primera, ceracterizado por el hecho de que, potestativamen-
te, en la piega ds tejido de punto se efectia una opers-
cidn de estampado en colores, por sistemas tales como el

de lyonesa y el de rodilloSe = = = = = = ~ = = - - - - - -

8.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTE{HCION DE LAMINAS
COMPUESTAS PARA REVESTTIMTENTCSH

e e eW e - m S eW e e me e

Todo ello tal como se degcribe y reivindica en la

presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y



ct

-9

- 343958

mecancgrafiadas por una sola de sus caras,

léminas de dibujos que la ilustran.

y de las
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