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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un método para unir cabeza con cabera materiales flexiples
o rfgidos en forma de tiras o perfiles, de seccifn llena o hue=~

ca“‘ﬁb--b‘---——-n—-—----—-—--‘----

a favor des: PIRELLI, Societd per Azioni, de nacionalidad italie-
na, domiciliade en Centro Pirelli, Plazza Duca d'Acsta, nfmerc
3, MIZANO (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La prepente invenoifn se refiere a un método para unir en-
tre sf cabeza con cabeza lag dos extremidades de a lo menos una
tira flexible de material en hoja o & lo menos un perfil flexi-
ble; de secoidn llena o hueoa; o a lo menos dos extremidades pore
tenecientea a tiras o perfilea; de seccifn llena o huaoa; distin-
tap tanto flexibles como rfgidas de material adhesivo o hecho tal
& lo menos en correspondencia de dichss exiremidades, en particu=
lar para unir tejido engomado no vulcanizado; como por ejemplo
el tejido cord empleado pare la confecoifn de cubiertas neumati=
can.

Son ya conocidos varios procedimientos para mediante méquinas
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adecua&_?.aa; unir entre g cabeza con cabesza ﬁadazpa de tejido en=
gomado, tipo cord, obtenidos cortando en mesgo una tira contfnua
de dicho tejido segin un #ngulo preﬁ;ado; para obtener oira tira
contfnua en la ocusl los cordones resulten dispuestos segdn dicho
dngulo en vez de paralelamonte a los mérgenes como en la tira con-
t{nua primitiva.

Todos estos métodoa ¥ laa maqu:!.nae para raalizarloa se basen
no obstante en el principic de empelmar cada extremidad de teji~
do a unir entre un par de plmO&; & lo menos wno de los cuales
prssenta; on oorrespondencia con la extremidad del tejido a unir
con la cusl vieno en contacto y en la direccifn de la anchura do
la migma una serie de dientes intercalados a espacios con forma
de dientos; iguales a aquellos por loa cusles estdn limitades pero
dirigidos en gentido opuestc. Las dos extremidades a unir vienen
ompalmadas de modo que resultan précticamente paralelas entre ef
¥ que los dientes de un psr de planos resulten desviados respecto
a los del otro par de planoa; es decir desviados ante los espacios
comprendidos entre los dientes del par cpuestce En ol momento del
empelue, no obstante, los dientes splastando la goma todavia al
estado pldetico detexminan una emigracifn lateral de parte de la
mismg on los espacios previstom entre dichos dientes y a&emis‘,r en
el nomento ds la oompenatr;e:lé_n de lg gerie de di.en‘ten; egton arras-
tren por roos cira goma dentre los hmecos en los cuales van 8 enw
gartarss y deforman los coxdones en el gentido de¢ su movimientos
1g goma errastrads por los dientes va a concentrarse en ol fondo
de Ioa huecos obs'haouliaané.o el avance &e dom dientes; mlentras
las zonas mfs préximas & la lfnea de \mién acbre las cusles me des~
ligan log diontes dempubs que lay dos extremidades egbin lmidas en
recdprogo contacto,resultan debilitadas y muchas veoces presentan
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log cordones descubierios y no rectilineoe; gino dispuestos a
guipga de greca, '

Otro inconveniente, tambifn debido a la discontinuidad del
empalme de lag extremidades a u.nj.r, esth constjftuido por el he-
cho que la gona de dichas extrremidgde‘a., correspondienten en ca-
da par de planos de empalme sl hueco mfs exterx;o., tionde a do-
blarse gobre al misma en mentido opuesto a la Lfnea de unidn
ouando viene empujada en tal sentido por el ocorrespondiente dien-
te mfis externo del par de planos Opgze_sto; de modo que la unifn
resulta defectuosa verdaderamente en los mérgenea de la tira;

que constituyen la sona mds delicada de la misma.

Forme el objeto de la presente invencidn un mftodo para
unir entre sf cabeza con cmbeza las dos extremidades de a lo
menos una tira flexible de material en hoja o de & lo menos un
porfil ﬂaxi‘ble; de peccidn llena o l_meca; 0 a lo menos dos ex-
tremidades perteneclentes a tiras o perfilea; de meccifn llena
0 hueea; distintaa; sean flexibles como rigidas de maetorial ad-
hepivo o hechas tales a lo menos en correspondencia ds dichas
oxtremidaﬂaa;_ que comprends lag fages de colocar dichas exire-
midades en un migmo plano, una frente a la otra y de modo gue
los bordes de las mismas resulien précticaments en contacto en=-
tre s;[, y de ejercer por roce sobre a lo menos una cara de a lo
menos una do las exiremidades a nnir; una aceidn tangencial; 8O-
&in a Lo menos una direccifn que forma un dngulo con la 1fnea
de unidn 1levando uno o mds elemenios eln':sticoa; prevismente
tensados segin dlcha direcoiﬁn', en ocontacto de dichas caras y
dieminuyendo despus a 1o menos en parte Lz tensidn de dichos
elamentonif

Egtd previato; ademés; evenmlmente; tambidn empalm&?
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entre a lo menos un par de planos cada extremidad a un:i.r, prefori~
blemente por toda su anchura especlalmente sl dichas extremidades
son de material flenble; de comprimir dichas exiremldades cabeza
con csbsza haciendo aproximsr recf{procamente loa pafea de planos
que las empelmen y de comprimir diches sxtremidades tambidn on die
reccifn normel a su contornos
En el caso en gue ol material que cons'bituye ‘las extremidades

& unir no es por su natureleza adhesivo, se pueden hacer adhesivos
a 1o menos los bordes de dichas extremidades medisnte un tratamion-
to témicc; gufmico o elfctrico o mediante splicaciones de una sus-
tancia adhesiva sobre log miemcs,

Bl nftodo de le presente invanoién ze resliza con un aiapesi-
ivo que gomprends & lo menos un _eil.exaafan'"bu,E elaat;eo, medios para
poner on tensidn o aumentar la tensién preexistente en dichos ele-
mentos eldsticos seginug 1o menos una direccidn que forme un dngo~
1o con la Lfnea de unigsn; medios para llevar dichos elementos elig-
ticos en contacto con a lo menos una cara de a 1o mencs una e:tré-g-
midad a unir, medios para dimminuir a lo menos en parte dlcha fen—
sidn en dichos elementos eldsticos y medios pera volver a slejar dim
chos elementos eldsticos de dicha oarae
 Katuralmente los medios para poner en tensiﬁn o aumen‘tar 1a
preexistente on el elemento elistico pueden coincldir con aguellos
pera disminuirla; lo migmo se puede decir para ios redios que 1le-
ven el elemento elfstico en conimcto con la cara de la extremidad
a unir y lo vaslven a alejaw.

Dicho dispositivo pucde equiparsa even‘hu.almeni'e con a lo me~
nos un per de planos de empalme para cada una de lag extremidades
& unizry s:.l_.end.o._loa planos de cada par sproximsbles y_aieja‘bleg_ re-

ofprocamente en direccidn normal a los mismos y los pares de pla-
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n«w;r empalmando extremidades diatintaa; paralelos entre af o
bien sproximsbles y alsjebles rsofprocsmente. .
El dimpositivo puede tambifn estar veniajosaments nrovia—
%o de medios pers comprimir las extremidades & wnir tambifn nor-
nalmenite s su sontorno, an partioular an correspondencla d¢ la
gona da unidn, S
Egtas y otras cavactexrfs¥icas de lu prosente invenoldn upa-
recerdn mfs evidentes en lap migulentes dsparipeiones y por les
relativas figuras ciue se rofieren a dos realizmelonos 4ol dispo-
sitive a;,or'#adaa a tftule de sjemplo sin oardcoter alguno limitae
tivos
= la figura 1 raprasenta una vieta por ancima 43 un disposi-
‘kivo. perticularmente slecuado para unir cabess con cabaza ti-
ras de materisl flexible en material ad]_a.eaivc’,._rdel ougl han si-
do quitadss slgunas partes para poner en ovidenela el plano de
~ la figara 2 represenia la seccidn segin la lfnea IT-II de
la figora 1 del dispositivo en posicidn do complota apertura;
- 1g figura 3 representa la geccidn segfn la linea ITI-IIL
de la figura 1 del dispoeitivo en poicidn de completo cierre;
- la figura 4 representa le seccldn sewin la linea IV-IF de
la figura 1 del disposiiivo en posicidn do completa apertura;
- lu figura 5 wopresenta ls goccidn segin la lfnea V=V de la-
figara 1 de un detalle del Gispowitivej
~ lg figura 6 repregentas on geccidn los aeta.:.les de los fr-
gonos de unidn del dispositivo de las figaras procedentess
~ la figura 7 representa una vista por encima de wna segunda
realizacidn del dispoait;vo; perticularmente adecuada para unir-
lgg exiremidades de dos perfiles xfgidos huecos;
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VIITI~VIII de la figura T;
- la figura 9 es una seccifn transversal segfn el plano
IZ-IX de la figura 7. |

Sogln la forma de realizacidn representada en las figuras
adjuntas; con perticular refergnoia a8 las figuras 1 y 2; el dige
poeitivo comprende une base 10, sobre la cual oat{ monteda una
ermagfn 11, epta de girer alrededor del propic oje vertiesl rem-
peoto a dicha bass £ija.

Ta ammazdn 11; oomo se indica en la Pigura 2; estd provista
de un- ndcloe central, constitufic por un cilindre hmeco 12 oon
eje vertical ajustado exteriormente en un oilindro 1,_3; golidario
con la begs 103 entre la auﬁarficie interna del ci¥indro 12 y la
externs del cilindro 13 estén interpucsios adecuandos cojinetes
antifriceifn pars permitir el cilindro 12 girar respecto al o=
lindro 13, ka armazén 11 comprende ademfs un cierto ndmero de
planchaa; p;'ovistas de nervaduxas de rigidez y de reﬂaerza_; qus
estdn rigidemente unides entre sl y con el cilindro 12 de modo
de gonstitulr la esiructura portente de un plano que comprende
dos sectores 14' y 14! sindiricos reapecto'a_un planc medio del
dispositivo, come muestra la figure 1. Los secfores 14* y 144!
del plano sostienen la parte inferior de los Srganos de unidén
que serdn demoritom con yeferencia a la siguiente figura 6.

Cuatro gufas vertieales_ls,; gue g0 ven en lag Pigures 1, 2
¥ 3, ostin sinftricamente dispuestes a los lados de dicho plano
¥ aolid.ar;].és con log septores 14t y 14?* de este ﬁlﬂm; dichag
gufas estdn constitufdas por cilindros huecos dentro do cada uno
de los cuales estd montado deplizable un végtago L6 mediante adew
cuados manguitos antifricoifdn. 7
Lo ouatro vistagos 16 sostienen un travesalio superior cons~

titui;ilo por dos sectores 17! y 17*%, gque 119#3:: log Srgancs de
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unifn complementarios a aguellos £ijados en el plamo inferior.
Los dos seotores 17' y 177! estdn moniados sobre los viate-
gos 16 medlante lan gufas 18, ajustsdas en dichos véstogos hasta

-7 =

apoysrae contra las eecciones ensanchadae 19 de datas y fijadas

mediante tuercas 20, atornilledes en las exiremidedes superiores

:ﬂeteaﬁas do lom vistages miemos como me indiea en las figuras 2
T e _- _ ' ) o )

Oada uno de los véstagos 16 estd prayigte; en 1a extremidad
inforior que sale de lg gufa 15, de una prolongmeifn 21 en la
ougl estd empernada giratoriam uns ruede 22 @ truvfs de la ousl
cada vistago 16 se apoys sobre une gida rvectilfnea horizontal 23
y puede doplizarse encima.

Cada gufa 15 presenta interiornente una oénara oilfndrica
24, dantro 1a cusl ge desliza la parte intermedia del vistago 16
provista de un gbuliemiento 25; ouyo difmetro externo es préotica-
mente igual al difmetro interno de la cdmara 24§ dicho sbultamien-
to aetifa do pietén y es accionsble mediante £lf4do a presién; que
puede ser introduocido en dicha cimara y descergando de ella a
través del conducto 26 (vdase la figura 2).

Cadg uno de losg sectores 14t y 14 goptienen a 1n'cemi'hen-
ciaa, ¥ exteriormenie rempecio a lag gufas verticeles 15, oiras
dos gufas 27 horizontales y rectilineas; astas; como ge ve en la
figura I; pon coaxisles y alinsadas en posiclén contrapnesta; dos
en un lede y dos en el lado opuesto de larmﬁqu:!.na; Ys COMO go Ve
en la figura 2;_ son husecas interiormente para poder deglizarse
longitudinalmente gobre dos véstagos 28+ Dichos vAstagos estdn
sogtonidos por su extremldad 29 por planchas 30; rigidamente uni-
das a le armezén 13, (vednse en partievlar las figurss 2 § 3).

Tas gufas 23, sobre las cuales me deslizan los véstagos 16
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a través de las rusias 22; eatin sostenidas cada una por un sepOr-
to 32 helicoidsl, como ga representa on lag Pigwres 2, 3 ¥ 5, eon
una planche 33; perfilada do modo de poder dspligare en direneidn
vortical sobre cporiunse nervadurss de la armawén 1k,

Las planchas 33 oetfn unidus por medic de brezos 34 & laz dos
extromidades do una vara 35 rectilfnes y horizontal, la cusl es
hecha :aoliéa:cia; mdian'be un elemeato 36; al vémago 37 ds un pis=
s 3. Dicho pistﬁn, véanse las figaras 2 5 4, 8 dexlizgble den=
tro de Jo ofuera infexder 39 del eilindro 13, gue comprends tambidn
uss ofmara superior 40 mopurada de la odmara inforior 39 por una
cuvided 434 S B .

51 aisﬁﬁn 38 de doble efwaio es aecicnable mediante fhfide
a :a..‘.zién grs viene inlroducide y Gemcargude & través d¢ los gone
quctos 42 y 43 deo Ja camgre 3%,

_ an§legmrte, denire de lg ofmers myaxd.er 4@ gel cilindrc
13 osté mentofic doslisable un pistdn 44 de dotle aﬁeeﬁo, ouye vhs-
iago 45 ewtd vnido con una articxladifn acededs 46.

Ii.cho pletfn oo scclonsble medieunte £28ido & pz:esz.ﬁn que vie=
ne introducido y dsacargado o travis do les ccaductes 47 y 48,
7 La articulaclfn acednda 46, ectd provista de las palancss
4% y 50 am;ema&g@, POF une &;:tranz_i.aai',' on ol peno 51 del 8C0=
dsnlsnto ¥y, por la otive exizeniésd, on log pornows 52 y 53 de las
prolangeeiones 54 7 55 de los seotores 140 § 148 en loa cusles
oatd Qividide &) plano infoxdor.

Gome aahd repressniade en ls flgura 4 ;y, ﬁ;&a on detalle, .
on Bz fignea 6, log mectores 14% y 14*! gostlensn respeoilvemente,
log parfiles 56 y 57 on cadu uno de log ouales asfﬁa formado un -
asﬁ.@n’ko; demiro del cual estdn slojudos los olamentos 58 y 59 ape
tos d6 onsemblar los talones de uus mesbrany eldstica 6C.
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Una sfmers tibular expansstle 61 egtd oolocedn debajo de die
cha mewbyans, en el sapscic comprendide entre lom pexfiles 56 y 57
v ol roptenidn infexrdormente por un elamento €2, molidwrio con
el perfil 57.

La ofmars 61 pueds expunsionares introdnoiendo en su inte-
rior f1%i%o a prepifin a travie ds] conducto 63, vupe 1lm Pigure 2.

En In $tavrwn € eptfn visitles adonds los planom 64 y 65 pro-
vighop ds orpavios y & ebertures para pozmitir le insuflaoiiin de
aire entre las tivas do material s walr ¥ la mevbrens 60 ol fin de
Tavorecer la weparacién recfprooas el mirve viens bombado & iravés
de low aonduntos 65t y 65'Y,

irfklogamonts a cumato se ha desarito oon yoferencis sl ple-

no infericyr, sestenider por lop meotores 14' y 1417, o low dos seo~
tores 17¢ y 17% del travemefio miperior ssifn respeotivamente soli-
darion log perfilos 66 y 674 en omda wunv de lop cuslem esth formado
un ssiento gue oontiens lom elementon 68 y 69 aptos de ensamblar
log taloney de urm embrana 70 elfaticss Be preferidle que law mec-
brenes 60 y 70 resulten bajo tonatin testidn cusndo los mectores
14%y 1407 y 17% 17% ge hellan & la minime distoncia recfproca
prevista para la oporacifn de unifa.

Uua ofmere tutaler expunoiele 71 estld coloosis encims de di-
cha membrank on ol ospaolo comprendido snire log perfiles 66 y 67
¥ eetd lintindu suprriormente por un elemento 72 solidardo con e)
perfil B&.

la ofmars 71 pusdo expausionsvee introduciends £ifido a pre-
gifn on on intorier g través el conduoto 75, wiase Ya figura .2.

Lo plance 73 ¥ 74 eotdn cormmepondientem con lea planos 64 7

65 y estén provistos de espacios y aberturas mediante las cuales
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separar las tiras u.nidaa por la membrana 70.3 4 é J "i‘ 5

En las figuras 1 y 4, fiualmente, estin representados
un plano 76 de alimentacin para las tiras que vienen hechas lle-
gar al dispositivo para ser unidas, una cfmara 77 con pared su-
perior horadada a través de la cual se efeclhia una aspiracidn
psra mantener en posiclfn la tira més allf de la zona de unidn,
y una ointa transportadora 78 para facilitar la descarga de las
tiras después que se ha realizado la unidne

Para describir el procedimiento de unidn reglizable con

el dispositivo ilugtrado en las figuras 1-6, lo ooneideramos en
las condiciones representedas en las figaras 2,4 ¥ 6; e decir
con el travesafio superior completamente levantado y con los
sectores 17¢ y 17! del plano superior y aquellos correspondien-
tes 14! y 14'* del plano inferior diatana:!.ados; ‘reciprocamente
¥ simétxicamente reagpecto al eje del dispoai'ﬁivo; a la megnitud
méxima permitida. Se nota gue en emtas condi.eiones; las membrae-
nas 60 y 70 estfn elésticamente en tensién; mientras las cémaras
tubulares 61 y 71 estén dehinchadaghe

En el caso en que deben ser unidas las extremidades de
dog tiras distintas, se alimenta una primera tira de ‘materisl
a unir haoiéndolg deslizar, sucesivamente, sgbre el plano 76,
sobre el plano 64, sobre la membrana 60, mobre el planc 65, mo~-
bre la cfmara de pared horadada 77 y scbre la cinta transporte-
dora 78_; y se detiene cuando el borde poaterior; en el gentide
del mcvmiento; viene a hallarse en correspondencia de la %o
na media de la membrana 60s

Dicha primera tira viene mantenida en , oxta poaiuiﬁn efe0~
tuando una aspiracifn a través la pared horadida-d¥ la cdmara
T
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Se alimenta seguldemenie una segunda tin;qua debe venir
unida eon la pzd.mem; procediendo del mismo modo descrito y lleow
vando dicha segunda tira con el borde antarior; cagl en contaoe
to del borde popterior de la primeras

A este punto ge gobierna el descenso del travesafio mparior
introduciendo £1fido s presidn en la cimara 39 a travie del
conducto 43 y descargéndose a travis del condueio 42 se provo-
oa asf ol deglizsmiento hacim ebajo del pistén 38 y en conse=
cuencia aguel de lan gulas 23 & 81 unides a travén del m‘t:ago
37, el elemento 36, la vara 35, log bresos 34, las planchas 33,
¥ los soportes 32 »

Los véstagos 16; apoyados a través de lag ruedas 22 sobre
las gufas 23; g8 mueven a su vex hacla abajo a fin de que el
travessfio guperior enire en contmoto con la extremidad de las
tiras @ unirs Ahora se introduce £Lifido & través de los conduoe
tos 26 de mode de forzer hacla abaje los véstagos 16 dentro las
godas 15 para cbtener la compresifn de las extremidades de les
tiras a unir entre ol plano inferior sostenide por los secto-
res 14! y 14%4 y aquel superior somtehido por los mectores 17
¥ 17'%, Seguidamente se interrumpe la aspiracidn a través la
pared horadada de la ofmara T7T y mo efectis la aproximacidn re-
ofproca de los mectores 14' y 14%%, 17' y 17", & tal fin se
introduce £1ifido a proeidn en la ofmara 40 a través del conduo-
%0 48 simultfnesmente descargéndose m través del conducto 4T.

Se produce aef ol descenso del pistén 44 que arrastra hacia .
abajo la artioulacidn acodads 46 unida a este mediante el Vg
tago 454

Por efecto del demoenso de la artfoulacifn acodada 46 las pai
lancas 49 y 50 giran alrededor del pexno 51 y obligan a los seo-



10

15

25

25

-1e- 343043
tores 14* y 14"; a las prolongaciones 54 y 55 de las cuales es-
tén empernados; a moverse horigonialments el uno hacla el otro;
gaiados en este movimiento por las gufas 27 que se deslizan amo-
bre los véstagos 28,

Dado que mobre log véstagos 16 estén acopladas tanto las
gufas verticales 15; molidariss con los sectores 14' y 14"; Co=
mo lew gufas 18; solidarias con los sectores 17' y 17'ﬁ; el deg~
conso de la awtioulacién acodada 46 ceusa simulténesmente tambidn
la a;rozinaoién recfproca de log sectores 17' y 171! (véase la
figura 3).

La aproximacifn reciproca de dichos cuairo sectores deter=
minard la compreaiﬁn cabeza con cabeza do lasg tiras a unir y la
digminncidn de la tensidn en las membranas 61 y 71; gqwe han asido
previamente tensadas en el momento del alejamiento de dichos mecw
tores de la zona de unidn antes del iniclo de esta Operaciﬁn; ¥
por consiguients permite a las mismas contraserse ejerclendo por
roce uniformemente sobre toda la superficie de las caras de las
mismas una sccifn tengenoisl directa simdtricamente hacia la 1f=
nea de unldn de modo de guiar y favorecer dicha compresifn. |

Durante la aproximaoﬁn de los pectores se efectia tam
bidn la introduccién de flfido a presifn en las cimaras tubulaw
reg 61 ¥ ﬁl; qna; aumentando de vvlumen;rvan & ocupar la cavidad
entera en la que estén alojadas y ej_erceh gobre los bordes de las
extremidades a unir una presifn en direccidn normel a lag carae
de estas consolidando mayormente la unidne _

Despuds que la unidn ha sido efectuads, se vuelve a ele-
var el travesafio superior introdwciendo flfido a presidn en la
ofmara 39 del cilindro 13 a.travéa del conducto 42 y descargande
a través del conduSto 433 la operacidn viens favorecida efectuan-
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do el mimmo tiempo la demcarga de flfido de las cémaras 24 & tra-
vée de log conductos 26, 7

Junto gon la elevaoifn del travesafio superior se efectfa
lg descarga de flfido de lam ocdmaras tubulares 6l y 71; ¥ la in-
éuflagidn de aire a través las aberturas de los planos 64; 65 ¥

73474, de modo que las tiras wnides no @olo no resultan més so-

motidas & compresifn, sino que son tambidn solicitadas s separar-
se de lag superficiesg de las membranas 60 y 70,

‘Mientras e eleva ol travesafio superior me gobierna ademas
el alejamiento recfproco de loz seotores 14' y 14"; 17 § 17
a tal fin se introduce £lifido e presidn en la ofmara 40 del ci-
lindro 13 a través del conducto 47 y se descarga a travds del
conducto 48 provocando la elevacidn de la ariioulacidn acodada
46 y el movimiento horizontal de los sectores en sentido opuesto
al precedentemente descrito,

Finalmente se pone en movimiento la ointa transportadora 78
que alejm lam {tiras unidas por la méquina; permitiendo la alimen-
tacifn do la tira sigulente para un nuevo ciclo operativo.

Se cree oportuno hacer notar gue sl las tiras a unir estén
cortadas en sesgo es necesario orientar la mfguina segdin un dngu-
lo correspondiente a la inelinacifn de log bordes de las tiras
a unir respecto al eje de éstas; y es precisamente con {al pro-
péeito que toda la armazén puede ger hecha girar el fngulo nece-
saric airededor al eilindro 13; el cual estd solidario con la
basge 104 7

En las figuras 7; 8; 9 egtd representado a via de ajemplo;
regpeciivamente vigto por ancima; en seccifn longitudinel y en
gaccldn transveraal;,un dispositivo particulsrmente apto para
unir osbeza con cabeza dos perfiles rfgidos provistos de un ori-
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Este comprende una base 101, a la ousl estdn molidarias las

gufas 102 y 103, Scbre la base 1 estd dispuesta una tira de goma
104 de fuerte espesor, cuyas extremidades egidn 2ijadas respec-
tivamenie & las partes inforiorea 105 y 106 de dos mordazas
aproximables y alejebles rocfprocamente en la direccidn de la
longitud de los perfiles a unir, En las partes superiores 105°,
106* de dichas mordazaa; gue son movibles en aliura vespecto a
aq_ugllaa fijas 105 ¥ 106 & 1o large de las gufas verticales 107;
108, 1@9', 110; estén fijedos los bordes de unu segunda tira de
gome 111 de fuerte espesor. »

Para ls operacifn de uni.tSn.; ge alejan previemente las mor-
dazas 105; 105 y 106;- 106{, entre sf de modo q;ue las tires de
goma 104 y 111 resulten tensedas y se lleva la parte superior
de dichas mordszes a la posicifn mds elevada provista. Se acoplan,
luego las extremidades de los perfileg 112 y 113 entre las gufas
102 y 103 colocando sus bordes; preventivamente impregnades de
adhesivos; a byreve distancia reefproca. Se hace empalmér luego
la cara inforior de la tira de goma 111 con la cars superior del
perfil 112 ¥ 113; bajando les partes swperiores 19'5-‘; 106t de
las mordagas a lo largo de las gofam 107, 108, 109 y 110, Se
aproximen, finalmente, recfprocamente lag movdagas permitiendo
de tel modo a las tiras de goma 104 y 111 coniraerse en el monii
do de la longitud y ejercex de tal modo una mcoiffn tangencial so-
bre la supsrficie de los boxdes de los perfiles e unir en direo-
cifn & la Linea de unién; que provoca la compresifn cabega con
cabeza de dichos bordes. Egtos vienen mantenidos éompxinidﬁg.'ren
ofprogemente por el tiempo necesario psra hacer esisble su unidn.
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Naturalmente, pueden ser aportudos a los dispositivos dep~
critos algunag variantes, sin con ello alterar el mftode de la

invencién_.

Al por ejemplo se podrd limitar el empleo de los elementos
eldaticon molamente en correspondencia de una extremidad a unir
v avenmglnentq en eorrespondencia de una sola cars de la nimma,
Se podfs, por conei_guienta: dejar fija una extremided de los
elementop elésticos, mientras 1a olra vendrd aproximada y alejaw=
da de émtas .

Ademds, los elementos eldsticos podrdn estar constitufdos
por una pluralided de tiras unides pera poder varigr la anchurs
del oonjunto de lag mismas smegdn la anchura de las tiras & unir
& variar la digposicién de las mismas para sdeptarls &l eontor-
no de log perfiles a unir de modo ds eomprenderlos tambifn oome
pietanente en ciertos cgaos; sin sustituir completamente el elew
mento elﬁ'p':ioo; o bien para limitar la scoifn tangenoial agoa-
ras digtanciedas y eventualmente no paralelas enire sf, ompe=
clalmente en el caso en que se deében unir ¥iras o perfiles ri-
gldos que; siendo indeformsbles, no regquieren una acoidn tan~
genolal uniformemente distribufdas sobre los bordes entercs
BUYO8. _

Log elementos eldsticos podrdn tambidfn sor tenmados en
una di:eq@‘ién distinta a aquélla que forma un dngnulo de 902
con:la Ifnea de unifn, pere aungue formando slempre un 5ngﬁlo
mayor de 0% con dicha lfnea.

En ol caso en que se prevé fijar previamente cada extro~
midad a unir en a lo menom una mordaEs para toda o parte de su
gnchum; los elementos eldsticos podrdn ser puestos en tensmidn
por medios independientes de dichas mordazas y se podrd ademds
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15

mover en el mismo plano solamente las mordazas que aprieteu
) i

une do las extremidades a unir, de"&ando fijes aquillas que aprla
ton la otra.

{
I»aa cdnaras tu‘oulares, amplaadas en el 0880 en que a@e ten-

aa oportzmo compyimir los bordes de las extremidedes a unir

i

tanbidn normalmente a su contoxno, dupente o despuss de su com-
presidn ozbeza con cabaza; podrdn ger _aubgtitl_;iﬂas por perfi-
lag de aagoix‘a'z_l Jlena en material .gom;_;resih}e v gie:(_i’on_ga'ble , sl
deven ger comprimides en la direpcidn de aproximacifn de log
bor&es-_., como en el digpediivo del primer GJQMPEQ; 0 bien por
otros medio:;; tambidn ri__gidoa; ciue obran en direceidn normel
al conforne do las extremidedes a uniy; su acolfn podrd ademds
gor sjercida solamente sobre una parte del contorno de dicha
extremidad. 7 7 »

En 198 digpogitives similares a aiue'.l del segundo ejem-
pla; pues podrin no ger indispensebles las gufas laterales y
la tira inferior de goma podrd ser puesta en tensidn indepen-
dientemente e la superiors

Podrdn ser aportadas variantea al método, siempre sin
apartarae de la esencialided que caracteriza la invencidn.

Se podrén, egto esy unir aimulténeaman‘be lag extremida~
Qe de uns pluralided de tiras o perfiles unidos entre =f y,
en ¢l ceso on gue el material g;ue constitoye dichas extremi-
dades no ges por su naturalera adhesivo, so poarain someter las
Gxﬁnemidadas a un.ir, a lo menoa ep. correspondencia de sus box-
des, antes o durante la unidn, a un tratamiento 'h%mico, eldo~
trico o guimico o bien a la aplicacidn de un adhesive pars ha-
cerlag adhesivas. '

En el case de empalme de las extremidadaa a unir y de s
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compresidn csbeza con cabeza mediante la aproximaoifn reck-
proea de las mordazaa; esta compresidn podrd tener lugar an-
tes qlué‘vénga ejercida la accidn tengencial sobre la superfi-
cie de dicha extremided y asf también la compresidn en direc-
oddn nomal al contorno de éstas podrd smeeder tanto durante
como despuds de la compresién cabeza con cabesa de los buxdes
provocada por log elementos eldsticos o por la aproximacidn
reefproon do las moxdazag o por ambas cosas.

~ Como ge puede deducir PAoilmente de la deacripoiin apo:\-
tada, la pregente invencidn ofrece mmchas ventajes que segui-
damente praeisaremoa.

7 En general, cualg;uiera que sea el matarial g_ua constituye
las tiras o los perfiles & unir, la adopoidn de los elementos
eldeticos previstos por la presente invencién presenta la gran
ventaja de evitar tembién el mfnimo dafic de las supsrficies

de log artfoulos a unir y aedemds hace my aanoi.llu; fheil y
econdnica la operaciln de unidn.

En el ocamo eapecifiod; pues; de la unidn de lag extremida-
des de tiras de tejido cord, teniendo en contaoto con lag caras
de dichas extremidades los elementos elfsticos previamente ten~
sadps; durante la compresifn csbeza con cabesa de lag mismas,
es pogible ejercer sobre dichas carae una aceifn tengencial
wiiformemente distribufds sobre toda la anchura de dicham ex~
'bremida&oa; iue favorezoa la adhesidn reofproca de lap mismas
reforgando sef la zona interesada por la unifn; éstm presentia
per lo tanto una resistencis y un aspecto uniformo por toda la
anchura de las extremidsdes unidas. Bo tal modo; en efeoto; e
evitan todos los inconvenlentes derivados del ejemplo de lom
usuales dispositivos con dientes, esm daoir; la emigracidn de
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goma de las zonas comprimidas por los dientes l;acia'ag_uélias
que estdn 11breu.; el alejamiento de la gomaf_ superficial de la
zonﬁ de la unifn y el doblamientc de lag zones marginales de
log boxdes sobre si mismam y la deformacidn de los cordones

a congecusnoia del avance de las eeriéa de dientem. La adop=
cidn, pues:, de las cfmaras tubulares para cemprimir lag extre-
nidades @ unir durante o_degpnéfs_ de eu gomp;eaiéﬁ'oabaza con
cgbega, tembién en direccidn normsl a su contornc, sirve pa-
ra hager todavfs mis resistente y uniforme la gona de la

u.niﬁn.
KOCTA

Por la patente de invencidn a g;ue se refiere la presente
momoria degoriptiva se REIVINDICA la propledad y la explota~
cidn exclusiva des _ | o

1.~ Un método pare unir cabeza con csbeza materiales
flexibleg o rigidos on forma de tiras o per:gileg; de seccidn
1llena hueqa_; dichas cabezas pertané,cienf;éa a las dos extre-
misdes de una ¥nica tira o perfil o a dos extremidades perte-
necientes a tiras o perfiles distintog;;' de material adhesivo
© hecho adhesivo a lo menos on corxespondenocig do dichas ex-
tremidadan; _eargoterizedo por ol hecho que ggmi;;en@e lag fa-
geg de golocar dichas extremidades en un migmo pla:;o; una
frente a la otra de modo gue log bordes de las mismas resulien
pri}ctioamante en contasto entre sf y de .ejeréer por rope; 8O-
bre & lo menos uns cara de & lo menoa una de las extremidedes
a unir; wna acoidn tangoncial segin a lo menos una direcoidn
iae forme un éngulo con la lfnes de unién Z.zévgnao en goﬁtaafka:
de dicha casra a lo menos un elemento eldstico pz-eviamanté tore
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sedo segfn dicha direccidn y disminuyendo luego a lo menos
en parte dicha tensidn en dicho elemento elfstico.

2.~ Un ndtodo, tal aomo el especificado en 1, caracteri~
zado por el heche gue la acoidn tangencisl viene ejercida en
a lo menos una direcoidn gue forma con la lfnea de unidn un
éngulo superior a Of,

3e=Un mtodo, tal como el especifioado en 1 caracteri-
gado por el hecho que la acoidn tangencial viene ejercida, a
1o menos en parta; en una direcoidn gue forms un #dngulo de
902 con la lfnea de unidn.

4~ Un mdtodo, t tal como el eapeoifioaao en 1 caracte-

rigado por el hecho que se lleva a lo menos un elemento elds-
tigo; previamente tensado en una direccidn que forma un dngulo
con la 1fnea de uniﬁn; en contacto de una sola cara de una
sola extremidad a ‘unir,

S5e= Un ma&odo, tal como el especifieado en 1 caracteri-
gado por el hecho que se lleva una pluralided de elementos
oldsticos, previamente tensados en una dirececidn Que forma un
dngalo con la 1lfnea a unir; en contacto de una pluralidsd de
caras longitudinales de una sola de las extremidades a unir.

o= Un méhodo; tal como el especificado en 1, caracteri-
zado por el hecho que eo lleva a lo menos un elemento elfsti-
00, previamente tensado en una direccién que forma un dngulo
con la linea de unién, en contaato con todo el contorno de uns

sola de las extremidades a unir,

7= Un método, tal como el especificado en l caracteri-
zado por el hecho que se lleva a lo menos un elemento elgdsti-
cc; previemente tensado en una direccidn que forma un éngulo

con la 1fnea de unidn, en contacto con un par de caras alinea-
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daa; perteneciendo cada cera a una de las dos extremidades a
unire. _ ) o 7

8e= Un m.éﬂfodo; tal como el especificado en 1, caracte-
rizado por el hecho que se lleva una pluralidad de’ elemontos
eldsticos previamente tensados en una direccidn que forma un
dngulo con la lfnea de unifn, en contacto con una pluralidad
de pares de caras ‘alineadas pertenecientes a las extremidades
8 unir. ) . 7

9e= Un método, %al como el especificado en 1, caracteri-
zado por el hecho éue ge lleva a lo menog un elemento eléatico
previamente tensado a una diregcién éue forma un #ngulo con la
1f{nea de lmién; en contacto con todo el contorno de las extre=
midades a unir. ] L )

10~ Un mé:l:odo; tal como el egpecificado en 1-9, caracte=
rizado por el hecho que las extremidades a unir son hechag
adhesgivas a lo menos en corre9pondoni§$~.a de sus boxdes mediante
un tratemiento tdrmico entes ¢ durants su compresidn cabeza
con cabeza. 7

1le= Tn métbdo; tal como el especificado en 1-9, carecte-
rigado por el hecho c;ua la extremidad a unir se hace adhegliva
a2 lo menos en cor:'éspondenoia de eas bordes mediante un trata-
miento eldotrico antes o durante sm compresidn caboZa o0n Oam
beza. ) » o ‘ o

12i= Un método; tal como el empecificado en 1-9; caracgie~
rizado por el hecho q;ue las extremidedes a unir son hechas
adhepivas a lo menos en correspondencia con sus bordes mediante
un tratamiento qufmico antes o durante su compresidn cebeza con
cabeza. 7 . _

13.= Un mﬁ,todo; tal como el especificado en 1#-9; caracte~
rizado por el hecho gue las extremidades & unir son hechas
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adhssivas; & lo menog en correspondencia con sus bordes; nee-
diante eplicacidn de material adhesivo a los mismos,

4o Un métado; tal como sl especificado en 1-13, caracte-
rigade por el hecho éue la aproximacién recfproca de las extre-
midades 8 unir es dirigida lateralmente,

15,~ Un método, tal como el especificado en 1-14, caracte-
rigado por el hecho Que dichas extremidades vienen empalmadas
cada una enire a lo menos un par de pianoa ¥ comprimidas entre
gl caboza con cabeza sproximando recfprocamente dichos pares de
planos mientras se ejerce sobre a lo menos una oera de a lo me-
nos una de dichas exiremidades una accifn tangencial en a lo me~
nos une direccidn Que forma un éngulo con la lfnea de unifn.

16.,~ Un método; tal como el especifiocado en 1-14;rcarao-
terizado por el hecho gue dichas extremidades vienen empalmadas
cada una entre un par de planos y comprimidas entre si cabesza
con cabeza aproximando recfprocamente dichos pares de planog an-
tes de ejercer sobre a 1o menos una cara de a lo menos una de
diches extremidades la accién tangencial en a lo menos una direo-
cidn épe forma un £ngulo con la 1fnea de unidn.

17.~ Un mdtodo, tal como ol especificado en 15 o 16, om-
racterigado por el hecho gue las extremidades @ unir vienen em-
palmadas ininterrumpidemente por toda su anchuras

18.,~ Un méiodo, tal como el eﬁpecifioado en 15 o 16, carac-
terizado por el hecho que las extremidades a unir vienen empal-
nadas solamente percialmente segdn su anchura,

19.- Un nétodo, tal como el especificade en 15-18, carac-
terizado por el hecho éue ge ponen en tensifn o se aumenta la
tensidn preexistente en dichos elemsntos eldsticos fijendo une

extremidad de detos en a lo menos un par de planos de empalme
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de cada _éx'bremidgd a wnir y 1ueg9 se alejan recfprocamente
dichos pares de plancs hasta la pogicifn de empalme de las ex~
tremidades & unir antes del inicic de la operacifin de unidn.

20,= Un mgtodo, tal como el empecificado en 15-19, carac-
terizado por el hecho que se ejerce sobre a lo menos una parte
del gontorne de las extremidades a unir una preaiﬁn; dirigida
normalmente gl contorno de dichas extremidadss, duranie la fa-
se de su compresidn cabeza con cabeza.

2l,= Un método; tel como el especificado en 15-20; carao-
torizado por el hecho que se ejerce sobre & lo menos una pare
te del contorno de lus extremidades z uniy une presi..ﬁn; dlpie
gida normalmente al contorno de dickas extremidades, al final
de la fase de su compresifdn.cabeza con cabeza.

224« Un método; el como el egpecificade en una oualguiera
de las reivindicaclones precedentes; caracierizado por el he~-
cho g;ue pers sm ejecucidn se emplea un dispositive gue QomprYen=
de & 1o menos un elemento e:f.isticc mediog para poner en fen-
sifn o aumentar la tensidn preexistente en dichos olementom
eldsticos, on a 1o monos una direccidn que forma un dngulo con
la lfnea do unifn, medios para llevar dichos elementos elfsti-
cos en contacto con a 1o menos una cara d¢ & lo menos wna de
las extremidades a unir; medios pera aflojur a lo menos en par-
te dicha tennidn en dichos elementos elfsticos ¥ medios para
volver a alejar dichog medios eléﬁs‘_ﬁicos de dichas caras.

23.~ On mé':todo; tal como ol especificudo en 22_; varacteri~
gado por el hecho éue log elementos eldstiocos emtdn dispucntos,
a lo monos durente la operacidn de uniéhn,, de modo q;ue_ resulten
tonsos segin una direccidn ciue forma oon la ifnes de unidn un
dngule superior a O,



10

15

25

24.~ Un método, tal como el egpecificudo en 22; caracte-
rizade por el heoho que los elomentos eldeticon estdn dispuss-
tos; & 1o menos durante la operacién de un:LEn; ds modo gue a
lo menes une parte do stos resulte tenss megdn una diveceldn
éue Torma con la Lfnea de unifn un drgulo de 9oz,

254~ Un mé,todo; tal como el especificado en 22. earactew~
rizado por el hecho q;us dichos elementos eldsticos estdn cons-
tituldos por una merbrana de materisl elastomfrieo.

26y~ Un wétodo, tal como el espscificado en 22, caracteri-
zado por el hecho gus dichos elementos oldeticos estdin conmti
tufdos por una pluralided do membyanss en materdal elaatomérico,
unidag entre sl 7

27e= Un mé:todo; tal como el especificado en 22-26; 888 0~
terizado por el heche éue dichos elementos eldpticos presentan
un cierto grade de fensidn tambidn cuando sus extremidades so
hallan en la posicidn correspondiente sl final de la operscidn
de unidn.

28.= Un mftods, tal como el especificado en 22-27, carace
terizado por el hecho que, dicho dispositive, coMprende gudas
longitudinales en correspondencia con loa mfrgenes de las tiras
o de log perfiles a unir.

29.= Un mftodo, tal ocomo el especificado en 22-28, carao-
terigado por el hecho que, diche: Aispositivy, comprende pars
cada extremidad a unir a lo menos un par de planos de empalme,
siendo los planos de cada per spreximsbles y alsjables rocipro-
camente en direccifn normsl a los migmom y los pares de planocs
de eml-,al'me de una extremided fijadom a aéué'lloa de la otre exirew
midad; y tam’oién aﬁroximblea ¥ alejables en la direcoidn de la
1ines de unifn, medios pars aproximsy y alejar recfprocamente
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loa élanos pertenecientes al mismo par y medios para aproxi-
mar y alejar reciprocamente los dos peres de planvs fijados
enire Big '

30.~ Un mftodo, tal como el especificsdo en 29, caracieri-
zade por el hecho ége las extremidades de & lo menoa una peX-
te de los elementos elfsticos esid fljade a dom planos de om-
palme coplaneados perfenscientes a pares de planos de empaime
de extremidades diatintaa; ¥ los mediom pars poner en tensidn
o aumentar la fensifn preexistente on dichos elementos elis~
tigos y disminuirla coinciden con log mediop pera elejar o
aproximar recfprocamente dichos psres de planoss

31.- Un mdtodo, tel como el especlificado en 29 y 30, cem
racterizado por el hecho que la exiremidad de = lo menos una
parte de los elementos elfsticos estdn fijades & doa plancs
de_empalme coplaneados pertencciontes a parss de planocs de
enpalme de extremidades distintas y las extremidades de a lo
menos una otra parte de dichos elementos elfsticos estdn fi-
Jadaa a los otroa planos de empalme coplaneadss pertenecien=
tes a pavres dlstintos, contrapuestod a aépéllogﬂantss cltados,
¥ los medioe para poner en tensidn o sumentar la tensifn pre-
exigtonte en dichos elementos elfsticos y disminuirla coineiden
oon los medios para alejar y aproximar rocfprocamente dicho
par de planoa¢

32.~ Un mdtodo, tal como el esPecificuuo on 2”—31, CATA0
terizado por el hecho gue, ol dispositivo, comprende wn ele-
mento deformable montado a lo laxge de ia Lfnea de unidn por
la perte de loa eolementos eldsticos opuesta a aépélla vuslta ha:
ola las extremidades & unir. . -

33.~ Un método, tal como ol espe c;iﬁeaaa en 32, ecaracierie
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zado por el hecho que diche slemento deformsble eatd consti-
tufdo por una efmara de aire tubular hincheble.

34e= Un método, tal como el especificado en 32, caracte-
rizado por el hecho que el elemento deformsble estd conetituf-
do por un perfil elésﬁica.

35, Un mﬁtcdo, tal como el especificado en 22—31 carac-
terizmado por el hecho qus, ol dispositive, comprende a lo me-
nos un elemento rigido, montado & lo largo de la 1lfnea de
unidn por la parte de los elementos eldsticom opuesta a aépé;
11n>vq91#a hacia las extremidedes a unir y movible en direo-
9idn normal al contorno de los bordes de dichas extremidades,

36.~ Un mftodo, tal como el egpecificado en 22-35, ca-
racterizado por el hocho quaé el dispositivo, comprende a lo
menos un plano, dispuesto coplaneadaments con 8 1o menos dos
caras alincades de lap extremidedes a unir y provisto de ori-
ficlos mnibles con une bomba aspirante.

37+~ Un mftodo, tal como el ospecificado en 29-36, carac-
terigado por el hecho gue a 1o menos uno de los planos de gm-
palne presenta; paralelamente a la lfnea de unidn, una hende-
dura unible con una fuente de £lfido = presifn y dswbocando
enfre lag extremidades mnides y 1;3 gunerficie dol elemento
elfotico en contacto con les wismas,

384= Un wdtodo, tal como el eapcaiiicado en 22—37; carac-
torizaedo por sl hecho uua; el dieposltivo, comprende medios
apiod para haosr glrar golidariemente los disposliiivos para
la unidn alrededor de su eje nomal 51 plano sobre el oual
vienen colooadas »aa extronidades a uniy.

39~ Un ndbodo, tal como el gspecifigado en 29—38; carac-

torizade por el hecho que, el dispositivo, comprende medios



subgldiarios para ejercer sobre 1?5 planoe de enpaime una
preeidn superior a aéaélla correspondiente gl peso ds la par-
te de la méxiuina mevible en direccifn normel a dichos plunos.
40,~ Un mftodo pera unir cabeza con cubeza maberiales

flezibles o rigidos en forma de tiras o perfiles, de seccifn
Jlenm o hueca., ]

Consta la presente memoria descriptiva de veinte y eels
hojas, folisdes emcritas por una sola oura.

Barceiona, 28 ds Julio de 1967.

E. LAV, - .3ALDO

P p.
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