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La firma Wilhelm Anger OHG, de nacionalidad austriaca, es~
tablecida en Viena (Austria), Liitzowgasse 12-14, solicita regis-
trar una Patente de Invencidn, por 20 afios, para Espafla y sus
Provinciag de Ultramar, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FA-
BRICACION DE UN PLASTICO ESPUNMOSO, DESTINADO A LA CONSTRUCCIONM.

Bajo prioridad de la Patente Austriaca presentada el dfa 6
de PFebrero de 1967.

Inventor: D. Erich Weber, Ing. - Quimico. Domiciliado en
Viena y empleado de Anger - OHG.

La presente invencidn estd referida a un pléstico espumoso,
que ests especialmente indicado para la construccidn, si bien
puede gervir para obtras muchas aplicaciones. Ya es conocido el
empleo, en la construccidn, del plédstico espumoso, como material
aislante. Las virtudes de aislamiento de éstos productos son
buenas, tanto en 1o que se refiere al sonido, como al calor y
al frio; sin embargo, existe el inconveniente de que éstas resi-
nas artificiales espumosas, sélo ofrecen una débil resistencia
a la accién de la llama y, por ello, no cumplen 1los requisitos
oficiales contra incendios, en muchas de sus posibilidades de
aplicacién. Por dichas razones, las espumas plasticas no son ade-
cuadas 0 aptas en medida muy limiteda, como meterial aislante y/o
nucleo de elementos comstructivos, tales como tabiques, fachadas,
etc. cuando van asociadas a capas de Bobertura delgadas.

El presente invento tiende a la elaboracibn de un plistico

espumoso de nuevo tipo, consigtiendo, precisamente, en que éste
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material alslante estd compuesto de una mezcla esponjosa de un
aglutinante endurecido, de resina artificial, principalmente de
fenolformal-dehido § ureaformaldehido, con material pulverizado -
mineral, de elevada resistencia al fuego y, precisamente, polvo
de amianto, en una relacién de peso de 1 ¢ 0,2 a 1 : 6, con pre-
ferencia, de 1 : 1, aproximadamente, De dste modo se obtiene un
materisl aislante que consta, fundamentalmente, de una materia
de alto valor ignifugo, cuya mezcls, mediante el esponjamiento
del minersl y el aglutinante, se dispone en estructura de panal,
encontréndose cada uno de sus huecos separado por la pared celu~
lar de la espuma, Con ello se consigue, no sdélo un reducido peso
cibico, sino que también se mejora la capacidad aislante, dentro
de dimensiones espaciales andlogas. EL peso cibico depende de la
magnitud del esponjemiento del elemento espumoso, por 1o que una
intenss accidn esponjosa determina una reduccidn de aquél y, al
migmo tiempo, wna disminucidn de las propiedades de resistencia,
como resultado de la ampliacién de los poros, y reduccidn de las
paredes celulares. Asi, pues cabe la posibilidad de reunir los
requisitos previstos, regulando adecuadamente la magnitud del es-
ponjamiento del material espumoso; Lo mas conveniente, es espon-
jar el materlial hasta wna magnitud aproximads de poro, de 0,05 g
0,2 mm, En tales condiciones, el material presenta un peso cubico
muy conveniente y una notable resistencia. Por término medio, se
al.canzarsn pesos cibicos de 50 a 400 kg/h3, con wa resistencia
de 2 a 15 kg/cm?. i

El material objeto del invento ofrece una sobresaliente ac-
cién ignifuga. Cuanto mayor es la proporcién de mineral, tanto
més se mejora la resistencia a la llama del material expresado,
si bien disminuye su solidez. Con una relacidén de peso aglutinan-
te de resina artificial, de 1 : 0,2 respecto del mineral, puede
va observarse una accién ignifuga concreta, Dicha aceién se mejo-
ra con una relacifn de peso de 1 : 0,4, Con una proporcién pon-
derads de 1 : 0,6, se logra una buena resigtencia a la llama, que

que todavia se perfecciona mds, con una relacifn de 1 : 0,8. En
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éste caso, se reducen, sin embargo, las condiciones de solidez.,
La situacidn éptima se alcanza con una relacidén de peso de 1 :
1, aproximademente, con la cudl pueden seguir considerindose
buenas las propiedades de solidez, ¥y la estabilidad a la llama
es plenamente satisfactoria. Toda posterior elevacidn de la pro~
porcién de minersl, se refleja en un perfeccionamiento de la
resistencia a la llama, aunque habrén de considerarse crecien-
tes reducciones en las propiedades de solidez.

Ha podido comprobarse que, si bien efectivamente el mate-
rial presenta aspecto de carbonizacidén al cabo de una prolonga-

da incidencia de la 1llama, con lo cudl desciende bruscamente la

resistencia, el material, sin embargo, sigue conservando su for
ma y se mantiene estable a la compresidn del viento y la llama.
Especialmente cuando se emplea éste materisl como relleno entre
capas de cubierta, como sucede, por ejemplo, en ventanas y tabi-
ques, la capa de cubierta se encuentra protegida de la inciden~
cla unilateral del fuego, gracies al estrato de material aislan-
te subyacente, que conserva su solidez perfectamente y, con ella
la del material espumoso, avn cuando la de éste ultimo se vea
disminuida por la accidén del fuego, en acclén reciproca de pro-
teceidn. Se d4, pues, una accidén combinade entre el pléstico es-
pumoso, objeto de la invencidn, y las capas de cobertura, en
virtud de la cudl la espuma pléstica defiende a la capa de cu~
bierta del ataque del fuego, mientras ésta constituye un apoyo
para aquélla, en las mismas circunstencias. Por ésta razdn, he~
bré de atribuirse la consistencia formal del pléstico espumoso,
hasta aqui descrito, ante la accién del fusgo, al hecho de car-
bonizarse la capa de aglutinante de resina sintética, que no es,
en si misma, resistente al fuego, com lo cuil se asegura y re~
fuerza el comportemiento sltamente ignifugo del mineral pulve-
rizado 6 polvo de amianto.

Si persevera la accién del fuego, se registra un claro

efecto de vitrificacién de éste mineral pulverizado, con 1o que
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se refuerza la estructurs del mineral, garantizdndose avin mis
ampliamente su resistencia formal, en especial, si se cuenta
con capa de cobertura. Segin ésta invencidn, el destino més ade-
cuado de éste pléstico espumoso, es la integracién de micleos
pars elementos, con cerramiento de espaclo con doble pared, ta-
les como puertas, btabiques o andlogos.

Pore faciliter la comprensidn de lo hasta aqui expuesto,
pasamos a degeribir los ejemplos siguientes:

Ejemplo 12.,- Se mezclan cuidadossmente, en un depdsito de

agitacidn, 50 kg. de resina fenolformaldehido, con 5/1. de pen~
teno-n y 5/1., de una solucidn al 5% de dcido clorhidrico, safia-
diendo 50 kg. de polvo de smianto, Esta mezcla, de alta viscogi-
dad, se vierte en un molde y se esponja hasta obtener un plasti-~
co espumoso de 100 kg/em3 de peso cdbico, aproximadamente.

Ejemplo 22,- Se mezclan cuidadosamente, en un depdsito de

agitacibn, 50 kg. de resina fenolformaldehido, con 50/1. de pen—
tano-n y 5/1. de una solucién al 5% de dcido clorhidrico, afia~-
diendo 50 kg. de emianto en polvo y 25 kg. en fibra corta. Esta
mezcla se depositerd entre placas de composicién tratando el
compuesto en prensa de pisos, brevemente, con adicién de calor.
La Patente de Invencién, por: "PROCEDINMIENTO DE FABRICACION
DE UN PLASTICO ESPUMOSO, DESTINADO A LA CONSTRUCCICN", cuyo pri-
vilegio de explotacién en Espafia y sus Provincias de Ultramar
ge solicita por un periodo de 20 afios, deberd recaer sobre las
particularidades que se concretan en las sigulentes,
REIVINDICACIONES
18,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PLASTICO ESPUMOSO, DES-

TINADO A LA CONSTRUCCION", caracterizado por el hecho de que se
prepara une mezcla esponjosa de un aglutinante endurecido, de
resina artificial, especialmente de fenolformaldehido o ureafor-
maldehido, con un materiagl pulverizado, de elevada capacidad
ignifuga, principalmente polvo de amianto, en una relacién de

peso de 1 ¢ 0,2 a 1 : 6, preferiblemente 1 : 1, lavcual se vier-
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te en un molde y se esponja hasta obtener un pldstico que presen-
ta una magnitud de poro, de 0,03 a 0,1 adecuadamente moldeado pa~
re ser empleado como relleno de elementos con cerramiento de eg-
pacios, de doble pared, tales como puertas, tabiques o andlogos.
22,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PLASTICO ESPUMOSO, DES—
TINADO A LA CONSTRUCCION".- Tal como se ha descrito en la presen~
te memorie.

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografisdas por una

30la cara.

Barcelona a2 28 de Julio de 1667
P,A. de Wilbelm Anger OHG
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