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Esta invencidn se refiere a fuentes de energla :
para soldadura y, particularmente, a fuentes de energia
para varios operadores para soldadura con corriente con-—

tInua.

5 Se usan diversos tipos distintos de equipos pa-

ra fuentes deenergla para varios operadores para solda-—. -

N

dura de corriente continua, pero todos ellos tienen una
o mds desventajas. Un objeto de la presente invencién es -

proporcionar una fuente de energia que esté destinada a '

10 ! suministrar corriente continua desde un suministro de co-.
% rriente alterna con una curve caracteristica deseada. |

i Por consiguiente, la presente invencidén propor-:

; ciona una fuente de energia para soldadura eléctrica queif’

| en su aspecto mds amplio, es como se define en la reivin-.

15 2 dicacidn 1 de las reivindicaciones adjuntas.

: Al menos, uno de los elementos de rectificacién.

puede ser un tiristor, y los medios para controlar el flu-

jo de corriente de soldadura al arco de soldadura asocia—;

do com el rectificador conectado en puente, controlardn

20 entonces el tiristor.

Aldernativamente, el flujo de corriente de sol—%

dadura hasta el arco de soldadura, puede controlarse variég

do el voltaje aplicado a un rectificador de diodo, que cons
‘ tituye uno de los elementos de rectificacién. Este volta—
25 : je puede variarse por un auto-transformador,

Los elementos de rectificacidn comunes pueden
disponerse en un emplazamiento central, mientras que los
otros elementos de rectificacidn pueden disponerse, ya
: sea en el emplazamiento central 6 en la proximidad del g

30 § soplete de soldadura respectivoe.
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La fuente,desde la cual se deriva la corriente ’
‘alterna, puede ser un alternador, posiblemente accionado z
?por un motor, en el lugar de soldadura, 6 un. transforma-
dor en el lugur de soldadura. :
' Se describirdn ahora tres realizaciones de la - ;f

;invencidn, a modo de ejemplo, con referencia a los diagrai"
Y

-

§mas de c¢ircuito adjuntos, en los cuales:
| La figura 1 muestra la unidad central y dos uni=- -
gdades de operador de una fuente de energfa trifédsica de .Gf'
operadores miltiples. 45’
La figura 2 muestra una unidad de operador al-*é"

3
+ i

' bernativa, y _
' La figura 3 muestra una unidad central y una uqi‘f
dad pars un solo operador de uga fuente de energia de unajf

sols fase, de operadores miltiples. H
j Con referencia a la figura 1, se disponen dos .
isopletes de soldadura 1 y 2 de menera que sean alimentadoé
-en paralelo con corriente continua por rectificacién de 15

i
. . i
salida de unos devanados 3, 4 y 5 secundarios, conectados!

‘en estrella, de un transformador 6 trifdsico. Cada uno de%
los devanados estd conectado a través de una barra de d;gz
trivucidén 7, 8 § 9, a un tiristor 10, 11 6 12 para el 50~ |
.plete de soldadura 1, y a un tiristor 13, 14 6 15 para el%
Vsoplete 2 de soldadura. Se toma un conductor 16 ¢ 17 co- :

‘min desde cada uno de estos grupos de tiristoes hasta el

soplete de soldadura apropiado. Los conductores de retorné

18 y 19 para la corriente de soldadura estén conectados
" a una barra de distribucidn 20, que estd conecada a cada {
uno de los devanados secundarios 344 y 5 por rectificado= .

res de diodo 21, 22 y 23. !
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Estd prevista una unidad 24 de control para uso

por el operador del soplete 1 de goldadura, ¥ una unidadj

é 25 de control similar para el soplete 2 de soldadura. Las

unidades de control estdn conectadas, cada una de ellas,i

| 5 las barreras de los tiristores 10, 11 y 12, 6 13, 14 ¥ -

i
15, y a las dos barras de distiibucién 8 y 9. Las unidades.

P

' de control funcionan de manera conocida para variar ague-]

H i
f 1la proporcidn del medio ciclo respectivo, sobre la cual -

1
i

10

15

! es conductor el tiristor y por lo tanto, el voltaje de

§ la corriente de soldadura que fluye a través de él. Debe B

observarse que la corriente continua de soldadura para
los sopletes de soldadura 1 y 2 se controla independien—

temente por las unidades de control 24 y 25. La corrien=-'i. .

- te de retorno desde ambos sopletes de soldadura fluye, 2'7

© sin embargo, a través de los rectificadores de diodo 21,?

22 y 23 que son comunes a ambos juegos de operador, ¥

; a través de los rectificadores 10, 11 y 12 para el sople-

: te 1 de soldadura, y los rectificadores 13, 14 y 15 para

% el soplete 2.
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Se establece una toma adicional de las barras
de distribucidn 8 y 9 para proporcionar un voltaje de fun}
cionamiento para equipo auxiliar 26 y 27, empleado por l
los dos operadores. Este equipo auxiliar puede, por ejem-

plo, incluir el mecanismo de alimentacidn de alambre de

" un soldador eléctrico protegido por un gas inerte, de

electrodo fungible, conocldo de otro modo como equipo
MIG.
Los tres tiristores, la unidad de control y el

suministro de energla para el equipo auxiliar, previstos :

: para cada arco de soldadura constituyen una unidad de opeL
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rador, y se observard que pueden COnecta se méo de dos unl—
‘dades de operador a la unidad central cuando 10 permite l

icapac:.dad del equipo. La unidad central estd constituida

gpor un transformador 6 y los rectificadores de diodo 21,
22 y 23. Las unidades de operador pueden disponerse aleaa—-J
‘das de la unidad central, en la proximidad de los sopleﬁes”'
,de soldadura respectivos, estableciendose las conexiones

|
§entre ellos por acoplamientos de espigae y enchufe a las

O
v

ibarras de distribucién mostradas o por cajas de distribu~

e aogy s
N N v

| cidn.

% El sistema mostrado en la figura 1 es partlcula

imente epropiado para proporcioner a dos 6 més sopletes de ]

¢

fsoldadura un suministro de corriente continua de unas ca—g';‘
%raeteristicas de corriente voltaje relativamente planas. ’
?La soldadurs NIG, usando alambres de electrodo de ndcleo j 
;de fundente 6 sélidos, puede realizarse con esta fuente !
;de energia. Puede incluirse, segin sea necesaric, un cir-:
E!cu.i’l:o alisador o filtrador de corriente de soldadura ¢ l
;una reactancia para controlar la cantidad de salpicadura
:de soldadura. Puede incluirse tambidn un contactor de sol—
t dadura, 4, altermativemente, pueden utilizarse las cardc-;
;teristicas de conmutacidén de los tiristores para evitar :
?el flujo de corriente de soldadura, excepto cuando se re-§
quiera. Los tiristores pueden imitar también el flujo de i
corrlente, cuando se produzca un cortocircuito en el 00ple—
te de soldadura. i
Por el uso de una conexidn en estrella para losg
idevanados del secundario del transformador 6 se hace dig=
‘ponible un punto nuetro, ¥y esto puede utilizarse para pro%

i
1

porclonar una corriente continua de gran intensidad pare

4

i
l
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éﬁtras aplicaciones, por ejemplo, para protecoiéﬁmcatddicai
gen unos astilleros, uswzndo una barra de distribucidén 20
' comin y una conexidn 28 al punto neutro.

Son posibles varias modificaciones. Por ejemplog
algunos de los componentes dispuestos en cada unidad de °

operador, como se describe anterlormente, puede situarse

[ R —
. ) '

alternativamente en la unidad central. Asi, los tiristo-
res 10, 11 y 12 para el soplete de soldadura 1, pueden sié
tuarse cerca deltransformador 1, de modo que solo la co=. -
rriente continua de soldadura fluya a itravés de los cables
gque se extienden hasta la unidad de operador. El suminis—i:

tro del equipo auxiliar y de la unidad de control estard }‘”
"1

i colocado todavia en la unidad de operador. S

Ademds, el voltaje de salida de los tiristoresi?’

: puede ser estabilizada por cualquier medio apropliado con—

i 4tpra las variaciones debidas a las fluctuaciones del volta-

je de suministro principal, las cargas variables aplica-
das por otros operadores, las caidas de voltaje en los ca-
bles de suministro 6 causas similares. '
Como une alternativa pdicional, el transformador
6, mostrado en la figura 1, se reemplaza por un alterna- '
dor trifdsico. _
De acuerdo con otra modificacidn, que se muestré

en la figure 2, una unidad de operador incluye rectifica—:

: dores de diodo 31, 327y 33, conectados uno a cada linea

g de fase, y el voltaje aplicado a cada diodo se deriva des=-

% de un devanado respectivo 34, 35 6 36 de un auto transfor-

émador 37 de tres devanzdos, que tiene una toma 38 mdvil,

acoplada. El control de la caracteristica de corriente-
volitaje de salida puede obtenerse por el ajuste de la ‘toma

38. Siempre que el auto-transformador esté suficlentemente

343921
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%ilimitado en su gama de control, su tamalio y peso pueden
: ser considerablemente mds pequefios y, por lo tanto, la
: unidad puede ser mds portdtil, que la de un transformadoré

de un solo operador. Ademds, puede proporcionarse un de-

5 © vanado separado sobre el auto-transformador para alimen= |.

 tar el equipo auxiliar 39, tal como un motor de alimentai!f

¢idén de alambre, al voltaje de entrada, opuesto al voltéé <

je de salida del auto-transformador, que estd determinado§4

- por el procedimiento de soldadura & emplear. ,Z

10 Una caracteristica a observar con la fuente deiij
' energia de las figuras 1 y 2, es que fanto el voltaje al-t
terno como el voltaje continuo estdn disponibles en la

unidad de operador. Es posible, por lo tanto, el oontrol{g_}

. N T

- de la corriente de salida en los circuitos de corriente
15 - continua 6 de cor:siente alterna. Asl, puede dispomerse i
una inductancia ajustable en el circuito de corriente al-
terna, o0 una resistencia ajustable en el circuito de co= |

- rriente continua, como alternativa al control por tiristor,

i mostrado en la figura 1. Pueden usarse diferentes método&
: |
20 " de control de salida para diferentes rectificadores de una

sola fuente de energia. Asi, puede ser alimentado un soplé—
i te de soldadura por medio de una unidad de operador, como!

j se muestra en la figura 1, para soldadura MIG de transfe-i
i rencia con esparcido, ajustdndose el juego de operador ;
25 . para proporcionar una caracteristica sustancialmente pla-f

; na y, al mismo tiempo, puede ser alimentado oiro soplete5

! ;

: de soldadure por medio de una unidad de operador, como sei
i

' muestra en la figura 2, para soldadurs menual con un elec-

| trodo de varilla, siendo descendente la caracteristica §

30 voltaje~corriente de salida para el segundo soplete.
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Pueden proporcionarse unidades de conirol para

§
é adeptarse a métodos de soldadura especificos y con una
i

goma de control limitada:Para soldadura en cortocircuito;

-

6 transferencia de irmersién, por ejemplo, la unidad de |

5 : control puede incluir una inductancia para limiter la

H Ty
: . . . . . a
! velocidad de elevacidn de corriente en cortocircuito. _§

; Pars soldadura al arco pulsada, por ejemplo, un elementoi

de circuito, tal como una resistencia puede disponerse
b

!

! para atenuar ciclos alternos de un suministro monofdsicoi
10 . o dos fases de un suministro trifdsico.

:
.. {
Cuando se usa un control de tiristor, puede sern
§
i

necesario proporcionar unos medios adicionales para pro- |

porcionar una corriente de mantenimiento de arco, cuando;
no son conductores los tiristores. i
/
i
ung fuente de energia de une sola fase del sistema de la%

15 : En la figura 3, se muestra una adaptacidn a

i figura 1. Con referencia a la figura 3, la unidad centraﬁ

i comprende un devanado secundario 40 de un transformador

i
41 monofdsico, y rectificadores 42 y 43 de diodos conec- |
20

tados a través del devanado 40, la unidad de operazdor par%
un soplete de soldadura 44 incluye tiristores 45 y 46, ;
conectados a rectificadores 42 y 43 por barras de distri{
bucidn 47 y 48. La conexidn de retorno de corriente de 5

soldadura se hace por medio de una barra de distribucién :

25 © 49, Estd prevista una unidad de comtrol 50 para controlaf
: la conduccidn de los tiristores 45 y 46. Pueden necesitar;

se unos medios, tales como condensadores alisadores, en

el ecircuito de salida para evitar la extineidn del arco
de soldadura a medida que su voltaje pasa por O. La uni- ;

30 : dad de operador para un segundo soplete de soldadura es

543021
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R
“dgimilar a la descrita. 27 @ﬁm

Puede ser deseable disponer en cada juego de

operador un voltimetro é un amperimetro, o ambos, para

rgyudar al operador a ajuster su juego. Una menera, en la

. cual puede conectarse un voltimetro 42, se muestra en 1f-~:*

’

‘neas interrumpidas en la fisura 2.

Aunque no FTorma parte en si del objeto de la ;’
presente invencidn, puecde proporcionarse un suministro de';l’

- gas de proteccién de arco, comin a todos los operadores.- .

Esta solicitud que corresponde a la presentads
en Gran Bretafia el 9 de agosto de 1.966 N2 35,603/66, se
acoge a los beneficios del art® 51 del vigente Estatuto

" sobre Propiedad Indusitrial.
N O T & i

Los puntos de invencidn propla y nueva que se

jpresentan para que sean objeto de egta sollcitud de Paten-

.

| te de Invencidén en Egpafiz, por VEINTE afios son log si-
| guientes: '
' 1.- Una disposicidn de fuente de corriente para?
soldeadura eldctrica, gue comprende une fuente central de |

. corriente alterna, comln a dos ¢ mds juegos de operador

alejados, que incluyen, cada uno de ellos, un soplete de
soldadura, en la cual la trayectoria eléctrica desde la

fuente a cada soplete incluye un primer rectificador, en
i

' la cual estd conectado un conductor de retorno activo 6 de

i

i
H

H
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(tierra desde cada juego en la fuente hasta, al menos, un |
segundo rectificador, que es comin a ambos o todos los f
Jjuegos de operador, y en la cual cada juego incluye unos :
medios para controlar el flujo de corriente al soplete

respectivo.

2.~ Una disposicidém segin la reivindicacidn 1, ;1
en la oual al menos un primer rectificsdor es un tiristor) -
cuyo electrodo de barrera estd conectado o un cireuito :
de control de la activacidn, ,

3¢~ Una disposicidn segin las reivindicaciones‘i_

-
16 2, en la cual, al menos, un primer rectificador es un:

P

rectificador de diodo, conectado a unos medios para ajus-%r_
tar el voltaje aplicado a su travds. [

4~ Una disposicién segin la reivindicacidén 3,
en la cual los medios de ajuste de voltaje son un auto- o

transformador. ;
5.~ Une disposicién segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en la cual el primer rectificat

dor se combina con el segundo rectificador para formar un%
]

puente de rectificador de onda completa. §
6.~ Una disposicién segin cualquiera de las rei-

vindicaciones 1 a 4, en la cual la fuente de enorgia es

polifdsice combinandose la salida desde los primeros rec-!

gtificadores antes de pasar al soplete respectivo.

Te- Una disposicién segin cualuuiera de las rei-

i vindicaciones precedentes, en la cual el Juego de operador

;incluye medios para controlar la velocidad de suministro

“de electrodo fungible al soplete de soldadura respectivo.

8.~ Una disposicidén segin la reivindicacién 6 &

en las reivindicaciones 6 y 7, en la cual la Iuente central

343921

- 10 -

LR



 jnecluye tres devanados counectados en estrella, conectado ;

cada uno de ellos a una barra de distribucidén destinada i

f
I3
i

conectarse a un conductor respectivo sobre cada juego de
operador respectivo, y en la cual el punto neutro del de-

5 - vanado estd conectado a un terminal, ;
: 9.— "UNA DISPOSICLON DE FUENTE DE CORRIENIE | :

| PARA SOLDADURA ELECIRIUA"

M

pal y como se ha descrito en la Memoria que an-

¢ tecede, representado en los dibujos que se acompafian y \

10 con los Tines que se han especificado. : f’
Esta Memoria consta de once hojas escritas a é

mdquina por una sola cara. é,

B DRIU, 2 7 SE@y4o0%

j P.a.

19.9.67 | 3439 2 1
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