343916

PATENTE DE INVEKNCIOR

por 20 afios, _: '

pers tode el territorio eepafiol, por FROCEDIMLENTO
DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE PLJACION, cuyo pri-
vilegio se solicita a favor de Don JOAQUIN SEVILIA
MADRLLES, de nsclonglidad espafioln, resicisnte en Bgp
celona, Pasaje Mae de Rodae n? 39, y ouyo inmventor es

el propio solicitante.

8"

MEMORIA DESCRIPTIIVA

a pregén‘fe Patente de Invencidn tiene por objeto
confgme_inﬂica su exunciado, en un procediniento de
fabricacidn de elementos de £1jacion, de los destina-
dos a la sujeoién de léminas, sobres u objetos de
cartén, papel, madera y toda clase de superf?_.ciea
planas o ourvadas, en posicién vertical, horizontal
¢ inclinade, como por ejemplo, carteles, fichas © fo-
tografi{as sobre paredes, puertas, vitrinas, paneles
de escaparatos o albumes etce. que modifica sustancial
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mente todo cuanto a este respecto se ha dado a cono-
cer hasta hoy ¥y con el cugl viene a smpliarse nota=
blemente ol campo de aplicacién de los autondhosivos
ya qus con el empleo de los elementos t}omﬁ.;}:u}cién
resultantes no existen pmcticamaqtg ligiﬁacionea,
dentro de su natural esfora de utilizacidn.

Con el oquto de hacer nus pat_gnte la abgoluta
novedad del sistema que se preconiza en ln presente
soligitu§, debe tenerse en cuenta que los elementos
de £ijacién utilizados sctualmente, estén constitui-
dos por un soporte laminar revestide de pegumento por |
ambas caras ¥y que se adhiere por simple contacto. _'Bgl
soporte y para proteger hasta el momento de su uiili-
zaogc';n e sus caras impregnadas de pegamento, fiene
aplicadas en tales caras, sendas limines protectoras
de materiel repelente al pegamenios _

Sobre este tipo de elementos de fi:}aci&n, el gue
vesulta de la aplitcaoién del procedintento objeto de
la presente solicitud, tlensn notories ven:bajga,;ﬁ por
cuanto sin mengua de las caraote?{gﬁcaa funcionales de
los elementos de £1jecion, se elimine pera estos, al
goporte 1amin§r ¥ & una de las dos impregnaciones de
pegamento, asi como en algunos cgéog a8 une de las gdos
liminas protectoras, con el coneiguiente _ahorro,

_ El presente progediniente se cargcteriza. por deter—
minar en consideracion a las dimensiones requeridas
en cada caso para los elementos de fiéaoién, mm

¥y on su caao, tiras de material flexible y antigdhe~
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reonte, on una de ouyas caTas se extiende totnl y, en
su cas0, percialmonte una cspa de emulsidn mutoaihe-
rente y transparente, de modo que aquellas léminas
¥s en su caso, tiras gctuen primeramente en funcio-
nez de moporte provisional hasta ftanto no se use la
cars libre de la pelfocula de emulsiin autoadherents,

y de proteceién uwlterior hasta el momento en que se
seperan de aquella pelicula de emulsién autoadherente
pare utilizar a la cara libre de gn‘ta., us deciry, la )
que estaba en contacto con la lémina y, en su camso,tira
_ Es obvio gue squelles liminas o tiras pueden ser
indiatintemente de materiales trancpurentes, opacos

o blen coloreados asf como llevar impresas en su cara
exents de emulsidn autosdherente leyendes propagandie-
tices o bien alusivas a las instrucciones de empleo
de los elementos de fijuclon o cuslynier otra finulie-
dads o .

Se¢ puede intulr que cuando la impreguacién es parcial
la misma puede ofectuarse de forma tal, que las zonas
impregnadas de emulsién awtoadherente queden constitu-
yendo franjas, ya seun tranaveraaleg, ;ong:!.tudinalaa
o bien dmgona:ges, o por el contrario islus ya sesn de
contornos ceprichosos o geomét:dcogu

_ Aquellas léminas y en su camo tiras, pueden deter-
ninarse en forma continue o secoionada para la oonse-
cuoldn de bobinms de elementos de f1jacién faciles de
geparar unos de otros.

Es obvio gue en este Ultimo caso, la cinta puede
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ser gsomstida & un oportuno y convencionel: ta_l_adro o

tgoqualado ¢ blen seccionado en ailnqtas caprichosas,
figuras geomdtrices de modo que la cinta errollada con
¥, en su caso, sin lineas de hendidure quede dispuesia
tars faclilitar su fra.lgmn'hado postericr individusl, ¥y
en 5 0880 on gTupos )

Ig pelioule de emulsiin automdherente extendida en
laa“:léminas ¥ en su caso tirss, soporte de material
an‘@ﬂ.adhemnta pueds en Eg_,bmnos Ca808 wmimo_a racue
brir amplisments con lilinas y, en su caso t1ras Pro-
toctoras, de material eutizdherente a tel emulsidn
de igusl y en su caso distinta anchurn quo la mostirg=
da pare el soporitecs o )

Oomo se comprends la recubricidn de Ia peifcula de
enulsidn puade efectusrse por une finica limina o tira
protectora antiadherente de igusl, mayor ¢ monor anchu~
ra que le del soporte o bien por el contmr_io por dom
de equelles liminus o tiras de igual o &lotinta enchu-
Ta cuya aplicecién se efeciue de modo que Vengs & lo=
grexue la yuxtsposicién de parte de una do dichas limie
ras © tiras sobye la otra para que quede asi constitul-
do la parte yuxtapuesia de oeda lémina © tira en cues~
t16n como un borde 1ihre musceptible de facilitar el
desprendimiento de tslee liminas o tivas.

Después de tode lo descrito, me comprende las sus-
tancisles ventajas _cunetitneianalw ¥ faneionnles que
sl Presente procedimiento reporis para 1os slemendon
de ti,jggién, puesto que en elles me hace que wna de
ize liminas protectoras tenga dos misiones fundamenta=
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les, que son las de soporte y proteccidn pars la pelf-
cula de emulsidn autvadherents. ,

Con la particularidad, ademés de quedar suprimide
el soporte luminer no repelonte al pegamento que actugl
mente se viens utilizando, se logra que ambag caras de
pelfoula de squella emulsifn sean operativas y por ende
g8 elimina tanbién ws de las dos palfqulas de emul~
s18n con las que actuslmente se revestian las oaras
de sguel citado soporte laminar no repelentes

Descrito suficlenitemente en que consiste le imran-
ci.on, se comprende que ia misma es susceptible de cuan-
tas modificeciones de detalle se estimen convenientes,
stenpre que no altere gu fundemento, a cuyo fin se de~
claran de novodad ¥ propie invencidn del solicitante
las sigulentes reivindicociones que constituyen la

NOTaA REIVINDLCAZORLA

1% « PROCEDIMLENDO UE FABRICACION IE ELEMENTOS DB
?IJAC‘IGN, oaraotem gados por determinar an considerg=
¢tdn & las dimensiones requertdas en cada Casc para
lon elemen“bos de :L’ijaoion, léminas y, en su caso tiras
de maoterial flexible y antiadherente a lcs que en una g
lo de sus vares se extiende parolal y en su caso total-
monte una pelfcula de emulsidn sutoadherente y tuans-
parente para que aquellas liminas y en su caso tiras
acliuen inicialmente tanto en funciones de soporte pro-
visional de la pelfculs de emulsiln autoadherente has-
ta que 1o se use la caxa libre de la pelicula como tam-
bién de proteceidén ulterior hasta el momento de la uti-
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Hzacidn de los elementos de £1jecidn én que se sepa-
ren de aquella pelfouis de emulizidn eutondherente pa-

ra pasuyrss s Rbilizar a estsz pox la caxa que hasts
aquel momento estabe en contacto con las Aéminas y,
on su caso, tiras gue la protesfan. o
28 - PROCEDIMIZNYO, segim la anterfor reivindicacidn,
earactorizado porgué aguelles liminas, ¥ en su caso ti-
Tas se Geterodnan an fozme_n. cantﬂ_nuamy, el 5V ¢ast set-
ceionada para la consecucién de bobinps de elemewtos
de £1javidna o
3% - PROCEDIM #30, segin las anteriorss reivingi-
ceclonos, carecierizado porcue se prevé en aliunes oo

gog, Venirse a rucubrir suplfismente @ la pelfculs de

emuleddn autoadnerente oxtendide en les Iimines y en

su caso tiras, que hacen de soporte del material antlsd
herents, con una segunda limine Proteetora ¥ en sw case
tira, de material a.ntiad@q.erante de igual ¢ alstinia
anchura que le do la lamina y en su caso tirn soporte.

4% - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IF ZLEMENTCS DB
FLIACION.

Todo tel y conforme queds desorito y veivindicado
en la memoria descripbive que zntecede ¥y gque consisg
de sels hojes escritas o mgquina por wna zols do sus
cares.
MADRID, B Agosto de 196§
JOAQULN SZVILEA MADRILES
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