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correspondicnte a la solicitud de unma

Residencia:

PATENTE DE IXVENCION

AARONLOUN BRUS. LINITED.

Town Vkarf, RLCITANSWORTH,

Hertfordshire, INGLATERRA.

"UX PROCEDILIZNTO PARA FABRICAR

HOJAS DT CHLPA DE LADERAY,
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25 sién la pila de léminas do medera nicnbras se fije ol adhesivo
vara formar ol blogue corresvondiente, ol cusl oo coriz dospuls
para oblener hojes de chapa de nmadera gue posecn suporiicics
suaves aptas pare prlinento ¥ que presenten un adorno u ornome 53}
tacién artificial que depende de la forma del blocue y de la ma
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jor, mc hace a continuacién una deseripeién detallada del néio-
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utilizando cuclouier nitelo comin, por ejemplo mediants el uso
de una néquine cortadonn nlzna o glratoria fue forme lag lami
do un tronco que ha gido previamentc cuadrado o cuarteado. El

ronco puede haber sido someitido e wna operacién de bailo de va-
por 0 cocido con el fin de cblaadar la nadera para ¢l coxie,

A convinvacida go adopian los liénminas de madera al

{tzmafio requerido ¥y se hocon pasar o través de wna méquina corrien
‘e de ogparcir cola en la cunl ze eplica ésta a uno de los lados

'y

do cade lémina de madorz. Con nroferencia la cole ¢ adhomivo con

v v,

ol cual so revigion lez léminss do madera por w1 lado ea la nb-

quina esparcidora corrssipoudienic ez waz mezcla dc recines de ne-
lamina y urez o la cual sc ha afiadide un agonte endureccdor para

activer la fijacién do 1o coli.

Lag lénines do modera rovestidas con la nezcla de re~
sinag de melanina y urcs se apilan junias una sobre otra, Bl nte
mero de laminaz apiledas »prepavaboricsg paranla formaciba de un
blogue cependerd dol taxzallo do la hojo final de chepa de nedera
gue deges oblicnorse nedienve el corte del bloque.

Cuande ©o ka obtenido wna pile de'laminas de madora

rovestidas do wn tamalo sullciente, co coloca en una prenss hi-
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drdulica que no poses clemenio alguno de caldco ¥y s=¢ soneto a
una pregién generalmenic comprendida en log limites do 80 a
140 lbs por pu1g2 (38,32 2 63,56 kgu. por 2,5 cmz) duraiic pue
Ticiente ilempo para pormitir que la cola sc fijo lo bagtanie
dara mantener las laninas en un blogue, El ﬁiempo'duranto al
cual permanece ¢l blogue cn la prensa varia sectn la especie
deo madera ¥ ol gruoso deo lag laminay rospectivas.

El bloque do léminas de madera se extras inmedia-
tamente de la prensa, y loz bordeg dsperos couwospondientes
son conformados utilizando una sierra do cinta en preparacién
para proceder ol corie de las chepas del bloque.

El bloque conformado de lamines do medera, con la—
dog ¥y eoxitremos encuadrados, £¢ coloca a continuacién en una
maquine cortadora de chapas de tipo convencionzl cuys cuchilla
se halle dispuesia pars acituer on wna dirscclén a través de
las léminas de madera sucezivas gue componen el blogue., Cuando
se emplea una méquina cortadora plezna, wno do los lados del
bloque que muestra los bordes de las léminas deo chapa »ropor—
ciona a la supeszficie respectfva un moviniento. horizontal de
la cuchilla en la méquina cortadowra de chapas,

Lag chapas coriades obtenidas se gecan en una né-
quine secadore corrienie hasia lograr el conicnido de humeded
doseado para el fin pariicular en ¢l cuel hayan de scr emplea—

.Y

das lag chapes. las chepas desocn

s se amonionan después on
forma ordinaria para venta.

Sezin esie procediniento, se evita la aplicceidn
de vapor durante la formacién del blogque de léminas de chapa,
¥ 6sta se lleva a cabo 2 una tomperatura do fébrica normel.
A) evitar el uso dol vepor en la formacidn del blogue, 1las

chapas cortadas del mismo poseen wn color gencral clare y un
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No obztanto el blogue puede ser cortado fdcilmente
por la cuchilla de la mé¢uina coricdorc de chapas, ya que dicho
bloque se coria Finalmenic antes de que la cola o adhczivo ge
haya fijado por completo, zunqgue se haya agsentado lo suficiente
para maniencr juntazs en ¢l blogue las léminas de madera.

En el procedimiento descrito se ha previsto quo las
lamines de madera que se apilan juntas gean gongiblenente pla—
nas ¥y carcnies de defectos, y que la prensa en la cual se com—
primen para formar el blogue sca una prensa con plantilles de
ledos sensiblomente paralelos. Por congiguiente el bloque quo
se obtiene es wn blooue de lados paralelos formado de lémines
de madora que son eserclalmente planas y la chapa de madera f£i-
nal muesiza un aspacio de veieado continuo que resulia agrada—
ble a la vista.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

debersd rocacr sobwe las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para Tabricar hojas de chzpa do
madera quo comprende las fases de cortar una pluralidad do lémi-
nas de madera a partir de wn tronco de 4rbol, formar una pila
con las laminas de meders en 12 cual se halla presentc un adhe~

sivo eatre cada una de las liminas de madera sucesivas que com—

ponen la pila, comprimir la pila do limihas de madera bajo pro-

sién mientras se fija ol adnesivo para formar un blogus de ldmi-
nas de madera, y cortar posteriormente el bloque de léminns de
madeys para obitener hojas de chapa deo madora que poseon superfi-
cies suaves apltas para pulimenio y que presentan un adorno u or-
nagentacidn artificiel que depende deo la formoa del bloque y la
mansra en la cual éste so corta, caracterizado por ol hecho de
que la pila de lémines de nedera so comprime a presidén y sin le
aplicacién de calor o humedad hasta gue el adhesivo go ha Tijado
lo suficiente como para mantener juntas las léminas de madera ¥
constitulr el bloque, ¥y que ol bloque de léminas de madera es
cortado para obtoner las chapas corrcgpoundientes antes de que el
adhesivo se haya fijado por completo.

7 '2. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1, carze—
terizado por el hecho de que la pila de ldminas do madera Se con-
prime on una prensa (quoe posce plantilles de lados seasiblomente
paralelog de tal forma gque el bloque do léminaz de maderaz obieni-
do eé ua blogque de ladog paralolos a partir del cual se cortan
chapas do madera que muestraa un aspocto do vetoado continuo.

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 o 2,

caracterizado por el haecho de ¢uo el adhesivo emploado es una

ezcla de resinas de melamina y urea a la cual se ha afiadido un
agentie endurecedor.
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4. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el gyug
ha de recasr la Patonte de Invencidn que se solicita: "UN PRO-
CEDIﬁiENTO PARA FABRICAR HOJAS DE CHAPA DE MADERA".

Todo corforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria desoriptive que consta de siete piginas meca-
nografiadas.

Kadrid, T de agosto de 1967,

BERNARDO UNGRIA.
popn
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