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Egte invento se refiere on general a sistemas de fija~

cién de imagen y, més particularmente, a materiales reveladores

-perfeccionados, su fabricacién y uso,

La formacién y revelado de imégenes sobre la superfi-
cie de materiales fotoconductores por medios electrostéticos es
bien conocida. El procedimiento bésico :_cerogré.fioc;, expuesto por
C.F. Carlson en la patente U.S,A. 2,297.691, consiste en colocar
.una. carga electrostética uniforme sobre una oapa ailslante fotocon~
ductora, exponer la capa a una imagén de luz y sombra para disipar
la cargs en lasg zonag de la capa exﬁuestasra la luz y rovelar la
'imagen eleoctrostdtica latente resultante depbsitando gobreo la imo~
gen un material ele.ctmscépico finamente dividido conocido en la
industria ocomo "polvo impresor', El polvo impregor serd normalmen--
to atraldo a aquellas zonas de la capa qﬁe retienen. una carga, for
mendo de tal forma una imagen de polvo impresor gue o‘orres;ponde a
la imagen latente eleotrostdtica., Esta imagen en polvo puede trans

ferirge después & una superficie de soporite tal como papel. La img

- gen trangferida puede fijarse luego permanentemente a la superficie

de goporte mediante calor. En lugar de proceder a la formacién de
la imagen latente cargando uniformemente- la capa fotooconductora y
exponiéndqla después a una imagen de luz y sombre, puede formarse
la imagen latente cargando directamente la capa con configuracién
de imagen. Ia imagen en polvo pueds fijarse & la capa fotoconducto-
ra gl se desea eliminar la fase de transferencia éc;;'respondiente.
Otros medios de fijacién aprop;lados, tales como tratamiento con
digolvente o revestimiento, pueden substituir a la fase oitada de
fijacién por calor.

Se conocen muchos métodos para aplicar las partioulas

eleotronobpicas faAla. imagen eleotrostitica latente que ha de ‘reve-

larse, Un método de reveladd, expuesto por E.N. Wige en la patente

-~ - - -

.
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U.S.A. 2,618,552, es conocido como revelado "en cascada". En esgte
método, se lleva un material revelador compuesto por particulas
vebiculadoras de temafio relativamente grande, que pogee partlicu-
las de polvo impresor finamente dividido adheridas electrostética
mente a la superficie de dichas pariloulas vehiculadoras, a la su
parfiéié portadora de imagen latente electrostéitica y se hace ro-
dar o se vierto "en cascada" a través de la misma. La composiocién
de las particulas de polvo impresor se esocoge de modo que tenga
una polaridad triboeléctrica opuesta a la de las partficulas vehi-
culadoras, A medida que la mezcla se vierte en cascada o rueda a
través de la superficie portadora de imagen, las p;artic'ulas de

polvo impresor mon electrostiticamente depositadas y aseguradas a

la parte .cargada de la imagen latente y no en las partea no carga

dag ¢ de fondo de la misma, La mayor parie de las particulas de
polvo impresor accidentalmente depositadas en el fondo son exiraidas
por el vehiculo r_odante, aparentemente debido 2 la mayor atraccién

electrostitica entre el polvo impregor y el vebioulo que enire el

"polvo impresor y el fondo descargado. Después se someten a un nue-

vo oiclo las particulas vehiouladoras asi como las particules: de

volvo impresgor no utilizadas., Bgta téonloca es exiremadamente buena

‘para el revelado de copiag en linea. El proocedimiento de revelado

"en oascada" constituye la téonica de revelado xerogrifico comex-, ‘
cial més ampliamente utilizada, En la patente U.S.A. 3,099,943 se
degoribe una méquina de coplag de oficina de tipo corriezﬂe que in
corpora esta téonica. ‘ '

Otra ftéonica para revelar imdgenes electrostiticas eg

" el procedimiento "cepillo magnético" desorito, por ejemplo, en la

patente U.S.4., 2,874,063, En este método, un material revelador con-
tentivo de particulas vehiculadoras de polvo impresozf‘y magnétlocas
es transportado por un im&n, Bl campo magnético del imén provoca la

?
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&elineacién de los vehiculos magnéticos en una configuracién a modo

de cepillo. Es‘ae "cepillo magnético" ajusta con una superficie por-
tadora de imagen elecirostédtica y las particulas de polvo impresor
gon llevadas desde el cepillo a la imagen electrostdtica mediante
atraccién electrostdtica. -

Aunque de ordinario son capaces de producir imidgenes
de buena calided, los materiales de revelado corrientes: sufren se-

rias deficienoias en ciertas zonas. Los materiales. reveladores. do—

~ ben fluir libremente para facilitar una medicién precisa y una dis-

‘tribucién uniforme durante ol revelada: y fages de reciclado revela-

doras del proceso eleotrostatogrifico. Algunos materiales revelado-—

Tes, awnque posean propledades deseables tales como ocaracteristicas

triboeléotricas apropiadds, son inconvenientes por cuanto tienden a
apelmazarse, formar puentes y aglomerarse durante la manipulacién y
aslmacenamiento. La adherencia de particulas vehiculadoras a superfi
cles fijadoras de imégenes electrostatogréficas aprovechables da lu
gar & la formacién de rasgufios indeseables sobre las superficies due
rente las fases de tramsferencia de imagen y limpieza de aupexficie.
Ia tendencia de las particulas vehlculadoras a adherirse a las su~ A
perficios fijadoras de imagen se agrava cuando las superficies por-

tadoras son 4speras e irregulares, Los revestimientos de la mayoria

" de las partfoulas vehiouladoras se deterioran répidamente cuando se

emplean en procesos continuos’ que requieren el reciclado de las par
ticulag wvehiculadoras mediante transportadores.de cazo parcialmen—

te gumergidos en el amtock revelador tal come se expone en la paten—

- te U,S,A, 3,099.943, Se produce el deterioro ‘cuando el revestimien—

t0, en su totalidad o en parte, me separe del nficleo portador, La

~ meparacién puedor ser en.forma de escamillas, copos o capas enteras

¥y e's, causada principalmente por materiales de revestimiento fréigiles
g de pobre adherencia que fallan al impacto y contaéto abragivo con’
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Piezas de miquina y otras particulas vehiculadoras. Los vehlculos
que pogeen revestimientos que tienden a descascarillarse o de otro
modp separarse del ndcleo portador deben reemplazarse con frecuens-
cia, asumentando con ello los gastos y consumiendo tiempo. Cuando
no se reemplazan los vehiculos que poseen revestimientos deterio-
rados ge producen supresiones y pobre calidad de improsién., Los
finos y arena formados como qonsecuencia de la degintegracién de
los veilicu;l.os tienden a amontonarse y formar inconvenientes depdsi
tos en partes criticas de la miquina, Muchos révestimientos de ve-
hiculos que pogeen una elevada resistencia a la tensgién y a la com
pregién no se adhieren bien al ndcleo portadbr 0 no poseen las ca-
racteristicas trlboeléctricas degeadas. Las caracteristicas tribo-
eléotricas y de flujo de muchos vehiculos gon adversamente afecta-
das cuando la humedad relativa es elevada, Por ejemplo, los valores
triboeléctricos de algunos revestimientos de vehiculos fluctdan con
cambios en la humedad relativa y no son deseables para ser empleg-
dos en sistemas xerogrificos, particularmente en miquinas automdti
oas que requieren vehiculos con valores triboeléctricos estables y
predeoibies. Otro factor que afecta la emtabilidad de las propleda~
des triboeldotricas es la susceptibilidad de los revestimlentos de

. log vehiculos a la "impaccién del polvo impresor", Cuando se emplean

partioulas vehiculadoras en méquinas automdticas y se reciclan a

_ través de muchos ciclos, las muqhas coligiones que ge producen en~ -

tre las particulas vehiculadoras y otras superficlea de la méquina

-hacen que lag particulas de polvo impresor portadas sobre la super-

ficle deo las particulag vehiculadoras se incrusten o de otro modo

" go introduzean en los revestimientos de los wehiculos., La scumula-

¢ién gradual de material de polvo impresor permenentemente unido so

bre la superficie de las particulas vehiculadoras. produce un cambio
en ol valor triboeléotrico de éstas y contribuye directamente a la
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degradaéion do la calidad de las copias por la eventual desiruc-
olén de la capacidad portadora de polvo impresor del vehiculo.
Agl pues, existe una necesgidad continuada de un mejor sistema pa
ra revelar imdgenes latentes electrostédticas.

Es por tanio un objeto de este invento proporecionar

materiales reveladores que superen las deficiencias citadas ente-

Otro objeto de este invento es facllitar materiales:

de revelado que fluyanlibreménte.

Otro objeto de este invento es propoxrclionar materia—

'les de revestimiento de log vehiculos que se adhieran tenezmente

Otro objeto de este invento es facllltar revegtimien~ -

" to0s de los vehiculos mds resistentes a la formacién de esoamillgs,_

copos ¥ similareaw

Otxo objeto de este invento es proporoionar revesti-
mientos de los vehiculos que pomean valores trnboaléotricos egta~
bles.

'Otro objeto de este invento es faclilitar revestimien-
tos de los vehiculos que posean una elevada resistencia a la ten-
8ién y a la compresién.

- Otro objeto de este invento es proporcionar revestlie
mientos de' los vebiculos resistentes a la impaccién del polvo im-
pTesor, _

Otro objeto de este invento esifgcilitar reveladores.
que posean propledades fisicas y quimicas éuﬁerioreaQa las de los
materiales reveladores conocidos.

Los objetos citados y olros se consiguen, en términos

generales, aportando nuevos materiales de revestimiento de vehicuf '

+ los poliméricos ds..ongano silicio que poseen propisdédes mejoradas.
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En general, los materiales de revestimiento de vehiculos de este
invento son los productos de una reaccién de polimerizacién por
adicién entre mondmeros o prepolimercs de: (1) organo silanos,

silanoles o giloxanos que poseen de 1 a 3 grupos hidrolizables

¥y un grupo orgdnico unido directamente al &tomo de silicio que

~contienen un enlace carbono a carbono no saturado capaz de poli-

merizacién por adicién, y (2) uno o mds tipos exentos de silicio.
de compuestos orginicos polimerizables no saturados. Los polime—
ros resinosos de este invento poseen un pego medio molecular de
al menos aproximadamente 5,000 y una temperatura de trgnsioidn
vitrea (Eh) de al menos sproximadamente 559C, Se han obtenido
resultados Sptimos con polimeros de un peso medio molecular com-
prendido en los limites aproximados de 50,000 a 1,250,000 y unaq%
de al menos aproximadamente 602C por cuanto s#e logran méxima dura
bilidad y resistenoia & la impacceién. lag temperaturas de trangiw
cién vitrea de segundo orden (T, ) pusden determinarse por supuesw-
to midiendo el mpdulo dindmico de una resina contra su temperatu-—

ra y tragzando el plano de ambag mediante el método de péndulo de

‘torsién, Como quiera que la mayor parte de las moléoulag de poli-
. mero se calientan, existen primero en un estado vidrioso y ol m6-

- dulo dindmico permanece bastante constante = medide que auments

la temperatura hasta que alcanzs la temperaturs de transioclén de
gsegundo orden o vitrea (T@) en la cual se produce un notable aumen

to y grado méximo en el médulo dindmico., Més alld &e eata ‘tempera~

“tura, el polimero existe en una condieién eléstica a un médulo di-

némico inferior al grado miximo f permanece a.oste nivel a medida

aumente en otros limites relativamente amplios hasta que alcanza

el punto &e fusién o temperatura de transicién de primer orden
»(Th)‘en ;a cual tiene lugar un segundo y generalmente mucho mayor
" grado en el médulo dindmico. Més alld de este grado, la resina se .
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enouentra en una condicién de flujo viscogo, El peso medio mole-

cular, E-;,! es simplemente el producto total del cuadrado del pe-
so molecular de las moléculas de un tamafio egpecifico, "Mi", mul-
tiplicado por el ndmero de dicho tamatio "ﬂih“. dividid_o pox el peso
do todas las noléoulas, y puede representarse por la férmula:
' om w2
B =
W
TN M

Con preferencia, el constituyente de organo silicio del pollimero

debe hallarse presenie en una cantidad. aproximadamente de un 0,5

Jpor oiento a aproximadamente un 50 por ciento en peso, para una

adhegidén mixime y was propiedades triboeléotrlcas eé’cables. Los

ﬁoln‘.meros de eate invento pueden comprender: al azar copolimeros

en blogue o insertadosy terpolimeros ¥y sistemas poliméricos de

fusrte mezcla,

Se obtienen excelentes resultados con un revestimien-—

 to de vehiculo que contenga el produoto sélido de reaceoién poli-

mérica de monSmeros o prepolimeros de: (1) estireno; (2) ésteres

de acrilato o metacrilato y (3) organo-silanos, silanoles o si-

* .loxanos que posean de 1 & 3 grupos hidrolizables y un grupo orgi~

nico directamente unido al &tomo’de silicio que contengs un enla~
ce carbono a carbono no saturado capaz de polimerizacién por adi-
oién, ) . o

Con preferencia, el terpolimero soli&o debe oomi)render
de aproximadamente 5 a aproximademente 94,5 por ciento, en peso,

de una composicién de estireno; de aproximadsmente 94,5 & aproxi-

" madamente 5 por ciento, en peso, de wn éster de acrilato o metacrd

“lato y de aproximadamente 0,5 a a.proximadémente 50 por ciento, en

peso, de la composicién polimeriza'ble de organo siliocio, porque en

tal caso se consigue una elevada resistencia a la impaccién, Sin -

.



10

15

25

30

embargo, se obtienen resultados satisfaciorios con terpolimeros
sélidos que comprenden aproximadamente de 0,5 a aproximadamente
99 por ciento en peso de una composiclién de estireno; aproxima~
damente 99 a aproximadamente 0,5 por cienfo en pego de un éstef
de acrilato o metacrilato; y aproximadamente de 0,5 a aproxime—
damenté 50 por ciento en peso‘da la composioidén polimerizable

de 6rgano silicio. Estos productos de reaccién poseen un peso
medio molecular de al menos aproximadamente 5,000 y una TE de

al menos aproximadamente 559C. Se logran resultados 6éptimos con
un terpolimero formado a partir de la reaceidén de polimerizacién
por adlcién entre monémeros o prepolimeros de: estireno, metil-
metacrilato y organo silanos no saturados, silanoles o siloxanos
que posean de 1 a 3 grupos hidrolizables y un grupo orginico di-
rectamente unido al 4tomo de slliclio con un-enlace carbono a car
bono no gaturado capaz de polimerizacién por adicién. Estos pro-
ductoslde reaccibén poseen un peso medio molecular de al menos
gproximadamente 5,000 y una Tg de ;1 menos sproximadamente 559C,.

Se prefieren estos polimeros porque poseen una estabilidad iribo

. eléotrica especialmente buena y una excelente resimtencia a la

degradacién fisica y quimica. Se obtienen buenos resultados con
otros productos de reacclén por adicién de un compuesio de orga-
no silicio no asturado y un compuesto libre, de silicio no saturado,
Bl grupo orginico no saturado unido a un &tomo de si-
licio que contiene la insaturacién es un grupo no benzoico y es
con preferencia un grupo hidrocarburo no saturado o derivados
correspbndientes. Los grupos orginicos no saturados caracteristicos
comprendent vinilo, clorovinilo, divinilo, estirilo, distirilo,
alilo, dialilo, trdalilo, alilfenilo, dimetalilo y metacriloxipro-
pilo y derivedos respectivos. Los grupos hidrolizables caracteris—

 tiocos comprendent: etoxi, metoxi, cloro, bromo, propiloxi, acetoxi
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¥ amino. Los ejemplos de organo silanos no saturados caracteristi-

cos que poseen grupos hidroligzables unldos & un &tomo de siliocio
comprendens viniltrietoxi silano, vinilirimetoxi silano, vinil-
tris (beta-metoxi-etoxi) silano, gama-metacriloxipropilirimetoxi
siléno, vinil $riclorosilano, vinil triacetoxi silano, divinil
dicloro gilano y dimetllvinilecloro siltano, Los organo silanos no
satqrados que antecedsen pueden ger substituidos por apropiados
prodpctos de hidrélisis polimerizables y los correspondientes si-
loxanos, 91 se une mis de un grupo orgénico a un &Ltomo de silicio,
solamente uno de los grupos organicos_necesita ser no saturado pa-
ra entrar en reaccidén de polimerizacién con oitros mondmeros no sa-
turados, Por tanto, los compusstos tales como dimetil vinil cloro-
silano mesultan apropiados. Cuando se halla presenie mds de un gru
po no saturado unido al dtomo de siliclo, esios grupos no satura—
dos no precisan ser idéntlcom. Por ejemplo pueden. emplearse cloru—
208 'y bromuros de vinil alil silicio. Los silozanos parcialmente
condensados en estado liquido que posean grupos orgénicos reactivos
no saturados unidos a un 4tomo de silicio pueden emplearse como un
componente de log polimeros de este invento. -

Los monémeros o prepolimeros libres de silicio apropia- -
dos con los cuales me adapitan pariticularmente los citados compues-—
tos de organo silicio para reaccionar formando los revestimientos
de vehiculos perfeccionados de este invento compienden los compues-—
tos\no saturados que normalmente forman polimeros resinosos median-
te polimerizacién de tipo adiocién. Pueden smplearse monémeros o pre
polimeros que contengan la insaturacién en un grupo no bengoioo, in
cluyendo tales mondémeros o prepolimeros no saturados aquellos que
poseen un enlace etilénico o acetilénico. Agi, se incluyen olefinas,
diolefinag, acetilenoé ¥ sus dexivados, particularméntq derivados

que poseen substituiivos tales como haldgeno, alquilo, arilo, ali-
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clolicos no saturados y otros tipos de grupos substitutivos que ine

cluyen por ejemplo grupog nitrilo o nitro., Los monémeros orgdnicos

‘no saturados que contienen la insaturacién en un grupo no benzoico

fambién incluyen hidrocarburos no saturados, compussios alifdtiocos,
carbociclicos y heterocidélicos que comprenden alcoholes no satura~
dos, aldehldos, cetonas, quinonas, 4dcidos, anhidridos 4cidos, éste
res, nitrilos o compuestos a base de nitro., Los monbémercs no satu~
rados caracteristicos comprenden: étileno, propileno, butenos, iso~
butileno, pentenos, hexenos, metil metacrilato, metil acrilato, clo
ruro de vinilo, cloruro de wvinilideno, aorilonitrilo,‘aoetato de
clorovinilo, estireno, butadieno, cloropreno, ciclopentadieno, di-
vinilbenceno, ciclohexadieno, etil metacrilato, acetato de vinilo,
viéil tolueno, acetileno, fenilacetlleno, etilvinil benceno, cloru-
rofde alilo, alil benoeno, anhidrido maleico, etil acrilato, dietll
maleato, butil serilato, butil metacrilato, isobutil metacrilato,
anhidrido metacrilico, vinil formato, y mezclas respectivas,

L Los monémeros o prepolimeros polimerizables no satura~

)

" dos de este invento se mezclan con cuslquier iniciador o cataliza-

dor radical libre capaz de polimerlizar los monémeros o prepolimeros.
Por "iniciador o catalizador radicel libre" debe entenderse un com-
puesto que es capaz de producir radicales.libres bajo las condicio-
nes de polimerizacién empleadas, teniendo tales compuestos un enla-
¢o quinico ~0-O~ 0 =N=N-, Los ejemplos de iniciadores o catalizado-
Tes radicaleshlibres més cominmente empleados incluyen: alquil peréxi

- dog, tales.como tert-butil hidroperéxido y di~tort-butil peréxidos
- aoil y aroll peréxidos, tales como dibenzoil pérﬁxido, 4cido perhen~-

zoico, dilauroil peréxido, &cido perléurico y acetil benzoil perbxi-
do, compuestos azo, tales como azo—bis—iaobuti?o nitrilo, dimetilazo
diimobutirato, azo-bis-l-feniletano y azodisulfonatos de metal alca~
lino; y similares. En general, los iﬁioﬁaddﬁes'o catalizadores radi-

4
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oales libres se emplean en una cantided de aproximadamente 0,0001

& aproxinadamente 5,0 por clento basado en el peso combinado de
los ingredientes polimerizables.

La temperatura de polimerizacién a emplear depende
generalmente del volumen de produccién, la cantidad de cataliza~
dor presenie, el peso molecular que haya de aloanzarse, y la ener—
gla de activacién de la reaccién de polimerigaoion. El grado des .

polimerizacién aumenta con un aumento en la temperatura, Dado

que las mayores reacciones exotérmicas se producen a elevadas

temperaturas y aumentan el riesgo de reacciones inconirolables,
lag altas temparaturas'se emplean con preferencis en procesos en
los cuales puede eliminarse el calor de polimerizacién bajo cone
dioiones controladas, por ejemplo en tubos forrados & iravés de
los cuales se hace pasar continuamente el material polimerizable
o percialmente polimerizado y en calderas agltadas. La temperatu-
ra de polimerizacién empleada 56 halla por lo general comprendida
en los limités do aproximedamente 602C a aproximadamente las tem~
peraturas de refiujo de la mezola de monémeros a presién atmosfé-
rica. No obstante, las condiciones de economia y funclonamiento
tales como el uso de pregién o vacio pueden determinar la utili-
zacién de superiores o inferiores temperaturas. La polimerizacién
puede efectuarse por métodos apropiados tales como téonicas de po-
limerizacién de masa o con disolvente. Si se emplea un disolvents,
puede ser cualquier disolvente verdaderamente orgénico apropiado,
es decir, un liquido no reactivo al sistema pero capaz de disolver

los componentes reactivos. Los disolventes caracteristicos bien co-

- nocidos comprenden los disolventes clorados, de cetona, 6ateres e

hidrocarburos tales como, por ejemploy xileno, benceno, tolueno,

hexano, ciclopentano, 1,1,l-tricloroetilenc, acetato etilico, me-

-1l e$il cetona, y similares, Cuando es suficiente el pea§ moleoular
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medio del polimexro o prepolimero, controlado por las condiciones

de reaccién incluido tiempo, temperatura, catalizador y tipo de

' monémero, el polimero o prepolimero puede disolverse, si es nece-

sario, en cualquier disolvente aproplado y aplicarse mediante mé-

todos normales de revestimiento, por ejemplo pulverizacién, inmer-

" gién o lecho fluidizado, Los disolventes caracteristicos para los

polimeros incluyen log descritos inmediatamente antes,

Puede emplearse cualguier grueso de revestimiento
adecuado, No obstante, se prefiere un revestimiento que tenga un
egpegor al menos suficiente para formar una pellcula continua por
cuando el revestimiento del vehiculo poseer4 entonces un grueso

auficiente como para resistir la abrasgién e impedir la formacién ’

"de pequeiiog agujeros que afectan adversamente las propledades

triboeléctricas de las particulas portadoras revegtidas, Si ha de
utilizarse un prepolimero lineal o de enlace de cadenas paralelas
parcialmente polimerizado como material de revestimiento, se com-
pleta la polimerizacién in gitu sobre la superficie del wvehiculo
mediante mueva aplicacién de calor. Para congeguir més varincion
en las propiedades del producto resinoso final, pueden mezclarse
con la resina aditivos bien conoocidos tales como plastificantes,

reainas reactivas o no reactivas, tintes, pigmentos, agentes humeg

 tantes ¥ mezclas respeotivaes. Buede promoverse la hidrélisis de

los grupos hidrolizables unidos & los 4tomos de siliolo tratando
proviamente el nficleo del vehiculo con ocualguier medio hidrolizan-
te apropiado tal como una solucién diluida de &cido acético o hi-
dréxido s6dico, o mezclando el material hidrolizante con el poli-
mero antes de llevar a cabo la operacién de roevestimiento,

. Puede emplearse cualquier material portador revestido
o no revestido bien conocido como mdoleo de los vehiculos de este

invento, Dos materlales portadores caracteristicos comprenden
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cloruro aédico, cloruro aménico, cloruro potésico de aluminio, sal

Rochelle, nitrato sédico, clorato ‘po’cé.s‘ico, cirecén granular, sili-
cio granular, metil metacrilato, vidrio, diéxido de silicio, varie-
ded de ouarzo, hierro, acero, ferrita, wmiquel, carborundo y mez—

clag correaspondientes. Muchos de los anteriores y otx:os vehic}llos '
caracteristicos son descritos pox L. BE. Walkup en la patenie U.S.A.
2,618.551; L. E. Walkup et al en la patente U.S.A. 2,638,416 y E.N,
Wise en la patente U.,S,A, 2,618,552, Se prefiere un didmetro final

.de particula de wehiculo revestida comprendide entre 50 ni.cras ¥

600 micras aproximadamente porque la ;pai"bicula, portadora posee en-
tonces suficientes d.ensj.da.d e inercia para evitar la adherencia a
lag imédgenes electrostéticas durante el procedimiento de revelado
"en cascada", la adherenc;ia de esférulas ﬁortadoras. a un tambor
electrostatogréfico es indegseable a causa de la formacién en el
nismo de profundos rasgufios superficiales durante las fases de
trensferencia de imagen y limpieza del tambor, particularmente en
los casos en que 6sta (ltima se lleva a cabo mediante un limpiador
de banda tal como el descrito por W, ¥, Graff, Jr. et al en la pa-
tente U.S.A. 3,186,838, Los resultados sorprendentemente mejores
ob'benid.os. por el empleo de materiales de revestimiento de vehiculo
poliméricos que contienen el producto de reaccién de compuestos de
organo silicio no saturados y monémeros libres de silicio no satu-
rados pueden deberse a muchos factores. Ror ejemplo, la marcada du-~
rabilidad del vehiculo puede ser debida al hecho de que estos poli-

meros de organo silicio se adhieren extremadamente bien a los ndcleos

" portadores tratados. Se obtiene una adhesién extraordinaria cuando:

se aplican log compuesios de organo siliocio de esgte invento a vidrio
o particulas siliceas similares., Los revestimientos de vehiculos de
organo sillcio de este invento poseen una superficie exterior suave

que es en extremo resistente a la formacién de escamillas y copos.
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La superficie dura y suave mejora la accién rodante de ias particu-
las vehiculadoras a través de las superficies electrostatogrificas
¥ reduce la tendenclia de las mismas a adherirse a las guperficies.
El empleo de terpolimeros de organo siliocio en los revestimientos
de los vehiculoa prolonga inesperadamente la vida de éstos, parti-
cularmente con respecto a la resistencia a la impacoién del polvo
impregor. Ademés, las propiedades hidrofébicas de las resinas de
este invento parecen contribuir de alguna forma desconocida a la
estabilidad de lag propiedades triboeléctricas del vehiculo reves—,
tido sobre unos amplios limites de humedad relativa.

"Las diversas caracteristicas, ventajas y limitaclones
del invento se comprenderdn mejor.con referencia al plano que mues
tra una representacidén esquemédtica de las variaciones en resolucién
de imagen obtenidas cuando se someten varios materiales de feveati—
miento de los vehfoculos & condiciones de humedad variables.

En el plano, se compara la regalucién media obtenida
con un revestimiento de vehiculo a base de terpolimero de organo si
liciq de egte invento representada por la curva A con la resolucién
media de imagen obtenida ocon un vehiculo a base de policarbonato re-
presentada por la curva B y wn revestimiento de vehiculo a bage de
un copolimerc de cloruro de vinilo-aoetatd de vinilo representado
por la curva C bajo diversas condiciones de humedad relativa. La
técnlca empleada para obiener los datos comparativos es expuesta en
detalle en el Ejemplo XXXVI a continuacién., Segtn puede observarse
poi el pleno,, la resolucién media obtenida por los vehioulos reves-
tidos ;on un terpolimero de este invento es sensiblemente constante
¥y oxtremadamente alta bajo condiciones de humedad relativa variables
oomparada con la resolucién media obtenida con los wehiculos revestl
dbs representados por las durvas B y C bajo condiclones sensiblemen-

te idénticas.
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Los siguientes ejemplos definen, describen y comparan

con mayor detalle métodos para preparar los materiales portadérea,
del presente invenio y para utilizarlos en el revelado de imégenes
latentes electrostédticas. Las partes y porcentajes son en peso a
menos Qné ge indique en mentido contrario,

A continuacidén, los ejemplos I al XXIII'se llevan a
oabo lavando los mbnéméros no saturados libres de silicio con una
solucién céusticae para exitraor los inhibidores y a continuacién
oon agua desionizada., Los monémeros siliceos no saturados y disol-
vente, si existe, se secan con sulfato magnésico anhidro durante 10
& 24 horas y qespués ge filtran., Las composiciones de organc sili-
cio no saturadas, & menos que se indique en otro sentido, se desti-
lan a presiones reducidas antes de la polimerizacidén. Los monémeros
libres de silicio y los monémeros de organo silicio se colocan en
un reactor con o sin disolvente y se purgan con un gas inerte tal
como argén o nitrégeno séco durante aproximadamente 30 a 45 minutos.
El gas inerfe se introduce por debajo del nivel de los reactives a
medida que éstos ge agitan., Después de aifiadir el cataliéador ala
mezcla, Se mantiene el reactor a preasibén aimosférica y a una tempe~—
ratura de polimerizacién constante dﬁrante el intervalo de tiempo :
deseado a menos que se indique en otro seantido. Todos los terpolime-
ros formados poseen un peso medio molecular de al menog apxoximada—
mente 5000, .

, Bartes en . )
Ejemplo Carga del reactor peso . Temperaturs Tiempo
I  estirenc " 65 _ 932 C 48 hrs.
a ‘n-butil _ '
: netaorilato ’ 35
di-tert-butil o
peréxido . ©o2,5
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_ Partes: en
Ejemplo Carga del reactor reso
IT eatireno 65
n--butil
metacrilato 35
vinil trietoxi-
silano 2,5
di~text-butil
perdxido 2,5
IIT estireno 15
metil
. metacrilato 85
di-tert-butil :
peréxido 2,5
v egtiteno 15
metil
metaorilato 85
vinilitrietoxi
ailano 5
di-tert-butil
peréxido 2,5
W egtireno 65;‘
isobutil
. metacrilato 35
! ' gama~metacri-
- Joxipropiltri-
: metoxi silano 5
i azobislsobutiro :
nitrilo 1
VI eatireno 65
isobutil
‘metacrilato 35
azobisigobutiro '
nitrilo 0,5

Temperatura Tlempo

932 C

932 C

93¢C

850 ¢

850 ¢

48 hra.

48 hrs.

48 hra,

24 hra,

24 hra.
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Carga del reacior

Vil

Vil

ix

egtireno

isobutil
metacrilato

. viniltrietoxi-

silano

di~tert-butil
psréxidq

ezstireno

metii
metacrilato

viniltrietoxi-
gilano

- di=tert-butil

peréxido
tolueno (disolvente)
eatireno

isobutil
metaorilato

gamas-
metacriloxi-
propiltrimetoxi- -

_silano

azobisisobutiro-
nitrilo

estireno

isobutil
metacrilato

gama—
metacriloxipropil-

) tr@metoxisilano

azobisisobutiro-
nitrilo

egtireno

Parteg en

£

peso

'60

4

245
15

85

2,5
100.
60

0,5
50

20

045
65 -

FRuie)
P: stez erx Vit
T o

Temperatura ’ gggmpo
93?1G '48Vhré.

902 ¢ 81 hrs.
’.;-goa c '. 24 hrs.
' 8on/c' 24 hre

- 80¢ ¢

24 hra.

!
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Partes en ,

Ejemplo Carga del reactor

XII

XIIT

v

XV

etil metacrilato

gamna-
netacriloxipropil-
. trimetoxisilano

azoblsisobutiro-
nitrilo “ .

egtlireno

etil metacrilato '

gama~
metacriloxi-
propilirimetoxi~
silano ’

azobisisobutiro~
nitrilo

.. estireno

metil~
metacrilaﬁo

viniltrietoxi-
sgilano

di-tert-butil
perédxido

“tolueno (disolvente)

estireno _
n-butil metacrilato

viniltrietoxi—~

- gilano
- di-tert-butil

peréxido
egtireno

n-butil
‘metaocrilato

peso
35

045
75
25

0,5
15

85

1
106

T4
0

65

3

Temperatura

899'0

1068 ¢

02 C -

932 G

Tiempo

24 hra.

26 hra.,

48 hra.
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Ejemplo

XII

XVIII

- _"tolueno (disolvente)

143903

Partes en

Carga del reactor

- viniltrietoxi-~ -
silano (no destilado)

di=tert-butil _
peréxido

ezgtireno

n-butil
metacrilato

viniltrietoxi-
gilano

di~tort-butil
peréxido

egtireno

metil
metacrilato

viniltrietoxi-
pllano

- di-tert-butil

perdxido

cloruro de vinilo

. metil metacrilato

vinil trietoxi
gilano

di-tert-butil
perdéxido

estireno

metil
metacrilato

vinil trietoxi
silano

di~-tert-butil
peréxido

'

‘beso

5

245
65

3

2,5
15

85

2,5
25
75

255
15

85

90 -

Temperatura Tiempo

© 1002 C 48 hrs.

932 C - 48 hrs,

932 C 48 hrs.

(reactor sometido

* . a presién)

1002 C 12 hrs,
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Partes en
Blemplo Carga del reactor 880 . -Temperatura Tiempo
XX egtireno 65 93¢ ¢ 48 hrs,.
metil
metacrilato 25
n-butil »
metacrilato 10.
viniltrietoxi- -
silano 5
di~tert-butil
yeré:d.do 2’5
XXX~ acetato de vinilo 25 758 C 48 hra
: estireno (p)
viniltrietoxi~
silano 5
~ dd-tert-butil
peréxido 2
XIT isobprnil acrilato 0@ 932 C 48 hra,
viniltrietoxi-
silano 5
di-tert-butil '
peréxido 2,5 )
XXIII  estireno 15 859 24 hrs,
metil o '
~ metaorilato 85
viniltrietoxi~ '
silano 5
benzoil
peréxido 2
XXIV  estireno 15 1002 ¢ 26 hrs,
metil metacrilato 85
viniltrietoxi-
gilano ' 5
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: : Partes en - :
E;]ey:_lo Carga q.el Toactor peso Temperatura Tiempo
di-tert-butil .
perdxido ) 1l
5" " 1,4~dioxano . 106 . o
XXV estireno : 100 932 C: 48 hra.
) viniltrietoxi~ ‘
°  silano : 5
di~tert-butil . )
peréxido ' 2,5
10. XXVT estireno 0 802.C 24 hras.
. gema~ ‘
nmetacriloxi-
propilirimetoxi-
silano 5
azobisisobutiro-
15 nitrilo , 1
_ XXVI1 aocrilonitrile Tlo@ ) 752 C 48 hrss
) viniltrietoxi- '
' ' gilano ' 5
di~tert=-butil
peréxido 245
20 ’ S BIEMPLO XXVIIL
Una muegtra de referencia que contiens una parte de par— °
ticulas do polvo impresoé goloreado ‘con un #amafio medio de aproxima—
_ damente 10. a aproximadamente 20 micras y 99 partes: de particulas por—
tadoras revestidas disponibles en Xerox 813 Developer: que expende la
25 firma Xerox Corporation, Rochester, New York, se vierte "en cascada"
. ' a través de una superficie portadora de imagen electrogtdtica. La

imagen revplada resultante se {ransfiere por medios electrostéticos. .
a una hoja de papel e la cual es fusionada por calor, Se extras el

. - polvo repidual de la superficie de :l.magen' eleotrostética mediante

30 ' mia_ banda limpiadora del tipo desorito por We E. Graff, Jr. et &l en
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la patente U,S.A. 3,186,838, Tras repetir el proceso de copia

8.000 veoes, se examina la mezcla reveladora en cuanto a presen—
cia de escamillag y copos en el revestimiento del vehiculo. Se
énouentran numerosas escamillas y copos en la mezcla de revelado.
EJ'EMP.LO XXIX

Una solucién de revestimiento que contiene 10 por
ciento en peso del material polimérico libre de silicio del Ejem-
plo VI disuelta en tolueno pe aplica a nticleos de vehiculo vitreo
de 600 micras que son simultdneamente calentados y suspendidos en
un tambor vibratorio, Se aplica aproximadamente 20 grs., de material
polimérico a sproximadamente 2500 grs. de ndcleos vitreos. Se repi-
te ol prooedimien-bo de revelado del Ejemplo XXV.[II subst:.tuyendo
los vehioulos revestidos anteriores al vehiculo Xerox 813. Un exa~-
men de la mezola de revelado después de terminada la prueba mues-
tra numeromes esoamillas o copos portadores en la mezola'oitade.,

’ EJENPLO_XXX

Una soluclén de revesiimiento que contiene 1Q por cien-

t0 en peso del material polimérico libre de asilicio del Ejemplo I

disuelta en tolueno se aplica a nicleos de vehiculo vitreode 600
micras gue gon simulténeamente calentados y sugpendidosm en>un tam-

bor vibratorio. Se aplica aproximadamente 20 grs. de material po-

" limérico & aproximadamente 2500grs. de ndcleos vitreos. Se repite el

procedimiento de revelado del Ejemplo XXVIIL subatituyendo el vehl-
culo revestido anterior al vehiculo Xerox 813, Un examen de la mez-
cle de- revelado muestra numerosss escamillas y copos.en el reveg-
timiento del vehiculo. '
) EJEMPLO XXOI
Una solucién de revestimiento que conti-?ne 10 por cien-

to en peso del material polimérico del Bjemplo XIV disuelta en to-

lueno se aplica a ntioleos de vehioculo vitreo de 600 miocras que son
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simul téneamente calentados ¥y suspendidos: en un tambor vibratorio.
Se aplica aproximadamente 20 grs. de material pélimérico a aproxi-
madamente oada 2500 grs. de nGeleog vitrees. Se repite el procedi-
xhiento de revelado del Ejemplo XXVIII substituyendo el wvehiculo
revestido anterior al vehiculo Xerox 813, No obatante, el proceso
de copia se repite 21,000 veces en lugar de 8,000 veces. Un examen
de la mezcla de revelado después de terminada la prueba no muestra
sensiblemente escamillas o copos en el revestimiento del véhioulo.
EJEMPLO XXKII '

Una solucién que contiens 10 por ciento en peso del ma

~ terial polimérico del Ejemplo XV disuelta en ‘tolueno se aplica a
.mioleos de vehiculo vitreo de 600 micras.que son simultaneamex;’ce

calentados y suspendidos en un tambor vibratorio. Se aplica aproxd--

madamente 20 grse, de material polixﬁérico a aproximadamente cada
2500 'gra. de ntGcleos vitreos. Se repite el procedimiento de revela—

do del Ejemplo XXVIII substituyendo los vehiculos reveastidos ante-

riores al vehiculo Xerox 813. No obstante, el proceso de copia se

repite 21.000 veces: en lugar de 8,000 veces., Un examen de la mezcla’
de revelado después. de terminada l& prueba no muestra sensiblemente
escamillas o copos en el revestimiento del vehiculo.

EJEMPLO XXXTIT

Una solucién de revestimien'bo que contiene 10 por cien-

$0 en peso de un material polimérico del Ejemplo XVI disuelta en
tolueno se aplica a nteleos de vehiculo vitreo de 600 micras que
son gimulténeamente calentados y suspendidos en un tambor vibrato-
rio, Se aplica aproximadamente 20 grs. de material polimérico a
aproximadamente cada 2500 grs. de ndoleos vitreocs. Se re;pite ei pro-
cediniento del Bjemplo XXVIII substitﬁyendo el vehioulo revestido
anterior al vehiculé Xerox. 813, No obstante, el procedimientc'; de

copla s:e' repite. 21,000 veces en lugar de 8.000 veces. Un examen de



10

15

25

30

la mezcla de revelado después de terminada la prueba no muestra
sensiblemente escamillas o copos en el revegtimiento del vehiculo.
EJENMPLO XXXIV

Una solucién de revestimiento que contiene 10 por cien-
to en pego del material polimérico del Ejemple XVIII disuelia en
dioxano se aplica a nicleos de vehiculo vitreo de 600 micras que
son simultdneamente calentados y suspendidos en un tambor vibrato-
rio. Se aplica aproximadamente 20 grs. de material polimérico a
aproximadamente 2500 grs. de ntcleos vitreog. Se repite el proce-
dimiento del revelado del Ejemplo XXVIII substituyendo el vehicu-
lo revestido anterior al vehiculo Xerox 813. Un examen de la mez- .
cla de revelado después dé terminada la prueba muestra relativa-
mente pocas egcamillas o copoe-en el revestimiento del veh:[_culo.

EJEMPLO XXXV

Una solucién de revestimiento que contiene 10 por cien-
10 en pego de un material polimérico del Ejemple XIX disuelta en
tricloroetileno se aplica a nticleos de vehiculo vitreo de 600 mi-

cras que son simultédneamente calentados y suspendidos en un tambor

vibratorio. Se aplica aproximadamente 20 grs. de material poliméri-

co a aproximadamente 2500 grs. de ndcleos vitreos. Se repite el

_procedimiento de revelado del Ejemplo XXVIII substituyendo el vehf-

culo revestido anterior al vehfculo Xerox 813, Un examen de la mez~

cla de revelado después. de terminada la prueba muestra muy pooas:

escamillas o copos en el revestimiento del vehiculo.

EJEMPIO XXXVI
Se preparan tres soluciones de revestimiento diferentes:

A, B y C que contienen 10 por cien'bo'en poso de material polimérico

‘disuelto en disolventes apropiados. La solucién A contiene el mate-

ﬁal polimérico del Ejemplo XIV. La solucién B contiene una resina
de policarbonato ("Lexan", que expende _J.a firma General Electric Co)
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disuelta on dicloruro de etileno. La solucién C contiene un ‘oopo‘—r
limero de 87 por ciento de cloruro de vihilo ¥ 13 por ciento de
acetato de vinilo disuelio en una mezcla de metil etil cetpn_a. ¥y
tolueno, Se pulverizan las soluciones de revestimiento sobre tres
tandes diferentes de nﬁcleos_n de vehioulo vitreo de 450 micras y
se callentan los ntGcleog revestidos resultantes para éxti:aer el.
disolvente. Se aplica aproximadamente 20 gﬁ:s. de ma.teﬁal polimé—-
Tico a aproximadamente 2500 grs. é.e nticleos vitreos. Se mezclan
aproximadamente 99 partes de cada muesira de vel?iculo con 1 partes
de un copélimero'de estireno, teniendo las particulas-de polvo im-
pregor coloreadas un tamafio medio aproximado de 10 a 20 micras, ¥

se vierten en oascada a través de una superficie portadora de ima-

) gen electrostdtica., A continuacién se transfiere electrostitica—

mente lg imagen revelada a una hoja receptora. Se repliten las fa~

ges de revelado ¥y transferencia a humedades relativas diferentes

en incromentos de 10 por ciento desde 20 por ciento a 80 por cien-

t0. La resolucién en lineas por milimetro de cada una de lt;.s imdge-

nes transferidas se traza en un griafico contra el correspondiente

poroen‘ba;jé de humedad relativa, El cambio en regolucién. entre 20

yVBO por clento de humed;d relativa para las mues*bras;ié ks C o3 mis

de 4 veceé mayor gue el cambio en resolucidén para la muestra A. ’
BJEMPLO XXXVII

Una muestra de referencia qué contiene una parte de
particulas de polvo impresor pigmentado que poseen un tamafio medio
de aproximadamente 10 a aproximadamente 20. mlcras y 99 partes de
particulas portadoras revestidas disponibles on el Xerox 813 Deve~
lolﬁer que "expende la firma Xerox Coxporation, Rochester, New. York,

o3 volteada en un recipiente ‘cilindrico giratorio gue posee un did-

" metro interior aproximado de 2,25 y une velocided de superficie de

140 ples (42,70 m) por minuto. Se observa una impaccién de polvd
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impresor junto con escamillas o copos en el revesiimiento a les

50 horas aproximadamente de haberse inlociado la prueba.
BEJEMPIO, XXXVIIT

Una solucién de revestimiento que contiene 10 por cien-

t0 en peso del material polimérico del Ejemplo XVII disuelta en to- .
lueno se aplica a ntcleos de vehiculo vitreo de 600 micras que son
sinultdneamente calentados y suspendidos en un tesmbor vibratordo.
Se apllica aproximadamente 20 érs. de material polimérico a aproxi-
madamente 2500 grs, de ndcleos vitreos. Se repite el procedimiento
de prueba de impaceién del BEjemplo XXXVII substituyendo el vehiculo
rovestido anterior al vehiculo Xerox 813. Se desoubre impaccién de
polvo impresor aproximadamente después de 100 horas de haberse ini-
clado la ﬁrueba. No se encuentran eécamillasro copos,
EJENPLO XOOIX

Una solucién de revesiimiento que contiene 10 por cien-
$0 en beso del material polimérico del Ejemplo XVII disuelta en to-
lueno se aplica a nlcleos de vehiculo acerado de 250 micras y se ge-
ca & continuacién. Se aplica aproximadamente 20 grs. de material po-
limérico a aproximadamente 500. grs. de ntoleos acerados. Se repite
el procedimiento de prueba de impaceidén del Ejemplo XXXVII gubstitu-
yendo el vehiculo revestido anterior al vehiculo Xerox 813. Se ob~
serva impaccién de polvo impresor aproximadamente despuss de 100 ho~
ras de haberse iniciado la prﬁeba. No se encuentran escamillas o c¢o-
pos. '

BJEMPLO XXXX ‘
Una solucidén de revestimiento que contiene 10 por cien-

40 en peso del material polimérico Qei Ejemplo XXII disuelta en to-

lueno se aplica a ndcleos de vehiculo vitreo de 600 micras que son

simulténeamehte calentadog y suspendidos en un tambor vibratorio.

Se aplica aproximadamente 20 gra, de maierial-polimérico a ayroxima-‘
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damente 2500 grs. de nfcleos vitreos, Se repite el procedimiento
de prueba de impaccién del Ejemplo XXXVII substituyendo el vehi-
culo revestido anterior al vehiculo Xerox 813. Se observa impac—
cién de polvo impresor aproximadamente 100 horas después de ha-
berse iniciado la prueba. No se encuentran egscamillas o copos.

Si bien se han expuesto materiales y condiciones es—
peoificas en los procedimientos anteriores facilitados a titulo
de ejemplo en cuanto a la fabricacién y uso del material de reve-
lado de este invento, se pretende sean -Gnicamente llugtraciones
del mismo. Varios otros polvos impiesores, ntcleos portadores,

substitutivos'y procedimientos tales como los citados enterior—

‘mente pueden substituir & log de los Ejemplos con resultados si-

mileares.
Otras modificaciones del pregente invento se eviden—

clerdn a los expertos en la materia mediante la lectura de la pre

" mente desoripcién, Tales modificaciones deben considerarse inclui- .

v

-das dentro del alcance de este invento, --

En mesumen, la Patente de Invencién que se solicita de-

‘berd recaeér sobre las sigulentes:. .
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RETVINDICACTIONES W

1. Un procedimiento de obtencidn de un vehioulo para
mezolas do revelado electrostatografico que comprende aplicar una
fina oapa exterior a un nucleo, comprendiendo dicha capa exterior
un producto polimérico sélido de reacoidén por adicidn de (1) el
menos una. composicién organica libre de silicio no saturada y (2)
ina composicion de organo silicio polimerizable selecoionada de
entre el grupo consistente en silanos, silanoles y siloxanos que

posee. de 1 a 3 grupos hidrolizables y un grupo organico unido di-

teotamente a un Atomo de silicio que oontiene un enlace carbonow
a~carbono no saturado, teniendo dicho producto de reacoidn por adi
0idn polimérica un peso medio molecular de al menos aproximadamen—

t8 5,000 y wna temperatura de transicidn vitrea de al menos eproxi-

madamente 559C,

2. Un procedimiento segin la reivindioacidn 1, carao-

terizado porque dichae capa exterior comprende un producto poliméri-

0o 86lido de reaccidn por adicidn de (1) de aproximadamente 99,5 a

sproximadamente 50 por ciento en peso de dicha composicidn orgéni-
ca libre de silicio no saturada y (2) de aproximadamente 0,5 a apro-
ximadamente 50 por ciento en peso de dicha composicidn de drgano i
licio polimerizable.

3. Un procedimiento segin le reivindicacidn 1, oarac=
_terizado porque dicha capa exterior comprende un terpolimero séli-
do de (1) de aproximadamente 5 a aproximademente 94,5 por oiento
en peso de una composicidn organica libre de silicio mo saturado,
(2) de aproximademente 94,5 a aproximadamente 5 por olento en peso
de una ocomposicidn orgénica libre de siliolo no satureda diferente
de la oomposioidn de (1) y (3) de aproximadamente 0,5 a aproximada=—

mente 5.0 por oiento en peso de dicha composioidén de organo silisio

.

polimorizai:le .
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4. Un procedimiento segin la reivindioacidn 1, oarac-

terizado porque dioha capa exterior comprende un terpolimero sGli-

;io do (1) eproximadamente 5 é. aproximadamente 94,5 por ciento en

poso de una composioidn de estireno, (2) de aproximadamenté 9445

& aproximadamente 5 por ciento en peso 46 una conposicidn .selecoibnada
del grupo oonsistente en Ssteres de acrilato y metacrilato y (3)

de aproximedamente 0,5 a aproximadamente 50 por ciento en peso de
Qiéha composicion de organo silicio polimerizable.

5. Un procedimiento segin la reivindicacidn, 4 carac— , -
ter’izado porque dichos ésterss de mebaorilato son el grupo. consige
tente en metil propil, etil y butil metacrilatos.

‘ 6. Un procedimiento segin cualquiera de las relvindi-
caoiones 1 a 5 caracterizadorporque incluye una mezola de reveiado
electrostatografioo que comprende particulas de polvo impresor fi-
namente divididas que se adhieren electrostaticamente a la superfi-
oie de partioulas portadoras.

'%. Se reivindica por Gltimo como objeto sobres el que
ha de recaer la Fatente de Invencidn que se solioita: "UN PROCEDL~
VIENTO I OBTENCION IE UN VEHICULO PARA MEZCLAS DE REVELADO ELECTROS
TATOGRAFICO".

. Todo aonforme queda deserito y reivindicaden la pro-
sente memoria deso:;iptiva que 00_1?54;3. de tm:einta paginas mecanogra-
fia&as ¥y dibujos adjunios. |

. Madrid, 7 de Agosto de 1967

BERNARDO UNGRIA
PeDe
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