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La presente invencibn se refiere a la fabrica=-
cibn de devanados sobre nicleos y més particularmenie a
la reunidn de segmentos de hilo sobre nficleos para for-
nar devanados.

Usualmente los devanados de muchas wueltas de
los transformedores de impulsos son devanadog sobre los
nicleos de los transformadores arrollando longitudes con-
t{nuas de hilo alrededor de los micleos. Un problema que
presenta este método es cue las caracteristicas eléctri-
cag de los transformadores de impulsos asi producidos di~
fieren materislmente de un transformador a otro. ZIstas
diferenciss materiales son debidas en gran parse a la in-
capacided pare mantener las separaciones entre hilos y
las separaciones entre el nlcleo y los hilos dentro de -
tolerancias deseadas con téenicas de arrnllamiento de hi-

lo conocidas y reproducir las mismas separaciones de trans

formador en transformador.

Por tanto es un objeto de la presente invencién
proporcionar un nuevo método de formar devanudos sobre
ntcleos.

Otro objeto de esta invdncidn es proporcionar
un método para fabricar nlcleos que permite una separa-
cibn exacta de los hilos uno con respecto @ otro y con
respscto al cuerpo del micleo.

Otros objetos de egta invencidn incluyen propor—
cionar un método eficaz de foruar devanados sobre nicleos
Y proporcionar un métode rapido de formar devanados sobre
nicleos. ‘

De acuerdo con la presente invencidn, se pro-

porciona un nuevo método de devanar nfcleos. Este métdo
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implica la formacidn de segmentos separados de hilos al-
rededor de los nicleos y después reunir los extrenos de
los diversos segmentos para completar un devanszdo del
ntcleo. TFormsndo devanzdos sobre el nidcleo en segmentos
de esta manera, es vosible mantener separaciones entre
hilos y separacion:s del nteleo a 1los hilos dentro de to-
lerancias estrechas y fabricar muy répida y eficazmente
devanados sobre nicleos.

Los precedentes y otros objetos, caracteristi-
cas y ventajas de la invencidn surgirdn de la siguiente
descripeidén més particular de una realizacidn preferida
de la invencibn, como se ilustra en los dibujos adjuntos,
de los cuales:

Ia figura 1 ilustra el enhebrado de hilos a
través de un ntcleo;

la figurs 2 ilustra la fijecibn de la posicidbn

de loz hilos con relacidén al nlcleo por mandriles estria

Ta Tigura 3 ilustra la conrcrimacién de los hi-
los alrededor Gel ntcleo;

La figura 4 nuestra los hilosg colocaidcs alrede—~
dor del nlcleo en segmentos en forma de uj

Ia figura 5 ilustra la disposicidn oblicua de
la parte exterior de los hilos con relacién al mnicleo y
a las partes interiores del hiloj

La figura 6 muestra los hilos sobre el nidcleo
despuéds de que han sido situadog oblicuocs dé acuerdo con
la operacibn ilustrada en la figura 5;

Ia figura 7 ilustra el corte de las ramas exte-

riores de los hilos despuds de la disposicidn oblicua;
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La figura O ilustra la formacibén Tinal de las
ramas interiores de los hilos;

La figurs 9 ilustra el corte de las ramas in-
teriores de loz hilos;

La figuras 10 y 11 ilustran la unidn por sol-
dadura de los exbtremos de los hilos pars hacer devanédos
completos; y

La figura 12 muestra una vista superior del
nGcleo después de su acabado.

Con referencls shora g la figura 1, el nfcleo-
10 a ser devanado es sltuado encima de uns aberitura sobre
una placa de soporve 1l2. ISituados debajo de la placa es-
t4n los carretes 14 de hilos no aislados 16, de 1los que
se tira hacia arriba a través de las aberturas del micleo
1C y de la placa 12 de manera gue un hilo 16 es situadk
a través del nGcleo 10 por cada vuelta de los devaznados
sobre el ndcleo. Ia figura 1 es esquematica, puesto que
un ndmero de carredas 14 e hilos 16 hen sido eliminados
con fines de claridad. 3in cembargo, si hublera que dis-
poner de dos devanados de 20 vueltas cada uno, habris -
40 carctes 14 para enhebrar 40 hilos 16 a través de la
placa de la msnera descrita. Preferiblementve, el micleo
10 estd hecho de material aislante para impedir el corto-
circuitado de los devenados de los hilos no aislsdos 16.
Sin ewbargo, puede emplearse un nécleo conductor si se
le da un recubrimicnto aislante antes del enhebrado e
los hilos 16 a través del nGcleo como se describe antes.

vespués de que los hilos 16 han sido gnhebra-

dozs a través del nicleo, los hilos son orientados contre

el interior del nGcleo 10 como se 11\313& 31 g g.g,ra 2
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Primero, un wandril estriado 18 con punta sobresaliente

20 es pasado hacia arriba a través de la aberturs del
nteleo 10. Este fija los hilos contra el interior del
nGcleo 10 en las ranuras 22 del wandril 18 de manera que
log mismos estén sevarados igualimente alrededor del in-
terior del nicleo 10. DEspuds de ello, un segundo man-
dril. estriado 24 con un alojauiento 26 es casado con el
primer mandril estriado 15. Una vez que la punta sobre-
saliente 20 y el alojaulento 26 han gido casadus, el ni-
cleo eg transferido cdel primer mandril estriado 106 al se-
gundo wandril estriado 24 y alli situado contra un salien-
te 26, Entonces, 1l0s hilos 16 son cortados de los carre-
tes 14, ¥y el segundo mancril estriado 24 con el nlicleo

10 situado sobre el salicnic 25 es movido a una nueve ins-
talacibn pare su ulterior fabricaeidn.

Zn esta nueva instalzcibn, la fuerza ¥ es ejer=—
cilda sobre la parte superior del nfcle o 10 para sujetar
los hilos 16 entre las ranurcs y la pared interior del
micleo 10 y entre el saliente 28 y el fondo del nlcleo
10, como se ilustra en la figura 3. Mientras el ndcleo
estd asi sujeto, los miewbros deslizantes 30 se mueven ra-
dialmente hacia adento unacia el niticleo 10 y al hacerlo cap-
turan la parte exterior de los hilog 16 en una ranura 32
de su borde de atague, doblando con ello los hillos hacia
arriba alrededor de la vared exterior del nicleo 10. Con
todos los miembros que sc mueven interiormente 30 situa-
dos contra el nlcleo 1C de esta manera, los hilos luv for-
man segmentcs en forma de u alrededor del ndcleo, como
se llustra en la figura 4.

En la operacibn siguiente de fabricacibn, los

hilos son dispuestos oblicuameante cowmo se muesiga gn la
%“‘Zg
Y
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figura 5. Como se ilustra, los miembros deslizantes 30
sujetan las partes exteriores de los hilos 16 estaciona-—
riamente contra la pared exterior del umicleo 10 mientras
el mandril 24 con el nlicleo 10 sobre 81 es girado con
respecto a 1los miembros 30 gque se mueven hacia adentro.
Esto hace que el ndcleo 10 y las partes interiores de llos
hilos 16 se muevan con relacidn a las partes exteriores
del hilo 16, produciendo una oblicuidad de los hiloz 16
como se ilustra en la figura 6. Como se muestra, cada ung
de las partes interiores del hilo ha sido desviada obli~
cuamente dos posiciones del hilo por la rotacién del man
dril 24. Esto es debido a que han de ser fabricados dos
devanados sobre el nGcleo 10. Un nimero diferente de de-
vanddos puede también ser fabricado por este método, sim-
plemente cambiando la cantidad de la oblicuidad; por ejem-
plo, si se desea un solo devanado, los hilos 16 son des-
viados oblicuamente s5lo una posicidn del hilo, y i se
desean tres devanados, los hilos son desviados oblicua~
mente tres posiciones de hilo y asi sucesivamente.

Con 1g oblicuidad completa, las partes exterio-
res de los hilos 16 son cortadas a nivel con ls parte su-
perior del nlcleo como se ilustra en la figura 7. A con-
tinuacibn, las partes interiores de los hilos 16 son car-
vadas hacia abajo y dobladas sobre 1a parte superior del
nfdcleo de manera que el segmento interior de hilo se ex~
tiende radialmente hacis afuera desde su posicidn contra
el interior del micleo 10. Asi, curvada, la parte inte-
rior de cada hilo pasa sobre la parte exterior cortads de
un hilo desplazado dos posicioneé desue ella, como se mues
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Como se muestra en la figurs 9, cada parte in-
terior eg segnldamente cortada, ligeramente mis alld del
borde 38 de los wiembros que se mueven interiormente 30,
por una hoja 40 que se mueve nacia abajo. Cuando esta
operacibén de corte estd completa, todos los hilos se ex-
tienden aproximadamente la misma distancia més alld del
borde exterior del nticleo 10. TLos hilos estdn entonces
dispuestos para conexidn conjunta. Esto se hace por sol-
dadura. Como se iluztré en las figuras 1Y y 11, un so-
plete para soldar 42 se sitla muy préximo a cada extremo
prolongado de hilo 16' y es formado un arco haciendo el
soplete para soldar 42 nezativo con respecto al hilo 16.
Esto hace que el hilo se Iunda reuniendo los dos extremos
gue se superponen y situdndolos muy prokimemente al bor-
de del ntcleo 1C como se ilusira en la figura 1l. Cuando
los extremos se funden Jjuntos, el arco se detiene debido
g gue el sspacio entre los poitenciales diferentes cg de-
nasiado grande para sers salvado por el arco. Con la ter-
minacién de la soldadura, los devanados estén acsbados y
el nicleo 10 con los devandaos sobre &1 es recubierto
con una sustancia aislente. Para proporcionar conducto-
res .4 para los devanados, una serie de extremos cpuestos
de hilos 16 por cada devenado no son cortados y reunidos
por soldadurag como se muestra en lasfiguras 7 a 11l. &En
lugar ¢ée ello =on dejados largos y dirigidos hacia afuera
como se muestre en la Ligura 12.

La invencidén se ha expuesio mis arribs en re-
lacibn con la fabricacidn de transiformadores de impulsos.
Por supuesto, pueden ser devanados ovros tipos de irans-

formadores y otros dispositivos eléctricos con devanados

34389



utilizando las enseilanzas de la invencifn.
Por tanto, aungue le invencibén ha side parti-
cularmente mostrada y descrita con referencia a una rea-—
lizacibén preferida de la misma, se comprenderd por 1os
5 entendidos en la wmateria que pueden nacerse en ella diver
808 caublon de forme y de talle sin salir del espiritu
y del cempo de la invenciébn.
La presente sollicitud que corresponde a la pre-
sentada en bstados Unidus de Amdrics el & de Agosto de
10 1.966, bajo el n® 571.106, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Ifndus-

trial.

Los puntfos de invencidn provia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invencibn en Hspaiia, por VEINTE afios, son los siguidn
Test

25 1.~ Un método de fabricar un devanadc sobre
un néicleo, que couprende las operaciones de: (a) doblar
un nimero de bilos flexibles elrededor del micleo para
formar gobre el micleo vueltas separadas de hiloy y (b)

soldar entre sl les vueltzz de hilo paras foruar un deva—

343894
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2.~ Bl méiodo de la reivindicacién 1, en el
cual el doblado del hilo flexible incluye las -operaciones
de: (a) foruar un nluerc de vueltas Gnicas dé hilo; ¥

(b) situar simultdneamnenté de manera oblicua los extre-

3
e

108 de todas las veeltas de hilo uno con relacibn al otro

para alinear cada cextremo de las vueltias con el extreﬁo
de otra vuelta.

Se= ©1 método e la relivindicacibu 2, en el
cual la soldadura de las vueltas de nilo incluye las ope-
raciones de formar un areo entre un electrodo y al_uno
de los exiremos 4c las vucltas de hilo de =ners que ca—
da uno de esos extrencs determinados se funda y fluya -
Junto con el extreno del hilo con el que estd alineado
por la obliculded dc los extremos.

4.~ Un :8todo de Tabricar devanados sobre un
nficleo toroidal, vuc comprende las operaciones de: (a)
doblar un ndmero de hilos flexibles alrededor del nlcleo
pars foruar sobre el nlcleo sggmentos de hilo en forma
de u separados; (b) situar oblfcuamsnte los brazos de los
seguentos de hilo en forwa do u uno con relacidén a otro
de manera gue cada brazo de cade segmento en forma de u

5té zituado sobre uan radio comin del nfdcleo con el bra~

o

e

zo de otro scguento en Jo.uia de uy (c¢) reunir loy extre-
WGl AC TR0 opuestos radialmente; y (d) soldaar eatre
s1 los brazos gue hen sido reunidos para formar con ello
devanados con low seguentos en forua de u.

50~ 81 métode de la reivindicacidén 4, en el cual
la oblicuidad de 1os brezos ww suficiente para situar so-
bre un radio comin los brazos de dos segumentos en forma

de u separados »or al mcnos otro segmento en forma de u.

343894



10

15

20

3.6.67

MG/ -

6.~ B1 método de la reivindicacidn 5, en el
cual la reunidn del brazo opuesto radialmente comprende
doblar el brazo gituzdo a lo largo del interior de los
ntGcleos hacia afuera a lo larzo del rédio couin a ambos
brazos de manera que se extiende méds alld del otro de los
brazos opuestos radialmente.

7.~ 21 nétodo de la reivindicacidn 6, en el

cual dicha soldadura comprende formar un arco entre un

electrodo y los extremos ie los vrazos doblados gl reunir
los brazos opuestos radialmente »narz fundir dichos extre-
mos ¥y hacer que cada uno de ellos fluya junto con el bra-
z0 situado con &1 sobre un radio comin del niicleo.

8.- Un método de fabricar un devanado sobre
un nbeleo.

Tal ¥y como se ha descrito en la liemoria que an-~
tecede, representsdo por los dibujos que sSe acoumpaiian y
para los fines que se han especiiicado.

#Hate Mewmoris consta de diez hejas escritas a

méquina por una sola cara.
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