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"Perfeccionamientos en medios para controlar la dis-

tancia entre la cabeza y la mesa de una prensal,

Tolicidante:GEORGE SCHIFF, de nacionalided inglesa, y THE ULS+
TER CHIPBOARD CONPANY LIMITED, entidad inglesa, re
sidente el 12 en: Field End, Fortune Lane, Elstree,

Hertfordshire, Inglaterra, y el 29 en: Castleroce, -

Coleraine, Norte de Irlanda,
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Esta invencion se relaciona con me
joras en, o relacionadas con, prensas y mds particu-
larmente con prensas hidréulicas, es decir prensas -
que constan esencialmente de un ariete o pisidn que

5,  trabaja en un cilindro en el que se admite fldido hi
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drauvlico a presidn, sostenido dicho ariete o pistén

una cabeza entre la cuel y una mesa se coloca el maw-
terial a prensar.

Cuando se emplea une prensa para
fabricar, por ejemplo, tablercs o paneles, es muy de
seable que la distancia entre la citada cabeza y-la
mese sea exactamente reguleble a f£in de permitir la
obtencion de un producto zcabado con una minime des-
viacidn respecto al grosor requerido. ZEste requisi-~
to de precision es importante también desde un punto
de vista econdémico, en relacidn con la producc:én de
tableros, paneles y similares, porgue ordinariasmente
se requiere que el grosor del tablero o panel sea. re
lativemente pequefio en comperacidn con sus otras dos
dimensiones que forman el drea total, de manera que
toda imprecisién en el grosor del tablero o panel -
producido puede dar lugar a un considerable volumen
de materisl de desecho (que tendria que ser retirado
en muchds casos mediente un procedimiento de acabado)
¥ por consiguiente a un costo considersble.

Anteriormente, a fin de controlar
la distancia entre la citada cebeza y lz mesa de una
prensa hidréulica, ha sido costumbre usar tiras espa
ciadores metélicas o piezas distanciadoras de una cons,
titucidn tal que resistan todo 1o posible las elevadas

temperaturas y presiomes normalmente empleadas en las

prensas, cuyas tiras espaciadoras son pulimentadas -
con precision hasta el espesor requerido, inserténdg
se entre la cabeza y la mesa a lo largo de porciones

marginales paralelas y opuestas de las placas de la
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prensa, de manera que, al aproximarse la cabeza a la
mesa, el grosor de las citadas tiras espaciadoras de
termine la distancia final entre cabezs y mesa, es -
decir el material es comprimido tan cerca como sea -
posible el grosor final deseado,

Una desventaja de este procedimiqg
Yo bien conocido consiste en que, como se oompre@ae-
ré, la presién ejercida sobre la cabeza por el ‘ariste
o} piatén se concentra, cuando se alcanzan las tiras
espaciadoras, sobre las porciones marginales de. la =
cabeza y la mesa que forman contacto con las t;réé es
paciadoras, lo cual di lugar & una tendencia de las
tiras espaciadoras metélicas a incrustarse o deformar
la superficie de la cabeza y/o la mesa, impidiendo -
asi ya un preciso espaciamiento de las mismas entre
s{ mediante uso de una tira espaciadora de grosor co
nocido. Tal dafio producido en la cabeza y/o la mesa
precise una nivelascion o acepillamiento de ésta Wlti
ma, pero en esto surgen también dificultades porque
con frecuencle hay unos canales en la cabeza y en la
mesa adyacentes & sus superficies frontales para la
introducecién de fluido calentador, por ejemplo agus,
vapor de agua y/o aceite usados para calentar el ma~-
terial e prensar y toda nivelacidn o cepillamiento -
de la cabeza y/o la mesa podria dar lugar eventualmen
te a dafios en tales canales; asimismo, como después
de tal cepillamiento el grosor es menor, las placas
de la prensa resultarian debilitadas.

Ademés, como la fuerza aplicada -

se concentra solo a lo largo de las porciones margina
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les de la cabeza 0 la mesa, hay une tendenci!a. quey o
le porcién ceﬁtral de la cabeza se incurve, dando -
lugar & imprecisiones en sl producto acabado.

Otra desventaja consiste en que =
el material que se prensa incorpora con frecuencia un
material fibroso, por ejemplo particulas de madéra,
existiendo la tendencia, por parte de las fibras ppé
ximes a los bordes de un panel, por ejemplo, que Se
esta formando, a que se introduzcan entre las citadas
tiras espaciadoras y las superficies adyacentes de -
la cabeza y/o la mesa, lo que, teniendo en cuenta -
que no es practicable mantener la limpieza de ;g'sup
perficie, debido por ejemplo a las pérdidas de -tiem=-
po ocasionadas, d4 lugar a dafios en las superficies
de las tiras de acero y en las superficies de la ca-
beza y la mesa (por ejemplo causando el flujo del me
tal de las mismas), imposibilitando un debido control
preciso de la distancia entre la cabeza y la mesa du
rante el prensado, debido & la resultante deformacién
de las diversas parteé.

Un objeto de la presente invencidn
es proporcionar una prensa que incorpora medios que
eliminan o reducen las citadas desventajas de las -
Prensas conocida’ y que permiten el ajuste preociso -
de la distancia entre la cabeza y la mesa en el espe
sor deseado y también el facil reajuste para otro es

pesor seleccionado, con wuna minime pérdida de tiempo

¥ de esfuerszo.
De acuerdo con la presente inven~

14
cion, se establecen, en una prensa que comprende una



cabeza, entre cuya cabeza y una mesa se adaplta mate-
rlal a premsar, medios pare controlar la distancia ~
entre la citada cabeza y la mesa, cuyos medios se si
tuan exteriormente al espacio de prensado entre la -
5. cabeze y la mesa y comprenden un tope asociado a la
cabeza, de manera que se adapte para seguir el mbvi-
miento de 1la misma, un estribo adaptado pars coupe-
rar con dicho tope el objeto de evitar que la Gmbeze
y la mesa se desplecen une hacia otra, y medios'ﬁara
10, ajustar la posieién en que el tope y el estribo men-
clonados cooperan enire sl & fin de seleccionar la -
distancia final emtre la cabeza y la mesa cuendo tie
ne lugar le operacién de prensado.
Convenientemente, el citado estri
15. bo estéd asociado a un elemento estructural de la pren
sa, es decir & un elemento estacionario en relacidn
con lea cabeza y dotado de suficientes solidez y rigi

dez para el objeto en cuestidn.
Ios medios de la invencion son =
20. particularmente aplicables a‘su incorporacion en una
Pprensa hidraulica que comprende un ariete o pistén que
trabaja en un cilindro en el que puede admitirse flﬁ;
do hidraulico & presidn y que sostiene & la citada ca
besa, describiéndose seguidamente la invencion, por
25, motivos de conveniencia, en relacidn con prensas hi-
draulicas,
Deseablemente, el tope y estribo
mencionados se disponen en las proximidedes del ci-

lindro, o de cada cilindro, de la prensa y deseable-

30, mente se establecerdn un tope y un estribo a lados -
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opuestos de cade cilindro., De acuerdo con un aspec-

to de esta invenoidn, el citado tope, 2 cada uno de
ellos, pueden asociarse rigidamente al piston o arie
te, 0 a cada uno de ellos, en cuyo caso el estribo,
o cada estribo, puede asociarse al cilindro o a ca-
da cilindro. |

Los medios destinadoa a ajustar la
posicién en que el tope y el estribo menecionadcs es-
tablecen reciprooo contacto pueden comprender, por -
¢jemplo, mienbros espaciadores selectivemente adzpta
dos para insertarse entre el tope ¥y el estribo.cifa-
dos, y/o el tope y/0 el estribo pueden ser ajustahles
en cuento a su posicidn,

En una modificacidn de esta inven
cibn, el tope puede estar comstitufdo por wna parte
del ariete o pistdn dentro del eilindro y el estribo
puede establecerse mediante una place de guia a tra-
vés de 1ls cual se desplaza alternativamente el arie-
te o pistdn, disponiéndose unos miembros espaciadores
pare su insercidn entre la cabeza y el ariete o pis=~
ton.

Usando la prensa de la inveneidn,
et posible espacigr con precisidn la cabeza de la me
sa, determinando asi el espesor de material prensado
entre éstas \ltimas, siendo absorbida la reaccidn en
las proximidades del cilindro o de cada uno de ellos,
venciéndose asi las citadas desventajss de las pren-
sas conocidas.

Es ademés posible adaptar las pren

sag existentes para incorporar los medios de la pre-
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sente invencidn. éln e8bargoo tanto Sl la invencidn
se aplica o no a las prensas existentes o se incorpo
ra en otras nuevas, el tope y estribo mencionados son
deseablemente miembros separados que luego se asegu~
ran rigidamente a la cabeza y elemento estructu;al,
respectivamente, en lugar de solidarizarse confééfe
dltimo, Asimismo, aungue la soldadura seria ordina-
riamente un medio satisfactorio y conveniente éeiésg
gurar el tope y el estribo a la cabeza y al eleﬁénto
estructural, respectivamente, el tope y/o el estribo
pueden adaptarse para asegurarse desmontablemenie a
la cabeza y al elemento estructural, resPectivaménte,
por ejemplo mediante elementos fileteados, para faci
litar el desmontaje de la prensa cuando se desee.

’ De acuerdo con otro aspecto de la
invencién, el citado tope, o cada uno de ellos, pue-
den comprender un soporte o elemento andlogo rigida~
mente conectado a la citada cabeza y. colocado y con~
figurado de tal manera que coopere con un estribo que
comprende un segundo soporte o similar, rigidamente
asegurado al elemento estructural de la prensa, dis-
poniéndose,unos miembros espaciadores de grosor exagc
tamente conocido para su insercion selectiva entre -
los dos soportes, de manera que la distancia entre -
la cabeza y la mesa puede seleccionarse en la posicién
de prensado,

De acuverdo con otro aspecto de la
invencién, el citado tope, o cade uno de ellos, pue-
den comprender una barra rigida, asegurads rigidameg

te a la cabeza de la prensa y provista, en su extremo
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alejado de la citada cabeza, de wn miembro de [opehG0. 6k
ajustable sobre dicha barra, estando adaptada.Zsta -
Ultime pere deslizarse dentro de una aberture central
de une placa que forma un estribo rigidamente susten
Se tado sobre un elemento estructural de la prensa, sien
do tal la disposicién que, mediante ajuste de la po~-
sicidn del citado miembro de tope sobre la porcidn -
terminal de la referida barra, es posible seleécig-
nar el momento en que el miembro de tope establece -
0. ocontacto con la citada placa provista de abertura, =-
determinandose asi la distancia entre la cabeza:y la
mese en la posicién de prensado. Convenientemente,
en tal caso, el citado miembro de tope comprende'ﬁna
tuerca y el extremo de la barra al que se asocia és-
15. ta se encuentra fileteado, de manera que pueda ajus—
tarse la posicion de la tuerca sobre el exiremo file
teado de la barra y fijarse en posicidn.
De acuerdo con otro aspecto de es
ta invencion, la distancia entre la cabeza y la mesa
20, puede controlarse con precisién disponiendo, por ejem
plo, vélvulas separadas para controlar la cireculacidn
de fluido hidraulico a cada cilindro y controlar exag
tamente el funcionamiento de tales vélvulas separadg
mente o al unisono, por ejemplo mediante el uso de -
25. microinterruptores., ,
Asi, por ejemplo, podrian situar-
Se una 0 mas estaciones micrémétricas junto al espa-
cio de prensado y disponerse un adecuwado interruptor
0 interruptores para Eontrolar el paso de fluido hi-

30. dréulico & los cilindros, siendo tal la disposicion
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que, cuando las placas de la prenss se encuentran a

la deseada distancia final entre sf, controlada por

la estacion micrométrice o por cada une de ellas, ~

se envie un impulso a la adecuads valvule hidrauli-

ca, 0 a cada una de ellas, que son asi accionadas -

pare interrumpir el paso de fluido al oilindroiéié;-
lindros interesados. -

La invencion se extiende también
g tableros, paneles y similares, cuando se formen -
con el uso de uns prensa que incorpore los medios. de
la invencidn.

A fin de que la invencidn pueda -
entenderse més fécilmente, se describiran seguidemen
te varias versiones de la misma a modo de ejemplos y
con referencia a los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista frontal
fragmentaria de una prenss hidraulica, que muestra me
dios convencionales para controlar la distancia entre
la cebeza y la mesa de aguélla.

la figura 2 es una vista frontal,
parcialmente seccionada, de une prensa hidrdulica,
que muestra, a la derecha y & la izquierda, respecti
vamente, dos versiones de la presente invencidn.

La figura 3 es un alzado frontal
fragmentario de una prensa hidréulioa, que muestra -
una tercera version de la invencidn,

La figura 4, es una seccidn por -
la 1linea IV-IV de la figura 3.

La figura 5, es un alzado frontal

fragmentario de una prensa hidraulica, que muestra -
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une cuarta versidn de la invencidn.

Ia figura 6, es une seccidn por -
la 1inea VI-VI de la figura 5; y

La figura 7 es una vista posterior,
parcialmente en seccidn, de un cilindro de una prensa
hidréulica, que ilustra una quinta versidn de Ta fn-
venoidn.

La figura 1 es una vista frortsl
fragmentaria de una prensa hidréulica gque consta de
una serie de pares de arietes o pistones 1, cade wno
de los cuales trabaja en un cilindro en el queipuede
admitirse fliido hidraulico a presidn, y que sostiene
una sola cabeza 2, disponiéndose los pares de cilin-
dros 1 en lugares espaciados longitudinalmente o la
cabeza 2, espaciéndose los eilindros individuales de
cada par transversalmente a la cabeza, incluyendo -
tembién la prensa una mesa estacionaria 3 entre cuya
Placa 4 y la placa 5 de la cabeza 2 puede insertarse
el material & prensar.

Un miembro de conexidén vertical 6
ge Qispone entre la base de la prensa y el miembro -
transversal que sostiene a los cilindros,

Los medios convencionales, mostra
dos en la figura 1, destinados & controlar la distan
cig entre la cabeza 2 y la mesa 3 comprenden wna ti-
ra espaciadora metalica 7 pulimentada con precisidn
hasta el grosor requerido e inseriada entre las pla-
cas 4 y 5, a lo largo de porciones marginales parale
las y opuestas de la prensa, de maners que, al apro-

ximerse le cabeza 2 a la mesa 3, el grosor de la tira
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espaciadora 7 Aetermina la distancia final entre la

cabeza y la mesa, es decir el material es comprimido
con el grosor deseado, ILas desventajas de tales me-
dios convencionales han sido explicadas anteriormente,

Todas las versiones de le presenie
invencion a describir con referencia a los dibﬁjé§.~
se incorporan en prensas hidréulicas que constan’de
una serie de arietes o pistones, cada uno de 165‘éq§
les trabaja en un cilindro en el que puede intredu=-
cirse fluido hidrdulico a presidn, sosteniendo uua S0
la cabeza que puede ser tembién de partes mﬁltipiéa,
disponiéndose los cilindros en lugares espaciacdos lon
gitudinalmente respecto a la cabeza, y en el caso de
pares de cilindros o cilindros miltiples, con los ci
lindros individuales de cada par espaciados transver
salmente a la cabeza, incluyendo también la prensa -
una mesa estaclionaria entre cuya mesa y la cabeza se
inserta el material a prensar,

En las preferidas versiones prime
ra y segunda (vease figura 2), la prensa hidrdulica
se forme incorporando la invencidn, & una existente
prensa adaptada, y comprende una cabeza 8. y una me-
sa 9 entre cuyas placas 10 y 11 ha de prensarse el -
material, El ariete o pistdn 12 trabaja en un cilin
dro 13 en el que puede admitirse fliido hidraulico a
través de la abertura 14 (aunque el ariete se mues-
tra en dos partes 15 y 16 de dismetro diferente, es-
to no es esencial),

El extremo superior del ariete o

piston 12 se extiende axialmente en 17 mds alld del
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cilindro 13 y estd fileteado en 18 para recibir en -

acoplamiento o rosca dos tuercas 19 y 20 que constitu
yen un ‘btope, actuando la tuerca inferior 20 como de
tuerca de retencion y siendo exactamente ajustable la
posicidn de la tuerca 19 mediante un dispositivo de
tipo micrométrico, para proporcionar el deseadd 9égg
sor seleccionado de los paneles prensados, en ihore-
mentos de 0,1 mm. ILa referencia 21 indica unos bﬁr
sos destinades a un facil acceso a las tuercas 19y
20 (si se desea, la disposicién puede ser tal que la
posicién de las tuercas pueda ajustarse por control
remoto, por ejemplo usando un motor gque acciona‘a~—
uns cadena que coopers con ruedas dentadas, o un Ar-

bol con adecuado engranaje, o individualmente por mo

tores separados).,

La figura 2 ilustra dos versiones
diferentes de la invencion aplicadas a cada ¢ilindro.
As{, en la primera version, mostrada en la disposi-
cién de la izquierda, se establece una anilla de pren
saestopas 22, que impide la fuga del fliido hidrduli
co a presion, en la parte superior del cilindro, pro
porcionendo ademas un estribo contra el cual se apo-
ya la tuerca 20 en la posicién de prensado final. En
el fondo del cilindro 13 se dispone un prensaestopas
23 para evitar la fuga de fluido hidraulico del mis-
mo.

Como es evidente, la posicién de
las tuercas 19 y 20 en la prolongacidn superior 17 -
del ariete o pistén 12 puede ajustarse pers estable-

cer la distancia seleccionada entre las placas 10 y
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11 en la posicidn de prensado final y, al desplazar-

se la cabeza 8§ descendentemente bhajo la accidn del -
fliaido hidraulico, se evite tal movimiento descenden
te cuando la cara inferior de la tuerca 20, que ac-
5, tua de tuerca de retencidn y por comsiguiente como ~
arandela, establece contacto con la care del pfengar
estopas 22.
En la segunda version, mostfaﬁé -
en el dispositivo de c¢ilindro derecho, se usan los -
10. mismos numeros de referencia para designar partea“sg
milares. Se dispone una pieza distanciadora o éespa-
ciador anular 24 (que esta comstitufde, conveniente-
mente, como se muestra, por dos piezas para facili-
tar su reposicién) que sirve de estribo. Usando es-
15, ta segunda versidn, las tuercas 19 ¥y 20 pueden mante
nerse en relacidn fija con la prolongacidn lé, empledn
dose principalmente en el ajuste inicial durante la -
instalacidn de la prensa o bien para subsiguientes -
correcclones, selecciondndose la distancia entre las
20 placas 10 y 11 en la posicidn final de prensado me-
diente uso de piezas distanciadoras o espaciadoras -
24, del grosor requerido.
Se comprendera que en la primera
y segunda versiones de la invencidn anteriormente -
25« descritas, los topes y estribos quedan situados ex-
teriormente al espacio de prensado 25, entre la cabe
za 8 y la mesa 9,
En la tercera versidn (vednse figu

ras 3 y 4), los medios destinados a controlar la dis

30, tancia entre la cabeza y la mesa en la posicion de -
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tido 26de seccidn en L, soldado a la superficie su-

perior de la cabeza 27, junto a cada ariete o pistén
28 y transversalmente a la cabeza de la prensa, dis-
poniéndose uno de tales soportes & lados opuestos de
cada cilindro, extendiéndose el pie 29 de la Lé‘eﬁ -
seccion longitudinalmente & la cabeza y encontrandose
reciprocamente enfrentados los pies de los sopéftgs
a lados opuestos de wn cilindro. FEstos medios éom-
prenden tembién un estribo consistente en un soporte
30 de seccidn en L, de acero, soldado 2 un elemén%o
estructural 31 de la prensa, estableciéndose un- eatri
bo separado por cada tope para proporcionar un\segug
do conjunto de soportes, dispuestos de tal manera -
que, al desplazarse la cabeza 27 bajo la accion del
fluido hidraulico del modo habitual, 1los montentes -
32 y 33 de cada par de soportes primero y segundo 26
y 30, se desplazan en relacidn espaciada ¥y paralela
entre s{, moviéndose sus pies en el mismo plano que
el otro.

Se dispone una serie de miembros
espaciadores 34 en forma de tiras metdlicas precisa-
mente labradas a méquina, de manera que su grosor -
sea comocido, adaptandose uha tira metélica para su
insercion entre las superficies frontales de cada ~
par de pies 29 y 35, siendo tal la disposicién que -
se evita el movimiento descendente de la cabeza 27 ha
cia la mesa bajo le influencia del fluido hidrauli-
co, cuando cada par de topes y esiribos atrapan en-

tre ellos al miembro espaciador 34,
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Es evidente que, aunque se emplean
tiras metdlicas en esta versidn, no estdn sujetas a
les mismes desventajas que las enteriormente deseri-
tas en relacidén con las prensas conocides, en el sen
tido, por ejemplo, de que no estén en conmtacto ni se
encuentran muy cerce del material prénsado ¥y por‘cog
siguiente las fibras de éste Gltimo no tienden a que
dar atrapades entre las tiras metdlicas y les éuﬁSr-
ficies prensadoras. Ademds, es préactico, debida'al
limitado drea implicado, endurecer las areas de con-
tacto de los soportes pare una mejor resistencia al
desgeste, lo que no seria posible en el caso de te-
ner que endurecer grandes placas de prensa, Cbmo -
la reaccidn es absorbida junto a los cilindros, la -
tendencia anteriormente descrita de la cabeza a in-
curvarse queda reducida.

Se comprendera que en la tercera
versidn antes descrita hay dos topes o soportes en =
forma de L invertida, entre cada cilindro, en la di-
receidn longitudinal de la cabeza. Si se desea, los

soportes podrian consctarse rigidamente entre si, -

por ejemplo mediante uno o mas tabiques, para incre-
mentar su rigidez, mientras gque el soporte o soportes
terminales podrian dotarse de wn adecuado reforzador.
En la cuarta versidn (veanse fign
ras 5 y 6), los medios destinados a controlar la dig
tancle entre la cabeze y la mesa comprenden una se-
rie de barras de acero verticales 36 dispuestas una a
cada . lado de cada ariete o pistén 37 en la direccidn
transversal de la cabeza 38, estando rigidamente ase

gurado el extremo inferior de cada barra, por ejem-
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Sin embargo, deseablemente las barras 36 se acoplan
desmontablemente con la cabeza 38, de manera que pug
dan desmontarse cuando se desee desmontar la prensa
¥, convenientemente, paras tal fin, la poreién termi-
nal inferior de cada barra estara fileteada y adapta
da para acoplarse & rosca & un taladro interiorimente
fileteado de la porcidn de la cabeza sometids a ten-
sion o disefiada para tal fin.

La porcidn terminal 39. de cada ba
rra alejada de la cabeza 38, estd fileteada y provis
te de dos tuercas 40 y 41, cuya tuerca infericr 41 -
es una tuerca de retencidn, siendo precisamente ajug
table la posicidn de la misma sobre la poreidn termi
nal fileteada 39 de la barra, pudiéndose fijar a la
misma en la posicion ajustada. Cada barra de acero
36 astd adaptada para pasar, cuando la cabeza 38 se
desciehde y eleva, a través de la sbertura central -
de una pieza puenite o placa 42 horizontalmente dis-
puesta, que proporciona un estribo, siendo sustenta-
dos los extremos de,cada pieza o placa puente por -
las superficies marginales superiores de un par de -
elementos estructurales a modo de placas 43 parale~
los y espaciados, dispuestos transversalmente a la -
cabeza 38 y rigidamente asegurados 2 los miembros -
verticales del armazdén de la prenssg, sirviendo cada
par de elementos estructurales para sustentar las -
piezas o placas puentes a través de las cuales pasan
las barras 36, Si se desea, pueden fundirse pares de
barras adyacentes entre los arietes o pistones, para

formar una sola barra de seccion transversal mayor que
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en el casd de una sola barra, a fin de proforcionar
la solidez requerida.

En 1lg prictica, la posicidn de las
tuereas 40 y 41 sobre las porciones terminales supe-
riores 39 de sus barras 36 se ajusta para proporcio-
nar una distancia seleccionada entre la cabeza y la
mese en la posiciéh de prensado final y, al desple-
zarse descendentemente la cabeza 38 bajo la aecién -
del fléido hidréulico, se evita el movimiento descen
dente cuando la superficie inferior de ceda tueéca -
41 establece contacto con la superficie superior de
su pieza o placa puente 42, |

Aunque el citado ajuste de lés -
tuercas puede efectuarse mediante un dispositivo mi-
crométrico, convenientemente el ajuste se realiza in
sertando en el espacio libre de la prensa, es decir
entre la cabeza ¥y la mesa, un tablero, panel o simi-
lar de muestra, del espesor requerido en el tablero
o panel a formar, poniendo en funcionamiento la pren
sa haste que el tablero o panel de muestra quede a~-
trapado entre la cabeza y la mesa y atornillando lug
go las tuercas 40 y 41 sobre las parites terminales -
superiores 39 de sus barras 36, hasta que formen con
tacto con las plezas o placas puentes 42. Seguidamen
te, se eleva la cabeza, se retira el tablero o panel
de muestra y la prensa queda lista para su funclona-
miento en la produccion de tableros o paneles del -~
grosor seleccionado,

4 .
Se comprendera gque las tuercas in



o

56

10.

15.

20,

25,

30.

343800

feriores 20 y 41 de las versiones de las figuras 2,

Y

3 ¥y 4 sirven sblo para fijer a las tuercas 19 y 40,
respectivamente, en su posicién después de su ajuste,
¥ que las tuercas inferiores pueden omitirse si se =~
dispone de otros medios de fijaciéno .

En una quinte versidn de 1a‘inveg
cion (véase figura 7), el extremo inferior 44 de un
ariete o pistén 45 se apoya contra un miembro ééﬁa—
ciador, como se vera. Se dispone un tope formééd -
por el extremo superior agrandado 46 del ariete ¢ e
piston 45, cuyomextremo agrandado es superior 21 §rea
tranversal del taladro 47, formendo el miembro -48 un
estribo, de ﬁanera que el extremo superior agrandado
se apoye contra el miembro 48 en la posicién de pren
gsado final. Se establecen unos miembros espaciado-
res 49 de diferente grosor para su insercidn selec-
tive entre la cabeza 50 y el extremo inferior 44 del
ariete o pistén, dependiendo del espesor requerido«-
en el panel o similar formado, estando adaptada cada
insercidn para esegufarse desmontablemente entre el
extremo inferior 44 y la base 51 del entrante.

Se apreciaré que, a fin de insertar
el extremo superior agrandado 46 del ariete o pistén
45 dentro de su cilindro, sersd normalmente esencial
establecer una divisidn horizontal en éste Ultimo, -

estando adaptadas las dos partes 52 y 53 del cilindro

para quedar retenidas conjuntamente de modo herméti-

. ¢o a los fluidos, como se indica en 54.

Ademds, en tal disposicidn, como

1 4
en muchas prensas de carrera descendente, habra nor-
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malmente unos cilindros de retraccion des

rotirar la cabeza de la mesa cuando se desee., En =
tal caso, no seria esencial assegurar conjuntamente el
extremo inferior 44 del ariete o pistdon 45, el miembro
espaciador 48 y la mesa.

Lasversiones descritas en relacidn
con las figuras 3 a 7, de dos adjuntos dibujos, se -
forman convenientemente adaptando las prensas éxﬁ.é—
tentes para incorporar los medios de 1la presenté'in~
veneidn, |

Aungue la invencion ha sido des-
erita en relacidn con prensas de carrera descendénte,
es decir prensas en las que la cabeza desciende ha-
cia una mesa estacionaria y es separada de ella me-
diante cilindros de retraceidm, la invencidn es igual
mente aplicable a otras prensas, por ejemplo piren—
gas de carrera ascendente o de carrera descendente y
adcendente.,

Le invencidn puede emplearse ven—
tajosamente cuando se emplea un calentamiento por mé
todo eléctrico de alta frecuencia.

La invencidn se usa muy ventajose
mente en relacidn con Prensas de apertura simple, pe
ro también puede emplearse ventajosamente en prensas
de aperturas miltiples, en cuyo caso se emplearan =
normalmente miembros espaoiadorés 0 piezas distancig
doras, como las descritas en relacidn con las prensas
anteriormente conocidas, en conexidn con cada aper-—-
tura, ademds de la misma, cuyo tamafio se controla por

los medios de la presente invencidn.
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leza del invento, as{ como la maners de realizarlo en
la préotica, debe hacerse comster que las disposicip
5, nes anteriormente indicadas son susceptibles de modi
ficaclones de detalle en cuanto no alteren su prin-
cipio fundementel, También se hace comstar que el -
invento corresponde a una solicitud de patente pre-
sentada en Inglaterra con fecha 8 de agosto de 1,966,
10, bajo el nimero 35438/66, acogiéndose por tanto a los
bheneficios gue conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re.
ferido invento y por lo que se solicita Patentévde -
Invencidén por 20 afios en Egpafia sobre: "PERFECCIONA-
15, MIENTOS EN MEDIOS PARA CONTROLAR LA DISTANCIA ENTRE
LA CABEZA Y LA MESA DE UNA PRENSAY; caracterizéndose
por lo siguiente:
12,~ Perfecclonamientos en medios
para controlar le distancia entre la cabeza y lz me=
20, sa de una prensa, del tipo en los que los medios es=-
tén situados exteriormente al espacio de prensado en
tre la cabeze y la mesa referidas, caracterizados =
porque dichos medios comprenden un tope asociado a =
la cabeza, de manera que esté adaptado para seguir -
25f el movimiento de la misma, un estribo adaptado para
cooperar con el referido tope a fin de evitar que la
éabeza ¥ la mesa se desplacen una hacia otra, y medios
para ajustar la posicién en que el tope y el estribo
mencionados cooperan entre si, a fin de seleccionar

30, la distancia final entre la cabeza y la mese cuando
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tiene luger la operacidn de prensado.

28 ,~ Parfeccionamientos, s;gﬁn la
reivindicacién 1, caracterizados porque el citado es
tribo se asocia a un elemento estructural de la pren

5e S8

32,~ Perfeccionamientos, segﬁh -
las reivindicaciones 1 § 2, caracterizados porqﬁg -
cuando lea prensa comprende por 1o menos un ariete o
pistén, cada uno de ellos adaptado para trabajar en

10. un eilindro en el que puede admitirse fluido a pre-
sidn, se dispone un par que comprende al tope y al =
egtribo menclonados, en las proximidades del cilin-
dro de lg prensa o de cada uno de ellos,
48 .~ Perfeccionamientos, segln la
15, reivindicaciin 3, caracterizados porque el tope o ca
de uno de ellos se disponen rigidamente asociados &l
pistén 0 ariete, 0 a cada uno de ellos,

58,~ Perfeccionamientos, segim la
reivindicacidn 4, caracterizados porque el estribo o

20, cada uno de ellos se disponen asociado al cilindro o
& cada uno de ellos,

68,.~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 3, caracterizados porque se dispone -
un par que comprende al tope y al estribo mencionados,
25, uno a lados opuestos de cade rilindro.

78 .~ Perfeccionamientos, segin -
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, carag
terizados porque los mediog destinados a ajustar la

posicion en que el tope y estribo mencionados, ¢ ca=

30. da uno de ellos, establecen contacto entre sf, com-
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prenden miembros esp;uéores de dlferen'l:e grosor Yy
adaptados para insertarse selectivamente entre el -
tope y el estribo mencionado,

88,- Perfeccionamientos, segin -
cualquiers de las reivindicaclones 3 a 7, caranteri~
zados porque el tope, o cada uno de ellos, se consti
tuye con una parte del ariete o piston, o de cada -
uno de ellos, y el estribo se constituye con una pla
ca de guia a través de la cual se desplaza alternati
vamente el ariete o pistdn, disponiéndose unos mism~
bros espaciadores para su insercidn entre la cabeza
y el ariete o pistin.

98,~ Perfeccionamientos, segin cual
quiera de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizados
porque cada uno de 163 citados topes comprende wn s
porte o similar rigidamente conectado a la citada ca
beza y colocado y configurado de tal manera que coo-
pere con wun estribo que comprende un segundo soporte
o similar rigidamente asegurado a un elemento estrug
tursl de la prensa, disponiéndose unos miembros espa
ciadores de grosor exactamente conocido para su inser
cion selectiva entre los dos soportes, de manere que
la distencia entre la cabeza y la mesa en la posicién
de prensado final puede seleccionarse,

10&,~ Perfeccionamientos, segin -
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracteri-
zados porque el tope y/o estribo, o cada uno de ellos,
son de posicién ajustable de manera que proporeione
medios para ajustar la posicidn en que el tope y el

estribo, o cada uno de ellos, establecen contacto re
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11e,~ Perfeccionamientos,v;egﬁn ls
reivindicacion 10, caracterizados porgque el tope ci-
tado, o cada uno de ellos, comprende una tuerca ajus
table a rosca para proporcioner medios de ajuste de
1la posicién en que el tope y el estribo, o cada ﬁno
de ellos, establecen contacto reciproco.

128,- Perfeccionamiento, segin -
las reivindicaciones 10 & 11, caracterizados porque
el tope, o cada uno de sllos, comprende una barrva ri
gida, asegurada rigidamente a la cabeza de la pren-
sa y provista dn su extremo alejado de dlcha caheza
de un miembro de tope ajustable sobre la citada ba=-
rra, cuya barre esta adaptada pare deslizarse dentro
de una abertura central de una placa que forma un eg
trivo rigidamente sustentado sobre un elemento estruc
tural de la prensa, siendo tel la disposicion gque, =
mediante ajuste de la posicion del referido miembro
de tope sobre la porcidn terminal de la mencionads -
barra, es posible seleccionar el momento en que el -
miembro de tope entra en contacto con la placa provis
ta de abertura, determinandose asi la distancia en~
tre la cabeza y la mesa en la posicién de prensado -
final.

138,- Perfeccionemientos, segin -
reivindicacidn 3, caracterizados porque los medios ~
para controlar la distancia entre la cabeza y la me-
sa en la posicién de prensado final, comprenden une
o més vélvulas destinadas a controlar el paso de flﬁi

do hidraulico al ecilindro o a cada uno de ellos, uno



o mis interruptores para controlar con preclslon el
funcionamiento de la valvula o de cada una de ellas,
¥ medios para accionar tales interruptores, o fin -
de cortar el paso de fltido a los ecilindros cuando -
5e la cabeza y la mesa se encuentran espaciadas a la -
distancie deseada,
148,~ Perfeccionamientos en-nmedios
para controlar la distancia entre la cabeza y la ne~
sa de una prensa; tal y como queda sustanciaimeﬁte -
10s descrito en la presente Memoria y en los adjuntos ai
bujos, 4
Esta Memoria consta de veinticua=-

tro hojas, escritas a ma'.quina. por una sola car@.
, &7 Ag0, 067
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