CASE 1626-NS

De

343873

PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE QUEMADORES",
& favor de la firma estadounidenss ROBERTSHAW CONTROLS
COMPANY, residente en 1701 Byrd Avemue, Richmond, Virginia
(EE.UT.).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a una corstruccidén de que~
mador perfecclonada pera aparatos guemadores de combustible,
tal como hornos de coccién demésticos y similares, asi como
tambidn a métodos perfeccionados y aparatos para realizar tal

construccidn de quemador o similar.

Antiguamente, los aparatos quemadores de combusti-
ble incluian normalmente una construccidn de guemador prin-
¢ipal en hierro fundido que no solamente es relativamente cara
de fabricacidn, sino gue asimismo es relativamente pesada y

engorrTosa para el uso proyectado.
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Adends, tales construcciones de quemador en nierro
fundido previamente conccidas no podian utilizarse para
mantensr una temperabura en un horno doméstico o similar
por- debajo de 2752 F a causa de que su disposicidn de ad-
misidén requeria un cierto flujo de combustible a su través
para mantener una llama minima en la construceidn de quema—
dor, no permitiendo tal flujo de combustible de 1llama mi-
nime la caracteristica de mantener el horno a una tempera=
tura por debajo de 275¢ F.

Sin embargo, de acuerdo con las ensefiangas de esta
invencidn, se prevé una construccidn de gquemador perfeccio-
nada que no solamente es relativamente sencilla y barata
de fabricacidn, sino que asimismo permitird una caracteris-
tica de llama minima para permitir gue el horno se manten-
ga a una femperatura relativamente baja de calentado y no
coceidn sin someter a la construceidn de quemador a condi-
ciones Je encendido adversas o condiciones de barrido de
llama adversas, como sn las construcclonss de guemador

antes conocidas.

En particular, la construceidn de guemador de esta
invencidn estd consitruida y dispuesta de forma gque sus
medios de lumbrera incrementan respectivamente el grosor
de la seccidn transversal de la construccidn de guemador
en una formas para mantener incluso una pequeiia llama asi
como para proparcionar un excelsnte arrastre de alre ssoun~-

dario en una forma a describir a continuacidn.



_ Por consiguiente, es un objeto de esta inveneidn
proporeionar una construccidn de gquemadoxr perfecclonada gue
tiene una o mds de las caracterf{sticas nusvas expuestas an~

teriormente o mostrados o deseritas a continuacidn.

5. Otro objeto de esta invencién es proporcionsr. un mé-
todo perfeccionado de fabricar tal construccidn de quemador

o 3imilar.

Un objeto ulterior de esta invencidn es proporcionar
un aparato perfeccionado para realizar tal construccidn de
10, Quemador o similar.

Otros objetos, usos y ventajas de esta lavend on se~
rén evidentes de una lectura de esta descripeidn que sigue
con referencim a los dibujos que se acompafiam gque forman una

parte de la nisma y en donde:

15. La figura 1 es una vista esquematica fragmentaria,
en perspectiva desde arriba, que ilustra un aparato perfec—

clonado de esta invencidn.

La figura 2 es una viasta en perspectiva desde arri<
ba, fragmentaria, a mayor escala de un extremo de la construc-

20. cidn de quemador de la figura 1.

La figura 3 es una vista en seccion transversal s

mayor escala, tomada sobre la linea 3~3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista en gseceldn transversal frag-
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mentaria, & mayor escala, tomada éobrs la l1{ne 4~4 de la P£i-

gura 3.

La figura 5 es una vista en seccidn transversal, &
mayor escala, de la porcidn de venturi de la construceida de
quemador de la figura 1, tomindose la #iigura 5 substanvial-
mente sobre la linea 5-5 de la figura 1. |

Ia figura 6 es una vista en seccidn transversal, to-

nmada sobre la 1inea 6-6 de la figura 5.

La figura 7 es una vista en perspsctiva desde arri-—
ba del miembro de ajuste del aire primario de la figura 5«

La figura 8 es una vista en seccidn transversal frag-
mentaria de un aparato de esta invencidn para formar la cons~

truceidn de quemador de la figurs 1.

Ia figura 9 es una vista an secoidn transversal, to=

mada sobre la 1fnea 9~9 d¢ la figura 8.

Is figura 10 es una vista en seccidn transversal
eéquemﬁtioa, que ilustra otro aparato de esta invencidn para

formar la construccidn de quemador de la figura l.

Ta figwra 11 es una vista en seccidén transversal
fragmentéria que ilustra un método de formar la construccidn

de gquemador de esta invencidn.

La figura 12 es una vista similar a la figura 11 ilus-~



5e

10.

15,

20.

-5= IV
tra otra etapa en el método de esta lnvencién.

La figura 13 es una vista lateral que ilusira la.
construccidn de quemador completada, formada por el abara~

+0 de la figura 10.

La figura 14 es una vista desde arriba de otra cons-
truccidén de guemador de esta invencidn, la construccidn de
quemador de la figura 14 utilizéndose como una counstruceidn

de quemador superior para uso doméstico o similar.

Ia figura 15 es:una vista lateral de la construecidn

de qusma&or de la figura 14.

La figura 16 es una vista parclalmentse rotas, frag—
mentaria y en planta de la comstruccidn da guemador de la

figura 14.

Ia figura 17 e3 una vista en seccidén transversal a
mayor escala, y fragmentaria, tomada sobre la kinea 17-1T
de la figura 14.

Aun cuando las varias caracteristicas de esta inven-
clén se describen aqui e ilustran como proporcionando una
construccidn de guemador para un aparato de coccidn o simi-
lar, es de comprender que las varias caracteristicas de es-
ta invencidén pueden utilizarse singularmente o en cualquied
combinacién con otros tipos de aparatos quemadorss de combus-

tibles cuando se desee,
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Por consiguiente, esta invencidn no debe limitar-
se bolame_nte a las realizaciones ilustradas en log Qibu-

Jos, ¥a que los dibujos son utilizados meramente pai'a ilus-
trar algunas de las amplias variedades de usos de esta in-

vencidn,

Haciendo ahora referencia a la figura 1y se indlca
un aparato de coccidn perfeccionado de esta invencidn por
la referencia numérica 20 e incluye uno medios de camara de
horno de coceidn 21 definidos por medios de pared conven
cionales 22 del aparato de coccidn 20, Ia camara de coccldn
81 estad separade de la comstruccidn de quemador perfeccio—
nado 23 de esta invencidn por placas deflectoras convencio—
nales 24 y 25 que se extienden entre los medios de pared
22 pero que estdn espaciadas de ella y que tienen aberiu~

ras 26 que pasan a su través en una forma convenclonal de

modo que &l aire caliente producido por la construccldn del
quemador 23 de esta invencidn puede circular facilmente

en la cdmara de coccidn 21 en la forma convencionals

Gensralmente, la construccidn de quemador 23 de
esta invencidn incluye un tubo quemador 27 gque tiens un
extremo: cexrado 28 péra ser soportado a una estructura de
soporte de quemador apropiada en los medios de pared 22
del apara‘cq 20 y otro exiremo 29 apto para ser dispuesto
en relacidén de montaje y telescdpica con un mismbro mezcla=
dor de combustible y airse tipo ventwi 30 en una forma gue

ge describe a continumscidn,
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E1l miembro de tubo de ventwuri 30 tiene un extféﬁo
inferior 31 que lleva telescdpicamente un miembro de ajuéf
te de aire primario 32 en una forma que se describe a con-
tinuacién, el extromo inmferior 31 del miembro de tubo de
venturi 30 que estd en comunicacidn de combustible coh ui0s
medios de orificio de salida 33 de unos medios de vélvula
de control de combustible convencional 34 aptos para tener
su entrada interconectada a una fuente 35 de combustible
gageoso o similar. Ta fuente 35 es apta para interconsctar-
se a los medios de vilvula 34 mediante medios selaectores
convencilonales 36 accionados manualmente por el ama de ca=
sa 0 similar, siendo los medios de valvulas selectorss 36
aginismo aptos para interconectar la fuente de combusti~
ble 35 a unos medios de quemador piloto 37 a través de unos
medios de conducto 38, Ios medios de valvula 34 se constru-
yen y disponen de forma que los medios de valvula 34 se in-
terconectardn solamente a la fuente de combustidle 35 hacia
el tubo venturi 30 cuando un bulbo sensible a las llamas 39,
verifica una llama 40 en el quemador piloto 37 de forma que
el combustible que sale subsigulentemente de la construccidn
de quemador 23, sera encendido por la llama piloto 40 en

wme forma conoc¢ida del axrte.

Los detalles particulares de la construceidn de que=

mador 23 se describiran ahora con referencia particular a

las figuras 2 a 7.

Como se muestra en los dibujos, el miembro tubular
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27 de la construccidn de guemador 23 tisne la mayoria de
su longitud provista de una porcidn cilindrica que tione
uan seccidn transversal circular uniforme como se ilustra
en la figura 3 y que estd provista de dos series 4l y 42
dispuestas longitudinalmente y situadas opuestamente de
medios de lumbrera 43 para permitir la salida dsl combus-
tible desde la camara interna 44 de los medios de paréd 45
de la construceidén de quemador 23 a su exterior y producir

las llamas 46 en una forma gue se describe a continuacidn.

Como se ilustra en la figura 4, cada medio de lum-
brera 43 de cada serie de lumbreras 41 y 42 en la construc-
cidén de quemador 23 de esta invencidn, coopera con unos me-
dios de lumbrers adyacentes 43 en una forma tal que el flu-
jo de combustible a través de la comstruccidn de quemador
23 fluye hacia fuera de dos lumbreras 43 de cada par en 4os
chorros en la forma ilusirada por flechas en la figura 4
para chocar entre si fuera de la pared 45 del miembro tubu-
lar 27 y formar un flujo comin substancialmente perpendicu-
lar a la pared cili{ndrica 45 de la construceidn de guewador
23 para producir la pauta de llama 46 ilustrada esquenmati-
camente en la figura 4.

Cada medio de lumbrera 43 interrumpe los medios de
pared cilindrica 45 de la comstruccidn de quemador 23 e in-
cluye medios de proyeccidn 47 doblados hacla dentro y enta=
llados dispuestos angularmente con ragpecto al ejs longl-

tudinal de la construccidn de qemador 23 en una forma tal



343873

que los medios de proyeccidn 47 no solamente ocasionan el
flujo angular del combustible a través de los respectivos
medios de lumbreras 23 en la forma ilustrada por las fle-
chas en la figura 4, sino que asimismo los medios de prbyec:
5. cidén 47 incrementan efectivamente el grosor de seccidn tranw
versal de los medios de pared 45 de la construccidn de qus~
mador 23 en los medios de lumbrera 43 en una forma tal que
puede producirse una llama relativamente pequefia en los me~
dios de lumbrera 43 y mantenerse efectivamente en ellos de
10.  rorma que una corriente o flujo de aire hacia arriba no oca=
sionara el cancelado de ftal llama de los medios de lumhrera
respectivos 43 y no ocasionarg que la pequefia llama en los
medios de lumbrera 43 cree una condicidn una reversidn ad-
versa de la llama en la construccidn de quemador 23. A la
15, inversa, los medios de proyecclién 47 se construyen y dis~
ponen de forma que substancialmente no pueda crearse un des-—

fogado de las llamas 46.

Debido a gque cada lumbrera 43 de cada par ocasiona
flujo angular del combustible en la forma previamente deseri-
20, ‘tmy puede verse qus se define un area triangular substancial-
mente libre 48 entre las lumbreras 43 de cada par para arras-
trar aire secundario hacia arriba entre ellas en la forma
ilustrada por la flecha 49 en la figura 2 para buen arrastre
de aire secundario con el flujo de combustible desde los me=-
25, dlos de lumbrera 43. Ademis, se crea un area triangular subs-

tancialmente libre 50 entre pares adyacentes de lumbreras 43



5.

10.

15.

20.

25,

143873

en la forma ilustrada en la figura 4 para ocasionsr asimis-

mo flujo de aire secundario hacia arriba para el arrastre
en la forma ilustrada por la flecha 51 en la figwa 2 de forma
gue al propioc tiempo quse las llamas 46 emargen substanclalmente
Juntas en la forma ilustrada en la figura 4 se ha previsto

un arrastre perfeccionado de airs secundario para caracveris-

ticaas efectivas del quemado de combustible.

Tos medios de proyeccidn 47 tienen una configuracion
su‘bétancialmente rectangular y estan cpritados en tres de sus
lados, definiendo los medios de proyeccidn 47 cnando se vuel-

van hacia dentro lsjos del plano de la pared 47, los medios

de lumbrera 43.

Aun cuando los medios de lumbrera 43 en la coastruc—
cidn de quemador 23 de esta invencidn pueden formarse de
cuglquier forma apropiada, en las figura 8 y 9 se ilustra es-
guematicamente un aparato de esta invencidn para former la

construceidn de quemador 23 y se describira shora.

Como se ilustra en las figuras 8 y 9, el aparato y
método de esta invencidn se indica en genersl por la refersn-
cia numérica 52 y comprende un medio de soporte 53, unos me-
dios de mandril o drbol 54, y unos medios de matriz punzdn
55 construidos y dispuestos de formm que pueda disponerse un
miembro tubular cilindrico 56 sobre el arbol 54 en la forma
ilustrada en la figura 8 con el drbol 54 y miembro tubular

56 estando soportados sobre la parte de matriz 53 de forma
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gus el miembro de punzdén 55 pueda formar los medios de -ium-~
brera 43 en una serie longitudinal a lo largoe substanclal=-
mente de la longitud a lo largo substancialmente de la. lon—
gitud total del miembro tubulaer 56.

En particular, el mlembro de matriz 55 tilene una
pluralidad de proyecclones alineadas 57 similares g dien-
tes a 10 largo de su longitud que son aptas para cortar
través del miembro cilindrico 56 y ser recibidas en una ranura
longitudinal 58 formada en la periferia exterior del ar-
bol 54 de forma que los mediosg de proyeccidn 47 pueden ta~
llarse de la pared del tubo y formarse en la configuracidn
angular deseada para la construccidn del quemador 23. Des-
pués que el punzdén 55 ha formado una serie longitudinal de
medios de lumbrera 43 a través del miembro tubular 56, el
&rbol 54 se gira 1802 para situar el miembro tubwlarr 56
y otra ranura longitudinal 59 del grbol 54 adyacente al
punzén 55 de forma que la serie opuesta de medios de lumbre-

ra puede formarse en la farma previemente desorita.

Después que las series opuestas de medios de lum-
brera 43 se han punzonado en el miembro cilindrico 56, en
la forma previamente descrita, el miembro tubular 56 puede
tener cerrado uno de sus exiremos abisrtos, para formar el
extremo de soporte 23 de la construccidn de quemador 23
mientras que el otro extremo ablerto se dobla substanciale=
mente para ser compatible con los medios de tubo venburi 30

previamente descritos.
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Otro método y aparato de esta invencidn se divide
en general por la referencia numérica 60 en la figura 10
¥ comprende un mébodo y aparato en donde los miembros tu-
bulares para formar las construccionses de guemador 23 de
esta invencidn pueden formarse sibstancialmente en mods

continuoy

En particular, puede alimentarse continuamente
una longitud alargada 61 de tubo de¢ la derscha a la izquiers
da en el aparato 60 entre rodillos de guifa 62, estando im-
pulsados loas rodillos de guia del lado derecho 62 por un
motor 63 para alimentar continuamente el tubo 61 hasta la
izquierda. Un par de rodillos de matriz cooperante 64
estd previsto y tiene una pluralidad de medios de punzdn
65 a través de su periferia exterior que cooperan con la
longitud tubular 61 en una forma tal que las proyecciones
65 punzonan los medios de lumbrera 43 a través de la longi~-
tud tubular 61 en series longitudinales opuestas cuando la
longitud 61 es forzada entre ellos.

Sin embargo, los rodillos de matriz 64 son llevados
giratoriamente por brazos 66 montados pivotablemente en 67 a
los medios de bastidor estacionarios 68 de forma que los
accionadores neumaticos o hidraulicos apropiados 69 pueden
pivotar los brazos 66 lejos del tubo 61 para un propdsito

que ahora se describird.

Cuando se alimenta el material 61 a través del apa-
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rato 60 de esta invencidn, los accionadores 69 se cont?olan
de forma que los mismos ocasionan el que las ruedas de ma-~
triz 64 corten series opuestas de lumbreras 43 en la lengli~
tud tubular 61 para una distancia substancias y luego pivotan
lejos de la longitud tubukar 61 de forma que una poroiﬁn‘da
la longitud 61 pasara a través del aparato 60 sin tener en
él medios de lumbrera 43. '

Asi, puede verse en la figura 11, que la longitud
tubuler 61 puede cortarse seriamente en 7O y 71 para producir
una longitud tubular que tiene el extremo izquierdo gellado
y cerrado en la forma ilustrada en la figura 12 y que tiene
el extremo derecho doblado apropiadamente para interconecatr=—
se & medios de ventwi T2 en la forma ilustrada en la figura
13 para proporcionar una construccidn de guemadar 23 de es-

t+a invencidn.

Por consiguiente, el método y aparato 60 de esta
invencién pueden formar continuamente miembros tubulares na~
ra former construcciones de quemador 23 de esta invencidn
mediante formacidn intermitente de los medioce de lumbrers
43 a través de los medios de pared de la longitud tubuler

61 en la forma previamente descrita.

Jin embargo, es de comprender gue prescindiendo del
método y aparato para formar los tubos de quemador 23 de
esta invencidn, cada miembro tubular 27 tiene los medios de

lumbrera 43 previspos en ellos en cooperacidn con medios de



proyeccidn doblados hacia dentro 47 para producir los nuevos

efectos de quemado previamente descritos.

Con objeto de asegurar la propagacion de la 1lama
entre las series opuestas 41 y 42 de la construccidn de gue-
5.  mador 23 de esta invencidn, la mitad superior o la mited
inferior del mlembro tubuler 27 puede estar provisto de me-
dios de lumbrera adicional 73 en la forma ilustrada en la
figura 2 para interconsctar efectivamente las series 41 y
42 entre si.

10, En particular, puede verse en la figura 1 que cuan-
do se permite al combustible fluir al miembro tubuler 27
de Ia construccidn de quemador 23, la llame piloto 40 encen-
derd el combustible que sale de la seris 41 de medios de
lumbrera 43 ¥y la serie encendida 41 de los medios de lumbrera
15, 43 encendera entonces el combustible que sale de los medios
de lumbrera 43 de la serie 42 mediante la propagacidn de llama
a través de la parte superior del tubo 27 ccasionada por
los medios de lumbrera T3 que interconectan efectivamente

las series 41 y 42 entre si.

20, Tal tubo guemador 27, que se ha probado satisfacto-

riamente, comprende un tubo de acero que tiene un 0.D, de
aproxima damente 1,000 pulgadas y un grosor de parsd de
aproximadamente 0,035 pulgadas. ILos medios de lumbrera 43
tienen una altura de aproximadamente 0.100 de pulgada y un

25.  ancho de aproximadamente. 0,100 de pulgade, mientras que



estén espaciados de borde a borde de su medioe de lumbréfg
Vcooperantes 43 sproximadamente 0,200 de pulgeda ¥ tenie;ﬁo
sus medios de proyeccidn 47 doblados en un angulo de aﬁ?o&imada-
mente 35% con respecto al radio del tubo 27. Uns distancia

5. entre 1aé 1ineas de centro adyacentes de pares msdyacentes

de medios de lumbrera 43 es aproximaedamente de 0,340 de pul=
gada.

Aunque los medios de tubo de venbturi 30 de la cons—
truceion de quemador 23 de esta invencidn pueden formarse en
10. cualquier forma apropiada para permitir el arrastre de aire
primario en el flujo de combustible gue sale a través del
tubo quemadar 27, el tubo de venturi 30 ilustrado en las fi-
guras 5~7, tlene su extremo inferior 31 interrumpido por un
par de mortajas T4 opuestas dispuestas verticalemnte, aptas
15. para emparejar con un par de mortajas 75 dispuestas vertical—
mente, formadas en el miembro de ajuste 32 que recibe teles—
cgpicamente el extremo inferior 31. del tubo de vemturi 30.
El miembro de ajuste 32 tienme una pared inferior 76 provista
de unos medios de abertura 77 que pasan céntricamente a su
20. través y es apto para disponerse telescdpicamente sobre los
medios de salida 33 de los medios de vélvula 34 en una foema

convencional.

E1l niembro de ajuste 32 es apto para ser girado con
respecto al tubo de venturi 30 y se interconscta a €1 median-=
25. te un miembro roscado de fijacidn T8 que pasa a través de una

mortaja alargada 79 farmada en el miembro de ajuste 32 para
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evitar el grado de movimiento de rotacion entre el miem-

bro de ajuste 32 y el tubo de venturi 30.

De esta forma, la cantidad de alre primerio que se
arrastra dentro del tubo de venturi 30 para mezclarlo con
el combustible que fluye a su través puede controlarse me-
diante el miembro de ajuste 32 con respecto a su relacidn
de abertura y cierre de los medios de mortaja T4 en el

exbtremo inferior 31 del +tubo de venburi 30.

Aungue la construccidén de quemador de este inven-
cién se ha deserito previamente como utilizéndose en un horno
doméstico de un aparato de coceidn o similar, es de compren-
der que las verias caracteristicas de esta invencidn pueden

utilizarse para otros tipos de construcaiones de guemador.

Por ejemplo, shora se hace referencia a las figwas
14-17 en donde las nuevas caracteristices de esta invencidn
se utilizen para formar una construccidn de quemador de eo—

eina para una zona de coccidn o similar.

En particular, puede verse en las Figuras 14~17
que una construceidn de quemador para cocina 80 estd previs-
te e incluye una placa superior substancialmente circular
81 que tiene unos medios de pared laterales cilindricas pen-
dientes 82 que interconectadas a ella y provistas de medios
de lumbrera 43 de esta invencidén formados en la forma previg-

mente descrita a través de la longitud totdl de los medios
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de pared laterales 82,

Los medios de placa superior 8l y medios de pared
laterales 82 se interconectan efectivamente a un miembro
que define camara 83 para definir una cavidad amular 84
apta para disponerse en comunicacidn de fluido con unos
medios de tubo de venturi 85 al interconectarse a una fuen-

te de combustible 86 en cualquier forma apropiada.

De esta manera, el combustible que fluye a la ca~
mara anular 84 de la construccidn de ‘quemador de cocina 80
saldrd desde 1los medios de lumbrera 43 en la forma ilustra=~
da en la figura 16 para producir um paura de llama anular
86, produciéndose ceda llama 86 mediante combustible que
sale de dos lumbreras 43 ccoperantes en la forms previamen-
te descrita para la construccidn de quemador 23 de forma
gue puede preverse arrastre de aire secundario entre pares
adyacentes de lumbreras 43 asl como también entrs los me-

dios de lumbrera 43 de cada par.

Por consiguiente, puede verse gue loa unicos medios
de lumbrera 43 de esta invencidn pueden utl lizarse en quema-
dores de horne, quemadores superiores de cocina, y otros
tipos de quemadores para incrementar no solo efectivamente
el grosor de seccidn transversal para mantener positivamen=
te una llema en los respectivos medios de lumbrera 43, sino
también para permitir un arrasire excelente de aire secuns=

derio para las caracteristicas dptimas del quemado de combus-
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Por consigniente, puede verse que esta invencidn
no solamente proporciona una construccidn de guenador mejo-
rado sino que asimismo proporciona métodos me jorados y apa-

ratos pars realizar los mismos o similares.
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Descrito el objeto del presente invento, se declaw-
ren mievas y de propis invencién las sigulentes reivindica-
ciones con Prioridad de le demanda de patente U,.S.A, mﬁméro
571,316 del 9 de Agosto de 1.966,

1.~ Perfeccionamientos en la consgruccién de quemse
dores, caracterizados por comprender medios de pared que de-
finen medios de cdmara pare recibir combustidle desde una fuen-
te del mismo, teniendo los citados medios de pared por lo menos
un par de lumbreras ospaciadas que pasan a su través y que in-
tferconectan los citados medios de cémara con la superficie ex-
terior de 1los citados medios de pared, ineluyendo cada lumbre-
ra unos medios de proyeccidén que tienen un extremo libre que
se proyecta dentro de los citados medios de cémers mds alld de
le superficie interior de los citados medios de pared, constru-
yéndose y disponiéndose los citados medios de proyeccién y las
oitadas lumbreras de forma que el combustible es apto para fluir
desde los citados medios de cémara em dos flujos respectivemen~
te fuera de los citados medios de lumbrera y golpeando uno con-
tra otro para formar un flujo substancislmente comfn que se dis—
pone engularmente con respecto a los citados medios de pared,
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2.~ Perfeccionemientos, segdn la reivindicaeién 1,
en los que los citados medios de proyeccidn y las citadas
lumbreras se constriyen y exponen de forma que los dos flujos
citados chocan entre si en un punto espaciado exteriormente
de la cltada superficie exterior de los oltados medios de pa-
redy por 1o que el aire secundsrio serd llevado dentro del es-
pacio entre los cltados dos f£lujos,

3,- Perfeccionamientos, segdn la reivindicacién 1,
en 108 que cada medio de proyecoidn es integral con los ci-
tados medios de pared,

4.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 3,
en los que cada medio de proyeccién estd doblado hacia adene
tro fusrg del plano de los citados medios de pared.

5., Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 4,
en los que cada medio de proyeccidn estd definido por tres
cortes de intercomexién a través de los citedos medios de pa)-
red.

6.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 5,
en los que cade medio de proyeccidn tiene uma configuracién
subgtanciglmente rectangular.

7.- Perfeccionamientos, segin la reivindieacién 1,
en los que los citados medios dd pared definen una estruc-tu=
ra tubular que tlene un eje longitudihal,
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8.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacifn 7,
en los que estid prevista una pluralidad de los citados: pares
de lumbreras en relacién alineads & través substancialmente
de la longitud total de la citada estructura tubular en dos
series en lados opuestos de y paralelos sl citado eje iongitu;‘
dinal.

9,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicecidn 8,
en los que estdn previstas otras lumbrerss a través de los
citados medios de pared entre las citadas series de lumbmre-
res para proporcionar medios de propagscién de llama entre
las citadas series de lumbrerass

10,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicecién 1,
en los que los citados medios de pared definen ung parte Bl
lar de un quemador superior o similar, y en donde ung plura’;-
lidad de los citados pares de lumbreras, estén previstos en
relacién continue alinsada & través de la longitud de la ei-
tada parte amilar,

11.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, en un aparato que tiene una odmara de coccién
Y una fuente de combustible, caracterizados por comprender
una construccidn de quemador para calentar la citada cdmara
de coccidn y que ‘tiene medios de pared que definen una cémara
interior interconectada operativamente a la citada fuente dd
combustible, teniendo los citados medios de pared por lo me-
nos un par de lumbreras espaciadas que pasan a través e interw
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conecten la oitada cdmara interior con ls superfiocie exterior
de los citados medios de pared, incluyendo cads lumbrera unos
medios de proyeccién que tienen un extremo libre que =e pro:-
yecta en los citados medios de cdmara interior mds alld de la
superficie interior de los citados medios de pared, constru~
yéndose y disponiéndose los citedos medios de proyeceidn y la
cltads lumbrere de forma que el cltado combustible fluye desde
los oltados medios de cdmara interior en dos flujos rasyecti;
vemente fuere de las citadas lumbreras y chocan uno contra o=
tro para formar subsiancizlmente un fiujo comin que se dispone
angulermente con respecto a los cltados medios de pared, X
diendo los cltados flujos totalmente con un tipo de llama que
tiene su base que se extiende entre las clitadas lumbreras y
en que define un espacio de aire substancielmente triangular
entre las citadas lumbreras para arrastrar alre secundario en
los citados flujos.

13, Perfeccionemientos, segin la reivindicacién 11,
dn los que la citada cémare de coccidn estd separada de la eci-
tada construccidn de quemador por una placa de desviabitSn, con
lo que la citada ofdmara de coceidn se utiliza para propésitos
de horno y similares,

13,~ Perfeccionamientos, segdn la reivindieaseidn 11,
en los que la citada construceidn de quemador se dispone en
la parte superior de la citada odmara de coceidn, por lo que
la citada c¢émara de coccidn se utiliza pars propdsitos de po-
rilla y similares,
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14.~ Perfeccionsmientos, segin las reivindicaciones
precedentes, en un gparato, que tlene unos medios de .aﬁ,perfiﬁ-
cie para une extensién superior de coceién y similares,-y una
fuente de combustibvley caracterizados por 6omprender ung cons-
truccidén de quemador para calentar un utensilio de oocgién y
simileres, dispuesta sobre los citados medios de superficie Yy
que tiene medios de pared que definen una odmers interior ope-
rativemente interconectada a la cltade fuente de ocombustlbley
teniendo los citados medios de pared, por 1o menos un par de
lumbreras espaciadas que pasan a su través y que interconectan
la oitada odmera interior con la superficie exterior de los ol
tados medios de pared, incluyendo cade lumbrera unos medios de
proyeceién que tienen un extremo libre que se proyecta dentro
de los oitados medios de cémara interior mds sllf de la super-
ficie interior de los citados medios de pareds; construyéndose
y disponiéndose los citados medios de proyeccidn y los citados
medios de lumbrera de forma que el citado combustible fluye des-
de los citados medios de cdmera interior en dos flujos respec-
tivamente fuera de las citadas lumbreras y que chocen uno con:-,
tra otro para formar un flujo substancialmente comin que se dis-
Pone angularmente con respecto a los clitados medios de pared,
quedando los citados flujos de combustible con un tipo de lla-
ma que tieme su base que se extiende entre las citadas lumbre—
ras y que define un espacio de aire substancialmente triangular
entre las citadaes lumbreras para arrastrar aire secundario den=
tro de los citados flujos,
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15.?-:- Perfecclonamientos, segin las relvindicacio-
nes precedentes, para realizar una construceidn de quenador,
caracterizados por comprender las fases de formar medios de
pared para definir unos medios de cdmars pars recibir combus-
tible desde una fuente del mismo, formar por 1o menos un par
de lumbreras espaciades a travéds de los citados medios de pa{-
red para interconectar los citados medios de cimera con la
superficie exterior de los cltados medlios de paredy p:iopoz\;
cionar unos medios de proyeccidn para cade lumbrera con cada
medio de proyeccidn que tieme un extremo libre que Se proyec-
ta dentro de los citedos medios de odmara més alld de la su~
perficle interior de los citados medios de pared, y consirulr
y disponer 1los citados medios de proyeccién y las citadas lum-
breras de formg que el combustible es apto paras flulr desde
los citedos medios de cdmara en dos flujos respectivamente
fuera de las oitadas lumbreras y chocar uno contra otro para
formar un flujo substancislmente comin que se dispone engularh
mente con respecto a los cltados medios de pared.

17.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
15, en los que la citada fase de proporcionar cada medio de
proyeccién incluye la fase de tallar los citados medios de pro-
yeocidn de los citedds medios de pared,

18.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
17, en los que la citada fase de proporcionar cada medio de
proyeccidn ineluye la fase do doblar los citados medios de
proyeccidn tallados interiormente lejos del plano de los citem
dos medlog de pared;'
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19,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
18, en los que la citada fase de tallar cada medio de proyec—
cidn incluye la fase de definir cada medio de proyeccidn al
formar tres cortes interconsctados a través de los citados mo-
dios de pared,

20.= Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
19, en los gue la citada fase de corte forma cada medio de pro=-
yeccidn oon una configuracidén substancialmente rectangulsy.

21,-~ Perfeccionamientos, segdn la reivindicecién
15, en los que la citadas fase de formar los citados moldes de
pared para definir los citados medios de cdmara para recibir
el citado combustlible incluye la fase de formar loa citedos
medios de pared para definir una estructura tubular que tie-

-ne un eje longltudinal,

22,~ Perfeccionamientos, segdin la reivindicacidn
21, caracterizados porgque incluyen la fase de proporcionar
una pluralided de los citados pares de lumbreras en relacién
elineada a través substancislmente 'de la longitud total de la
citada estructura tubular en dos series en lados opuestos de
¥ paralelos al citado eje longitudinal.

23,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
22y caracterizados porque incluyen la fase de proporcionar
otras lumbreras a través de los citados medios de pared enm
tre las cltadas series de lumbreras para proporcionar medios
de propagacién de llama entre las cltades series de lumbreras,
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24.- Perfeccionamientos, segin le reivindicacién
15, en los que la cltada fase de formar los citados medios
de pared para definir la citada cémera para recibir el citado
combustible incluye en la fase de formar los citados medios
de pared para definir uns parte amilar de un quemador superior
o similar y ademds incluir la fase de proporcionar una plurs
1ided de los citados pares de lumbreras en relacién contimsa
glineada s travds de la longitud de la clitada parte anular,

25,= Perfeccionamientos, segdn las reivindicsciones

precedentes en un aparato para reslizar una construccidn de
quemador que tiene unos medios de pared que definen medlos de
cdmere pera recibir combustible desde una fuente del mismo,
caracterizados porque medios para former por lo menos un par
de lumbreras espaciadas a travds de los citados medios de pa~
red y que interconectan los citados medios de cémara oon la
superficie exterior de los citados medios de pared, y medios
para formar unos medios de proyeccién para cada lumbrera con
cada medio de lumbrera teniendo un extremo libre que se proyec-
ta dentro de los citados medios de cédmara mds alld de la super-
ficie interior de los citados medios de pared, formendo los ci-
tados medios a las citadas lumbreras y a los citados medios de
proyeccién en une forma tal que el combustible es apto para
fluir de los citados medios de cdmars en dos flujos respectiva~
mente fuera de las citadas lumbreras y chocar uno contra otro

pare former un flujo substencislmente comin que se dispons
angularmente con respecto a los cltados medios de pared.
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26,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
255 en 1los que los citados medios formen los citados medios

de proyeccién y las citadas lumbreras en uns forma tallque
los citados dos flujos chocan uno comtra otro en un punto em-
paciado exteriormente de la citada superficie exterior de los
citados medios de pared por lo que el alre seocundario serd
arrastrado en el espacio entre los cltados dos flujos.

27.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
25, en los que los citados medios Wltimemente citados tailan

los citados medios de proyecoidn de los citados medios de poe
red,

28,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
27, en los que los citados medios Yltimamente citados curvan
cada proyeccidn tallada hacia adentro lejos del plano de los
cltados medios de pared.

29,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
28, en los que los citados medios Wltimemente cltados tallan
cada medio de proyeccidn de los citados medios de pared para
formar tres cortes interconsctados a travds de 1os citados me-
dios de pared,

30, Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
29, en 1os que los oitados medlios Wltimemente citados propore
olonan oada medio de proyecoidn con una configuracién substans
clslmente rectangular,
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31.= Perfeccionsmientos, segin la reivindicacién 15,
en los que los citados mediosg de pared definen uns estruciura
tubaler que tienme un eje longitudinal y en donde los citados
medios del citado aparato son aptos para formsr uns plurslidad
de los citados pares de lumbreras en relacién alineads substane
cialmente a travéds de la longitud total de la citade ea'l;ruotw:-
ra tubular en dos series en lados opuestos de y paraleles gl
cltado eje longlitudinal.

32.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 25,
en los que los oiiados medios de pared son gptos para definir
une, parte anular de un quemador superior o similar y en donde
los citados medios del cltade gparato forman una pluralidad de
los citados peres de lumbreras en relacidn contime alineads a
travds de la longitud de los citados medios de pared que forme
rén la citade parte smlar,

33,~ Perfeccionsmientos en la construecidn de quema;l
dores,

Segin se deseribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consts de 28 pdginas foliades y escritas a mé-
guina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibujos ro-
glamentarios,

Medrid; ¢ 5 AOJ. 1987
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