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MEMORIA DESCRIPIIVA
de una
PATENTE DE INVENCION

por:

WAPARATO GENERADOR DE AIRE DESPROVISTO DE HUMEDAD
.Z CALTENTE PARA EL SECADO DE PRODUCTOS QUIMICOS™

Cuyo registro se solicita por VEINTE ANOS, con protec-
cién para todo el berritorio nacional, a nombre y favor de
D. Mariano CARDIEL MERINO, de nacionalidad espaficla, resi-
dente en Madrid, calle Fuencarral nf 131,
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Normalmente, en los procesos de fabricacidn pars ob-
tencidn de productos quimicos industrielizados, la fase
final la constituye el lavado y posterior secado de los
mismos, con el fin de dejarlos listos para su utilizacidn.

‘Aunque después del lavado, bien por la accién de la
nisme centrifugadors en que se verifica o por un filtro de
vacfo, se desprovee al producto de la mayor parte del agua,
todavia sale de esta operacién con un exceso de humedad,

por 10 que es necesario extenderlo en bandejas e Iintroduclr-
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lo en cdmaras secadora;? :illas gue se completa su ciclo
de secado.

Este procedimiento, ademds de exigir reiteradas mani-
pulaciones y un oconsiderable empleo de mano de obra, tie-
ne el inconveniente de que la accidn secadora se ejerce con
preferencia sobre le superficie de log productos, sin pe-
netrer todo lo que debiera en el interior de la masa, con
lo que la operacién se prolongas excesivamente, determinan—
do la natural pérdide de tiempo.

Con el gparato objeto de la patente se consigue simul-
tanear asmbas funciones, puesto que el secado se realiza en
la propia centrifugadors en que se ha lavado el producto,

o en el filtro de vacio, extrayéndolo de la instalacién
completamente seco y sn condiciones para su inmediato
empleo, almacenaje o distribucidn, lo que reduce considera-
blemente el proceso general, simplificando el tratamiento
y permitiendo un notable shorro de mano de obra.

Dade la facilidad que tiene el aparato paras regulari-
zar el grado de temperatura del aire que genera, puede
emplearsels para tratar toda clase de productos quiﬁicos,
logrdndose ademds por virtud de la fuerza centrifuga que
8l aire caliente atraviess por igual la mmsa del produc-
to contenido en el cesto de centrifugacidn, con lo que el
secado resulta extremadamente rdpido, reduciéndose practi-
camente entre una cuarta y sexta parte el tiempo que impli~
caris la misma operacidn al verificarse en secaderos.

Sustancialmente, €l aparato comprende una cémara
constitufda por una armedura de naturaleza rigida, plds-
tico o metal, y con estructura preferentemente prismético-
rectangular, dotada de ruedas para facilitar su traslado a

los puntos que convenga.
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Tres de las paredes fundamenteales de ests cédmara, las
dos latersles y la frontal, en la que hay una puerts prac-
tidable pare acceso al interior, estdn realizadas en fraw:.
nele o tejido andlogo para que el aire que penetra en la
cdmare se filtre & través de ellas y trasclenda, en 10 po=
sible, libre de impurezas, evitando hasta un grado méximo
la contaminacidn del producta; mientras que son de material
rigido las aristas, las bases y la pared posterior, esta
dltime pars soportar el dispositive calentador.

Asentado en lg bmse o fondo de la cdmara, e estable-
ce un recipiente o fanal de vidric o material pldstico con
suplis embocadura y lleno de delds sulfiirico hasta un poco
mds arriba de su mitad, en cuyo fanal, y & través de una
tapa que cierra hermétioamente su embocadura, van introdu-
cideos dos tubos del mismo material que el reciplente.

Uno de estos tubos, el de mayor,longitud; penstra Su~
ficientemente por su terminal inferior en el deido sulfirie
co, mientras que su extremo superior emerge ligeramente -
del fanal y estd ablerto al aire de la cémara, el oual pa-
sa por €1 y llega al deido sulfirico, én el que se deshi-
drata, perdiendo todo su componente de humedad para elevar—
88, totalmente seco, hacia la parte glta del fangl en la .
que e absorbido por el segundo tubo, o sea por el mds Gor-
toy que aparece situado muy por encima del agente sulfdri-
¢o y por ol que, & través de una conduceidn también tubue.
lar que le prolonza, el alre encuentra salida hasta el dis=
pogitivo calentador.

Bate dispositive se constituye por un calderin cilin-
drico, de naturasleza preferentemente metdllica, que estd -
dotado de dos boeas; uns para recepeldn y entrada del aire
seao‘provinante del fanel y otra para salide de este mlsmo
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En ol interior del calderin, y en funcidn de elemen~

gire ya calentado.

tos calentadores, se establecen unos aros de materisl re-
fractario que sirven de soportes a otras tantas resisten~
cias eldetriocas emplazades en ellos con disposicidn trans-
versal pars que, obligadamente, pase & través de ellas la
corriente de aire llegada al calderin.

Estas resistencias se previenen, preferentemente, en
ndmero de dos, pero con la particularidad de que el valor
de una de ellas sea doble 2l de la otra, con.lo cual, y
dado que pueden funcionsr indistintamente de meners con-
junta o independiente, se dispone en el calderin de uns ge-
me de calores verisbles suficiente pare el perfecto funcio-
namiento del aparato.

En el propio calderin, y cerca de su boca de salida,
se acondiciona un termostato para graduvar la intensidad
del calor que debe generar, cuyo termostato se dispone con
la neceseria conexidn g la resistencia de mayor velor, gue
eg la que en realidad he de regular, evitando que lé fem=
peratura del aire caliente que ha de secar el producto sea
superior a le deseeda y s{ tan solo suficiente pars secar-
lo sin transformarlo ni quemarlo, ya que la reslistencis
menor nunce 86 excede, aungue gensralmente serd bastante
para mentener una temperatura uniforme y constante una vez
que se ha slcanzado con el conjunto la gradacidn convenien—
te.

Ie boca de salida del calderin estd conectada con une
gegunds conduccidn tubular que lleva la corriente de aire
caliente haste la centrifugadore, siendo la fuerze centri-
fuga de ésta la que crea la absorcidn precisa para revolu-

clonar el ciclo de funcionamiento del aparato, originando
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la circunvalacidn que describe la sorriente de alre desde
que accede & la instalacidn hasta que se resuelve en una
turbulencia de aire caliente con funcidn secadora.

81 esta fuerze absorbente no se produce, bien por-
que el aparato no desemboque en una centrifugadore o por
cualquier oira circunstancia, se situs junto &l tubo por
el que entre el alre al fanal une bomba impelente que re—
coge el aire del vano de la cdmara y lo inyecta por el
interior de aquel, determinando de esta maners la inicig-
cién del ciclo funcionel.

Intercalado entre le salida del calderin y la centri-
fugadora o lugar de uso, se acomoda un dispositivo suple~
forio constituido, fundamentaluente, por un mangulto o
tubo acodado que comports varias series de orificlos pars
paso al interior del aparato de aire frio procedente del
exterior, una cincha susceptible de obturar, total o par-
cialmente, estas series de orificios, un termémetro aco-
plado para conocer la temperatura del sire que sale del
aparato y una boquilla apta para conectar el conjunto al
dispositivo de uso.

Esta ingtalacibén tiene por finalided regularizar, en
Wltinma instancia, el grado de temperatura con que ha de
llegar el alre caliente producido en el aparato, permi-
tiendo, potestativamente y por funcidn de la cincha, une
meyor o menor aportacidn de sire frio a la conducelidén pa=
re. Su mezcla.

Para facilitar la comprensidn de cuanto antecede, y
& t{tulo meramente ejemplario, no limitativo, los adjuntos
grificos ilustran une forme de reallzacidn précticat

Le fig. 18 muestra una vista en perspectiva del cuer-

Do general o cdmere exterior, aprecidndose la armadura
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(1), bases (2) y pared posterior (3), todas ellas partes
rigides, siendo igualmente visiblés la puerta de acceso
(4) en el pafio frontal, los huecos (5) para cubrir con
tejido y las ruedas (6) que permiten el £4eil trasledo del
aparato de un lugsr a obro. v

La fig. 28 es une vista frontal, seccionade y esque~
nética, del conjunto. Vemos en elle el fanel o recipien—
te (7), lleno hasta cierta altura por el dcido sulfirico
(8) y cubierto por la tapa (9), el tubo de admisidn de
aire (10) el (11) previsto paras le salida de aire del fa-
nsl y la conduceidn (12) por la que este vltimo tubo se
prolonga pere llevar el sire sl calderin (13), asi como el
tubo final de salida, (14) previsto a continuecidn del cal-
derin.

Ie fig. 32 reproduce un corte esquemdtico de este
calder{n, observéndose les resistencias eléectricas (15)
gue comporta en su interior y el termostato reguladér (16).
En esta figura, se ha sefislado con flechas la direccidn
que sigue la corriente de aire en su circulacién para ca-
lentamiento a traves del calderin.

Le fig. 48, por dltimo, ofrece un detalle del mengui-
to adicional previsto a la salida del calderin, siendo cla-
ramente percepiibles la porcidn acodada (17) de este man-
guito, los taladros (18) para paso de aire frio, la cincha
(19) obturadora de estos taladros y &1 termdmetro (20)
dispuesto pare registrar el grado de temperaturs con que
llege el aire caliente procedente del aparato.

Cuanto se he dicho es fiel reflejo de la invencidn,
debiendo considerarse en el sentido mds amplio, nunce en
forms limitative ni con criterio restringido, siendo va-

riables todas las circunstanclas de cardcter accesorio y



10

15

20

25

30

Sy ]
no modificativas y reservdndose el peticionario cuahfsgAde-
rechos le confieren la vigente ley de Propiedad Industrial
y demds disposiciones concordantes, especialmente el de ob- .

tener sucesivos Certificados de Adicidén por los perfeccio-

- namientos o mejoras que la préctlca pudiera aconsejar.

T W s o o

Se hace especial motivo de reivindicecidn de los tér-
minos siguientes:

1.~ Aparato generador de aire desprovisto de humedad
y caliente para el secado de productos quimicos, qaracteri—
zado por comprender una cémara constitufda por una srma-
dure de naturalezae rigide y estructura preferentemente prié-
nédtico-rectangular, la cual estd dotada de un tren de roda-
je para facilitar sus desplazamientos, halléndose tres de
sus paredes fundamentales, las dos laterales y la frontal,
en la que hay practicade una puertecilla de acceso aliin-"
terior, cubiertas con paflos de natureleza textil, mieﬁtras
gue sus aristas, beses y pared posterior son de materlal
duro, preferentemente pléstico o metal.

2.- Aparato, segin el punto 1, caracterizado porque,
ssentado en el fondo o base inferior de la cdmara, se esta-
blece un fansl o recipiente con amplia embocadure y ocups-
do con deido sulfdrico haste un poco mds arriba de su mi-
tad, en cuyo fanal, y & travéds de una tapa que cierra her-
néticamente su embocadurs, van introducidos dos tubos de
naterial sndloge al del recipiente, uno de los cuales, pre-
cisamente el de mayor longitud, penetra suficientemente por
su terminal inferior en el dcido sulfirico y mantiene su
extremidad superlor ligeramente emergente del fanal y ab;er-

ta al aire de la cdmara, mientras que el otro tubo, o sea
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el mds corto, aparece situado muy por encims del agente
sulfdrico, prolongdndose por una conducoidn, también tubu-
lar, hasta el dispositivo calentador.
3.~ Aparato, segdin puntos precedenteg, caracterizado
porque el calentador se constituye por un calderin cilindri-
co, preferentemente metdlico, y provisito de dos bocas, una
para recepcidn y entrade del aire seco que proviene del
fanal y otra para salida de este mismo aire una vez calenta-
do, habiéndose previsto en su interior unos aros- de material
refractario que sirven de soportes a otras tantas resisten—
cies eléctricas emplazadas en ellos con disposicién trans-
versal y previstas, preferentemente, en nimero de dos,
siendo el valor de una de ellas exactamente doble que el
de la otra. 4
4.~ Aparato, segin anteriores puntos, caracterizado
porque, en el propio calderin, y cerca de su boca de salida,
se acomoda un termostato que gradda la intensidad del calor
generado en aguel, cuyo termostato se dispone conectado
a la resistencia de mayor valor, que es la qua debe regular,
habiéndose previsto conectada a la boca de salida del cal-
derin una segunda conduceidn tubular que llega hasta el
dispositivo de uso.
5.~ Aparato, segin puntos del 1 al 4, caracterizado
porque, intercalado a la salida del calderfn, se acondicio-
ne un dispositivo supletorio constituido, fundamentalmen—
te, por un manguito o tubo acodado que comporta varias
series de orificiog, una cincha susceptible de obturar to-
tal o parcialmente estos orificios, un termémetro pare re~
glstrar la temperatura y una bogquilla apta para conectar el

conjunto al luger de utilizacidn que convenga.




6.~ APARATO GENERADOR DE AIRE DESPROVISTO DE HUMEDAD
Y CALIENTE PARA EL SECADO DE PRODUCTOS QUIMICOS.

Todo conforme queda descrito en la presente memoris,
que consta de NUEVE HOJAS mecanografisdas por una sole

cara, foliadas y dibujos que se acompailan.

Madrid, 4 de Agosto 1.967
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